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C¬  quan biªn so¹n:   

Trung t© m Tiªu chuÈn - §o l−êng – ChÊt l−îng 

Tæ ng côc Tiªu chuÈn - §o l−êng - ChÊt l−îng 

C¬  quan ® Ò  nghÞ  ban hµnh vµ tr× nh duyÖt: 

Tæ ng côc Tiªu chuÈn - §o l−êng - ChÊt l−îng 

Uû ban Khoa häc vµ Kü thuËt Nhµ n−íc 

C¬  quan xÐ t duyÖt vµ ban hµnh:  

 Uû ban Khoa häc vµ Kü thuËt Nhµ n−íc 

QuyÕt ® Þ nh ban hµnh sè 702/Q§ ngµy 25 th¸ng 12 n m̈ 1989 
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Tiªu chuÈn ViÖt nam                                 Nhãm I 

TCVN 4861-89 
(ISO R 250-1962) 

Cao su thiªn nhiªn Th« 
LÊy mÉu 

RAW NATURAL RUBBER 

Sampling 

 

KhuyÕn khÝ ch ¸p dông 

 

Tiªu chuÈn nµy quy ® Þ nh ph−¬ ng ph¸p lÊy mÉu cao su thiªn nhiªn th« d−íi d¹ng kiÖn 

hoÆ c tÊm rêi (bao gåm c¶ crÕp) vµ ph© n c¸ch chia mÉu cho mét sè thö nghiÖm riªng biÖt. 

ViÖc lÊy mÉu tÊm rêi th−êng chØ  ® −îc tiÕn hµnh t¹i c¸c c¬  së s¶n xuÊt. 

Tiªu chuÈn nµy hoµn toµn phï hîp víi ISO R 250-1962. 

1. §Þ nh nghÜ a 

1.1. L« 

TËp hîp c¸c kiÖn hoÆ c tÊm rêi cã cïng mét sè tÝ nh chÊt ® Æ c tr−ng chung. 

Ghi chó: TÊt c¶ c¸c kiÖn hµng cã cïng mét m· hiÖu cã thÓ ® −îc coi lµ mét l« nÕu nh− 

chóng ® ång nhÊt. C¸c tÊm rêi chØ  ® −îc coi lµ cïng mét l« nÕu chóng ® −îc lµm tõ cïng mét mÎ 

mñ cao su vµ sÏ ® −îc ph¬ i kh« vµ sÊy trong cïng mét ® iÒ u kiÖn. 

1.2. MÉu 

Mét nhãm c¸c kiÖn hoÆ c tÊm rêi ® −îc chän lµm ® ¹i diÖn cho mét l«. 

1.3. MÉu ® ¬ n 

L−îng cao su lÊy tõ mét kiÖn mÉu ® Ó ® ¹i diÖn cho kiÖn ® ã, hoÆ c l−îng cao su lÊy tõ 

nh÷ng tÊm rêi vµ ® em gép l¹i víi nhau ® Ó ® ¹i diÖn cho mÉu ® ã. 

1.4. MÉu thö 

PhÇn cao su lÊy tõ mét miÕng hoÆ c nhiÒ u miÕng ® Ó ® em ® i thö. 

2. Ph−¬ng ph p̧ chän mÉu 

§èi víi nh÷ng l« cã chÊt l−îng kh«ng ® ång nhÊt, c¸ch ® ¶m b¶o duy nhÊt lµ dùa trªn 

nguyªn t¾ c lÊy mÉu 100%, nghÜ a lµ mét l« trë thµnh mét mÉu. 

Trong nhiÒ u tr−êng hîp c¸c ® iÒ u kiÖn thùc tÕ ® Æ t ra mét giíi h¹n cã thÓ chÊp nhËn 

® −îc vµ c¸c cÊp cì mÉu sau ® © y cÇn ® −îc xem xÐ t. 
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2.1. Cao su d¹ng tÊm rêi 

LÊy 10% sè c¸c tÊm lµm mÉu hoÆ c lÊy Ý t nhÊt lµ 40 tÊm vµ c¸c tÊm ® −îc chän tõ c¸c 

kho¶ng c¸ch ® Ò u nhau trong ® èng. 

2.2. Cao su trong kiÖn 

L−îng mÉu ® −îc lÊy theo b¶ng sau: 

Cì l« (kiÖn) Cì mÉu (mÉu) 

d−íi 40 

tõ 40 ® Õn 100 

trªn 100 

4 

7 

10 

Mçi mét kiÖn trong mÉu ® −îc thö vµ lËp biªn b¶n riªng. 

3. Ph−¬ng ph p̧ lÊy miÕng 

3.1. TÊm rêi 

C¸c b n̈g cã cïng mét kÝ ch th−íc ® −îc c¾ t ra tõ nh÷ng vÞ  trÝ  trªn c¸c tÊm cµng kh¸c 

nhau cµng tèt. KÝ ch th−íc c¸c b n̈g nµy ® −îc chän sao cho khi ® em gép c¸c b n̈g l¹i, mçi 

b n̈g tõ mét tÊm trong mÉu, khèi l−îng tæ ng céng Ý t nhÊt lµ 800g. 

TËp hîp c¸c b n̈g nµy t¹o thµnh miÕng. 

3.2. LÉy mÉu miÕng ® èi víi kiÖn. 

Tõ mét c¹nh cña kiÖn ® −îc bao gãi hoÆ c tõ gi÷a mét kiÖn kh«ng cã bao gãi, c¾ t mét 

miÕng cao su tiÕt diÖn tam gi¸c, c© n nÆ ng Ý t nhÊt 800g, miÕng nµy ch¹y dµi suèt c¶ chiÒ u cao 

cña kiÖn vµ chøa mét phÇn cña mçi tÊm. PhÇn cßn l¹i cña tÊm cao su bäc ngoµi hoÆ c c¸c 

phÇn cña c¸c tÊm ë trªn cïng vµ ë ® ¸y ® −îc lo¹i bá. 

NÕu kh«ng ® −îc chia thµnh c¸c phÇn thö ngay, mÉu nµy ph¶i ® −îc gi÷ trong hép kÝ n 

khÝ  hoÆ c ® −îc gãi trong tói p«lyetylen cho ® Õn khi cÇn dïng tíi. 

Khi lÊy mÉu ë mét kiÖn kh«ng cã bao gãi, tr−íc hÕt c¾ t kiÖn thµnh hai nöa, gÇn b»ng 

nhau vµ mét nöa l¹i ® −îc ® em c¾ t ra lµm ® «i, l¸t c¾ t ph¶i ® i qua hÕt chiÒ u cao cña kiÖn. Tõ 

mét phÇn t− kiÖn c¾ t ra mÉu cÇn thiÕt b»ng c¸ch c¾ t theo chiÒ u cao mét mÉu cã tiÕt diÖn tam 

gi¸c, cã hai c¹nh lµ hai nh¸t c¾ t tr−íc. 

4. Ph−¬ng ph p̧ chuÈn bÞ  mÉu thö 

4.1. Lµm ® ång ® Ò u 
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C© n mÉu chÝ nh x¸c ® Õn 0,1 vµ sau ® ã lµm ® ång ® Ò u b»ng c¸ch c¸n 10 lÇn qua m¸y 

c¸n cã trôc c¸n quay ® Ò u nhau. Khe gi÷a hai trôc c¸n réng 2,5 mm vµ c¸c trôc cã nhiÖt ® é 70 

± 50C. Cao su ® −îc c¸n sau khi ® i qua khe hë gi÷a trôc vµ ® −îc ® −a ng−îc ® Çu l¹i vµo trôc 

c¸n ë lÇn c¸n sau. BÊt kú chÊt r¾ n nµo rêi ra khái cao su ® Ò u ® −îc trë l¹i. Sau 10 lÇn c¸n, c© n 

l¹i cao su chÝ nh x¸c ® Õn 0,1 g. C¸c l−îng c© n nµy cÇn thiÕt ® Ó tÝ nh thµnh phÇn chÊt dÔ bay 

h¬ i. 

4.2. Ph© n chia mÉu cho c¸c thö nghiÖm riªng biÖt. 

C¸c mÉu thö ® −îc c¾ t tõ mÉu ® · ® −îc lµm ® ång ® Ò u vµ ® −îc ph© n chia cho c¸c thö 

nghiÖm riªng biÖt theo s¬  ® å sau: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

NÕu kh«ng tiÕn hµnh x¸c ® Þ nh chÊt dÔ bay h¬ i ngay ® −îc th×  mÉu thö dïng cho thö 

nghiÖm nµy ph¶i ® −îc b¶o qu¶n trong hép hoÆ c lä kÝ n kh«ng khÝ  hoÆ c ® −îc gãi trong tói 

polyetylen ® Ó gi÷ ® é Èm. 

5. Biªn b¶n 

Trong biªn b¶n cÇn nªu sè kiÖn hoÆ c tÊm rêi t¹o nªn mÉu, sè l−îng l« vµ c¸c m· hiÖu 

cÇn thiÕt ® Ó x¸c ® Þ nh chóng. 

Sù hao hôt khèi l−îng khi lµm ® ång ® Ò u kh«ng ® −îc nªu trong biªn b¶n nh−ng ® −îc sö 

dông ® Ó tÝ nh hµm l−îng chÊt dÔ bay h¬ i. 

 

MÉu 

Khèi l−îng nhá nhÊt 

Ph© n tÝ ch ho¸ häc Thö c¬  lý 

X¸c ® Þ nh
hµm 
l−îng bôi 
(10g mét 
lÇn ph© n 
tÝ ch 

X¸c ® Þ nh
chÊt dÔ 
bay h¬ i 
(10g mét 
lÇn ph© n 
tÝ ch 

X¸c ® Þ nh
® é tro 
(5g mét 
lÇn ph© n 
tÝ ch 

§é nhít 
(50g) 

§ång Mangan 

Hy® r« 
cacbua 
cao su 
(gåm 0,3g 
cao su 
hy® ro 
cacbua 
mét lÇn 
ph© n tÝ ch 

Trén vµ 
l−u ho¸ 
(100, 200 
hoÆ c 400 
tuú tr−êng 
hîp) 

Lµm ® ång ® Ò u b»ng c¸ch
Cho qua m¸y c¸n 10 lÇn 


