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        Tiªu chuÈn viÖt nam                                             

TCVN 5123 - 90 §éng c¬ x¨ng « t«, Hµm l−îng oxit 
cacbon trong khÝ x¶ 

Møc vµ ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh 
Content of carbon in exhaust gases of automobiles with 

petro-engines. 

Rates and method of determination 

khuyÕn khÝch ¸p dông 

 

Tiªu chuÈn nµy ¸p dông cho « t« vËn t¶i, « t« du lÞch, « t« chë kh¸ch, « t« chuyªn dïng, ch¹y 

x¨ng vµ quy ®Þnh møc, ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh hµm l−îng oxit cacbon trong khÝ x¶ ®éng c¬. 

Tiªu chuÈn nµy kh«ng ¸p dông cho « t« khèi l−îng nhá h¬n 400kg. 

1. Møc hµm l−îng oxit cacbon 

1.1. Hµm l−îng oxit cacbon tiªu chuÈn trong khÝ x¶ cña « t« lµ hµm l−îng oxit cacbon thùc tÕ 

®−îc x¸c ®Þnh trong èng x¶, c¸ch miÖng x¶ 300mm ë chÕ ®é kh«ng t¶i vµ ë hai tÇn sè quay 

cña trôc khuûu ®éng c¬: 

- Nhá nhÊt (nmin); 

- N©ng cao, b»ng 0,6 tÇn sè quay danh nghÜa, ®−îc quy ®Þnh bëi c¬ së chÕ t¹o vµ kh¸ch hµng 

(0,6 ndn). 

1.2. hµm l−îng (phÇn thÓ tÝch) oxit cacbon trong khÝ x¶ ®éng c¬, tÝnh theo phÇn tr¨m, kh«ng 

®−îc v−ît møc quy ®Þnh: 

- 3,5 ë chÕ ®é lµm viÖc cña ®éng c¬ nmin ; 

- 2,0 ë chÕ ®é lµm viÖc cña ®éng c¬ 0,6 ndn ; 

Chó thÝch: ChÕ dé 0,6 ndn ®−îc kiÓm t¹i c¬ së chÕ t¹o « t« vµ t¹i tr¹m b¶o d−ìng kü thuËt. 

1.3. KiÓm tra hµm l−îng oxit cacbon trong khÝ x¶ theo møc ®· quy ®Þnh theo ®iÒu 1.2 ®−îc tiÕn 

hµnh cho tõng « t« ho¹t ®éng trong ®iÒu kiÖn cô thÓ; 

- T¹i c¬ së chÕ t¹o « t«; 

- Khi tiÕn hµnh b¶o d−ìng kü thuËt; 

- Sau khi söa ch÷a « t« hoÆc sau khi ®iÒu chØnh hÖ thèng cÊp nhiªn liÖu cña ®éng c¬; 
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- T¹i tr¹m b¶o d−ìng kü thuËt cho « t« cña c¸ nh©n; 

- R¹i c¬ së söa ch÷a « t« khi xuÊt x−ëng. 

2. Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh hµm l−îng oxit cacbon 

2.1. §iÒu kiÖn ®Ó ®o ph¶i tho¶ m·n c¸c yªu cÇu sau: 

2.1.1. HÖ thèng x¶ ph¶i ®¶m b¶o tèt th«ng qua viÖc xem xÐt bªn ngoµi vµ kh«ng bÞ t¾c, bÝ. 

2.1.2. §éng c¬ ph¶i ®−îc ch¹y cho nãng ®Õn nhiÖt ®é quy ®Þnh trong h−íng dÉn vËn hµnh cña 

nhµ m¸y chÕ t¹o khi b¾t ®Çu cho « t« chuyÓn b¸nh. 

2.1.3. ¤ t« ph¶i ®−îc cÊp nhiªn liÖu vµ dÇu b«i tr¬n theo quy ®Þnh cña nhµ m¸y chÕ t¹o. 

2.1.4. Cöa giã cña bé chÕ hoµ khÝ ph¶i ®−îc më hoµn toµn. 

2.2. ChuÈn bÞ ®o 

2.2.1. ViÖc chuÈn bÞ ®o cÇn ®−îc tiÕn hµnh theo tr×nh tù sau: 

- §Æt tay g¹t chuyÓn ®æi tèc ®é hép sè ë vÞ trÝ trung gian vµ ®ãng khíp nèi; 

- Nèi ®ång hå ®o vßng quay víi ®éng c¬; 

- ChuÈn bÞ thiÕt bÞ ®Ó tiÕn hµnh ®o; 

- §Æt bé phËn lÊy mÉu cña khÝ cô ®o hµm l−îng oxit cacbon vµo trong èng x¶, c¸ch miÖng x¶ 

300 mm. 

2.2.2. Ph−¬ng tiÖn ®o dïng ®Ó x¸c ®Þnh hµm l−îng oxit cacbon trong khÝ x¶ « t« ph¶i tho¶ m·n 

nh÷ng yªu cÇu sau: 

- Dông cô ®o ph¶i cã thang chia ®é tõ 0 ®Õn 5 hoÆc tõ 0 ®Õn 10 theo phÇn tr¨m thÓ tÝch oxit 

cacbon; 

- Sai sè cña dông cô ®o kiÓu x¸ch tay kh«ng ®−îc qu¸ ± 5% giíi h¹n trªn cña thang chia ®é. 

- H»ng sè thêi gian cña dông cô kh«ng qu¸ 20s; 

- C¸c thiÕt bÞ ®o cÇn ph¶i ®−îc kiÓm ®Þnh; 

- ViÖc chuÈn bÞ vµ b¶o d−ìng thiÕt bÞ ®o ph¶i theo ®óng yªu cÇu cña tµi liÖu vËn hµnh ®· ®−îc 

xÐt duyÖt cho tõng thiÕt bÞ cô thÓ. 
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- Sai sè x¸c ®Þnh tÇn sè quay cña trôc ®éng c¬ kh«ng ®−îc lín h¬n ± 2,5%. 

2.3. §o 

2.3.1. ViÖc ®o ®−îc tiÕn hµnh theo tr×nh tù sau: 

- Khëi ®éng vµ cho ®éng c¬ ch¹y ®Õn nhiÖt ®é ®èt nãng do nhµ m¸y chÕ t¹o quy ®Þnh. 

- §iÒu chØnh ®Ó tÇn sè quay cña trôc khuûu ®éng c¬ ®¹t nhá nhÊt nmin ; 

- §o hµm l−îng oxit cacbon trong khÝ x¶ khi tÇn sè quay nhá nhÊt nmin vµ sau ®ã ®iÒu chØnh ®Ó 

tÇn sè quay trôc khuûu ®éng c¬ ®¹t 0,6 ndn ; 

- §o hµm l−îng oxit cacbon trong khÝ x¶ khi tÇn quay 0,6 ndn. 

2.3.2. ViÖc ®o hµm l−îng oxit cacbon ë hai chÕ ®é trªn ®−îc tiÕn hµnh sau h¬n 30s khi ®éng 

c¬ ®· ®¹t ®−îc tÇn sè quay æn ®Þnh. 

2.3.3. Khi « t« cã nhiÒu hÖ thèng x¶ riªng biÖt, viÖc ®o ®−îc tiÕn hµnh riªng cho tõng hÖ thèng 

mét. 

2.4. Xö lý kÕt qu¶ ®o. 

2.4.1. KÕt qu¶ ®o cÇn ®−îc ghi trong tµi liÖu tÝnh to¸n vËn hµnh « t« vµ ph¶i ®−îc b¶o qu¶n ë 

nhµ m¸y tiÕn hµnh ®o. 

2.4.2. Hµm l−îng oxit cacbon thùc tÕ trong khÝ x¶ « t« ®−îc x¸c ®Þnh theo c«ng thøc: 

ω∞ thùc tÕ  = ω∞ ®o . k, 

Trong ®ã: 

ω∞ ®o - Hµm l−îng oxit cacbon ®o ®−îc; 

k - HÖ sè ®iÒu khiÓn 

TrÞ sè cña hÖ sè ®iÒu chØnh k phô thuéc vµo ¸p suÊt p vµ nhiÖt ®é kh«ng khÝ m«i tr−êng t khi 

®o vµ ®−îc cho trong phô lôc. 

Khi ¸p suÊt vµ nhiÖt ®é kh«ng khÝ m«i tr−êng kh¸c víi chØ dÉn trong phô lôc, cho phÐp x¸c 

®Þnh hÖ sè ®iÒu chØnh theo c«ng thøc: 

k = [1 + 0,003 (p - 760)][(1 - 0,01 (t - 20)] 
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Trong ®ã: 

p - ¸p xuÊt kh«ng khÝ m«i tr−êng, mmHg; 

t - NhiÖt ®é kh«ng khÝ m«i tr−êng, 0C. 

3. Yªu cÇu an toµn 

3.1. CÇn ph¶i trang bÞ qu¹t th«ng giã t¹i tr¹m ®o hµm l−îng oxit cacbon. 

C¸c yªu cÇu vÖ sinh kh«ng khÝ trong vïng ®o ph¶i phï hîp víi tiªu chuÈn vµ c¸c yªu cÇu kü 

thuËt ®· ®−îc duyÖt. 

3.2. Møc ån trong vïng tiÕn hµnh ®o theo TCVN 3985-85. 

3.3. Møc rung trong vïng ®o theo tiªu chuÈn vµ yªu cÇu kü thuËt vµ ®−îc duyÖt. 
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Phô lôc cña TCVN 5123-90 

-------- 

B¶ng hÖ sè hiÖu chØnh k 

HÖ sè ®iÒu chØnh k 

NhiÖt ®é t0C 
¸p suÊt m«i tr−êng P, MPa 

(mmHg) Trªn 

5 ®Õn 

10 

Trªn 

10 ®Õn 

15 

Trªn 

15 ®Õn 

20 

Trªn 

20 ®Õn 

25 

Trªn 

25 ®Õn 

30 

Trªn 

30 ®Õn 

35 

Trªn 

35 ®Õn 

40 

91,994-93,326 (690-700) 

93,327-94,659 (701-710) 

94,660-95,992 (711-720) 

95,993-97,325 (721-730) 

97,326-98,658 (731-740) 

98,659-99,992 (741-750) 

99,993-101,325 (751-760) 

101,326-102,658 (767-770) 

0,92 

0,95 

0,98 

1,01 

1,01 

1,07 

1,10 

1,13 

0,87 

0,90 

0,93 

0,96 

0,99 

1,02 

1,05 

1,08 

0,82 

0,85 

0,88 

0,91 

0,94 

0,97 

1,00 

1,03 

0,77 

0,80 

0,83 

0,86 

0,86 

0,92 

0,95 

0,98 

0,72 

0,75 

0,78 

0,81 

0,84 

0,87 

0,90 

0,93 

0,67 

0,70 

0,73 

0,76 

0,79 

0,82 

0,85 

0,88 

0,62 

0,65 

0,68 

0,71 

0,74 

0,77 

0,80 

0,83 

 

 

 


