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L&i n6i dau
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TIEU CHUAN QUOGC GIA TCVN 7290 : 2003

Ren tru — T vung

Cylindrical screw threads — Vocabulary

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay quy dinh cac thuat ngli va dinh nghia co ban cho ren tru c6 profin géc dang tam

giac trong mat phéng doc truc theo TCVN 7291-1:2003.

Cac thuat ngir tiéng Phéap, Biic, Nga cho trong phu luc A, B va C.

2 Thuat ngir chung va thuat ngir vé hinh hoc

2.1 DPudng xoan (helix): Pudng cong quan quanh mdt mat tru (tron) cit cac dudng sinh clia mat

tru d6 theo cac goc khong ddi khac 0 hodc n/2 radian (xem hinh1).

Chu thich
1 Dudng truc clia mat tru cling la dudng truc clia dudng xoan.

2 Né&u cat mat tru doc theo mét dudng sinh théng va sau do6 khai trién trén mot mat phéng thi

dudng xoan sé& xuat hién nhu mét s6 cac dudng nghiéng song song véi nhau.

3 Céc thuat ngir 2.1, 2.2, 2.3 va hinh 1 xac dinh cac théng s chung cla dudng xodn dé chung

khéng bi nham I&n v6i cac théng s6 ap dung cho ren vit.

4 Thuat nglt "mat try" trong tiéu chudn nay c6 nghia la "mat tru tron théng "
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Hinh 1 - Pudng xoan

2.2 Buéc cua dudng xoan (lead of a helix): Khoang cach doc truc (P, trén hinh 1) gitta hai diém
cat nhau lién tiép cla dudng xodn quédn quanh mat tru bdi moét dudng sinh (thdng) clia mat tru;
nghia 1a khoang dich chuyén doc truc ctia mét diém theo dudng xodn sau mét vong quay quanh

dudng truc clia dudng xoan .

2.3 Géc nghiéng cua dudng xoan (lead angle of a helix): Géc nhon (¢ trén hinh 1) la gbc tao
bdi dudng tiép tuyén véi dudng xoan quan quanh mat tru va mit phing vudng goc véi dudng tam

clia mat tru; tang clia Géc ¢ bang budc dudng xoadn quén quanh mat tru chia cho chu vi cia mat
tru do, tge = L) :

nd
2.4 Ren vit (screw thread): Phan nho ra theo dang dudng xoan lién tuc c6 mat cat ngang (tiét
dién) khéng thay d8i quan quanh mot mat tru.

CHU THICH - Thuc t&, mébi diém trén ren vit di doc theo mdt dudng xoan riéng. T4t cd cac dudng xodn
c6 mot dudng truc chung la dudng truc ren va cung moét budc, nhung tang clia géc nghiéng ty 1&é nghich

véi khodng cach hudng tam tir dudng xoan t6i dudng truc cla ren.

2.5 Ren ngoai, ren buldng (external thread, bolt thread): Ren vit dugc tao thanh & bén ngoai

mat tru (hinh 2).
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2.6 Ren trong, ren dai éc (internal thread, nut thread): Ren vit dudc tao thanh & bén trong mat

tru (hinh 3).

Hinh 2 - Ren ngoai, ren phai mdt dau moi Hinh 3 - Ren trong, ren phai mét dau mai
2.7 Ren phai (right hand thread): Ren vit dugdc van ren theo chiéu cling chiéu kim déong ho (hinh
2 va 3).

2.8 Ren trai (left hand thread): Ren vit dudgc van ren theo chiéu ngudc chiéu kim déng hoé

(hinh 4).
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Hinh 4 - Ren ngoai, ren trai mét dau maoi Hinh 5 - Ren ngoai, ren phai hai ddu moi

2.9 Ren mdt ddu maéi (single-start thread): Ren vit chi c6 mot dau mai ren (hinh 2, 3,4).

2.10 Ren nhiéu dau mai (multi-start thread): Ren vit cé hai hodc nhiéu ddu mai ren (hinh 5).

3 Thuat ngir c6 lién quan dén cac yéu té cua ren vit

3.1 Profin gdc (co sd) (basic profile): Profin ly thuyét clia ren vit trong mat phéng doc truc dugc
xac dinh bdi cac kich thudc va goc ly thuyét ding chung cho ren ngoai va ren trong. Hinh 6 gidi

thiéu mot vi du vé profin géc cla ren vit hé mét ISO.
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3.2 Tam giac cd sd (sinh) (fundamental triangle): Tam giac tir d6 c6 thé suy ra mét cach don
gian hinh dang va kich thu6c cta proéfin géc. Cac goc dinh cla tam giac nay trung véi ba phan ké
ti€p bi chan lai cla cac canh profin géc kéo dai. Hinh 6 gi6i thiéu mot vi du vé tam giac co sd déi

v@i ren vit hé mét ISO.

. P
Chiéu cao cla tam giac
co sé
N 60° f_ {Dudng trung binh
!
L ‘.‘\ ’
Tam giac co sé Profin géc

Hinh 6 - Tam giac co sd va profin goc

3.3 Profin danh nghia (thiét ké&) (design profile): Cac hinh dang cda ren trong va ren ngoai theo
dé xac dinh cac gi6i han kich thudc. D6i véi ren trong, profin danh nghia trung vGi profin géc
(hinh 7). B6&i v6i ren ngoai profin danh nghia thudng khac véi profin gbc vi su vé tron & chan ren
(hinh 8).

__%E)u’c‘sng trung binh 3~

~

S {Du’dng trung binh

Profin danh nghia (ren trong) Profin danh nghia (ren ngoai)

Hinh 7 - Profin danh nghfa cua ren trong Hinh 8 - Profin danh nghia cda ren ngoai

3.4 Chiéu cao cua tam giac co s&, H (fundamental triangle height): Chiéu cao cta tam giac co
sd la ham s6 clia budc ren P va géc profin « . Cac ham s6 khong déi khac nhau ctia H mo ta toan

b6 profin ren (hinh 6).

3.5 Canh ren (flank): Phan cla bé mat ren xodn vit dudc tao thanh bdi mét trong sé cac canh

bén cla tam giac co s khong song song véi dudng sinh clia mét tru (hinh 9).
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Chiéu cao ren
(ren ngoai)

B = Go6c canh ren o = Géc profin ren

Hinh 9 - Cac yéu td khac nhau cta ren

3.6 Than ren (ridge): Phan vat liéu gilra hai canh ren lién ké (hinh 9).

3.7 Ranh ren (groove): Khodng tréng gilta hai canh ren lién ké (hinh 9).

3.8 Dinh ren (crest): Bé mat tai dinh cla than ren néi lién hai canh ren (hinh 9).

3.9 Chan ren (root): BE mat 6 day cla ranh ren ndi lién hai canh ren lién ké (hinh 9).

CHU THICH - Chan ren ngoai dugdc lam tron khi quy dinh ban kinh chan ren, néu khéng thi cac chan
ren ngoai va ren trong cé thé dudc lam phang (d6i v6i dung cu cit mdi) hodc cé hinh vom (ddi véi dung

cu cat da mon).

3.10 Goéc profin ren, « (thread angle): G6c dudc tao thanh bédi hai canh ren lién ké trong mat

phang doc truc (hinh 9).

3.11 Géc canh (sudn) ren, S (flank angle): Géc dudc tao thanh bdi mét canh ren va mét dudng

vudng goc véi dudng truc ren trong mat phang doc truc (hinh 9).

3.12 Mat tru trung binh (pitch cylinder): Mt tru tudng tuong ma bé mat ngoai clia n6 cat ren vit

sao cho chiéu rong cla than ren bang chiéu rong cla ranh ren.
3.13 Dudng trung binh (pitch line): BPudng sinh clia mat tru trung binh (hinh 6, 7, 8 va10).

3.14 Buéc ren, P (pitch): Khoang cach doc truc gilta moét diém trén canh ren va diém tuong

duong trén canh ren lién ké clng phia (tuong (ng) (hinh 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8 va 10).
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3.15 Budc xoan, P, (lead): Khodng cach doc truc gitta moét diém trén canh ren va mot diém
tuong (ing gan nhat trén cing mét canh ren dé, nghia la khoang dich chuyén doc truc ctia mét

diém theo dudng xodn vit sau mét vong quay quanh dudng truc cla ren (xem hinh 5).
P.=nxP
trong d6 n la sé mai ren.

Budng truc ren

]

P
o
0
Budng kinh trung binh ..
DPudng kinh trung binh co ban |

Hinh 10 - Cac ky hiéu dudng kinh Hinh 11 — Pudng kinh trung binh co ban

ddi véi ren trong va ren ngoai

3.16 Dudng kinh ngoai (major diameter): Dudng kinh cla mét mat tru tudng tuong ti€p tuyén véi
cac dinh cla ren ngoai va (hoic) tiép tuyén véi cac chan cla ren trong (hinh 10).

CHU THICH

1 Ky hiéu: d d6i véi ren ngoai va D déi véi ren trong.

2 Théng thudng, dudng kinh ngoai co sd cling 1a dudng kinh danh nghia cla ren.
3.17 Pudng kinh trong (minor diameter): Dudng kinh cla mot mat tru tudng tuong tiép tuyén voi
cac chan cla ren ngoai va (hoac) ti€p tuyén véi cac dinh cla ren trong (hinh 10).

Ch thich - Ky hiéu : d, d6i vGi ren ngoai va D, ddi vGi ren trong.
3.18 BDudng kinh trung binh (pitch diameter): Budng kinh cla mat tru trung binh( hinh 10).

Chu thich - Ky hiéu : d, d6i vGi ren ngoai va D, ddi vGi ren trong.

3.19 Goc nghiéng (nang), ¢ (lead angle): Géc nhon dudc tao b3i dudng ti€p tuyén vGi dudng
dudng xodn cla ren trén mat tru trung binh va mat phing vuéng géc véi dusng truc ciia ren (va

clia mat tru).

10
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CHU THICH
tg ¢ = P/n.d, ho&c P/n.D,, néu chi c6 mot dau mai ren ;

tg ¢ = P, /n.d, hoac P, /n.D,, néu cb hai hodc nhiéu dau maéi ren.

3.20 Chiéu cao ren (thread height): Khoang cach huéng tdm gitra dinh va chan ren, vuéng goc

vGi dudng truc cla ren (hinh 9).

3.21 Puéng kinh trung binh cg ban (simple pitch diameter): Budng kinh clia mét mat tru tudng
tuong cat ren vit thuc qua chiéu réong cla mét ranh ren tai dé chiéu réng nay bang mét nlra budc
ren cd sG (hinh 11).

3.22 Chiéu dai an khép (length of engagement): Khodng cach doc truc qua dé hai ren dadi tiép

(m6t ren ngoai va mét ren trong) ti€p xuc vi nhau( hinh 12).

Ren day du (ly thuyét)
‘/—\
.....71..

—/

Ren thuc té

Chiéu dai &n khép ren

Pudng kiinh trung binh
Pudng kiinh trung binh hiéu dung

Hinh 12 - Pudng kinh trung binh hiéu dung cuda ren thuc té&

3.23 DPudng kinh trung binh hiéu dung cua ren thuc (virtual pitch diameter of an actual
thread): Dudng kinh trung binh cla ren o va ren day dd c6 profin géc da cho an khép khit (khong
cd dd doi hoac khe hd) vai ren thuc trén chiéu dai an khdp da cho (hinh 12).

11
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Phu luc A
(quy dinh)

Thuat ngir ti€éng Phap tuong duong
2.1 he'lice
2.2 pas de I'he'lice; pas he'licoidal
2.3 angle d'inclinaison de I'he'lice
2.4 filet; filetage
2.5 filetage ex te'rieur; filetage de la vis
2.6 filetage inte'rieur; filetage de I'ecrou; taraudage
2.7 filetage a droite
2.8 filetage a gauche
2.9 filetage a un seul filet
2.10 filetage a phusieurs filets
3.1 profil de base
3.2 triangle ge'ne'rateur
3.3 profil nominal
3.4 hauteur du triangle ge'ne'rateur
3.5 flanc
3.6 plein
3.7 creux
3.8 sanmet
3.9 fond
3.10 angle du filet
3.11 angle du flanc
3.12 cylindre primitif
3.13 ligne primitif
3.14 pas du profil
3.15 pas he'licoidal
3.16 diameétre exte'rieur
3.17 diamétre inte'rieur
3.18 diameétre sur flancs
3.19 inclinaison du filetage
3.20 hauteur du filet
3.21 diamétre sur flanc mesure'
3.22 longueur en prise

3.23 diametre virtuel sur flancs d'un filetage re'el

12



Phu luc B
(quy dinh)
Thuat ngir tiéng DPirc tuong ducng

2.1 schraubenlinie

2.2 steigung

2.3 steigungswinkel

2.4 gewinde

2.5 aussengewinde (Bolzengewinde)

2.6 innengewinde (Muttergewinde)

2.7 rechtsgewinde

2.8 linksgewinde

2.9 eingangiges Gewinde

2.10 mehrgangiges Gewinde

3.1 grundprofil

3.2 profildreieck

3.3 nennprofil

3.4 hohe des Profildreiecks

3.5 gewindeflanke

3.6 gewindezahn

3.7 gewinderille

3.8 gewindespitze

3.9 gewindegrund

3.10 flankenwinkel

3.11 teilflankenwinkel

3.12 flankendurchmesserzylinder

3.13 flankendurchmesserlinie

3.14 teilung

3.15 steigung

3.16 aussendurchmesser

3.17 kerndurchmesser

3.18 flankendurchmesser

3.19 steigungswinkel

3.20 gewindetiefe

3.21 einfacher Flankendurchmesser

3.22 einschraublange

3.23 paarungsdurchmesser
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Phu luc C
(quy dinh)
Thuat ngir tiéng Nga tuong ducng

SHHTOBAA NHHKA DEILE N

X0 pedeful

¥ron NogeeMe BUHTOADA AMHAK
L RTSLT

HADYMHAR peaesa

MHYTPEHHAA pPEAeSa

npaean poiLSa

nasan paseGa

OAHOARXCAHAR podela
MHQrOIAXOAHER pa3sba
OQCHOBHOR NpodM e pakbi
HCXOAHBIH TRAYTONRHUE padt Bbl
HOMMHENhHBIR NEobUnbs PedeBbl
SLICOTE HECXOAHOD THAYFONLHHKA DEILE bl
GOKDBAR CTOROHA PelbSal
BEICTYN BAALGLI

KAHBEBKA D03k

BEPUHHA DEdeSiel
enAfHHA pelsbel
yron ApathHnA payeGn
yron SoKoBoR CTOROHK

war peseBul

%04 paiebhl

HEPYMHEIA QHAMBTE Dok Bk
SHYTREHHMA AMAMATD paak Skl

yron NQALOMA PadkGal

. EWSOTA NPEMAN peak Bkl

CPaAHMA AMEMETD PodbE Ll
SNMAHA CAUHYHBAHWA
NPHBeLeHHLIA CpagHHA R ,ql:mMﬂTp [+l -7 7]




