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T i ª u   c h u È n   Q U è C   G I A  TCVN 7079-18 : 2003 

ThiÕt bÞ ®iÖn dïng trong má hÇm lß −−−−  
PhÇn 18: §æ ®Çy chÊt bao phñ −−−− D¹ng b¶o vÖ "m" 

Electrical apparatus for use in underground mines −                                                        

Part 18: Encapsulation − Type of protection "m" 

1   Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy qui ®Þnh yªu cÇu kü thuËt vµ ph−¬ng ph¸p thö ®èi víi thiÕt bÞ ®iÖn hoÆc nh÷ng 

phÇn tö cña thiÕt bÞ ®iÖn, c¸c phÇn tö Ex dïng trong má hÇm lß, cã d¹ng b¶o vÖ ®æ ®Çy chÊt bao 

phñ "m". 

ThiÕt bÞ cã d¹ng b¶o vÖ "m" hoµn toµn phï hîp víi nh÷ng yªu cÇu t−¬ng øng cña TCVN 7079-0. 

2   Tiªu chuÈn viÖn dÉn 

TCVN 7079-0: 2002  ThiÕt bÞ ®iÖn dïng cho má hÇm lß – PhÇn 0: Yªu cÇu chung. 

TCVN 7079-7: 2002   ThiÕt bÞ ®iÖn dïng trong má hÇm lß – PhÇn 7: T¨ng c−êng ®é tin cËy – D¹ng 

b¶o vÖ “e”. 

TCVN 7079-11: 2002  ThiÕt bÞ ®iÖn dïng trong má hÇm lß – PhÇn 11: An toµn tia löa – D¹ng b¶o 

vÖ “i”. 

IEC  44-4 : 1980  Instrument transformers – Part 4: Measurement of partial discharges (M¸y biÕn 

¸p ®o l−êng – PhÇn 4: §o sù phãng ®iÖn côc bé). 

IEC 127:1974  Miniature fuses - Cartridge fuse-links for miniature fuses (CÇu ch¶y nhá – CÇu 

ch¶y d¹ng èng). 

IEC 269-1:1986  Low voltage fuses − Part 1: General requirements (CÇu ch¶y ®iÖn ¸p thÊp –  

PhÇn 1: Yªu cÇu chung). 

ISO 62:1980  Plastics – Determination of water absorption (ChÊt dÎo – X¸c ®Þnh kh¶ n¨ng hÊp thô 

n−íc). 

ISO 179:1982  Plastics – Determination of Charpy impact strength of rigid materials. (ChÊt dÎo – 

X¸c ®Þnh ®é bÒn va ®Ëp Charpy cña vËt liÖu cøng). 

ISO 1817:1985  Rubber, vulcanised – Determination of the effect of liquids (Cao su, l−u ho¸ – X¸c 

®Þnh ¶nh h−ëng cña chÊt láng). 
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3   §Þnh nghÜa vµ thuËt ng÷ 

Trong tiªu chuÈn nµy ¸p dông c¸c ®Þnh nghÜa vµ thuËt ng÷ sau ®©y: 

3.1   §æ ®Çy chÊt bao phñ (Encapsulation “m”) 

D¹ng b¶o vÖ, trong ®ã c¸c phÇn tö cña thiÕt bÞ cã kh¶ n¨ng lµm bèc löa m«i tr−êng khÝ næ do ph¸t 

ra tia löa hoÆc bÞ nung nãng ®−îc bao phñ hîp chÊt ®æ ®Çy, do vËy mµ m«i tr−êng khÝ næ xung 

quanh kh«ng thÓ bÞ kÝch næ. 

3.2   Hîp chÊt ®æ ®Çy (Compounds) 

VËt liÖu nhùa nhiÖt cøng, nhùa nhiÖt dÎo, nhùa ªp«xi, nhùa ®µn håi cã hoÆc kh«ng cã chÊt ®én 

hoÆc chÊt phô gia sau khi ®«ng cøng l¹i .  

3.3   D¶i nhiÖt ®é cña hîp chÊt ®æ ®Çy (Temperature range of the compound) 

D¶i nhiÖt ®é, trong ®ã tÝnh chÊt cña hîp chÊt ®æ ®Çy ë tr¹ng th¸i cÊt gi÷ còng nh− trong vËn hµnh 

vÉn hoµn toµn phï hîp víi c¸c yªu cÇu cña tiªu chuÈn nµy. 

3.4   NhiÖt ®é lµm viÖc l©u dµi cña hîp chÊt ®æ ®Çy (Continuous operating temperature of the 

compound) 

NhiÖt ®é lín nhÊt, t¹i ®ã hîp chÊt ®æ ®Çy vÉn chÞu ®ùng vµ duy tr× ®−îc c¸c th«ng sè ®· cho cña 

nhµ s¶n xuÊt. 

3.5   PhÇn tö  Ex (Ex component) 

Mét phÇn tö cña thiÕt bÞ ®iÖn kh«ng sö dông ®¬n ®éc trong m«i tr−êng khÝ næ, khi kÕt hîp sö dông 

trong mét thiÕt bÞ hoÆc hÖ thèng nµo ®ã ®ßi hái ph¶i ®−îc cÊp chøng chØ bæ sung. 

 

4   Yªu cÇu ®èi víi hîp chÊt ®æ ®Çy 

4.1  Tµi liÖu cña nhµ s¶n xuÊt ®Ö tr×nh lªn c¬ quan cã thÈm quyÒn theo yªu cÇu cña TCVN 7079-0 

ph¶i m« t¶ mét c¸ch chÝnh x¸c vÒ hîp chÊt ®æ ®Çy còng nh− gi¶i ph¸p c«ng nghÖ ®æ ®Çy ®−îc sö 

dông. 

4.2  Tµi liÖu m« t¶ ph¶i bao gåm: 

- tªn vµ ®Þa chØ cña nhµ s¶n xuÊt vËt liÖu ®æ ®Çy; 

- chuÈn chÝnh x¸c vµ ®Çy ®ñ vÒ vËt liÖu, mÇu cña vËt liÖu, chñng lo¹i vµ tû lÖ phÇn tr¨m c¸c 

chÊt ®én, phô gia kh¸c trong hîp chÊt ®æ ®Çy; 

- gi¶i ph¸p xö lý bÒ mÆt, vÝ dô nh− tr¸ng vÐc-ni; 

- d¶i nhiÖt ®é cña hîp chÊt ®æ ®Çy; 

- nhiÖt ®é lµm viÖc l©u dµi cña hîp chÊt ®æ ®Çy. 
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5  Yªu cÇu vÒ kÕt cÊu ®èi víi thiÕt bÞ ®iÖn  

5.1   Yªu cÇu chung 

5.1.1   ViÖc lùa chän hîp chÊt ®æ ®Çy ®Ó sö dông phô thuéc vµo ®Æc tÝnh cña tõng hîp chÊt. Ph¶i 

chó ý ®Õn c¸c tÝnh chÊt cña hîp chÊt ®æ ®Çy ®¸p øng c¸c yªu cÇu cña d¹ng b¶o vÖ “m”. 

BÒ mÆt cña hîp chÊt ®æ ®Çy bao phñ cho c¸c bé phËn thiÕt bÞ, cho c¸c phÇn tö Ex tiÕp xóc víi m«i 

tr−êng nguy hiÓm næ ph¶i ®¸p øng ®−îc c¸c yªu cÇu trong 5.2.3 cña TCVN 7079-0. 

C¸c bé phËn cña thiÕt bÞ còng nh− c¸c phÇn tö Ex ®æ ®Çy chÊt bao phñ ®−îc thiÕt kÕ ®Ó l¾p ®Æt 

trong mét vá riªng biÖt kh«ng cÇn ph¶i ®¸p øng c¸c yªu cÇu trong 5.2.3 cña TCVN 7079-0. 

5.1.2   Kh«ng cho phÐp ®Ó l¹i c¸c lç hæng khi thùc hiÖn viÖc bao phñ hîp chÊt ®æ ®Çy. Cho phÐp 

bao phñ c¸c phÇn tö (r¬le, transistor v.v…) ®−îc thiÕt kÕ víi dung tÝch tù do trong vá ®Õn 100 cm3. 

§é dµy cña hîp chÊt bao phñ cho c¸c phÇn tö nµy Ýt nhÊt ph¶i lµ 3 mm. §èi víi c¸c phÇn tö cã 

dung tÝch nhá h¬n 1 cm3 ®é dµy cña hîp chÊt bao phñ cã thÓ gi¶m xuèng ®Õn 1 mm. 

Ph¶i ®−a c¸c tiÕp ®iÓm ®ãng c¾t vµo trong mét vá bäc tr−íc khi bao phñ hîp chÊt ®æ ®Çy. NÕu tiÕp 

®iÓm ®ãng c¾t cã dßng danh ®Þnh lín h¬n 6 A th× vá bäc nµy ph¶i lµ hîp chÊt v« c¬. 

Kh«ng cho phÐp sö dông c¸c hîp chÊt ®æ ®Çy cã tÝnh chÊt co ngãt, ®Ò phßng dung tÝch tù do bÞ co 

ngãt qu¸ giíi h¹n cho phÐp. 

5.1.3  ThiÕt bÞ ®iÖn, bé phËn cña thiÕt bÞ còng nh− c¸c phÇn tö Ex ®æ ®Çy hîp chÊt bao phñ ph¶i 

®−îc thiÕt kÕ ®Ó cã thÓ nèi ®−îc víi nguån cÊp ®iÖn ngoµi chÞu ®−îc dßng ng¾n m¹ch dù kiÕn ®Õn 

4000 A, trõ tr−êng hîp trªn nh·n thiÕt bÞ ghi râ gi¸ trÞ cña dßng ng¾n m¹ch dù kiÕn cho phÐp. 

5.1.4   D¹ng b¶o vÖ “m” cña thiÕt bÞ ph¶i ®−îc duy tr× ngay c¶ khi x¶y ra qu¸ t¶i hoÆc xuÊt hiÖn 

nh÷ng h− háng ®¬n dÉn ®Õn qu¸ ¸p hoÆc qu¸ dßng, vÝ dô nh− ng¾n m¹ch hoÆc h− háng c¸c linh 

kiÖn, kÓ c¶ thay ®æi c¸c ®Æc tÝnh cña chóng, háng c¸c m¹ch in v.v….ChuÈn mùc chÊp nhËn xem 

trong 8.2.1.3. 

C¸c phÇn tö trong 5.1.5 vµ kho¶ng c¸ch xuyªn qua hîp chÊt ®æ ®Çy m« t¶ trong 5.3 ph¶i ®−îc coi 

lµ ®èi t−îng kh«ng thÓ bÞ h− háng. 

5.1.5  C¸c phÇn tö 

a) C¸c phÇn tö ®−îc coi lµ ®èi t−îng kh«ng thÓ bÞ ng¾n m¹ch hoÆc lµ cã ®iÖn trë nhá h¬n gi¸ trÞ 

danh ®Þnh khi ®−îc bao phñ bëi hîp chÊt ®æ ®Çy tu©n theo tiªu chuÈn nµy vµ ë tr¹ng th¸i vËn 

hµnh b×nh th−êng chóng chØ ph¶i chÞu hai phÇn ba gi¸ trÞ ®iÖn ¸p hoÆc c«ng suÊt theo quy 

®Þnh cña nhµ chÕ t¹o linh kiÖn, ®ã lµ:  

- ®iÖn trë mµng máng; 

- ®iÖn trë d©y quÊn mét líp d¹ng xo¾n èc; 
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- lâi d©y quÊn mét líp d¹ng xo¾n èc. 

b) C¸c phÇn tö ®−îc coi lµ ®èi t−îng kh«ng thÓ bÞ ng¾n m¹ch, cã ®iÖn trë nhá h¬n hoÆc ®iÖn 

dung lín h¬n gi¸ trÞ danh ®Þnh khi ®−îc bao phñ bëi hîp chÊt ®æ ®Çy tu©n theo tiªu chuÈn 

nµy vµ trong tr¹ng th¸i vËn hµnh b×nh th−êng chØ ph¶i chÞu hai phÇn ba gi¸ trÞ ®iÖn ¸p hoÆc 

c«ng suÊt theo quy ®Þnh cña nhµ chÕ t¹o linh kiÖn, ®ã lµ:  

– tô ®iÖn mi-ca; 

– tô ®iÖn giÊy; 

– tô ®iÖn sø. 

c) Bé ghÐp nèi quang vµ r¬le sö dông ®Ó c¸ch ly c¸c m¹ch ®iÖn, bao phñ bëi hîp chÊt ®æ ®Çy 

tu©n theo tiªu chuÈn nµy ®−îc coi lµ ®èi t−îng kh«ng thÓ bÞ h− háng cho c¸c m¹ch ®−îc 

c¸ch ly khi: 

– tæng U c¸c gi¸ trÞ hiÖu dông cña ®iÖn ¸p trong m¹ch kh«ng v−ît qu¸ 1000 V; 

– c¸c phÇn tö chÞu ®−îc ®é bÒn ®iÖn khi thö nghiÖm víi ®iÖn ¸p Ýt nhÊt b»ng 1,5 U theo 

ph−¬ng ph¸p m« t¶ ë 8.2.3. 

d) BiÕn ¸p, cuén d©y vµ c¸c bèi d©y cña ®éng c¬ ®−îc bao phñ bëi hîp chÊt ®æ ®Çy tu©n theo 

tiªu chuÈn nµy ®−îc coi lµ ®èi t−îng kh«ng thÓ bÞ ng¾n m¹ch bªn trong vµ biÕn ¸p ®−îc coi 

lµ ®èi t−îng kh«ng thÓ bÞ ®¸nh thñng c¸c cuén d©y khi: 

– chóng cã ®−êng kÝnh d©y nhá h¬n 0,25 mm vµ hoµn toµn phï hîp víi c¸c yªu cÇu cña 

TCVN 7079-7; 

– chóng ®−îc b¶o vÖ qu¸ nhiÖt ë bªn trong cuén d©y. 

e) BiÕn ¸p ®−îc coi lµ ®èi t−îng kh«ng thÓ bÞ ng¾n m¹ch bªn trong hoÆc kh«ng thÓ bÞ ®¸nh 

thñng c¸c cuén d©y khi chóng ®¸p øng ®−îc c¸c yªu cÇu cña 8.2 trong TCVN 7079-11. 

5.1.6  ViÖc cè ®Þnh c¸c thiÕt bÞ, bé phËn thiÕt bÞ ®iÖn, c¸c phÇn tö Ex ®−îc bao phñ hîp chÊt ®æ 

®Çy ph¶i thùc hiÖn sao cho kh«ng lµm ¶nh h−ëng ®Õn d¹ng b¶o vÖ “m” cña chóng. 

5.2   §é dµy cña hîp chÊt ®æ ®Çy 

5.2.1  §é dµy gi÷a mÆt tho¸ng tù do cña hîp chÊt ®æ ®Çy vµ c¸c phÇn tö, d©y dÉn cña thiÕt bÞ 

trong hîp chÊt ®æ ®Çy Ýt nhÊt ph¶i lµ 3 mm. 

Tuy nhiªn, ®èi víi c¸c thiÕt bÞ nhá, bé phËn vµ phÇn tö Ex cã diÖn tÝch bÒ mÆt tù do kh«ng qu¸      

2 cm2 ®é dµy tèi thiÓu cho phÐp lµ 1 mm. Trong tr−êng hîp thiÕt bÞ ®iÖn hoÆc c¸c phÇn tö cña 

chóng bao phñ hîp chÊt ®æ ®Çy kh«ng chÞu ®−îc thö nghiÖm chÞu va ®Ëp theo TCVN 7079-0 hoÆc 

thö nghiÖm vÒ ®é bÒn ®iÖn theo yªu cÇu cña 8.2.3 trong tiªu chuÈn nµy th× c¬ quan cã thÈm quyÒn 

sÏ cÊp chøng chØ cã ký hiÖu “X” cïng víi yªu cÇu bæ sung c¸c h×nh thøc b¶o vÖ kh¸c, vÝ dô nh− vá 

b¶o vÖ b»ng kim lo¹i. 
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5.2.2   ThiÕt bÞ, bé phËn vµ phÇn tö Ex cã chøa c¸c vá b¶o vÖ b»ng kim lo¹i ë bªn trong th× ®é dµy cña 

hîp chÊt ®æ ®Çy gi÷a vá bäc ®Õn bÊt kú phÇn tö hoÆc d©y dÉn nµo còng kh«ng ®−îc nhá h¬n 1 mm. 

Tuy nhiªn, ®èi víi m¸y ®iÖn quay cã cuén d©y n»m trong r·nh, ®é dµy tèi thiÓu cña líp c¸ch ®iÖn 

trong r·nh cho c¸c bèi d©y Ýt nhÊt ph¶i lµ 0,2 mm. §é dµy nµy ®−îc duy tr× ®Õn cuèi r·nh trªn ®o¹n 

dµi tèi thiÓu ®Õn 5 mm. TiÕp theo ®é dµy cña líp b¶o vÖ b»ng hîp chÊt ®æ ®Çy ph¶i tu©n theo yªu 

cÇu cña 5.2.1. 

5.2.3   Kh«ng ®Æt ra yªu cÇu nµo vÒ ®é dµy cña hîp chÊt ®æ ®Çy ®èi víi c¸c phÇn tö hoÆc d©y dÉn 

cña thiÕt bÞ, bé phËn vµ phÇn tö Ex n»m trong c¸c vá b¶o vÖ b»ng vËt liÖu c¸ch ®iÖn cã ®é dµy Ýt 

nhÊt lµ 1 mm. Trong tr−êng hîp vá b¶o vÖ cã ®é dµy nhá h¬n 1 mm th× tæng ®é dµy cña vá vµ hîp 

chÊt ®æ ®Çy ph¶i tho¶ m·n yªu cÇu cña 5.2.1. 

Vá b¶o vÖ lµm b»ng vËt liÖu c¸ch ®iÖn ph¶i ®¸p øng c¸c yªu cÇu thö nghiÖm nªu trong  

Phô lôc C. 

NÕu vá b¶o vÖ hoÆc lµ phÇn nµo ®ã cña vá b¶o vÖ lµm b»ng vËt liÖu phi kim lo¹i trùc tiÕp chøa 

®ùng c¸c phÇn tö mang ®iÖn trÇn th× kh¶ n¨ng chÞu x©m thùc vµ kho¶ng c¸ch rß trªn bÒ mÆt cña 

v¸ch vá b¶o vÖ ph¶i ®¸p øng yªu cÇu cña 4.3 trong TCVN 7079-7. 

5.3   Kho¶ng c¸ch xuyªn qua hîp chÊt ®æ ®Çy 

Kh«ng cÇn ph¶i quan t©m ®Õn nh÷ng h− háng cã kh¶ n¨ng xuÊt hiÖn nh− m« t¶ trong 5.1.4 nÕu 

nh− kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c phÇn tö mang ®iÖn ®−îc cè ®Þnh b»ng c¬ khÝ, t¸ch biÖt nhau tr−íc khi 

bao phñ hîp chÊt ®æ ®Çy vµ Ýt nhÊt ph¶i tho¶ m·n c¸c gi¸ trÞ ghi trong b¶ng 1 ®èi víi: 

– cïng mét m¹ch ®iÖn; 

– gi÷a mét m¹ch víi c¸c phÇn tö kim lo¹i nèi ®Êt; 

– gi÷a hai m¹ch riªng biÖt; 

Kho¶ng c¸ch gi÷a c¸c ®−êng dÉn trong m¶ng ®iÖn tö bao phñ hîp chÊt ®æ ®Çy, vÝ dô nh− m¶ng 

m¹ch in, kh«ng ®−îc coi lµ kho¶ng c¸ch xuyªn qua hîp chÊt ®æ ®Çy. 

5.4  Giíi h¹n nhiÖt ®é 

Trong qu¸ tr×nh vËn hµnh b×nh th−êng, nhiÖt ®é kh«ng ®−îc v−ît qu¸ nhiÖt ®é trªn bÒ mÆt lín nhÊt 

®· ghi nh·n hoÆc lµ cÊp nhiÖt ®é hoÆc lµ nhiÖt ®é lµm viÖc l©u dµi cña hîp chÊt ®æ ®Çy. 

ThiÕt bÞ ®iÖn, bé phËn cña thiÕt bÞ còng nh− c¸c phÇn tö Ex ®æ ®Çy chÊt bao phñ ph¶i ®−îc b¶o vÖ 

sao cho ngay c¶ khi x¶y ra c¸c tr−êng hîp sù cè nh− m« t¶ trong 5.1.3 vµ 5.1.4 còng kh«ng lµm 

¶nh h−ëng ®Õn d¹ng b¶o vÖ “m”. 
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§iÒu nµy cã thÓ ®¹t ®−îc nhê c¸c phÇn tö b¶o vÖ kh«ng tù ph¶n håi trªn nguyªn lý ®iÖn, nhiÖt, ë 

bªn ngoµi hoÆc bªn trong thiÕt bÞ. 

Chó thÝch − ThiÕt bÞ ®iÖn, bé phËn cña thiÕt bÞ còng nh− c¸c phÇn tö Ex ®æ ®Çy chÊt bao phñ cã thÓ 
®−îc l¾p ®Æt bæ sung c¸c phÇn tö b¶o vÖ tù ph¶n håi. 

                                 B¶ng 1 – Kho¶ng c¸ch ng¾n nhÊt qua hîp chÊt ®æ ®Çy 

§iÖn ¸p danh ®Þnh cho c¸ch ®iÖn, 
V 

Kho¶ng c¸ch ng¾n nhÊt, 
mm 

380 

500 

660 

1000 

1500 

3000 

6000 

10000 

1 

1,5 

2 

2,5 

4 

7 

12 

20 

Chó thÝch − §iÖn ¸p danh ®Þnh cã thÓ v−ît qu¸ gi¸ trÞ ghi trong b¶ng nµy 10%. 

5.5  §Êu nèi ngoµi 

5.5.1  C¸p vµ d©y dÉn ®iÖn ®i vµo hîp chÊt ®æ ®Çy ph¶i ®−îc lµm kÝn khÝt ®Ó ®¶m b¶o cho bÇu khÝ 

nguy hiÓm næ kh«ng thÓ th©m nhËp ®−îc vµo thiÕt bÞ, bé phËn cña thiÕt bÞ còng nh− c¸c phÇn tö 

Ex ®æ ®Çy chÊt bao phñ. §iÒu nµy cã thÓ thùc hiÖn ®−îc b»ng c¸ch cho c¸c phÇn tö mang ®iÖn 

ngËp s©u vµo trong hîp chÊt ®æ ®Çy Ýt nhÊt lµ 5 mm. 

5.5.2  Trong tr−êng hîp c¸p ®−îc nèi vÜnh cöu víi thiÕt bÞ hoÆc bé phËn cña thiÕt bÞ ®æ ®Çy chÊt 

bao phñ th× chóng ph¶i ®¸p øng yªu cÇu thö kÐo ghi trong 8.2.2. 

5.6  B¶o vÖ cho c¸c thanh mang ®iÖn trÇn 

C¸c thanh mang ®iÖn trÇn xuyªn qua bÒ mÆt hîp chÊt ®æ ®Çy ph¶i cã d¹ng b¶o vÖ phï hîp víi 

mét trong c¸c d¹ng liÖt kª trong 9.2 cña TCVN 7079-0. 

5.7  Sù g¾n kÕt 

Khi cã mét phÇn tö nµo ®ã, vÝ dô nh− mét m¹ch in ®· bao phñ riªng th× viÖc g¾n kÕt chóng vµo 

thiÕt bÞ hoÆc bé phËn ®· bao phñ hîp chÊt ®æ ®Çy ph¶i ®−îc thùc hiÖn theo h−íng dÉn cña nhµ 
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chÕ t¹o, vÝ dô nh− b»ng ph−¬ng ph¸p ®óc rãt, dÝnh keo hoÆc nhóng vÐc-ni, nhÊn ch×m chóng vµo 

trong hîp chÊt ®æ ®Çy, sao cho Èm −ít kh«ng thÓ th©m nhËp ®−îc vµo qua vÞ trÝ g¾n kÕt nµy. 

Ph¶i hoµn toµn kh«ng nhËn thÊy sù t¸ch biÖt nµo sau g¾n kÕt khi tiÕn hµnh c¸c thö nghiÖm nªu 

trong 8.2.1. 

6   Yªu cÇu bæ sung ®èi víi thiÕt bÞ ®iÖn ®Æc biÖt 

PhÇn nµy bæ sung cho c¸c yªu cÇu ®· nªu trong ®iÒu 5 ®èi víi c¸c thiÕt bÞ ®iÖn ®Æc biÖt nªu trong 

6.1 vµ 6.2. 

6.1  Pin s¬ cÊp vµ thø cÊp, ¾c quy, b×nh ®iÖn 

ChØ cã nh÷ng pin, ¾c quy, b×nh ®iÖn sö dông ë ®iÒu kiÖn b×nh th−êng còng nh− trong c¸c ®iÒu kiÖn 

do nhµ chÕ t¹o quy ®Þnh kh«ng cã rß rØ khÝ, chÊt ®iÖn ph©n, kh«ng t¨ng nhiÖt ®é qu¸ cao míi ®−îc 

phÐp bao phñ hîp chÊt ®æ ®Çy. 

Cã thÓ ®Ó l¹i c¸c lç tho¸t khÝ cã kh¶ n¨ng xuÊt hiÖn trong thiÕt bÞ, bé phËn cña thiÕt bÞ còng nh− 

c¸c phÇn tö Ex ®æ ®Çy chÊt bao phñ. Tr−êng hîp sù tho¸t khÝ hoÆc sù biÕn d¹ng cña vá cã ¶nh 

h−ëng ®Õn d¹ng b¶o vÖ “m” th× ph¶i ®−îc c¬ quan cã thÈm quyÒn cho phÐp. 

Khi ®æ ®Çy hîp chÊt bao phñ cho pin, ¾c quy hoÆc b×nh ®iÖn cÇn chó ý ®Õn dung sai d·n në, vÝ dô 

nh− do chÊt xèp mÒm bäc ngoµi chóng, g©y nªn mÊt c©n b»ng vÒ ¸p suÊt trong hîp chÊt ®æ ®Çy. 

NÕu nh− phÇn tö n¹p kh«ng n»m trong cïng mét vá th× chøng chØ thiÕt bÞ ph¶i chØ râ ®iÒu kiÖn n¹p 

vµ trªn nh·n ®−îc ghi thªm ký hiÖu “X” theo quy ®Þnh cña 9.2 trong TCVN 7079-0. 

Pin, ¾c quy vµ b×nh ®iÖn ph¶i ®¸p øng ®−îc c¸c yªu cÇu thö nghiÖm nªu trong 8.2.4. 

6.2  CÇu ch¶y 

C¸c phÇn tö cña cÇu ch¶y ph¶i ®−îc bao bäc kÝn, vÝ dô nh− b»ng vá thuû tinh hoÆc sø tr−íc khi 

bao phñ hîp chÊt ®æ ®Çy. 

§èi víi cÊp ®iÖn ¸p lín h¬n 60 V, cÇu ch¶y ph¶i cã kh¶ n¨ng c¾t theo yªu cÇu cña IEC 127 hoÆc 

IEC 269. 

NhiÖt ®é lín nhÊt, vÝ dô g©y r¹n nøt cÇu ch¶y ph¶i cã gi¸ trÞ lín h¬n nhiÖt ®é lµm viÖc l©u dµi, 

kh«ng ¶nh h−ëng ®Õn d¹ng b¶o vÖ “m” cña hîp chÊt ®æ ®Çy. Tuy nhiªn, nhiÖt ®é trªn bÒ mÆt cña  

thiÕt bÞ, bé phËn cña thiÕt bÞ ®æ ®Çy chÊt bao phñ ph¶i kh«ng ®−îc v−ît qu¸ cÊp nhiÖt ®é ghi trªn 

nh·n thiÕt bÞ. 

7   MÉu thö 

Sè l−îng mÉu ®−a ®Õn thö nghiÖm ë c¬ quan cã thÈm quyÒn quy ®Þnh nh− sau: 
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– 1 mÉu ch−a bao phñ hîp chÊt ®æ ®Çy; 

– 4 mÉu ®· bao phñ hîp chÊt ®æ ®Çy. 

8   KiÓm tra vµ thö nghiÖm 

PhÇn nµy ®−a ra nh÷ng yªu cÇu bæ sung cho ®iÒu 8 cña TCVN 7079-0, trõ nh÷ng yªu cÇu kh«ng 

liªn quan ®Õn d¹ng b¶o vÖ “m”. 

TÇn sè tiÕn hµnh c¸c thö nghiÖm ®èi víi thiÕt bÞ vµ hîp chÊt ®æ ®Çy ®−îc nªu trong Phô lôc B. 

8.1   Thö nghiÖm hîp chÊt ®æ ®Çy 

8.1.1  Thö ®é bÒn ®iÖn 

MÉu thö hîp chÊt ®æ ®Çy lµ mét ®Üa cã ®−êng kÝnh 50 mm ± 2 mm, dµy 3 mm ± 0,2 mm ®−îc ®em 

thö ë ®iÖn ¸p 4 kV, tÇn sè trong kho¶ng 48 Hz ÷ 62 Hz b»ng c¸ch ®Æt c¸c ®iÖn cùc cã ®−êng kÝnh 

30 mm ± 2 mm vµo t©m cña ®Üa. Gi÷ ®iÖn ¸p trong 5 phót ë nhiÖt ®é cao nhÊt trong d¶i nhiÖt ®é 

nh− m« t¶ trong 3.3.  

Kh«ng quan s¸t thÊy bÊt kú cung löa hoÆc sù ph¸ huû nµo suèt trong qu¸ tr×nh thö nghiÖm nµy. 

8.1.2   Thö hót Èm 

Thö nghiÖm nµy chØ thùc hiÖn cho c¸c mÉu vËt liÖu ®æ ®Çy dù ®Þnh sö dông cho thiÕt bÞ vËn hµnh 

trong m«i tr−êng Èm −ít. 

C©n x¸c ®Þnh khèi l−îng ba mÉu vËt liÖu ®æ ®Çy ë tr¹ng th¸i kh« (xem ISO 62) cã ®−êng kÝnh  

50 mm ± 2 mm, dµy 3 mm ± 2 mm. Ng©m c¸c mÉu nµy vµo chËu n−íc trong kho¶ng thêi gian     

24 h, ë nhiÖt ®é 23 0C + 2 K. LÊy c¸c mÉu ra, lau kh« vµ c©n x¸c ®Þnh khèi l−îng mét lÇn n÷a. MÉu 

thö kh«ng ®−îc thay ®æi khèi l−îng qu¸ 1 %. 

NÕu kh«ng tiÕn hµnh thö nghiÖm nµy, th× trªn nh·n thiÕt bÞ ph¶i cã ký hiÖu “X” vµ trong tµi liÖu kü 

thuËt cña thiÕt bÞ ph¶i ghi râ ph¹m vi sö dông. 

8.2   Thö nghiÖm c¸c thiÕt bÞ, bé phËn thiÕt bÞ vµ c¸c phÇn tö Ex bao phñ hîp chÊt ®æ ®Çy 

8.2.1  Thö nhiÖt 

8.2.1.1  NhiÖt ®é lín nhÊt 

MÉu thiÕt bÞ ®iÖn, bé phËn thiÕt bÞ vµ c¸c phÇn tö Ex bao phñ hîp chÊt ®æ ®Çy ph¶i ®−îc ®em thö 

®Ó kh¼ng ®Þnh r»ng: 

– khi vËn hµnh b×nh th−êng, chóng kh«ng v−ît qu¸ giíi h¹n nhiÖt ®é nh− quy ®Þnh ë 5.4; 

– trong tr−êng hîp sù cè, kh«ng v−ît qu¸ gi¸ trÞ nhiÖt ®é lín nhÊt trªn bÒ mÆt nh− quy ®Þnh ë 

5.1.4  
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Trong tr−êng hîp thiÕt bÞ, bé phËn thiÕt bÞ vµ c¸c phÇn tö Ex bao phñ hîp chÊt ®æ ®Çy kh«ng ®Êu 

nèi víi phô t¶i ngoµi, thö nghiÖm ®−îc thùc hiÖn theo quy ®Þnh trong 8.5 cña TCVN 7079-0 nh−ng 

víi ®iÖn ¸p Un + 10 % vµ Un – 10 %. 

Trong tr−êng hîp thiÕt bÞ, bé phËn thiÕt bÞ vµ c¸c phÇn tö Ex bao phñ hîp chÊt ®æ ®Çy cã ®Êu nèi 

víi phô t¶i ngoµi, thö nghiÖm ®−îc tiÕn hµnh b»ng c¸ch ®iÒu chØnh dßng ®Õn gi¸ trÞ ®Æt ng−ìng lín 

nhÊt cho phÇn tö b¶o vÖ t¸c ®éng. 

NhiÖt ®é ®−îc n©ng víi c¸c nÊc kh«ng qu¸ 2 K/h cho ®Õn khi ®¹t ®Õn nhiÖt ®é cuèi cïng. 

Chó thÝch − PhÇn tö b¶o vÖ cã thÓ lµ cÇu ch¶y t−¬ng øng víi IEC 127 vµ dßng thö nghiÖm cã thÓ lµ 1,7 In. 

8.2.1.2  Chu kú thö nhiÖt 

§Æt vµo trong mÉu thö mét vµi c¶m biÕn nhiÖt ®é t¹i c¸c vÞ trÝ nãng nhÊt ®−îc c¬ quan cã thÈm 

quyÒn qui ®Þnh. NÕu trong mÉu thö cã chøa cuén d©y, nhiÖt ®é cã thÓ x¸c ®Þnh qua sù thay ®æi 

®iÖn trë cña cuén d©y nµy. 

Chu tr×nh thö nghiÖm ®−îc chØ râ trªn biÓu ®å cña Phô lôc A. 

Ng¾t ®iÖn khái mÉu vµ ®Æt chóng ë nhiÖt ®é trong phßng 21 0C ± 2 K. Sau ®ã ®em mÉu vµo  

m«i tr−êng cã nhiÖt ®é (TAmax+ 10) 0C ± 2 K, ë ®©y TAmax lµ nhiÖt ®é lín nhÊt cña m«i tr−êng lµm 

viÖc. §Ó mÉu æn ®Þnh nhiÖt vµ sù kh¸c nhau gi÷a nhiÖt ®é bªn ngoµi vµ bªn trong mÉu kh«ng v−ît 

qu¸ gi¸ trÞ 2 K. §ãng ®iÖn vµo mÉu thö víi ®iÖn ¸p b»ng 90 % ®Õn 110 % ®iÖn ¸p danh ®Þnh sau 

khi mÉu æn ®Þnh ë nhiÖt ®é (TAmax+ 10) 0C ± 2 K. §ã lµ ®iÖn ¸p t¹o ra m«i tr−êng thö nghiÖm kh¾c 

nghiÖt nhÊt, trõ tr−êng hîp: 

– tµi liÖu quy ®Þnh nh÷ng giíi h¹n kh¸c hoÆc qu¸ t¶i cho thiÕt bÞ; hoÆc 

– mÉu cã chøa mét hoÆc mét sè phÇn tö b¶o vÖ nhiÖt. Trong tr−êng hîp nµy, chØ cÇn ®ãng 

®iÖn vµo mÉu ë cÊp ®iÖn ¸p t−¬ng øng víi cÊp nhiÖt ®é thiÕt bÞ sao cho kh«ng g©y t¸c ®éng 

lªn phÇn tö b¶o vÖ nhiÖt kh«ng tù ph¶n håi. 

Liªn tôc theo dâi sù thay ®æi nhiÖt ®é bªn trong hîp chÊt ®æ ®Çy cho ®Õn khi ®¹t tíi tr¹ng th¸i æn 

®Þnh. §ã lµ tr¹ng th¸i cã sù thay ®æi nhiÖt ®é bªn trong kh«ng qu¸ 2 K/h. Thêi gian ®ãng ®iÖn thö 

nghiÖm Ýt nhÊt ph¶i lµ 1 h. 

NhiÖt ®é ë bªn trong kh«ng ®−îc v−ît qu¸ nhiÖt ®é lµm viÖc l©u dµi cña hîp chÊt ®æ ®Çy (xem 3.4 

vµ 5.4). 

MÉu ®−îc c¾t ®iÖn, lµm nguéi tõ (TAmax+ 10) 0C cho ®Õn nhiÖt ®é trong phßng. Sù kh¸c nhau  

gi÷a nhiÖt ®é bªn trong vµ bªn ngoµi mÉu lµ 2 K vÉn ®−îc coi lµ ®¹t khi mÉu nguéi ®Õn nhiÖt ®é 

trong phßng. 

Sau ®ã mÉu ®−îc ®−a vµo m«i tr−êng cã nhiÖt ®é (TAmin- 5) 0C ± 2 K; ë ®©y TAmin lµ nhiÖt ®é thÊp 

nhÊt cña m«i tr−êng lµm viÖc. 
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NhiÖt ®é cña mÉu ®−îc coi lµ æn ®Þnh khi nhiÖt ®é bªn trong vµ bªn ngoµi mÉu chªnh lÖch nhau 

kh«ng qu¸ 2 K. 

Sau khi h¹ xuèng ®Õn nhiÖt ®é æn ®Þnh (TAmin- 5) 0C ± 2 K. §ãng ®iÖn vµo mÉu thö víi ®iÖn ¸p b»ng 

90 % ®Õn 110 % ®iÖn ¸p danh ®Þnh. §ã lµ ®iÖn ¸p t¹o ra m«i tr−êng thö nghiÖm kh¾c nghiÖt nhÊt 

cho thiÕt bÞ ®iÖn, trõ tr−êng hîp tµi liÖu quy ®Þnh nh÷ng giíi h¹n kh¸c hoÆc qu¸ t¶i cho thiÕt bÞ. 

Liªn tôc theo dâi sù thay ®æi nhiÖt ®é bªn trong hîp chÊt ®æ ®Çy cho ®Õn khi ®¹t ®Õn tr¹ng th¸i æn 

®Þnh. §ã lµ tr¹ng th¸i cã sù thay ®æi nhiÖt ®é Ýt h¬n 2 K/h. Thêi gian ®ãng ®iÖn thö nghiÖm Ýt nhÊt 

ph¶i lµ 1/2 h. 

MÉu ®−îc c¾t ®iÖn, lµm nguéi ®Õn nhiÖt ®é (TAmin -5) 0C ± 2 K. Qu¸ tr×nh lµm nguéi ®−îc kÐo dµi 

nöa giê, trõ tr−êng hîp chuÈn nhiÖt ®é 2 K yªu cÇu kÐo dµi h¬n. 

MÉu l¹i ®−îc ®ãng ®iÖn vµ chu tr×nh nung nãng, lµm nguéi ®−îc lÆp ®i lÆp l¹i thùc hiÖn hoµn chØnh 

ba chu kú tr−íc khi ®−a mÉu tõ m«i tr−êng thö nghiÖm vÒ nhiÖt ®é trong phßng. 

8.2.1.3   ChuÈn mùc chÊp nhËn 

Sau khi tiÕn hµnh c¸c thö nghiÖm nhiÖt, mÉu ®−îc kiÓm tra b»ng m¾t. MÉu ®−îc coi lµ ®¹t yªu cÇu 

nÕu quan s¸t kh«ng thÊy bÊt kú mét h− háng râ rÖt nµo lµm ¶nh h−ëng ®Õn d¹ng b¶o vÖ cña thiÕt 

bÞ, vÝ dô nh− r¹n nøt, bong tõng m¶nh, lé c¸c phÇn tö ®−îc bao phñ ra, co ngãt hoÆc phång lªn, 

ph©n huû hoÆc trë nªn mÒm ®i, cã nghÜa lµ hîp chÊt ®æ ®Çy kh«ng chÞu ®−îc qu¸ nhiÖt. 

8.2.2  Thö kÐo c¸p 

Kh«ng tiÕn hµnh thö nghiÖm nµy ®èi víi c¸c phÇn tö Ex. 

Theo yªu cÇu cña 5.5.2 thö nghiÖm nµy ®−îc tiÕn hµnh nh− sau: 

Lùc kÐo c¨ng ®−îc tÝnh b»ng Niu-t¬n cã gi¸ trÞ t−¬ng ®−¬ng: 

– 20 lÇn ®−êng kÝnh cña c¸p, tÝnh b»ng milimÐt; hoÆc 

– 50 lÇn khèi l−îng thiÕt bÞ ®· ®æ ®Çy hîp chÊt bao phñ, tÝnh b»ng kil«gam. 

Dï lùc kÐo ®−îc tÝnh b»ng bÊt cø c¸ch nµo nh−ng ph¶i cã gi¸ trÞ Ýt nhÊt lµ 1 N, ®Æt trïng ph−¬ng 

víi h−íng vµo cña c¸p vµ gi÷ nguyªn trong thêi gian 1 h. Thö nghiÖm ®−îc coi lµ ®¹t nÕu nh− 

kh«ng quan s¸t thÊy bÊt kú mét sù dÞch chuyÓn nµo gi÷a c¸p vµ hîp chÊt ®æ ®Çy. 

8.2.3   Thö ®é bÒn ®iÖn 

Thö ®é bÒn ®iÖn ®−îc tiÕn hµnh nh− sau: 

a)  gi÷a c¸c m¹ch c¸ch ly vÒ ®iÖn; 

b)  gi÷a mçi m¹ch víi tÊt c¶ c¸c phÇn tö nèi ®Êt; 
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c)  gi÷a mçi m¹ch víi bÒ mÆt cña hîp chÊt ®æ ®Çy cã thÓ bao gåm c¶ b¨ng dÝnh c¸ch ®iÖn. 

§èi víi thiÕt bÞ cã cÊp ®iÖn ¸p ®Õn 90 V, ®iÖn ¸p thö nghiÖm sÏ lµ ®iÖn ¸p danh ®Þnh 500 V. §èi víi 

thiÕt bÞ cã cÊp ®iÖn ¸p lín h¬n - ®iÖn ¸p thö nghiÖm sÏ lµ 2 U + 1 000 V vµ Ýt nhÊt lµ 1500 V víi 

tÇn sè tõ 48 Hz ®Õn 62 Hz, hoÆc lµ ®iÖn ¸p thö nghiÖm mét chiÒu cã gi¸ trÞ t−¬ng ®−¬ng trong 

tr−êng hîp xung ¸p xoay chiÒu cã kh¶ n¨ng g©y h− háng cho c¸c m¶ng ®iÖn tö trong hîp chÊt ®æ 

®Çy. 

Gi¸ trÞ U ®−îc lÊy nh− sau: 

– tæng gi¸ trÞ danh ®Þnh cña ®iÖn ¸p trong c¸c m¹ch ®em thö nghiÖm, ®èi víi tr−êng hîp a); 

– ®iÖn ¸p danh ®Þnh cña m¹ch ®em thö nghiÖm, trong tr−êng hîp b) vµ c). 

T¨ng tõ tõ ®iÖn ¸p thö nghiÖm cho ®Õn gi¸ trÞ yªu cÇu trong kho¶ng thêi gian kh«ng Ýt h¬n 10 gi©y. 

vµ gi÷ nguyªn gi¸ trÞ thö nghiÖm trong kho¶ng thêi gian 60 gi©y. Thö nghiÖm coi lµ ®¹t nÕu nh− 

kh«ng thÊy xuÊt hiÖn cung löa hoÆc bÊt kú h− háng nµo. 

Chó thÝch − Cã thÓ ph¶i tiÕn hµnh thö nghiÖm bæ sung cho c¸c thiÕt bÞ mang ®iÖn ¸p cao ®Ó ®¸nh gi¸ sù 
phãng ®iÖn tõng phÇn vµ hiÖu øng vÇng quang cã ¶nh h−ëng ®Õn tÝnh chÊt c¸ch ®iÖn cña hîp chÊt ®æ ®Çy. 

8.2.4  Thö nghiÖm pin s¬ cÊp vµ thø cÊp, b×nh ®iÖn vµ ¾c quy bao phñ hîp chÊt ®æ ®Çy 

§Æt vµo trong mÉu thö mét vµi c¶m biÕn nhiÖt nh− m« t¶ ë 8.2.1. 

8.2.4.1  Thö phãng ®iÖn 

MÉu thö ®−îc ®Æt vµo m«i tr−êng cã nhiÖt ®é TAmax 
0C ± 2K, ë ®©y TAmax lµ nhiÖt ®é lµm viÖc lín 

nhÊt vµ 2 K lµ chuÈn chªnh lÖch vÒ nhiÖt ®é nh− m« t¶ trong 8.2.1.2. 

Thö phãng ®iÖn ®−îc tiÕn hµnh b»ng c¸ch cho pin, b×nh ®iÖn hoÆc ¾c quy ®· ®−îc n¹p ®Çy phãng 

®iÖn hoµn toµn lªn mét phô t¶i ngoµi theo mét trong c¸c tr−êng hîp sau ®©y: 

– b»ng 1 mΩ nÕu nh− thiÕt bÞ, bé phËn cña thiÕt bÞ hoÆc phÇn tö Ex bao phñ hîp chÊt ®æ ®Çy 

cã ®iÖn trë hoÆc thiÕt bÞ ®iÖn tö giíi h¹n dßng; 

– dßng ®−îc ®iÒu chØnh sao cho cã gi¸ trÞ b»ng 1,7 lÇn dßng danh ®Þnh cña bÊt kú cÇu ch¶y 

nµo bao phñ trong hîp chÊt ®æ ®Çy; 

– dßng ®−îc ®iÒu chØnh sao cho kh«ng cã bÊt kú phÇn tö b¶o vÖ nhiÖt nµo ®−îc bao phñ trong 

hîp chÊt ®æ ®Çy t¸c ®éng. 

NÕu t¶i bao phñ hîp chÊt ®æ ®Çy cïng víi pin, b×nh ®iÖn hoÆc ¾c quy ®−îc cè ®Þnh trong mÉu thö, 

chóng ph¶i ®−îc coi lµ ®èi t−îng cã thÓ bÞ ng¾n m¹ch, trõ tr−êng hîp t¶i lµ ®èi t−îng kh«ng thÓ bÞ 

h− háng (xem 5.1.5). 

NhiÖt ®é lín nhÊt ®o ®−îc trªn bÒ mÆt cña hîp chÊt ®æ ®Çy bao phñ pin, b×nh ®iÖn vµ ¾c quy ph¶i 

tho¶ m·n c¸c yªu cÇu nªu trong 5.4. 
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MÉu thö coi lµ ®¹t nÕu tho¶ m·n c¸c chuÈn mùc nªu trong 8.2.1.3. 

8.2.4.2  Thö ®é bÒn ®iÖn 

Ph¶i tiÕn hµnh thö vÒ ®é bÒn ®iÖn nh− nªu trong 8.2.3 nÕu pin, b×nh ®iÖn hoÆc ¾c quy bao phñ hîp 

chÊt ®æ ®Çy kh«ng ph¶i lµ nguån cÊp ®iÖn duy nhÊt sö trong thiÕt bÞ mµ chóng cßn ®−îc nèi ®iÖn 

víi c¸c nguån kh¸c. 

9   KiÓm tra vµ thö nghiÖm th−êng xuyªn 

9.1  KiÓm tra b»ng m¾t 

ThiÕt bÞ, bé phËn cña thiÕt bÞ vµ c¸c phÇn tö bao phñ hîp chÊt ®æ ®Çy ph¶i ®−îc th−êng xuyªn 

kiÓm tra b»ng m¾t. Ph¶i kh«ng quan s¸t thÊy bÊt kú mét h− háng râ rÖt nµo, vÝ dô nh− r¹n nøt, 

bong tõng m¶nh, lé c¸c phÇn tö ®−îc bao phñ ra, co ngãt hoÆc phång lªn, ph©n huû hoÆc trë nªn 

mÒm ®i. 

9.2  Thö ®é bÒn ®iÖn 

Thö ®é bÒn ®iÖn ®−îc tiÕn hµnh víi c¸c ®iÒu kiÖn nh− m« t¶ ë 8.2.3: 

– gi÷a c¸c m¹ch t¸ch biÖt nèi ®Õn tõ bªn ngoµi; 

– gi÷a tÊt c¶ c¸c m¹ch nèi ®Õn tõ bªn ngoµi víi tÊt c¶ c¸c phÇn tö kim lo¹i nèi víi nhau; 

– gi÷a mçi m¹ch nèi ®Õn tõ bªn ngoµi cã ®iÖn ¸p lµm viÖc lín h¬n 60 V víi mçi phÇn tö liÒn kÒ 

víi m¹ch ®ã. 

9.3  KiÓm tra c¸c th«ng sè vÒ ®iÖn 

C¸c th«ng sè vÒ ®iÖn nh− ®iÖn ¸p, dßng ®iÖn, c«ng suÊt t¸c dông v.v… ph¶i phï hîp víi c¸c 

th«ng sè ®· ®Ö tr×nh lªn c¬ quan cã thÈm quyÒn. 

10  Ghi nhan 

10.1  Ghi nh·n cho thiÕt bÞ ®iÖn 

ThiÕt bÞ còng nh− c¸c bé phËn cña thiÕt bÞ bao phñ hîp chÊt ®æ ®Çy ph¶i tu©n theo c¸c quy ®Þnh 

vÒ ghi nh·n Ýt nhÊt nh− trong TCVN 7079-0. 

§èi víi d¹ng b¶o vÖ “m” ngoµi c¸c quy ®Þnh trong ®iÒu 9 cña TCVN 7079-0 cÇn ghi bæ sung  

nh− sau: 

     1)  DÊu hiÖu vÒ d¹ng b¶o vÖ:  “m” 

     2)  C¸c th«ng sè vÒ ®iÖn t¹i ®Çu vµo vµ ®Çu ra, vÝ dô nh− ®iÖn ¸p, dßng ®iÖn v.v… 

     3)  Th«ng sè cña dßng ch¶y cho cÇu ch¶y, nÕu cÇn. 
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      4)  Dßng ng¾n m¹ch  dù kiÕn cho phÐp cña nguån cÊp ®iÖn ngoµi, nÕu kh¸c víi 4000 A (xem 

5.1.3). 

10.2  Ghi nhan cho phÇn tö Ex 

PhÇn tö Ex bao phñ hîp chÊt ®æ ®Çy ph¶i ®−îc ghi nh·n nh− quy ®Þnh trong ®iÒu 9.4 cña TCVN 

7079-0. §èi víi d¹ng b¶o vÖ “m” cÇn ghi bæ sung nh− sau: 

     1)  DÊu hiÖu vÒ d¹ng b¶o vÖ:  “m” 

     2)  C¸c th«ng sè vÒ ®iÖn t¹i ®Çu vµo vµ ®Çu ra, vÝ dô nh− ®iÖn ¸p, dßng ®iÖn v.v… 

     3)  Th«ng sè cña dßng ch¶y cho cÇu ch¶y, nÕu cÇn. 

     4)  Dßng ng¾n m¹ch dù kiÕn cho phÐp cña nguån cÊp ®iÖn ngoµi nÕu kh¸c víi 4000 A (xem 5.1.3). 

     5)  Ký hiÖu “U” nÕu cÇn. 
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Phô lôc A 

(quy ®Þnh) 

Chu tr×nh thö nghiÖm nhiÖt theo 8.2.1.2 
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Phô lôc B 

(quy ®Þnh) 

TÇn sè thö nghiÖm ®èi víi thiÕt bÞ ®iÖn cã d¹ng b¶o vÖ “m” 
                           MÉu 1                                                MÉu 2                                                MÉu 3 vµ 4 

 

§iÖn trë trªn bÒ mÆt 

(7079-0; 5.2.3)* 

ChÞu nhiÖt khi nãng 

(C.1)** 

ChÞu ®−îc hãa chÊt 

(C.3)** 

NhiÖt ®é lín nhÊt 

(8.2.1.1; 8.2.4) 

ChÞu  l¹nh (C.2)** KiÓm tra b»ng m¾t 

(8.2.1.3) 

Thö kÐo c¸p (8.2.2) 
KiÓm tra b»ng m¾t    

(8.2.1.3) 

Thö c¬ häc*           

(7079-0; 8.1; 8.2) 

Thö ®é bÒn c¬*     

(7079-0; 8.1; 8.2) 

* Trõ tr−êng hîp thiÕt bÞ vµ c¸c phÇn tö kh«ng lé h¼n ra trong m«i tr−êng. Trong tr−êng hîp kh«ng 

tiÕn hµnh thö nghiÖm nµy, thiÕt bÞ sÏ ®−îc ghi trªn nh·n ký hiÖu “X” vµ tµi liÖu kü thuËt cÇn chØ râ 

ph¹m vi sö dông. 

** C¸c thö nghiÖm nµy kh«ng bao gåm chuÈn ®¸nh gi¸ nh−ng nã chuÈn bÞ mÉu cho c¸c thö nghiÖm 

tiÕp theo trong chu tr×nh thö nghiÖm. 

Thö ®é bÒn ®iÖn cho 

mét ®Üa ∅50mm,      

dµy 3mm (8.1.1) 

ChÞu nãng  (C.1)** 

 

Chu tr×nh thö nhiÖt 

(8.2.1.2; 8.2.1.3) 

Thö ®é bÒn ®iÖn  

(8.2.3; 8.2.4) 

Thö c¬ häc*                

(7079-0; 8.1; 8.2) 

ChÞu  l¹nh (C.2)** 

 

Thö hót n−íc cho 3 ®Üa 

∅50mm, dµy 3mm  

(8.1.2) 
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Phô lôc C 

(quy ®Þnh) 

C¸c thö nghiÖm kh¸c ®èi víi d¹ng b¶o vÖ “m” 

C.1  ChÞu nãng 

§Ó x¸c ®Þnh kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt, mÉu thö ®−îc gi÷ liªn tôc trong thêi gian 4 tuÇn ë m«i tr−êng cã 

®é Èm t−¬ng ®èi tõ 90 % ®Õn 95 %, nhiÖt ®é cao h¬n nhiÖt ®é lµm viÖc lín nhÊt cña thiÕt bÞ tõ 20 K 

®Õn 22 K vµ tèi thiÓu ph¶i lµ 80 0C. 

NÕu nh− nhiÖt ®é lín nhÊt cña m«i tr−êng lµm viÖc lín h¬n 75 0C, th× thêi gian gi÷ mÉu trong m«i 

tr−êng cã ®é Èm tõ 90 % ®Õn 95 % kÓ trªn ®−îc chia ra hai giai ®o¹n. Hai tuÇn ®Çu gi÷ ë nhiÖt ®é 

tõ 90 0C ®Õn 97 0C vµ hai tuÇn sau gi÷ ë nhiÖt ®é cao h¬n nhiÖt ®é lµm viÖc lín nhÊt tõ 20 K ®Õn 

22 K. 

C.2  ChÞu l¹nh 

Kh¶ n¨ng chÞu l¹nh cña mÉu thö ®−îc x¸c ®Þnh b»ng c¸ch ®−a mÉu vµo b¶o qu¶n liªn tôc trong 

thêi gian 24 h ë m«i tr−êng cã nhiÖt ®é Ýt nhÊt d−íi nhiÖt ®é lµm viÖc thÊp nhÊt cña thiÕt bÞ lµ 5 K 

vµ nhiÒu nhÊt lµ 10 K. 

C.3  ChÞu ®−îc ho¸ chÊt 

MÉu ph¶i ®−îc ®em thö ®Ó xem xÐt kh¶ n¨ng chÞu ®−îc c¸c ho¸ chÊt sau ®©y: 

- dÇu vµ mì c«ng nghiÖp; 

- dÇu thuû lùc dïng trong má. 

C¸c thö nghiÖm ®−îc tiÕn hµnh cho hai mÉu: 

- mét mÉu ®−îc ng©m trong thêi gian 24 h vµo dÇu sè No.2 nh− h−íng dÉn trong Phô lôc 

“Tham kh¶o vÒ ng©m trong dÇu” cña ISO 1817, ë nhiÖt ®é 50 0C. 

- mÉu thø hai ®−îc ng©m trong thêi gian tõ 24 h ®Õn 26 h trong dÇu thuû lùc chøa 35 % 

n−íc. 

KÕt thóc thö nghiÖm, mÉu ®−îc lÊy ra khái dÇu, lau kh« vµ b¶o qu¶n t¹i nhiÖt ®é trong phßng trong 

kho¶ng thêi gian 24 h. 

 

_____________________ 


