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Lêi nãi ®Çu 

 

TCVN 7554 : 2005  hoµn toµn t−¬ng ®−¬ng ISO 1161 – 1984. 

TCVN 7554 : 2005 do TiÓu Ban kü thuËt tiªu chuÈn TCVN/TC 104 

"C«ng te n¬ vËn chuyÓn" biªn so¹n, Tæng côc Tiªu chuÈn §o l−êng 

ChÊt l−îng ®Ò nghÞ, Bé Khoa häc vµ C«ng nghÖ ban hµnh. 

Tiªu chuÈn nµy ®−îc chuyÓn ®æi n¨m 2008 tõ Tiªu chuÈn ViÖt Nam 

cïng sè hiÖu thµnh Tiªu chuÈn Quèc gia theo quy ®Þnh t¹i kho¶n 1 

§iÒu 69 cña LuËt Tiªu chuÈn vµ Quy chuÈn kü thuËt vµ ®iÓm a kho¶n 

1 §iÒu 6 NghÞ ®Þnh sè 127/2007/N§-CP ngµy 1/8/2007 cña ChÝnh phñ 

quy ®Þnh chi tiÕt thi hµnh mét sè ®iÒu cña LuËt Tiªu chuÈn vµ Quy 

chuÈn kü thuËt. 
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t i ª u   c h u È n   Q u è c   g i a                              TCVN  7554  : 2005 

XuÊt b¶n lÇn 1 

 

 

C«ng ten¬ vËn t¶i lo¹t 1 – Bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc – §Æc tÝnh kü 
thuËt   
 

Series 1 freight containers− Corner fittings – Specification 
 

 

1   Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy qui ®Þnh c¸c kÝch th−íc c¬ b¶n vµ c¸c yªu cÇu vÒ chøc n¨ng, ®é bÒn cña c¸c bé phËn 

®Þnh vÞ ë gãc cho c¸c c«ng ten¬ vËn chuyÓn lo¹t 1, nghÜa lµ c¸c c«ng ten¬ phï hîp víi TCVN 7553    

(ISO 668) vµ ISO 1496, trõ c¸c c«ng ten¬ dïng cho vËn t¶i hµng kh«ng (xem ISO 8323). 

2    Tµi liÖu viÖn dÉn 

TCVN 7553 : 2005 (ISO 668),  C«ng ten¬ vËn chuyÓn lo¹t 1 – Ph©n lo¹i, kÝch th−íc vµ khèi l−îng 

danh ®Þnh.  

TCVN 7552–1 : 2005 (ISO 1496–1), C«ng ten¬ vËn chuyÓn lo¹t 1 – §Æc tÝnh kü thuËt vµ thö nghiÖm – 

PhÇn 1 : C«ng ten¬ vËn chuyÓn hµng th«ng th−êng th«ng dông. 

ISO 8323,  Freight containers – Airl/surface (intermodal) general purpose containers [C«ng ten¬ vËn 

chuyÓn – C«ng ten¬ th«ng dông cho vËn chuyÓn hµng kh«ng/vËn chuyÓn trªn mÆt ®Êt (ph−¬ng thøc 

trung gian) – §Æc tÝnh kü thuËt vµ thö nghiÖm]. 

3   Yªu cÇu vÒ kÝch th−íc 

3.1   Yªu cÇu chung 

3.1.1   KÝch th−íc vµ dung sai kÝch th−íc  cña c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc ph¶i phï hîp víi c¸c H×nh 1, 2, 

3 vµ 4. 

Mçi c«ng te n¬ vËn chuyÓn lo¹t 1 ph¶i cã hai bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc trªn ®Ønh bªn ph¶i (phÝa bªn ph¶i 

khi ng−êi quan s¸t ®øng ®èi diÖn víi mçi mÆt mót cña c«ng te n¬) vµ hai bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc trªn ®Ønh 

bªn tr¸i, ®èi xøng g−¬ng víi c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc bªn ph¶i. 
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C¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®¸y ph¶i cã cÊu h×nh t−¬ng tù ngo¹i trõ lç ë mÆt mót. 

C¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc nªu trªn c¸c H×nh 1 ®Õn H×nh 4 chØ minh ho¹ c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc bªn 

ph¶i trªn ®Ønh vµ d−íi ®¸y; ®èi víi c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc bªn tr¸i th× c¸c kÝch th−íc ®−îc chuyÓn vÞ 

trÝ mét c¸ch ®¬n gi¶n. 

3.1.2   C¸c kÝch th−íc toµn thÓ ®iÓn h×nh cã thÓ sö dông ®Ó thiÕt kÕ bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d¹ng hép 

®−îc nªu lµm vÝ dô trong Phô lôc A. 

3.2   Yªu cÇu chi tiÕt vÒ kÝch th−íc vµ chÕ t¹o  

3.2.1   C¸c gãc s¾c, nhän ph¶i ®−îc lµm tï ®i, tíi møc cã thÓ. 

3.2.2   Khi kh«ng qui ®Þnh c¸c kÝch th−íc c¹nh v¸t cho c¸c mÐp trong vµ ngoµi lç th× c¸c b¸n kÝnh l−în 

cña c¸c mÐp nµy lÊy b»ng 3 0
5,1− mm (1/8 0

16/1− in). 

3.2.3   T¹i chç nèi cña hai b¸n kÝnh mÐp ngoµi 6 mm (1/4 in) víi b¸n kÝnh mÐp 14,5 mm (9/16 in), cÇn 

vª trßn gãc b»ng c¸ch phèi hîp c¸c mÐp cã b¸n kÝnh, hít ®i l−îng vËt liÖu tèi thiÓu tõ c¸c mÆt ngoµi 

ph¼ng vµ c¸c thµnh. 

3.2.4   Khi bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc cã mét thµnh bªn phÝa trong kh«ng b¾t buéc vµ ®−îc chÕ t¹o víi kÝch 

th−íc tèi thiÓu 149 mm (5 7/8 in) th× chç nèi cña mÆt n»m ngang b¾t buéc víi thµnh bªn phÝa trong 

kh«ng b¾t buéc cã thÓ cã b¸n kÝnh kh«ng v−ît qu¸ 5,5 mm (7/32 in). 

NÕu cÇn cã b¸n kÝnh lín h¬n th× c¸c kÝch lín h¬n th× c¸c kÝch th−íc 149 mm (5 7/8 in) ph¶i ®−îc t¨ng 

lªn cho phï hîp. 

4   Yªu cÇu vÒ ®é bÒn 

C¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc ph¶i ®−îc thiÕt kÕ, chÕ t¹o b»ng vËt liÖu sao cho cã kh¶ n¨ng ®¹t ®−îc c¸c 

yªu cÇu  lµm viÖc vµ thö nghiÖm ®−îc nªu trong TCVN 7552 −1 (ISO 1496–1). 

5   Yªu cÇu vÒ thiÕt kÕ 

5.1   T¶i träng 

Tiªu chuÈn nµy qui ®Þnh c¸c t¶i träng thiÕ kÕ c«ng te n¬ vµ c¸c chuÈn ®−îc dïng ®Ó thiÕt kÕ kÝch th−íc 

cña c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc. 

C¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc ®èi víi c¸c c«ng te n¬ vËn chuyÓn lo¹t 1 ph¶i cã kh¶ n¨ng chÞu ®−îc c¸c t¶i 

träng tÝnh to¸n theo c¸c yªu cÇu cña TCVN 7552−1 (ISO 1496–1) cho c¸c c«ng te n¬ 1 AA, 1 A vµ 1 

AX. C¸c t¶i träng tÝnh to¸n thiÕt kÕ ®−îc liÖt kª trong c¸c ®iÒu sau. 
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5.1.1   XÕp thµnh chång         T¶i träng thiÕt kÕ                         

Bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc trªn ®Ønh 

[ ®é dÞch chuyÓn cña t¶i träng xÕp chång theo chiÒu ngang 25,4 mm (1 in)  

vµ theo chiÒu däc 38 mm (1 1/2 in)]        680 kN 

Bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®¸y (tùa trªn gi¸ ®ì ph¼ng)     810 kN 

Bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®¸y 

[cã ®é dÞch chuyÓn c«ng te n¬ thø 5 theo chiÒu ngang 25,4 mm (1 in)  

vµ theo chiÒu däc 38 mm (1 1/2 in) so víi c«ng te n¬ thø 6]     680 kN 

5.1.2   N©ng          T¶i träng thiÕt kÕ 

Bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc trªn ®Ønh [chèt kho¸ xoay (xem thªm ®iÒu 6),  

mãc hoÆc vßng kÑp, kho¸ nèi]        150 kN 

Bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®¸y: 

bé d©y treo ë gãc 30 o so víi ph−¬ng n»m ngang      300 kN 

chó thÝch: N©ng tõ bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®¸y 

1.  §−êng t¸c dông cña bé d©y treo ®−îc gi¶ thiÕt lµ song song víi mÆt ngoµi cña bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc vµ c¸ch 

mÆt nµy kho¶ng kh«ng lín h¬n 38 mm (1 1/2 in). 

2   C¸c gi¸ trÞ t¶i träng ®· ®−îc nªu ra lµ c¸c gi¸ trÞ t¶i träng ®èi víi bé phËn d©y treo t¹i c¸c gãc qui ®Þnh, nh−ng 

cÇn thõa nhËn r»ng c¸c bé d©y treo cã thÓ ®−îc sö dông ë gãc bÊt kú gi÷a gãc ®· qui ®Þnh vµ mÆt ph¼ng th¼ng 

®øng. 

5.1.3  NÐn däc        T¶i träng thiÕt kÕ 

Bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®¸y      300 kN ®èi víi mçi bé phËn  

(hai bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc chÞu t¶i)      (29 g ×1 R) 

5.1.4  G«ng chÆt vµ kÑp chÆt 

Lùc hoÆc hîp lùc cña liªn hîp c¸c lùc truyÒn cho lç ë mÆt mót hoÆc mÆt bªn cña mét bé phËn ®Þnh vÞ ë 

gãc do viÖc sö dông c¬ cÊu g«ng chÆt hoÆc kÑp chÆt hoÆc liªn hîp cña c¸c c¬ cÊu nµy ®−îc gi¶ thiÕt lµ 

kh«ng v−ît qu¸ gi¸ trÞ ®−îc cho bëi ®iÓm t−¬ng øng trªn “®−êng bao” cña H×nh 5, ®iÓm nµy thÝch hîp víi 

gãc t¸c dông cña lùc hoÆc hîp lùc. Còng thõa nhËn thªm r»ng lùc hoÆc hîp lùc n»m trong mét mÆt 

ph¼ng song song víi mÆt cña bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc vµ c¸ch mÆt nµy mét kho¶ng kh«ng lín h¬n 38 mm 

(1 1/2 in). 

5.1.5   ChÊt t¶i kh«ng tËp trung (t¶i träng côc bé cña c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®¸y do sù h¹ thÊp 

c«ng ten¬  lªn trªn c¸c bé phËn ®Þnh vÞ kh«ng tËp trung ®−îc vµo lç. 
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C¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®¸y ph¶i cã kh¶ n¨ng chÞu ®−îc t¶i träng 150 kN t¸c dông vu«ng gãc víi 

diÖn tÝch tiÕp xóc 25 mm (1 in) × 6 mm (1/4 in) trªn mÆt ®¸y (xem H×nh 7). 

5.2   C¸c yÕu tè b¾t buéc 

C¸c thµnh hoÆc bÒ mÆt b¾t buéc trong c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc lµ: 

–  mÆt ®Ønh; 

–  thµnh bªn bªn ngoµi; 

–  thµnh mÆt ®Çu bªn ngoµi; 

Bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®¸y: 

–  mÆt ®¸y; 

–  thµnh bªn bªn ngoµi; 

–  thµnh mÆt ®Çu bªn ngoµi. 

6   MÆt tùa nhá nhÊt – Bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc trªn ®Ønh  

Gi¶ thiÕt r»ng c¸c c¬ cÊu n©ng chØ sö dông c¸c lç trªn ®Ønh cña bèn bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc trªn ®Ønh sÏ 

cã tæng diÖn tÝch nhá nhÊt trªn phÇn n»m ngang cña c¸c bÒ mÆt ®Ønh bªn trong cña mçi bé phËn ®Þnh vÞ 

ë gãc trªn ®Ønh lµ 800 mm 2 (1,24 in2). C¸c vÝ dô vÒ c¸c c¬ cÊu n©ng  kiÓu chèt xoay ®−îc giíi thiÖu 

trong Phô lôc B. 

7   Ghi nhËn bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc 

Nh·n trªn ®Ønh vµ ®¸y cña c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc ph¶i ®−îc ®Æt t¹i c¸c vÞ trÝ ®Ó cã thÓ däc ®−îc dÔ 

dµng sau khi l¾p c¸c bé phËn nµy vµo c¸c c«ng ten¬ vËn chuyÓn vµ kh«ng c¶n trë chøc n¨ng ®iÒu 

khiÓn, vËn hµnh, ®Þnh vÞ vµ kÑp chÆt c¸c c¬ cÊu ®−îc sö dông cïng víi c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc bé 

phËn ®Þnh vÞ ë gãc. 
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KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

 

chó thÝch:  

1   §−êng nÐt liÒn vµ ®−êng nÐt ®øt (– vµ –  –  –) biÓu thÞ c¸c bÒ mÆt vµ ®−êng bao sÏ ®−îc chÕ t¹o l¹i trong bé 
phËn ®Þnh vÞ ë gãc trªn ®Ønh. 

2    §−êng g¹ch− hai chÊm (– .. – .. –) biÓu thÞ c¸c thµnh tuú chän, ®−îc dïng ®Ó khai triÓn bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc 
d¹ng hép. 

H×nh 1– Bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc trªn ®Ønh – KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 
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chó thÝch:  

1   §−êng nÐt liÒn vµ ®−êng nÐt ®øt (– vµ –  –  –) biÓu thÞ c¸c bÒ mÆt vµ ®−êng bao sÏ ®−îc chÕ t¹o l¹i trong bé 

phËn ®Þnh vÞ ë gãc trªn ®Ønh. 

2    §−êng g¹ch− hai chÊm (– .. – .. –) biÓu thÞ c¸c thµnh tuú chän, ®−îc dïng ®Ó khai triÓn bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc 

d¹ng hép. 

H×nh 2 – Bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc trªn ®Ønh – C¸c kÝch th−íc tÝnh b»ng inch 
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chó thÝch:  

1  §−êng nÐt liÒn vµ ®−êng nÐt ®øt (– vµ – – –) biÓu thÞ c¸c bÒ mÆt vµ ®−êng bao sÏ ®−îc chÕ t¹o l¹i trong bé 

phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®¸y. 

2   §−êng g¹ch− hai chÊm (– .. – .. –) biÓu thÞ c¸c thµnh tuú chän, ®−îc dïng ®Ó khai triÓn bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc 

d¹ng hép. 

H×nh 3 – Bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®¸y – C¸c kÝch th−íc tÝnh b»ng milimet  
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chó thÝch:  

1   §−êng nÐt liÒn vµ ®−êng nÐt ®øt (– vµ –  –  –) biÓu thÞ c¸c bÒ mÆt vµ ®−êng bao sÏ ®−îc chÕ t¹o l¹i trong bé 

phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®¸y. 

2   §−êng g¹ch− hai chÊm biÓu thÞ c¸c thµnh tuú chän, ®−îc dïng ®Ó khai triÓn bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d¹ng hép. 

H×nh 4 – Bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®¸y – C¸c kÝch th−íc tÝnh b»ng inch 
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H×nh 5 – C¸c giíi h¹n cña t¶i träng do g«ng chÆt vµ kÑp chÆt 

 

 

H×nh 6 – H×nh chiÕu ®¸y cña bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®¸y biÓu thÞ diÖn tÝch  

tiÕp xóc ®èi víi t¶i träng kh«ng tËp trung (®Èy lªn) 

N»m ngang 150 kN 

Th¼ng ®øng 300 kN 

§−êng biªn cña vïng 
giíi h¹n 
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Phô lôc A 

(tham kh¶o) 

C¸c vÝ dô vÒ kÝch th−íc bao (khu«n khæ) cña c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d¹ng hép 

 

C¸c gi¸ trÞ kÝch th−íc thùc sau ®©y cña mét bé c¸c kÕt cÊu riªng nh−ng ®iÓn h×nh ®èi víi c¸c bé phËn 

®Þnh vÞ ë gãc trªn ®Ønh vµ d−íi ®¸y ®−îc nªu ra lµm vÝ dô, sao cho nÕu kÕt hîp víi c¸c kÝch th−íc nµy 

víi c¸c kÝch th−íc b¾t buéc cho trªn c¸c H×nh 1, 2, 3 vµ 4 cña tiªu chuÈn nµy th× cã thÓ vÏ ®−îc ®Çy ®ñ 

kÝch th−íc cña c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc trªn ®Ønh vµ d−íi ®¸y. 

ChiÒu dµi toµn bé b»ng 178 mm (7 1/64 in) 

ChiÒu réng toµn bé b»ng 162 mm (6 3/8 in) 

ChiÒu cao toµn bé b»ng 118 mm (4 41/64 in) 

chó thÝch:   

1   C¸c gi¸ trÞ ®iÓn h×nh nµy ®−îc chän tõ c¸c ph¹m vi gi¸ trÞ chiÒu dµi, chiÒu réng vµ chiÒu cao toµn bé s½n cã t¹i 

thêi ®iÓm so¸t xÐt tiªu chuÈn quèc tÕ ISO 1161 2).   

2   C¸c gi¸ trÞ ®iÓn h×nh trªn thÝch hîp ®èi víi c¸c lo¹i thÐp ®óc th«ng dông vµ khi chiÒu dµi cña c¸c thµnh trong vµ 

c¸c mÆt xÊp xØ b»ng 9 mm (23/64 in). C¸c gi¸ trÞ nµy kh«ng thÝch hîp ®èi víi c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc ®−îc chÕ 

t¹o tõ c¸c vËt liÖu kh¸c.  

3    C¸c gi¸ trÞ ®iÓn h×nh cho kÝch th−íc bao (khu«n khæ) ¸p dông cho kÕt cÊu cã c¸c kho¶ng c¸ch thùc gi÷a c¸c 

bÒ mÆt ngoµi cña thµnh ngoµi (th¼ng ®øng) vµ c¸c bÒ mÆt ngoµi cña thµnh trong xÊp xØ b»ng c¸c gi¸ trÞ nhá nhÊt 

®−îc qui ®Þnh cho c¸c kho¶ng c¸ch nµy trªn c¸c H×nh 1, 2, 3 vµ 4. V× vËy chiÒu dµy thµnh trong xÊp xØ b»ng chiÒu 

dµy lín nhÊt ®−îc bao hµm bëi c¸c kÝch th−íc bao (khu«n khæ). 

CÇn ®Þnh møc chiÒu dµy cña c¸c thµnh trong vµ c¸c bÒ mÆt theo kÕt cÊu ®−îc nèi víi c¸c bÒ mÆt theo kÕt cÊu 

®−îc nèi víi c¸c bÒ mÆt nµy còng nh− tÝnh chÊt cña vËt liÖu vµ ph−¬ng ph¸p ghÐp nèi cã thÓ ®−îc sö dông. C¸ch 

nµy dÉn ®Õn t×nh tr¹ng lµ c¸c kÝch th−íc bao cã thÓ kh¸c víi c¸c gi¸ trÞ ®iÓn h×nh ®· nªu trªn vµ lµ c¸c kÝch th−íc 

kh«ng b¾t buéc. 

                                           

2) C¸c ph¹m vi nh− sau: 

–   Ph¹m vi c¸c chiÒu dµi toµn bé = 178 ®Õn 180 mm (71/64 ®Õn 75/64 in); 

–   Ph¹m vi c¸c chiÒu réng toµn bé = 157 ®Õn 165 mm (63/16 ®Õn 61/2 in); 

–   Ph¹m vi c¸c chiÒu cao toµn bé = 118 ®Õn 125 mm (441/64 ®Õn 459/64 in). 
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Phô lôc B 

(tham kh¶o) 

C¸c vÝ dô ®iÓn h×nh vÒ c¬ cÊu n©ng kiÓu chèt kho¸ xoay 

KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

(c¸c gi¸ trÞ inch trong ngoÆc) 

 

H×nh 7 – VÝ dô vÒ chèt kho¸ xoay cã mÆt bªn c«n 

 

R·nh vßng gi¶m 
øng suÊt 
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KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

(c¸c gi¸ trÞ inch trong ngoÆc) 

 

H×nh 8 – VÝ dô vÒ chèt kho¸ xoay cã mÆt bªn song song 

 

 



TCVN 7554 : 2005 
 

 

 

17 

Phô lôc C 

(tham kh¶o) 

H−íng dÉn lùa chän cì kÝch th−íc vµ ®Þnh vÞ c¸c c¬ cÊu chèt kho¸ xoay ®Ó kÑp chÆt 

c«ng te n¬ vËn chuyÓn lo¹t 1 víi xe chë hµng 

C.1   Qui ®Þnh chung 

C.1.1   KiÓu côm chèt kho¸ xoay vµ satxi t−¬ng øng ®−îc minh häc trªn c¸c H×nh 9 vµ 10. 

 

H×nh 10 – Satxi c«ng te n¬ cæ ngçng ®iÓn h×nh 

H×nh 9 – Satxi cã bèn chèt kho¸ xoay ®iÓn h×nh 
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C.1.2   Côm chèt khoa xoay ®iÓn h×nh th−êng gåm cã c¸c thµnh phÇn sau: 

a)   mét bÒ mÆt tùa chÞu t¶i n»m ngang cã kh¶ n¨ng ®ì bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®¸y cña c«ng te n¬ 

®Çy t¶i trong ®iÒu kiÖn ®éng lùc häc; 

b)   mét vµnh cè ®Þnh, ®−îc thiÕt kÕ ®Ó nh« lªn khíp vµo lç ë ®¸y cña bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®¸y tíi 

chiÒu cao kh«ng thÊp h¬n møc bÒ mÆt trong cña bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc (trong theo c¸ch c«ng te n¬ 

®−îc ®ì trªn xe chë hµng, nghÜa lµ c«ng te n¬ ®−îc ®ì bëi bèn bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc hoÆc bëi cÊu 

tróc ®Õ cña c«ng te n¬); 

c)   mét ®Çu xoay (chèt kho¸ xoay) cã ®Çu nh« lªn khíp vµo bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc ë møc cao h¬n bÒ 

mÆt tùa chÞu t¶i; 

d)   mét c¬ cÊu ®Ó xoay ®Çu vµ khãa chÆt ®Çu ë vÞ trÝ mong muèn (trong mét sè tr−êng hîp, nhê c¬ cÊu 

nµy mµ ®Çu xoay cã thÓ ®−îc kÐo hoÆc vÆn ren xuèng tíi khi t¹o ra ®−îc lùc kÑp trªn bÒ mÆt trong 

cña bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc còng nh− h·m bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc kh«ng bÞ n©ng lªn). 

C.1.3   Côm chèt kho¸ xoay cã thÓ 

a)   ®−îc g¾n cøng v÷ng víi xe chë hµng; 

b)   ®−îc bè trÝ sao cho vµnh cè ®Þnh vµ ®Çu xoay cã thÓ rót xuèng d−íi møc mÆt tùa chÞu t¶i (vÝ dô, trªn 

xe ®a dông); 

c)   ®−îc nèi b¶n lÒ hoÆc ®−îc g¸ ®Æt theo c¸ch kh¸c sao cho toµn bé côm chi tiÕt cã thÓ rót xuèng 

®−îc (vÝ dô, ®Ó cho phÐp th¸o c¸c côm chi tiÕt nµy t¹i c¸c vÞ trÝ trung gian däc theo chiÒu dµi cña 

satxi 40 ft, ®Ó lo¹i trõ kh¶ n¨ng c¶n trë gi÷a c¸c ray ë ®¸y mÆt bªn cña c«ng ten¬ 40 ft vµ c¸c bÒ 

mÆt ®ì c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc cña c¸c c«ng ten¬ ng¾n h¬n. 

C.2   C¸c kÝch th−íc cho g¸ ®Æt bèn chèt kho¸ xoay ®Ó kÑp chÆt c«ng ten¬ víi ph−¬ng tiÖn giao 

th«ng (xe) 

C.2.1   §èi víi hÖ thèng bèn chèt kho¸ xoay, gi¶ thiÕt r»ng c¸c bÒ mÆt tùa chÞu t¶i cña bèn chèt 

kho¸ xoay cña satxi xe chë c«ng te n¬ hoÆc «t« cã ray chë hµng c«ng te n¬, n»m trªn cïng mét 

mÆt ph¼ng ngang. Ngo¹i trõ vµnh cè ®Þnh cña chèt kho¸ xoay vµ ®Çu xoay, kh«ng cã bé phËn nµo 

cña satxi xe hoÆc «t« ray cã thÓ nh« lªn trªn mÆt ph¼ng n»m ngang nµy (xem Phô lôc B cña  

TCVN 7552−1      (ISO 1496–1). 

C.2.2    C¸ch tiÕp cËn lý thuyÕt ®Ó x¸c ®Þnh c¸c kÝch th−íc vµ dung sai yªu cÇu ph¶i ®Þnh râ c¸c vÞ 

trÝ t©m cña c¸c chèt kho¸ xoay cã cì kÝch th−íc riªng ®Ó b¶o ®¶m ¨n khíp ®−îc víi c¸c bé phËn 

®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®¸y cña c¸c c«ng ten¬ vËn chuyÓn lo¹t 1 ®· cho trong ®iÒu C.4. 

C.2.3   C¸ch tiÕp cËn lý thuyÕt nµy dùa trªn sù gi¶i thÝch chÝnh x¸c cña TCVN 7553 (ISO 668) vµ 

tiªu chuÈn nµy. 
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C.2.4   Gi¶ thiÕt r»ng bèn vµnh cè ®Þnh cña chèt kho¸ xoay ®−îc l¾p cøng v÷ng trªn xe (nh−ng   

®èi víi c¸c kiÓu kÐo l¹i ®−îc th× kh«ng thÓ tr¸nh ®−îc ph¶i cã “®é dèc” hoÆc “khe hë” – xem 

C.2.10. 

C.2.5   Gi¶ thiÕt r»ng sù tiÕp xóc kim lo¹i – kim lo¹i (nghÜa lµ l¾p ghÐp cã ®é d«i) gi÷a c¸c vµnh 

cè ®Þnh vµ bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc cña c«ng ten¬ chØ cã thÓ diÔn ra trong tr−êng hîp rÊt c¸ biÖt, vÝ 

dô, khi mét c«ng ten¬, cã c¸c dung sai lín nhÊt cho phÐp vµ sai lÖch lín nhÊt cho phÐp gi÷a c¸c 

®−êng chÐo vµ t¹o thµnh h×nh b×nh hµnh theo mét h−íng, ®−îc ®Æt trªn mét satxi mµ c¸c vßng cè 

®Þnh cña chèt kho¸ xoay ®−îc ®Þnh vÞ víi c¸c dung sai nhá nhÊt cho phÐp vµ sai lÖch nhá nhÊt  

cho phÐp gi÷a c¸c ®−êng chÐo vµ t¹o thµnh h×nh b×nh hµnh theo h−íng ng−îc l¹i. 

C.2.6   RÊt khã ®¸nh gi¸ x¸c suÊt xuÊt hiÖn “tr−êng hîp xÊu nhÊt” nµy, nh−ng cã lÏ nã rÊt nhá. V× 

vËy, trong thùc tÕ, cã thÓ sö dông dung sai Ýt “chÆt chÏ” h¬n so víi yªu cÇu vÒ lý thuyÕt. 

C.2.7   §èi víi c¸c c«ng ten¬ lo¹t 1, c¸c kho¶ng c¸ch danh nghÜa tõ t©m ®Õn t©m ®Ó ®Þnh vÞ c¸c 

vµnh cè ®Þnh cña chèt kho¸ xoay (c¸c dung sai d−¬ng vµ ©m cña c¸c kÝch th−íc nµy cã trÞ sè  

b»ng nhau) sÏ ®ång nhÊt víi c¸c kÝch th−íc t−¬ng øng ®o ®−îc gi÷a c¸c t©m lç ë ®¸y trong c¸c 

bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®¸y cña c¸c c«ng ten¬ vµ chóng ®−îc giíi thiÖu trong B¶ng 1 (khi sö 

dông c¸c danh môc ®−îc ®Þnh ra trong ®iÒu C.4). 

B¶ng 1 – Kho¶ng c¸ch danh nghÜa tõ t©m ®Õn t©m ®Ó ®Þnh vÞ  

c¸c vµnh cè ®Þnh cña chèt kho¸ xoay 

Ký hiÖu c«ng ten¬  Kho¶ng c¸ch däc 

= St = Sc 

Kho¶ng c¸ch ngang 

= Pt = Pc 

1 AA/1 A/1 AX 11 985,5 2 259,0 

1 BB/1 B /1 BX 8 918,5 2 259,0 

1 CC/1 C/1 CX 5 853,5 2 259,0 

1 D/1 DX 2 787,0 2 259,0 

C.2.8   C¸c dung sai cho phÐp ®èi víi c¸c kho¶ng c¸ch tõ t©m ®Õn t©m gi÷a c¸c vµnh cè ®Þnh cña 

chèt kho¸ xoay (St vµ Pt) trong “tr−êng hîp xÊu nhÊt” vÒ lý thuyÕt phô thuéc vµo: 

a)  c¸c kÝch th−íc cña vµnh cè ®Þnh; 

b)  sù −u tiªn cña ng−êi thiÕt kÕ xe ®èi víi dung sai chÆt h¬n vÒ kho¶ng c¸ch t©m ®Õn t©m vµ sai 

lÖnh cho phÐp lín h¬n gi÷a c¸c sè ®o ®−êng chÐo tõ t©m ®Õn t©m hoÆc dung sai lín h¬n vÒ 

kho¶ng c¸ch t©m ®Õn t©m vµ sai lÖch cho phÐp nhá h¬n gi÷a c¸c sè ®o ®−êng chÐo. 

C.2.9   §èi víi c¸c vµnh cè ®Þnh cña chèt kho¸ xoay cã cì kÝch th−íc ®· chØ ®Þnh, c¸c dung sai 

cho trong B¶ng 2 ®−îc xem lµ thÝch hîp nÕu tû sè gi÷a dung sai kho¶ng c¸ch däc tõ t©m ®Õn t©m  

vµ chªnh lÖch ®−êng chÐo ¸p dông cho c¸c vµnh cè ®Þnh cña chèt kho¸ xoay gÇn t−¬ng tù nh− tû 
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sè gi÷a c¸c yÕu tè t−¬ng øng cho c«ng te n¬. (Nh−ng cÇn l−u ý r»ng, trong bÊt cø tr−êng hîp nµo 

dung sai ¸p dông cho c¸c kÝch th−íc cña c«ng te n¬ còng kh«ng ®−îc b»ng dung sai ¸p dông cho 

vµnh cè ®Þnh cña chèt kho¸ xoay). 

B¶ng 2 – Dung sai (tSt) kho¶ng c¸ch däc t©m ®Õn t©m gi÷a c¸c vµnh (St) vµ  

dung sai tpt) kho¶ng c¸ch ngang t©m ®Õn t©m gi÷a c¸c vµnh (Pt) 

(cho phÐp ®èi víi “tr−êng hîp xÊu nhÊt” vÒ lý thuyÕt)1) 

 Gi¸ trÞ tÝnh b»ng milimÐt 

tst tpt 
Chªnh lÖch cho phÐp 

cña ®−êng chÐo, k 

Cì vµnh Cì vµnh Cì vµnh 

§èi víi c¸c vµnh 

cho c«ng ten¬   

cã ký hiÖu 

A B C A B C A B C 

1 AA/1 A/1 AX ± 2,5 ± 3,5 ± 4,5 ± 2,0 ± 3,0 ± 4,0 4,5  8,5  10,5 

1 BB/1 B/1 BX ± 2,5 ± 4,5 ± 5,5 ± 2,0 ± 3,0 ± 4,0  7,0  9,0  11,0 

1 CC/1 C/1 CX ± 4,0 ± 5,5 ± 7,0 ± 2,0 ± 3,0 ± 4,0 10,0  13,0  14,0 

1 D/1 DX ± 4,0 ± 5,5  ± 7,0 ± 2,0 ± 3,0 ± 4,0  10,0  12,5  13,5 

1)  §èi víi c¸c vµnh cña chèt kho¸ xoay cã c¸c cì kÝch th−íc sau, c¸c gi¸ trÞ ®−îc biÓu thÞ b»ng milimÐt: 

Cì kÝch th−íc  ChiÒu dµi (hoÆc ®−êng kÝnh) ChiÒu réng 

A 100 57 

B 97 56 

C 95 55 

 

C.2.10  Khi c¸c vµnh cña chèt kho¸ xoay cã mét chót khe hë, trong khung, trªn ®ã vµnh ®−îc    

kÑp chÆt hoÆc khi côm chèt kho¸ xoay co l¹i ®−îc cã “®é nghiªng” vèn cã th× ®èi víi mçi khe hë    

± 1 mm tån t¹i trong mçi vµnh cña bèn vµnh (däc vµ ngang), c¸c gi¸ trÞ tst vµ tpt nªu trong B¶ng 2 

®−îc t¨ng lªn 1 mm vµ gi¸ trÞ k ®−îc t¨ng lªn 1,5  mm ®Õn 2 mm (c¸ch kh¸c, cã c¸c biÖn ph¸p ®Ó 

níi láng dung sai, (xem chó thÝch 2 d−íi B¶ng 8 trong C.4). 

C.2.1.1    NÕu chÊp nhËp r»ng x¸c suÊt xuÊt hiÖn “tr−êng hîp c¸ biÖt” trong ®ã sù tÝch luü dung 

sai lín nhÊt trªn c«ng te n¬ vµ bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc cña c«ng te n¬ theo mét h−íng trïng víi sù 

tÝch luü dung sai lín nhÊt trªn satxi vµ côm chèt kho¸ xoay theo h−íng kh¸c – tr−êng hîp rÊt Ýt 

x¶y ra (vµ v× vËy chi phÝ phô thªm ®Ó duy tr× c¸c dung sai lý thuyÕt lµ kh«ng cã lý do x¸c ®¸ng), 

th× khi ®· chÊp nhËn viÖc xuÊt hiÖn l¾p ghÐp cã ®é d«i lµ tr−êng hîp rÊt hiÕm hoi còng cã nghÜa lµ 

cã thÓ ¸p dông c¸c dung sai “®−îc më réng” theo lý thuyÕt nh− ®· nªu trong B¶ng 3. §iÒu nµy lµ 
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chÝnh x¸c ngay c¶ trong tr−êng hîp c¸c vµnh cña chèt kho¸ xoay ®−îc l¾p cøng v÷ng (vµ c¸c 

kh¸i niÖm trong C.2.10 còng cã thÓ ®−îc ¸p dông nh− trong tr−êng hîp c¸c vµnh cã mét chót khe 

hë). 

C.2.12    B¶ng 3 còng ®−a ra mét bé c¸c kÝch th−íc “thùc tÕ” do Hoa kú (USA) ®Ò nghÞ. Sù sai  

lÖch gi÷a dung sai “®−îc më réng” theo lý thuyÕt vµ dung sai “thùc tÕ” ch−a ®−îc th«ng hiÓu mét 

c¸ch ®Çy ®ñ nh−ng cã thÓ nhËn thÊy r»ng: 

a)   c¸c c«ng te n¬ lín (®a sè cã chiÒu dµi 40 ft) cã thÓ ®−îc thiÕt kÕ ®Õn c¸c kÝch th−íc chiÒu dµi 

vµ chiÒu réng thùc tÕ vµ chªnh lÖch thùc tÕ gi÷a c¸c ®−êng chÐo n»m trong kho¶ng dung sai 

cho phÐp, b»ng c¸ch nµy (trong thùc tÕ) cho phÐp cã dung sai lín h¬n ®èi víi sù ®Þnh vÞ c¸c 

vµnh cña chèt kho¸ xoay so víi dung sai do lý thuyÕt ®−a ra dùa trªn c¬ së tr−êng hîp “xÊu 

nhÊt”; 

b)   phÇn lín (nh−ng kh«ng ph¶i lµ tÊt c¶) c¸c c«ng ten¬ lín, ®Æc biÖt lµ c¸c c«ng ten¬ kh«ng cã 

liªn kÕt theo ®−êng chÐo trong cÊu tróc ®Õ, cã ®é linh ho¹t nhÊt ®Þnh trong cÊu tróc ®Õ cho 

phÐp ®Õ di chuyÓn (mét vµi milimÐt) vµo vÞ trÝ trªn c¸c chèt kho¸ xoay ®−îc ®Þnh vÞ kÐm chÝnh 

x¸c; 

c)   nhiÒu ph−¬ng tiÖn giao th«ng th−êng bé h¹ng nhÑ cã ®é lÖch ho¹t lín h¬n so víi c«ng te n¬ 

trung b×nh vµ c¸c satxi cña chóng sÏ di chuyÓn ®Ó thÝch hîp víi c«ng te n¬. 

chó thÝch: §©y kh«ng ph¶i lµ tr−êng hîp ®èi víi c¸c toa xe ®−êng s¾t v× chóng rÊt cøng v÷ng. 

B¶ng 3 –  C¸c kÝch th−íc “thùc tÕ” do Hoa kú (USA) ®Ò nghÞ  

[lÊy tr−êng hîp vµnh cña chèt kho¸ xoay 100 x 57 mm  

(cì kÝch th−íc ®−îc ký hiÖu A trong B¶ng 2) vµ sö dông danh môc cña B¶ng 2] 

Gi¸ trÞ tÝnh b»ng milimÐt 

Dung sai  “®−îc më réng  
theo lý thuyÕt” 

Dung sai “thùc tÕ” §èi víi c¸c vµnh cho 
c«ng ten¬ cã ký hiÖu 

tst tpt k tst tpt k 

1 AA/1 A/1 AX ± 4,5 ± 2,0 ± 7,0 ± 6,0 0
3

+
−

 16 

1 BB/1 B/1 BX ± 4,5 ± 2,0 ± 10,0 ± 6,0 0
3

+
−

 13 

1 CC/1 C/1 CX ± 6,0 ± 2,0 ± 13,0 ± 6,0 0
3

+
−

 10 

1 D/1 DX ± 6,0 ± 2,0 ± 13,0 ± 6,0 0
3

+
−

 6 
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chó thÝch:  

1)   CÇn ®äc B¶ng nµy cïng víi C.2.11 vµ C.2.12. 

2)   Kh«ng nªn më réng dung sai tpt trªn kho¶ng c¸ch ngang gi÷a c¸c vµnh. 

3)   Cã thÓ suy ra mét bé t−¬ng tù c¸c dung sai “®−îc më réng theo lý thuyÕt” cho c¸c cì vµnh cña chèt 

kho¸ xoay ®−îc ký hiÖu B vµ C trong B¶ng 2 b»ng c¸ch më réng theo cïng mét cÊp ®é lín. 

C.3   C¸c kÝch th−íc cho g¸ ®Æt hai chèt kho¸ xoay ®Ó kÑp chÆt c«ng ten¬ víi ph−¬ng tiÖn giao 

th«ng (xe) 

C.3.1   Trong mét sè bé phËn g¸ ®Æt ®Ó kÑp chÆt c«ng te n¬ víi xe, ®Æc biÖt lµ khi xe lµ mét b¸n 

r¬moãc, kü thuËt chung ®Ó g¸ ®Æt lµ mét ®Çu cña c«ng ten¬ (®Çu cã r·nh khíp víi cæ ngçng) 

®−îc kÑp chÆt b»ng c¸c chèt ¨n khíp víi c¸c lç mÆt ®Çu cña c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc liÒn kÒ víi 

r·nh khíp víi cæ ngçng vµ ®Çu kia cña c«ng ten¬ ®−îc kÑp chÆt b»ng c¸c chèt kho¸ xoay. 

C.3.2    Côm c¸c chèt ®iÓn h×nh phÝa tr−íc th−êng gåm cã: 

a)   mét chèt tr−ît trong mÆt ph¼ng n»m ngang song song víi trôc däc cña satxi; 

b)   mét côm tay g¹t vµ b¸nh r¨ng hoÆc c¬ cÊu ®ßn dïng ®Ó vËn hµnh chèt. 

C.3.3   Côm c¸c chèt phÝa tr−íc th−êng chui vµo vµ ®−îc b¶o vÖ bëi dÇm tr−íc cña satxi vµ ®−îc 

®Þnh t©m sao cho chèt sÏ xuyªn vµo lç mÆt ®Çu cña bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc bªn d−íi, phÝa tr−íc. 

C.3.4   C¸c bé phËn g¸ ®Æt víi hai chèt vµ hai chèt kho¸ xoay th−êng ®−îc dïng cho c¸c kÕt cÊu 

®Ó chuyªn chë c¸c c«ng ten¬ 1AA, 1A vµ 1AX. 

C.3.5    C¸c kÝch th−íc vµ dung sai cña c¸c bé phËn g¸ ®Æt ®èi víi c¸c satxi cã cæ ngçng ®−îc 

giíi thiÖu trªn H×nh 11 vµ B¶ng 4. 

 



TCVN 7554 : 2005 
 

 

 

23 

KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 1) 

 

 

P (®é xuyªn vµo cña chèt) = 32 min. 

KÝch th−íc ®−îc ®o tõ mÆt tr−íc cña bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc ë vÞ trÝ xa nhÊt phÝa sau trªn satxi tíi ®Çu mót 

cña chèt, trõ phÇn v¸t c¹nh 

E (®é dµi cña chèt) = 67 min 

KÝch th−íc ®−îc ®o tõ mÆt sau cña dÇm ngµm hoÆc c¸c c÷ chÆn c«ng ten¬ tíi ®Çu mót cña chèt, trõ phÇn 

v¸t c¹nh 

H×nh 11 –  C¸c kÝch th−íc mÆt ph©n c¸ch cña satxi cã cæ ngçng 1AA, 1A vµ 1AX 

                                           
1) C¸c gi¸ trÞ t−¬ng øng cña inch nh− sau: 

2 260 0
3− mm = 89 0

8/1−  in  67 mm = 2 5/8 in 

3 124 mm = 121 in   100 mm = 3 15/16 in 
123 mm = 43/4 in   57 mm = 2 1/4 in 
38 mm = 11/2 in   6 mm = 1/4 in 
25 mm = 1 in   85 mm = 3 11/32 in 
32 mm = 11/4 in   83 mm = 3 9/32 in 

§iÓm ®Ó ®o c¸c ®−êng chÐo: giao ®iÓm cña ®−êng t©m c¸c chèt 
víi mÆt ph¼ng cña dÇm ngµm hoÆc c¸c c÷ chÆn c«ng ten¬  

KÝch th−íc nµy b¶o ®¶m cho phÇn chóc xuèng 
cña cæ ngçng ¨n khíp vµo tíi gi¸ trÞ max 13  

.  KÝch th−íc nµy lµ kÝch th−íc lín nhÊt ®Ó 
ng¨n c¶n sù chÌn vµo lç tr−íc cña bé 
phËn ®Þnh vÞ ë gãc d−íi ®¸y c«ng ten¬  

MÆt ph¼ng chuÈn lµ mÆt 
sau cña dÇm ngµm hoÆc 
c¸c c÷ chÆn c«ng ten¬  

H×nh chiÕu c¹nh cña cæ ngçng 

 X – X 
§Ønh cña cæ ngçng satxi 
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B¶ng 4 – C¸c kÝch th−íc vµ dung sai cña c¸c bé phËn g¸ ®Æt cho satxi cã cæ ngçng 

Gi¸ trÞ tÝnh b»ng milimÐt 2) 

Ký hiÖu cña c«ng ten¬  Cì kÝch th−íc 

c«ng ten¬  
L k max 

1AA/1A/1AX 12 192 12 098 ± 6 16 

1BB/1B/1BX 9 125 9 030 ± 6 13 

1CC/1C/1CX 6 058 5 962 ± 6 10 

 

chó thÝch:  

1   Kho¶ng c¸ch t©m ®Õn t©m theo chiÒu ngang gi÷a c¸c vµnh hoÆc chèt lµ 2 260 0
3−  mm vµ kÝch th−íc 

ngoµi cña c¸c dÇm panen cæ ngçng lµ 1 016 0
3−  mm. Hai kÝch th−íc ph¶i ®−îc bè trÝ b»ng nhau so víi 

®−êng t©m däc cña satxi.  

2   Chªnh lÖch gi÷a c¸c kÝch th−íc ®−êng chÐo ®èi víi satxi kh«ng ®−îc v−ît qu¸ c¸c gi¸ trÞ sau: 

16 mm khi L = 12 192 mm 

13 mm khi L =  9 125 mm 

10 mm khi L =  6 058 mm 

3   TÊt c¶ c¸c c¬ cÊu kÑp chÆt satxi ph¶i cã kh¶ n¨ng kho¸/th¸o kho¸ víi bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc cña c«ng tenn¬ 

®Çy t¶i hoÆc rçng mµ kh«ng cÇn cã sù trî gióp, khi phÇn tr−íc cña satxi ®−îc ®ì b»ng trô ®ì hoÆc c¬ cÊu ®ì. 

                                                                                                                                                  
 
2) C¸c gi¸ trÞ t−¬ng øng cña inch nh− sau: 
   12192 mm = 40 ft                 16 mm = 5/8 in 

9125 mm = 29 ft 11 1/4 in      13 mm = 1/2 in 
6 058 mm =19 ft 10 1/2 in      10 mm = 3/8 in 

  12 098 ± 6 mm = 39 ft 8 1/4 ± 1/4 in      2 260 0
3−  mm = 89 0

8/1− in 

    9 030 ± 6 mm = 29 ft 7 1/8 ± 1/4 in    

    5 962 ± 6 mm = 19 ft 6 3/4 ± 1/4 in     1 016 0
3−  mm =  40 0

8/1− in  
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C.4   C¸ch tiÕp cËn vÒ lý thuyÕt ®Ó x¸c ®Þnh c¸c gi¸ trÞ kÝch th−íc vµ dung sai ®Ó ®Þnh vÞ c¸c chèt 

kho¸ xoay ¨n khíp víi c¸c bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc cña c«ng tenn¬ vËn t¶i 

Danh môc 

 

§èi víi c«ng ten¬ (tiÕp v× ng÷ “c")  §èi víi viÖc g¸ ®Æt chèt kho¸ xoay (tiÕp v× ng÷ " t ") 

 

L vµ w ®−îc lÊy tõ TCVN…(ISO 668). Sc vµ Pc ®−îc 

suy ra tõ L vµ W vµ c¸c dung sai cña L vµ w vµ c¸c 

kÝch th−íc cña bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc cã liªn quan vµ 

c¸c dung sai ®−îc lÊy tõ tiªu chuÈn nµy nh− Sc vµ Pc 

lµ c¸c kho¶ng c¸ch t©m ®Õn t©m trung b×nh cã dung 

sai Tsc vµ Tpc (nh− chØ ra d−íi ®©y). 

 

 St vµ Pt vµ dung sai cña chóng tsc vµ tpt, ®−îc 

suy ra nh− chØ dÉn d−íi ®©y 

L−u ý r»ng c¸c dung sai Tsc, tst, Tpc vµ tpt lµ 

c¸c "dung sai ®èi xøng" ®−îc bè trÝ b»ng 

nhau phÝa trªn vµ phÝa d−íi gi¸ trÞ trung b×nh 

 

 

Víi "c¸c tam gi¸c ®ång d¹ng" vµ ®Þnh lý pythagoas:  B»ng c¸ch t−¬ng tù: 

 
c

cc

S

SPK
X

22

2

+
=          

t

tt

S

SPk
x

22

2

+
=  

         nh−ng v× Pt ph¶i b»ng Pc vµ St ph¶i b»ng Sc: 

              
K

X

k

x
= hoÆc 

X

x
Kk =   

Lç cña bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc (gi¶ thiÕt r»ng cã kÝch th−íc nhá nhÊt) 

chó thÝch:  §èi víi 1 cì kÝch th−íc  riªng cña "vµnh" hoÆc ®Çu nèi cña chèt kho¸ xoay, W vµ V ®−îc x¸c ®Þnh 
®¬n gi¶n nhÊt b»ng h×nh vÏ. 

Gãc nµy rÊt nhá Gãc nµy rÊt nhá 
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C¸c gi¸ trÞ tÝnh b»ng milimet 

 

chó thÝch:   Trong ph−¬ng tr×nh (A), Tsc ®· hÕt, X ®· biÕt, vµ ®èi víi bÊt kú cì kÝch th−íc nµo ®−îc lùa chän cña 

"vµnh" chèt kho¸ xoay (®Çu nèi), cã thÓ tÝnh ®−îc v nh− chØ dÉn ë trªn, v× vËy cã thÓ tÝnh ®−îc tst theo x (hoÆc k). 

Nh− vËy, ®èi víi bÊt kú cì kÝch th−íc ®· cho nµo cña vµnh chèt kho¸ xoay (trong mét d¶i hÑp ®−îc x¸c ®Þnh trong 

B»ng c¸ch xem xÐt ®Õn 2 tr−êng hîp "c¸ biÖt" 

1 vµ 2 

Tr−êng hîp 1 

C«ng tenn¬ cã 

a)   chiÒu dµi lín nhÊt (nghÜa lµ Sc max), 

b)   chiÒu réng lín nhÊt (nghÜa lµ Pc max),  

c) K max (gi¶ thiÕt ®−îc ®o gi÷a c¸c t©m lç cña 

bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc) 

 

 

 

Tr−êng hîp 2 

C«ngtenn¬ cã 

a)   chiÒu dµi nhá nhÊt (nghÜa lµ Sc min) 

b)   chiÒu réng nhá nhÊt (nghÜa lµ Pc min) 

c)   K max (nh− trong tr−êng hîp 1) 

… cã thÓ rót ra c¸c ph−¬ng tr×nh sau: 

      St max= Sc min − X + 2 v 

      St min = Sc max + X – 2 v + x 

   

 

 

vµ bé phËn chèt kho¸ xoay cã 

d)   chiÒu dµi  nhá nhÊt (nghÜa lµ St min) 

  −  gi÷a c¸c t©m 

e)   chiÒu réng nhá nhÊt (nghÜa lµ Pt  min) 

   −  gi÷a c¸c t©m 

f)  k max (gi¶ thiÕt ®−îc ®o gi÷a c¸c t©m 

®Çu nèi chèt kho¸ xoay ADN víi c¸c ®Çu 

nèi h×nh b×nh hµnh ë h−íng ®èi diÖn víi 

c«ng ten n¬) 

 

 

vµ bé phËn chèt kho¸ xoay cã 

d)   chiÒu dµi lín nhÊt (nghÜa St max) 

e)   chiÒu réng lín nhÊt (nghÜa lµ Pt  max) 

f)    k max (nh− trong tr−êng hîp 1) 

 
 

tõ ®ã 

     tst = – tsc – X + 2 v – x 

  

… A (cho “dung sai ®èi xøng”  ®èi víi St, 

kho¶ng c¸ch “däc” cña chèt kho¸ xoay) 

vµ b»ng c¸ch t−¬ng tù, tõ  Pt max vµ Pt min:  … B (cho “dung sai mét nöa”  ®èi víi Pt, 

kho¶ng c¸ch “ngang” cña chèt kho¸ xoay) 
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thùc tÕ), nã còng cã thÓ lµm ®−îc vÒ mÆt lý thuyÕt víi c¸c dung sai kh¸c nhau nh− dung sai "chÆt h¬n" trªn 

kho¶ng c¸ch däc, dung sai "láng h¬n" trªn h×nh b×nh hµnh (®−îc x¸c ®Þnh bëi x hoÆc k). 

C¸c gi¸ trÞ dung sai vµ ®é chªnh lÖch cho phÐp gi÷a c¸c ®−êng chÐo ®èi víi c¸c bé phËn chèt kho¸ 

xoay ®−îc cho trong c¸c B¶ng 5 ®Õn B¶ng 8 [khi gi¶ thiÕt r»ng c¸c sù phèi hîp dung sai "xÊu nhÊt" ®èi 

víi c«ng ten n¬ ISO vµ ®−îc nªu trong c¸c tiªu chuÈn cña bé phËn ®Þnh vÞ ë gãc vµ gi¶ thiÕt r»ng c¸c 

vµnh chèt kho¸ xoay (®Çu nèi) kh«ng cã sù dÞch chuyÓn tù do ("næi" hoÆc "nghiªng") trong khung trªn 

®ã c¸c vµnh ®−îc kÑp chÆt (xem chó thÝch 2 d−íi B¶ng 8)]. 

B¶ng 5 – Sè liÖu c¬ b¶n 

(®éc lËp ®èi víi c¸c kÝch th−íc cña vµnh chèt kho¸ xoay ®−îc lùa chän) 

Ký hiÖu cña 
c«ng ten¬ 

St (= Sc) Tsc Pt (= Pc) Ppc K X K/X 

1 AA/1 A/1 AX 11 985,5 ± 6,5 2 259,0 ± 4,0 19 9,7 1,96 

1 BB/1 B/1 BX 8 918,5 ± 6,5 2 259,0 ± 4,0 16 8,3 1,93 

1 CC/1 C/1 CX 5 853,5 ± 4,5 2 259,0 ± 4,0 13 7,0 1,86 

1 D/1 DX 2 787,0 ± 4,0 2 259,0 ± 4,0 10 6,4 1,56 
 

B¶ng 6 – Vµnh chèt kho¸ xoay (®Çu nèi) cã chiÒu dµi (®−êng kÝnh) 95,0 mm,  
chiÒu réng 55,0 mm v = 13 mm, w = 4,0 mm (®−îc qui trßn tíi sè nguyªn gÇn nhÊt)  

                                                                             Gi¸ trÞ tÝnh b»ng milimÐt 

Ký hiÖu cña     

c«ng ten¬ 

Theo c«ng thøc (A) 

(tst + x) 
tst x 








=

X

K
xk  

Theo c«ng thøc 

(B) 

tpt 

 

1 AA/1 A/1 AX 

 

9,8 

4,0 

4,5 

5,0 

5,8 

5,3 

4,8 

11,5 

10,5 

9,5 

4,0 

4,0 

4,0 

 

1 BB/1 B/1 BX 

 

11,2 

5,0 

5,5 

6,0 

6,2 

5,7 

5,2 

12,0 

11,0 

10,0 

4,0 

4,0 

4,0 

 

1 CC/1 C/1 CX 

 

14,5 

6,0 

6,5 

7,0 

8,5 

8,0 

7,5 

16,0 

15,0 

14,0 

4,0 

4,0 

4,0 

 

1 D 

 

15,6 

6,0 

7,0 

8,0 

9,6 

8,6 

7,6 

15,0 

13,5 

12,0 

4,0 

4,0 

4,0 

chó thÝch: C¸c gi¸ trÞ tst vµ k ®−îc in ®Ëm nÐt lµ c¸c gi¸ trÞ ®−îc cho trong B¶ng 2 (trong c¸c cét C). 
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B¶ng 7 – Vµnh chèt kho¸ xoay (®Çu nèi) cã chiÒu dµi (®−êng kÝnh) 95,0 mm,  

chiÒu réng 55,0 mm v = 13 mm, w = 4,0 mm (®−îc qui trßn tíi sè nguyªn gÇn nhÊt)  

                                                                             Gi¸ trÞ tÝnh b»ng milimÐt 

Ký hiÖu cña 

c«ng ten¬ 

Theo c«ng thøc (A) 

(tst + x) 
tst x 








=

X

K
xk  

Theo c«ng thøc 

(B) 

tpt 

1 AA/1 A/1 AX 7,8 3,0 

3,5 

4,0 

4,8 

4,3 

3,8 

9,5 

8,5 

7,5 

3,0 

3,0 

3,0 

1 BB/1 B/1 BX 9,2 3,5 

4,0 

4,5 

5,7 

5,2 

4,7 

11,0 

10,0 

9,0 

3,0 

3,0 

3,0 

1 CC/1 C/1 CX 12,5 4,5 

5,0 

5,5 

6,0 

8,0 

7,5 

7,0 

6,5 

15,0 

14,0 

13,0 

12 

3,0 

3,0 

3,0 

3,0 

1 D 13,6 5,5 

6,0 

8,1 

7,6 

12,5 

12,0 

3,0 

3,0 

CHó THÝCH: – C¸c gi¸ trÞ tst vµ k ®−îc in ®Ëm nÐt lµ c¸c gi¸ trÞ ®−îc cho trong B¶ng 2 (trong c¸c cét B). 
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B¶ng 8 – Vµnh chèt kho¸ xo¸y (®Çu nèi) co chiÒu dµi (®−êng kÝnh )100,0 mm, chiÒu réng 

56,0 mm, v=10,5 mm, w=3,5 mm 

Gi¸ trÞ tÝnh b»ng milimÐt 

Ký hiÖu cña           

c«ng ten¬ 

Theo c«ng thøc (A) 

(tst + x) 
tst x 








=

X

K
xk  

Theo c«ng thøc (B) 

tpt 

 

1 AA/1 A/1 AX 

 

4,8 

2,0 

2,5 

3,0 

2,8 

2,3 

1,8 

5,5 

4,5 

3,5 

3,0 

3,0 

3,0 

1 BB/1 B/1 BX 6,2 
2,5 

3,0 

3,7 

3,2 

7,0 

6,0 

3,0 

3,0 

1 CC/1 C/1 CX 9,5 
3,5 

4,0 

6,0 

5,5 

11,0 

10,0 

3,0 

3,0 

1 D – 
4,0 

4,5 

5,0 

6,6 

6,1 

5,6 

10,0 

9,5 

9,0 

– 

3,0 

3,0 

 

chó thÝch:  

1   C¸c gi¸ trÞ cña tst vµ k ®−îc in ®Ëm nÐt lµ c¸c gi¸ trÞ ®−îc cho trong B¶ng 2 (trong c¸c cét A). 

2  Khi c¸c vµnh chèt kho¸ xoay (®Çu nèi) cã sù dÞch chuyÓn do khe hë trong khung, trªn ®ã vµnh 

®−îc kÑp chÆt, th× ®èi víi mçi khe hë ± 1 mm cho mçi vµnh, kÓ c¶ theo chiÒu däc vµ chiÒu 

ngang. 

a)  c¸c gi¸ trÞ cña tst , k vµ tpt nªu trªn ®−îc gi÷ kh«ng ®æi, trong khi kÝch th−íc cña vµnh ®−îc 

t¨ng lªn 1 mm theo c¶ chiÒu däc vµ chiÒu ngang. 

b)   ®èi víi cì kÝch th−íc vµnh riªng ®· nªu: 

  i) c¸c gi¸ trÞ tst vµ tpt ®· nªu cã thÓ t¨ng lªn 2 mm ®èi víi mçi gi¸ trÞ, trong khi gi¸ trÞ k ®−îc gi÷ 

kh«ng ®æi; 

  ii)  gi¸ trÞ k ®· nªu cã thÓ t¨ng lªn 3 mm ®Õn 4 mm trong khi c¸c gi¸ trÞ tst
  vµ tpt ®−îc gi÷ kh«ng  

®æi, 

  iii) c¸c gi¸ trÞ tst vµ tpt ®· nªu cã thÓ t¨ng lªn 1 mm ®èi víi mçi gi¸ trÞ vµ gi¸ trÞ k ®· nªu cã thÓ  

t¨ng lªn 1,5 mm  ®Õn 2,0 mm. 

 

_______________________________ 
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