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L& néi ddu
TCVN 6479 : 2006 thay th& TCVN 6479 : 1999 (IEC 921: 1988);

TCVN 6479 : 2006 hoan toan tuong duang véi tidu chufn
IEC 60921 : 2004, :

TCVN 6479 : 2006 do Ban ky thuat tidu chufn TCVN/TC/E1
May dién va kbi cy dién bién soan, Téng cuc Tiéu chufn Do ludng
Chat lugrig dé nghi, Bd Khoa hoc va Céng nghé ban hanh.
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Balat dung cho béng dén huynh quang dang éng —
Yéu ciu vé tinh nang

Ballasts for tubular fluorescent lamps —
Performance requirements

1 Pham vi ap dung

Tieu chudn nay qui dinh cac yéu cdu vé tinh nang ddi vai balat, trir kidu dién trd, dé s dung vdi ngudn
dién xoay chidu, dién ap dén 1 000 V, tdn s8 50 Hz ho&c 60 Hz, dugc mac vdi béng den huynh quang
dang 8ng cb catdt nung néng trubc, lam viéc cd hodc khdng c6 ticte hodc thiét bi khdi déng va c6 cong
sut tidu thu danh dinh, kich thudc va cac dic tinh nhu qui dinb trong IEC 60081 hodc IEC 60901. Tiéu
chudn nay ap dung cho cac balat hoan chinh va cac bé phan ciu thanh nhu dién trd, bién ap va ty dién.
Balat dién t& nguén xoay chiéu ding cho bdng dén huynh quang dang 6ng tam viéc d tan s6 cao dudc
qui dinh trong IEC 61347-2-3 khdng phai 1a ddi tuong cla tiéu chudn nay.

CHU THICH: B diéu khién bong dén ciing lién quan dén tuong thich dign tiz. Xem thém tai ligu tham khac.

2 Tai lidu vién dan

Céc tai lidu vién dn sau day rét cdn thiét cho viéc ap dung tiéu chudn. Di vdi céc tai liéu vién dan ghi
nam ban hanh thi ap dung phién ban dudc néu. Boi vai cac tai liéu vién dan khéng ghi nam ban hanh
thi ap dyng phién ban méi nhét.

TCVN 7590-1 (IEC 61347-1), B diéu khién béng dén — Yéu cdu chung va yéu ciu an toan

TCVN 7590-2-8 (IEC 61347-2-8), B diéu khién bong dén - Yéu cdu cu thé ddi vdi balat dung cho bdng
den huynh quang

IEC 60081, Double-capped fluarescent lamps — Performance specifications (Bong dén huynh quang hai
ddu — Qui dinh vé tinh nang)
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JEC 60901, Single-capped fluorescent lamps - Performance specifications (Bong dén huynh quang mét
ddu - Qui dinh vé tinh n&ng)

3 Thuit ngit va djnh nghia

Tiéu chudn nay ap dung céc dinh nghia ciia TCVN 7590-2-8 (IEC 61347-2-8) cung vdi dinh nghia dusi
day.

31

baiat mach dian vuot trudc (gid trj dinh) ((peak) lead circuit ballast)
balat c6 ddng din qua béng dén vuet trude dién ap pha do cb ty dién mic ndi tiép véi bong den

4 Luuy chung ddi véi cac thir nghiém

4.4 Cac thir nghi®m theo tiéu chudn nay Ia thif nghiém dién hinf.

CHU THICH: Céc yéu cdu va dung sai cho phép trong tidu chusin nay dia trén visc thir nghiém mau thif nghiém dién
hinh do nha ché tao cung cp. V& nguyén tic, miu thir nghidm difn hinh 08m cAc batét ¢b dac tinh dai dign cho viéc
san xullt chia nha ché 1o vd cang st wii cc gid tri 3idm trung tam cla loat sén xut cang 18,

Dung sai cho trong tisi chudin nay 6 thd hidu 1 ndu cat san phim AUTC ché tao phi hop véi mAu thit 6in hinh
s& pHU hob v 8y chuBn nay 86i v&i dai'bo phan cla loat sén xudt. '

Tuy nhién, d&ik:hioﬁth&cﬁnhﬂr&gbﬁlétn&mngoﬁdmgsaiqddinhdbcﬁwphant&nubngeéhmét
Hundng din v8 chuong trlnhvaqul trinh &y méudéioémtmb&'lgméudaldren cho trong IEC 60410.

4.2 CécthUngh:&m pha| duocmmenmemmh wwacacméutmngnéudwuénmnéu khdng c6 qui
dmh khac.

4.3 Mt‘}t miu phéi chiu tat c& cac phép thit.

4.4 Nhin chung, t4t ca cac thir nghiém duge thue hign cho timg loai balat hoge, trong truéng hop cb
mOt day balat tyong ty thi thie hign cho timg cﬁng_suaft tidu thy danh dinh trong daly d6 hofic thuc hién
cho mét 56 loai duge chon dai dién trong day d6 theo théa thudn v6i nha ch# tzo.

4.5 Chc thif nghidm phai dugc thuc hign trong didu kign qui dinh & phy fuc A,

46 TH cA cac bt qui dinh trong Héu chudn nay phéaphu hop véi yéu ciu clia TCYN 7590-2-8
(IEC 61347-2:8).

5 Ghinban

Céc thdng tin sau day phil duge ghi nhan trén balat hoc trong catald hodic loai tai u trang tur clia
nha ché tao :



5.1 Heé sd cona sudt mach dién. vi du 7. 0,85
Néu hé s6 cong suat nhd hon 0,85 vugt trudc thi phai thém chir cai C, vi du ~ 0,80 C.

D&i véi cac balat dugc thiét k& cho ing dung bd sung clia cac béng dén lam viéc méc ndi tiép, phai dua
ra hé sé cong suat thich hap.

Viéc ghi nhan bé sung sau day phai dudc ap dung, néu thich hop:

5.2 Ky hiéu Z chi ra riing balat dugc thiét ké phi hop vdi cac diéu kién d6i vdi trd khang am tan (xem
diéu 14).

6 Dién ap tai cac dau ndi clia bong deén hoic tacte (néu co)

Thi nghiém phai dudc thuc hién phl hgp véi cac diéu kign do clia A4

6.1 D6i véi bong dén iam viéc co tacte

Khi lam viéc & dién ap bat ky trong pham vi tir 92 % dén 106 % dién ap danh dinh, balat phai cung cép
dién ap mach hd sau day:

a) trén cac dau ndi cua ticte, dién ap co gia tri hiéu dung it nhat bang gia tri cho trong IEC 60081 hoac
|IEC 60901 trén tg dir liéu cla bong dén tudng (ng;

b) trén cac dau ndi cla bong den, dién ap dinh (khong ké dén xung do técte) khong vuot qua gia tri cho
trong IEC 60081 hoac IEC 60901 trén ta dif liéu cta béng dén tuong (mg.

Khi balat dugc thiét ké dé lam viéc vdi cac béng dén mac song song thi cac yéu cau co lign quan phai
phi hdp véi titng bong dén riéng biét, ké ca trong cac diéu kién tai bat loi nhét.

6.2 D6i vdi bong dén lam viéc khéng c6 ticte

Khi lam viéc 3 dién ap bat ky trong pham vi tir 92 % dén 106 % dién ap danh dinh, balat phai cung cép
dién ap mach hd trén cac dau ndi ctia béng dén sao cho:

a) gia tri dién ap hiéu dung it nhat bang gié tri cho trong IEC 60081 hoac IEC 60901 trén to dir liéu cla
béng den tudng (ng; ' ;

b) gia tri dién ap dinh khong vugt qua gia tri cho trong IEC 60081 hoac IEC 60901 trén ta dif liéu cla
béng dén tuong (ng;

c) hé s6 nhap nhé (ty s& giifa gia tri dinh va gia tri hiéu dung) cta dién ap mach hd khong vuot qua gia
tri néu trong IEC 60081 ho#c IEC 60901 trén t¢ dif liéu clia béng dén tuodng (ng. ' '
Khi balat dudc thiét k& dé lam viéc véi cac bong dén mac song song thi cac yéu cau ¢ lién quan phai

phi hop véi ting bong dén riéng biét, ké ca trong céac diéu kién tai bat loi nhat. -
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CHU THICH 1: Dé kiér tra dién ap mach hé trén cac dau ndi clia béng dén, I8y gia tri 16n nhat ciia bén phép do
c6 thé thue hién duoc gith cac d4u ndi clia béng den.

CHU THICH 2: B&i véi lalat cb bisn p tang thé, cb thd s dung tu ddn mac ﬁdl tiép 46 tao thanh balat o6 mach
dién vuot trsdc hodc bakt mach dién vurgt trusde gia 4 dinh. Balst o6 mach dign vugt trudc @&n hinh ©6 he 58
nhdp nhé clia dién 4p mash hé tir 1,55 dén 2,0 va & balét cb mach 61dn vt trudc gid tri dinh b8 36 nay cb gia tn
tr2,0dén 2.3, '

6.3 D& vai bong dén lim vidc khdng c6 ticte (& Bic My)

Khi lam viéc & d¥n 4p bt ky trong phram vi tr 90 % d8n 110 % didn &p danb dinh, balst phai cung cdp
dién ap mach hd trén cac dau n&i clia bong dén sao cho:

a) gia tri d#n ap hiéu dung khéng nhb hon gid tri nhd nhat va khéng 16n hon gié tri 16n nhét dé cho’
trong IEC 64081 hodc IEC 80801 trén 1 dir liéu cda béng dén tfuong img;

b) gia tri dién ap dinh dé hd tr¢ khdi déng it nhéit bang gia tj d4 chq trong IEC 60081 hogic IEC 60901
trén td di lidu clia béng dén tuang dng;

' hé' 35 nh§p nhs (ty s8 at'la gia tri dinh va gia tri hiéu dung) ca dién 4p mach hé trén béng Gén va a3
ho rg khoi dong khong wWigt qua gid tri néu trang IEC 60081 ho#ic IEC 60901 trén t6 diy ligu cla bong
den tudng hg.

Khi balét dugc thiét k& dé'am vie véi cac bong ddn méc song song thi cac yau ciu c6 [i8n quan phii
phi hgp véi timg béng dénriéng bidt, ké ca trong'cac didu kidn t3i bat Idi nhét. .

CHUTHiCH 1 E)thémtra&népmach m:réncacaéunsamabéngaen idy gia tri 16n nhat cla bdn phép do
ch thé thue mén dudc glita cécdﬁu n6| ciia béng dan,

CHU THICH 2: B4i v&i baldt cb Dié’n ap ting thé c6 thé sir dung tu dién mic ndi tiép A8 teo thanh balat mach dién
vuet trube hode balat mach dignvuot trude gid tr dinh. Balat c6 mach dign vt truéc din hinh b hé s& nh&p nhod -
dign ap mach hd 1ir 1,55 4én 20 J balat c6 mach dién vt trute gia tri dinh, h8 88 nay 6 gia tri tir 2,0 d&n 2,3.
€8 clia ty dign ho irg khdi dtvg duge qui dinh khdng nhd hon g tri phé nhét va khéng 16n hon gié tri
186n nhét trdn 16 dir ligu cla }ng dén tupng {mg. Khi balat néi ti€p véi hai bong dén, ty didn s& mic
song song vdi bong dén cé hénh 8ch dién the v6i a8t nhiéu hon, Khi balét néi tip v6i ba bbng dan, ty
dién s& mécsong smgvdml béng dén oc’:ménh!émmenmév(n ddtnhnéunhﬁt Tud‘lénthuha:cé
cling ¢ phi mic song sg véi béng dén & xa a&t nhat. Néu dién ap dnh véi a5t vuot qué g4 tri nhd
nindt 30 % thi tu dién th( fai c6 thé méc song song véi mdt trong hai béng dén méc song song.

6.4 Dign 4p 16n nhat (g4 trj higu dyng) trén céc ddu ndi cia thcte c6 bong dén Jam vige

Khi batat lam viéc cing '&i bong den chudn va dugc ndi dn ngudn d@dn ap bt ky trong pham vi tir
92 % dén 106 % didn apngudn danh Ginh & t3n s8 danh dinh thi didn &p trén céc d8u n6i ciia ticte
khéng dudc vuot qué gié t I6n nhét cho trong IEC 60081 trén 13 dif liéu cia bong dan tong (ng.
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Cac gidi han nay ap dung ca khi bong dén bat dau duoc kich thich va sau khi da nung nong hoan toan.

Khi cac balat dugc thiét k& dé lam viéc vdi cac bong den mac song song thi cac yeu Cau wolg uny

phai phii hap véi timg bong dén riéng biét trong cac diéu kién tai bat Igi nhat.

6.5 Ddi véi bong dén cé phuong tién khdi déng 13p lién

Khi 1am viéc & dién ap bét ky trong pham vi tir 92 % dén 106 % dién ap nguén danh dinh, balat phai
cung cp dién ap mach hd trén cac dau ndi cla bong dén sao cho: '
a) gia tri dién ap hiéu dung it nhat bing gia tri cho trong IEC 60901 trén to di liéu clia béng den tuong ing.

b) giad etri dién ap dinh khéng dudc vudt qua gia tri cho trong IEC 60901 trén to dir liéu cda bong den
tugng Ung. -

7 Diéu kién nung néng trudc

Thir nghiém dugdc tién hanh phi hgp cac diéu kién do cla A.5.

ZHU THICH: Tu dién c6 ghi nhan dung sai 10 %, thudng ding d& —3c song song. khéng nén mac néi tiép do
cdng dung sai clia tu dién va balat, khi dung sai bat Igi tring nhau, c6 thé dan dén d&c tinh clia bong dén kem di.

Vi vay, dé thda man cac yéu cdu qui dinh tuong (ng v6i cac s6 liéu clia bong dén trong IEC G0081 hoac
IEC 60901, tly thudc vao dung sai clia cudn can méic ndi tiép clia La'at, dung sai clia tu dién phai nhd hon hodc

cam khang clia mach ndi tiép va tu dién phai dudc Iva chon dé dung sai bat Igi khong trung nhau.

7.1 D6i vdi béng dén lam viéc co ticte (Hp lién)

Khi lam viéc & dién ap bat ky trong pham vi tif 92 % dén 106 % dién ap nguén danh dinh va & tan s6
danh dinh, balat phai cung cdp déng dién nung néng truéc nhu qui dinh trén to dir liéu clia bong dén
tuong (mg trong IEC 60081 hoac IEC 60901.

D3&i véi bong den ma sé ligu nay khang duge cho trong IEC 60081 hodc IEC 60901, dong dién nung
néng truéc phai nhu qui dinh ctia nha ché tao.

7.2 D&i véi bong dén lam viéc khdng cé ticte

Véi mot dién trd tai gid khach quan cb gia tri qui dinh trén ta dir liéu clia bong dén tuong (ng trong IEC
60081 diing a& thay thé cho tiing catdt clia bong dén va véi balat can thir nghiém 1am viéc & dién ap bat
ky tir 92 % dén 106 % dién ap ngudn danh dinh, balat ﬁhéi dAm bao mét dién ap trén dién trd tai gia
khdng nhd hon gia tri nhd nhét va khéng 16n han gia tri 1én nhét qui dinh trong to dir lidu ciia bong dén
tuong (ng.

péi \:réi cac balat dugc thiét k& dé ding che loai bong dén cé dién trd catét 1Gn va co dién ap trén moi
dién trd tai gia Ion hon gia trj 16n nhat qui dinh trén 1o dif liéu cla boéng dén tuong ing, phai ap dung qui
trinh thif nghiém bé sung sau day.
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Cac dién trd tai gia khach quan phai thay b&ng céc dién trd ¢d gia tri duge rit ra trr cong thife sau:

110
21x1,

trong 66 1, la déng dién danh nghia chay qua bong dén dugc qui dinh trong td dif liéu cia héng dén
tuang {mg. '

DEi. voi balat ¢dn thir nghidm, Jam viéc & didn ap b&t ky trong pham vi tir 92% d8&n 106 % didn ap nguén
danh dinh clia balat, ddng dign chay qua mdi dién trd phai khéng I6n hon 2,1 18n ddng dién danh nghia
chay qua bbng dén.

7.3 BAi véi bong dén lam vidc khéng cé ticte (3 Bic My)

Véi mét dign trd thay thé cb gia tri qui dinh trong IEC 60081 hoic IEC 60901 trén té dir lidu clia bong _
d8n tuong (mg thay cho catét cia mai bong deén, va vai balat cdn thir nghiém lam viéc G didn ap danh
dinh, balat phai thé hién dién &p catlt nung néng trudc trén dién ir3 thay thé nay khéng nhd hon gia tr
nhé nhat va khdng I8n hon gia tri 1Gn nhat qui dinh trén 1o dit iy béng dé&n twong (ng. Trong trudng hop
mét cudn day khdi ddng hai catdt mic song song, gia tri thay thg phai bang mét nita gia tri da cho.
Ngoai ra, trong khi hoat ddng, balat cén thir nghiém tam viéc & dién ap danh dinh phai khéi dong catét
béng dén tai dign &p catdt lam vidc khdng nho hon gia tri nhd nhét va khdng I6n hon gia tri 18n nhét qui
dinh trén td dir Iiéu bénrg dén tuong ing.

8 Cdng suiit va dong di$n qua béng dén

Thir nghiém phai dudc thuc hign phit hap véi cac yéu__céu cha didu A.6.

8.1 D3I vdi béng dan lam viéc co thcte (p lén)

N&u khdng cb qui dinh nao khac vl to dif lidu cla bbng dén tugrg (mg thi balat phai han ché dudc
cang susit va dong dign clia béng dén chusn d8 khong nhd hon 92,5 % @i véi cong sust va khong Kn
hon 115 % a61 v dong dién ciia gl tri tlwong img dua vao chinh bong dem ndy khi 1m vidc vl balét
chudn. C3 balat chun va balat cén thir nghiém phai cb cung tdn s8 danh dinh va timg balat phai lam
vidc d dién 4p danh dinh ca né.

D&:v& cécba!élﬂxt&lké’ﬁdat b8 sung cho cac bbngdén am vide nditrépmacbngsuét danh dinh
cia béng dsn khéng qué 20 W, thi cac gidi han & dién 4p danh ginh dUQc md réng thém 5 % 06 nghia
13 87,5 % d&i véi c:bng suﬁt va 120 % a6i voi ddng dién & didn ap danh dinh thay cho cac gl&u han tuong
{ing 92,5 % va 115 %. S6 lidu clia batat chudn ding cho thir nghiém nay phéi 1a tf5ng cac c&ng sudt clia
cac béng dén riéng ré. '

CHU THICH: Ban 16m tht.vé céc balat thich hop 46 1am vidc ndi tiép cla hai béng 4dn huynh quang va khéng
cén thif nghiém thém nite disge cho trong phu tuc B.

10
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8.2 Poi val bong dén lam vidc khdng ¢é ticte

Balat phai han ché dugc dong hd quang phong gua bong den chudn d8 gia tm khong qua 115 7o dong
dién cda chinh béng dén d4 khi nd lam viéc véi balat chudn.

Céng suét cung cAp cho bong d&n phéi sac cho quang thdng clia bong dén chudn khdng nhé hon 90 %
quang théng clia chinh béng dén chudn dé khi lam viéc clng vai balat chudn trong mach ¢b hoac
:khdnhg cb nuhg néng catdt ridng biét, vi cé th€ yéu cdu bdi phuong phap do dang hién hanh (xem phu
lyc A},

D6i vl cac bong dén ma ci hai phuong phap do cac i tinh dién va cac déc tinh quang duge qui dinh
trén céc 13 sd libu cla bong dén tuong ing trong IEC 60081, nha ché tao phéi-chi ra phuong phap do
nao s& sif dung.

D6 vai cAc thir nghiém nay, balat chufin phai c6 ciing tan s8 danh:dinh-vdi balat can thir nghiém va _
timg balét phai lam viéc & &én ép danh dinh clia né.

9 Hé s6 cong suat clia mach dién

H& s cong sust cda mach dign do duac khdng dugc khac biét qua 0,05 so véi gid tri ghi trén nhan khi
palat lam viéc véi mdt hogic nhidu bong dén chuéin va toan bé 13 hop dic cung c4p dién &p va tin 6
danh dinh. Trong trudng hop gié trf hd s8 cong sufft 161 thigu-dfirze y8u cfti'tho betét ¢b hé s& cdng sudt
cao thi nd phai 1a 0,85 va duocc do trong diéu Kidn néu 4 trén. Déi véi nhilng batat cé he 8 céng sudt
cao ndy, gia tri do dugc khdng duoe nhé hon 0,85 trong b&t ky tmdngﬁqﬁnﬁo

CHU THICH: Lidn bang My y&u cdu hé s cdng sust it nhat la 0,9 46i vCi balat o6 hé 8 cong susit cao.

10 Dong dién cung cip

3 dién ap danh djnh, ddng dién cung cdp cho balat khong duge khac biét qua 10 % so véi gia Iri ghi
trén nhan clia balat khi no jam viéc véi béng den chudn.

11 Dang dién 18n nhit trén cac day din vao catst
Yéu c8u nay chl ap dung cho cac balat dung cho bong dan [am vide khong cb ticte khi thir nghiém phi
hop véi cac yéu cdu clia phu luc A, didu A7, '

Trong diu Kién 1am vigc binh thuong va & dign 4p ngudn cung cép bing 108 % dién ap danh dinh,
ddng didn qua bt ky mdt ddu nél catét nao ddu khong duoc vuot qua gid tri @3 cho trong & diT ligu
tuong (ng clia béng dén trong IEC 60081 hodc IEC 60901.

11
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12 Dang séng cua dong dién

« Dang séng dong dln lam vigc cua béng dén

Thi¥ nghidm dergc tién hanh phit hgp véi cac yéu cdu clia phu tuc A, didu A 8.

Balat phai lam vidc & dién ap danh dinh cling v&i mot holic nhidu béng dén chudn. Sau khi bong dén da
&n dinh, dang s6ng dong dién 1am viéc ciia bong dén phai phtt hop vdi cac déu kién sau day:

a) GCac nifa chu ky lién tip phai lién hién 18n c6 dang gidng nhau trén may hién séng va cac gia tri
dinh phai biing nhau trong pham vi dung sai 5 %.

Néu vidc do trén may hidn séng cb nghi ngd thi cac yéu ciu van phéi coi ta phil hap ndu bét ky thanh
phan hai nao déu khang vugt quéa 2,5 % thanh phan cd ban.

b} Ty sd16n nhét gilta gia tri dinh va gia tri hidu dung khépg vuigt qué 1,7,

13 Man chén tr
Balat phai dudc chdn dé chdng lai anh hudng clia vat lidu sét tir & gdn mét céch cb hiu qui.
Kiém tra su phd hop béing thir nghlém duGi day:

Balat phal iam viéc O dién ap danh dinh cung v@i béng an thich hop. Sau khi g8 6n dinh, mgt t&m thép
day 1 mm, c6 chidu dai va chiéu rﬁng i8n hdn chigu dai va chnéu réng cua balat dang thir nghlem phai
dugc dat 18n lugt 4p sat tryc tip vao phin dy cua balétvé céch 1 mm vé m5| bé mat ngoal clia balat.

Trong qua trinh lam viéc, do dong dién cla bbng dén va dong dién nay khdng duoc thay a6i qua 2 % do
su c6 mit clia t&m thép.

14 Trd khdng am tdn
Balat c6 ky hidu &m t3n phéi duuc thif nghidm béng mét trong céc mach cho trong phuy luc A, didu A8,

B véi moi 13n s8 tin hidu tic 400 Hz dén 2 000 Hz,ltrﬁ khang ctia balat Khi lam viéc v béng dén chudn
duoc cung cép dien ap va tdn s& danh dinh phai cb dic tinh din cam. Gié tri trd khang tinh béing 6m f
nhét phai béing dién trd cha mot dién 3 tléu thu cong sufft nhu 1§ hop bong dan va balét lam viéc 9
ditn &p va t4n 58 danh dinh.

Trd khéng clia balat dugc do véi dién ap tin hidu bling 3,5 % dién ap ngudn danh dinh cia balat.

Ciﬁn sﬁtifZ:‘_:Oi—tzdﬁp_MHi.ﬂékhéngﬂnhﬂtphﬁibéng mét nifa gié tri nhd nhit yéu chu d6i véi tn
58 111 400 Hz G8n 2 000 Hz

CHU THICH 1 Cacbouigtnhfiutinsdmdocbcﬁumgﬁmnhﬂrmmmncbﬂéﬂdunﬂnhéhmo.Zu-F(Qiﬁtri
t8ng) ma cb thé auoc mic trong baist thi cb thé thao ra khi thif nghidm.
CHU THICH 2: & mat s& nissc, chl cho phép sif dung céc belat phis hop vdi yeu ciu clia didu nay.
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Phu) luc A
{qui dirnth)
Thi nghiém

J}.1 Didu kign chung dsi véi cac thir nghigm

A.1.1 Ap dung céc yau cdu chung cira phu fuc H clia TCVN 7590-1 (IEC 61347-1), nhung a8i véi mat
s thit nghidm, vi du nhur kidm t.ra cac ybu chu d diéu A8 cla phu luc nay nhing dang séng clia ngudn
cung ¢dp can dudc loc 16t hon, dac biét trong mét s6 truding hop khi cb cac tu dién duge ndi tryc tiép
ho#c gian 1i€p song song vdi ngudn cung cp. Cing c6 thé cin d8n nhiing gidi phép dac biét dé hiéu
chinh dang séng clia nguén cung cép.

A1.2 Anh hudng cia céc vat tir tinh

N&u khéng c6 qui dinh nao khac thi khong duoc d& bat clf vat mang tir tinh n&o trong pham vi 25 mm
céach b8 mat bét ky clia balat chudn hosc balét can thir nghidm:.

A1.3 L3p d§t va mic céc béng dén chuin
a) Lipaxnt

D& d3m bao cac d4c tinh dign clia béng dén chudn n dinh, cac bang dén nay phdi ducc dat nhu chi
dén trén t& dit fidu cia béng dan tueng {mg. Néu khdng c6 chi dfn 14p &t trén to dif lidu clia bong dén
tudng Ung thi béng dén phai dudc 4t ndm ngang.

Khuyén cao raing béng dén phai dudc gitr o8 dinh trong dui dén clia chiing.
b) Bong dén chudn 1am viec c6 ticte (1Bp 1ién)

BOng dén phai duoc iuyén trube véi mdt cach b trf cac mdi ndi tidp xuc duy nhat va chi st dung vdi
cach b6 tri g6 (xem A.6).

¢} Bong dén chudn lam vidc khdng cb ticte

Céc @184 kign 3 trén phai phis hap trong chimg my nhét dink 46 cho phép Ahan bidt duge cac ddu nd
clia batét tuong (mg véi mach chinh.

A.14 Tinh 3n dinh clia bong dén chuiin

2) Bong den phai di.rqc dua vao didu kién 1am viéc 8n dinh trubc khi do. Khéng dudc cb hién tuong
phong diéh cuen séng.

b} Cac ayc tinh clia béng den phai dudc kiém tra ngay tnrsc va sau mdi loat thir nghiém.
A5 Balat chufdn va béng dén chudn phai phi hop vé phu luc C va D tuong (ng.

13
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A.2 Yauciu bd sung ddi véi thir nghiém balat chuin

A.21 Yéu cdu chung
Cac phép do dugc thyc hién trén balat chusin sau khi da dgt dugc didu kign &n dinh vé nhiét do.

A.2.2 Doty s8 dign ap/ddng dién

Hinh A1 dua ra mach thif nghiém dién hinh. N&u stf dung mach nay thi khong cén phai higu chinh ddi véi
dong dién di qua vonmét voi diéu kién 12 dién tr& ciia vénmét phit hop Vi cac ydu cdu clia phy fuc H
trong TOVN 7580-1 (IEC 61347-1).

N&u t4n s6 khong dng nihut gia tri danh dinth 7, thi phai hiéu chinh dign &p do duc theo odng thifc sau:

dién 4p tai f,=dién dp tai tAn s6 fX %
Balat chuédn
o ] D
| E—| \/
Ngud I
s Y/

" Hinh A.1 - Mgch do ty 6 dién ap/ddng dién
A.2.3 Po hé 38 cong sudt

Hinh A.2 dua ra mach thlf nghiém: di8n hinh 98 xac dinh hé s3 cdng sust,
Phai ti&n hanh hidu chinh thich hgp do nhimg 18n hao trén dung cu do.

Hinh A.2 — Mach do hé 38 cdng suét

A24 Bo man chiln tir trudng

T4m thép dugc néu trong C.2.2 phai c6 kich thuic Ién hon t nhit 13 25 mm so véi hinh chi€u tuong ing
cila vé balat va phai dugc a5t a6i x(mg v& mit hinh hoc 50 véi timg b8 mét khi thif nghigm.

14
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A.3 Chon béng dén chuan

A.3.1 Bong den lam viéc co tacte va bong dén lam viéc khdng co ticte trong truong hop phuong phap

do cac dac tinh dién va quang cia bong dén khong cé nung néng catét riéng biét da dugc chi ra:
Hinh A.3 dua ra mét mach cé tinh khuyén céo dé chon ra bong dén chuan.

* Sau khi béng dén da khdi dong, thiét bi khdi dong dugc tach ra khdi mach. Diéu nay khéng ap dung doi
vl phuong tién khdi dong 13p lién.
Khi diéu kién lam viéc da 6n dinh, dong dién, dién ap va cong suét clia béng dén dugc do theo phu luc D.
Khi do dién ap hay cong suat clia bong dén, mach dién ap cla dung cu do khong sl dung phai dé ha.

Khi do céng sudt tiéu thu clia béng dén, khéng dugc hiéu chinh déi véi t8n hao clia oatmét (d4u ndi

chung dugc méc d phia bong dén cla cudn dong dién).

CHU THICH: V& viéc khang dé cap dén viéc hiéu chinh cong sust tiéu thu trén mach dién ap cla oatmét ia vi
trén thuc t& & cing mét dién 4p ngudn, tai da néu gan nhu bl vao phén gidm cong sudt tiéu thu cla bong den gay
ra do mac song song mach dién ap cila oatmét,

Néu cé nghi ngd gi vé diém nay, cé thé danh gia sai s6 bu bang cach |ap lai cac phép do vdi gia tri tai khac dudc
méc song song vdi béng dén. Diéu nay dugc thuc hién bang cach b sung nhimg dién trd mac song song va mai
lan doc s do céng sudt do duoc trén oatmeé!. Sau dé cé thé dung phuong phap ngoai suy két qua nhan dugc dé
xac dinh gia tri cdng suét thuc trong trudng hop khéng cd tai mac song song.

Bal4t chuin
" [ | _—
N e, e i
v |
“~l§ Tacte
Nguén ) 5
© o
v L=
ON-
g

- &5
~ o

Hinh A.3 — Mach do dé Iura chon céc béng dén chudn (khéng cé nung néng catdt riéng biét)

A.3.2 Bong dén 1am viéc khéng cb técte trong trudng hgp phuong phap do dac tinh dién va quang cla
béng dén ¢ nung néng catdt riéng biét duac chi ra nhu sau:

A.3.21 Mach do

Mach do dudc cho trén hinh A.4. Mach nay khac véi mach trén hinh A.3 & ché khong cb ticte va dudc
b8 sung may bién ap dién ap thap d& nung néng catét cla bong dén. Bién ap so cdp clia may biéh ap
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nay cin didu chinh duge dé cb thé dat dugc @ign ap ra mong mudn. Bién ap catdt phai dugc mac dé
dién &p cla ching dudc loat trir khoi dién ap clia mach balat.

Dién &p ngudn A 14 dién ép théng thudng dugc qui dinh cho mach balat chudn ding cho loai béng dén
dugc do. ’ o '

Dién ap ngudn B co thé 14y tir cling mét ngudn dién nhung phai cb bd d‘r&u chinh dién ap riéng biét a&
cé thé didu chinh dugc mdt cach doc 1ap so véi A. Ngubn dién ap A va'B t8t nhét 12 [dy tir cung mdt
nguén va tif cing mdt pha dsi véi ngudn nhidu pha.

Hai bi€n ap nung catét (Roic mdt bidn ap cé hai cudn thir cdp) phai cb chét lugng cao, cb khodng didu
chinh théa midn yu ciu va cb kha nang cung c&p dong gdp nhiéu (dn ddng dién yéu ciu. Bién &p cling
phéi cb t8n hao thép a8 gidm dén mic t3i thidu anh huding do ¢ cac sai s6 trong qué trinh do céc tn
hao nay cé thé c6 trén tng cong suat clia bong dan.

CHU THICH: May bién ap co cong sudt bidu kién ngdn mach t5i thi€u bary 50 VA cho mdi cugn day thir cdp &
didn ap ybu cdu 13 3,6 V 14 phil hap véi céc yéu cdu nay.

Gid 1ri trung binh dién ép catét 13 3,6 V a8i vai cac béng dén cd cat8t dién 1rd thap.

———

: ik T
Balat chudn r"‘l :

Ngudn A

CHG THICH: Caz ngubn 6c ip dusc phép A6 véi biin & T, v T, véi 6iéu kisn 12 ign p cling pha
Hinh A4 — Mach do d8 lya chon céc béng dén chufin (c6 nung ndng citét risng bidy)
A.3.2.2 Higu chudn

M3} bi€n ép (hodc cip bién ap) catét phai dudc hiéu chudn ridng ré 48 xéac dinh t8n hao cdng sudt tén
tai trong qué trinh 1m viéc binh thbng. :

16
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T8n hao cong suat nay thudng thay ddi theo dong dién dugc cung cap cho loai catét cu the. Gia trf ton
hao nay chi can phai xac dinh mo 1an ddi v&i bién ap 3a che d6i vai méi lozi catdt. Sav & tén han cii=

bién ap tudng (ing c6 thé ap dung cho cac phép do ddi vdi cac loai bong dén khac nhau.

N&u tién hanh hiéu chudn dién ap d6i véi timg bién &p, cdng viéc nay lién quan dén viéc xac dinh dién
ap s cap can dat dé nhan dugc dién ap thir cdp dau ra theo yéu cdu. Mac du viéc hiéu chudn nay
khéng nhat thiét phai thuc hién nhung né gitip cho viéc sir dung cac nac diéu chinh dién ap so cap trong
cong viéc thuang ngay dé tranh phai sif dung lién tuc cac vonmeét kiu nhiét ngau dai thap dé hong.
Mach diing d& hiéu chudn dugc cho trén hinh A.5. M&i cudn day thir cép phai dugc ndi téi mot dién trd
thay thé cé cac dac tinh dién dudc qui dinh cho ting loai catét cu thé cé lién quan. Dién &p so cap phai
duoc diéu chinh dé mitc trung binh clia hai gia tri dién ap thir cap la 3,6 V va gia tri cla dien ap so cap
phai dugc ghi lai. Diéu quan trong la viéc hiéu chudn nay phai dugc 1ap lai d6i v6i mdi loai catdt khac
nhau cuing véi bién ap dudc st dung. ‘

Tén hao cong suét trong bién ap (bao gém ca ton hao trong 16i sat va hiéu ung Jun) phai dugc xac dinh
cho titng ché do tai. Phép do t8n hao phai dugc thuc hién theo mach dién trén hinh A.5. Diéu chinh dién
ap sd cdp dé thiét lap lai dién ap qui dinh (3.6 V) trén dién trd thay thé va ghi gia tri cong suat.

Tén hao trong bién ap cé thé tinh toan bang chi s6 cong sudt dau vao trir di phan hidu chinh clia dung

cu do (d6i v6i hai mach dién thé) va trir di cang sudt tiéu thy trén dién trd thay thé.

Cong suét nay dugc tinh bang Ex/R di vai méi cugn day. Vi gia tri céng sudt tdng nadm trong dai tir 5 W

dén 10 W cho nén nhét thiét phai dung oatmét co dai do thap.

Tén hao clia bién ap duoc coi la khong ddi ddi vai cac bong den cé kich ¢d catdt da cho va khong cho

phép c6 su sai khac nhd gay ra bdi su khac nhau gilta cac catét thuc.
Nguén GI) Dién trd thay thé

» QY

Hinh A.5 — Mach dé higéu chuan bién ap catét

© w

A.3.2.3 Tién hanh do
Khi diéu kién lam viéc da 8n dinh, phai do céng su#t, dién 4p va dong dién clia bong dén dé xac dinh
xem béng dén cé phi hgp véi cac yéu cau & phu luc D hay khéng. '

Cong sust clia béng dén dudc coi la tdng clia cdng suét dudc phéan b qua balat chudn (nhu do dudc
trén phan qui udc clia mach) va cdng suét ding d& nung néng catdt (do trén phia ddu vao clia bién ap
nung néng catdt cé k& dén viéc hiéu chinh duge md ta d A.3.2.2).

17
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Khi do cong suat hoac dién ap cla bong dén, mach cé dién thé clia dung cu do khong str dung dén
phai dé mach hg.

Khi do cong sudt trong mach phéng hé quang clia bong dén, khong dudc hiéu chinh phan tiéu thu cla
oatmét (d4u ndi chung dugc méc & phia béng dén clia cudn dong dién). Chu thich cho 0 A.3.1 vé viéc

khong hiéu chinh déi véi cong suét tiéu thu cla mach dién ap o4atmét ciing dudc ap dung cho mach nay.

A.4 Do dién ap mach hd

A.4.1 D?i véi bong dén lam viéc cé ticte

P& do dién 2p mach hd trén cac dau ndi ticte, catdt clia borg dén phai dugc thay barg mét Zién trd cé
gia tri cho trong IEC 60081 ho#c IEC 60901 trén td dif liéu clia béng dén tuang tng.

A.4.2 Dai véi bong dén lam viéc khéng cé ticte

Dé do dién 4p mach hd trén cac dau ndi clia bong dén, méi catdt phai dugc thay bang mot dién trd c6
gia tri cho trong IEC 60081 ho#c IEC 60901 trén t dir liéu ctia bong dén tuong {ng.

Gia tri dién p thich hop la gia tri cao nhét trong bdn phép do cé thé thuc hién duac.

A.4.3 Dadi véi béng dén cé phuong tién khdi dong I&p lién

Pé do dién ap mach hd trén cac ddu ndi clia bong dén, catét clia béng deén phai duoc thay bang mot

din trd ¢6 gia tri cho trong IEC 60901 trén 1o dir liéu clia béng dén tuong ing.

A.5 Do cac diéu kién nung néng trudc

A.5.1 Doi vdi bong dén lam viéc co ticte (I3p lién)

Pé do dong dién nung réng trude, hai catét clia bong dén phai dugc thay bang mét dién rd cb gia tri
cho trong IEC 60081 hoic IEC 60901 trén td dif liéu clia bong dén tuong (ng.

A.5.2 Ddi v6i béng dén lam viéc khong co ticte

Dé do dong dién nung néng trudc, gia tri cla dién 1ro gid phai cé imh dén dién trd trong cla vénmét.

A.6 Do cdng sudt va dong dién ctia béng dén

A.6.1 Dai vdi béng dén l1am viéc cé ticte (1dp lién)

Hinh A.6 dua ra mdt vi du vé mach thir nghiém thich hop.

Cac phép do dugc tién I:anh khi thiét bj khdi ddng tach khoi mach.

Piém nay khdng ap dung 46i véi cac béng dén cb phudng tién khdi déng I3p lién.

Trong mach chia bong dén, cac mach dién thé khéng ducc néi qua cac chan holic tiép dém diing cho tacte.
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Khi do cong suat hoac dién ap ctia bong dén, cac mach dién the cua dung cu Go khong su dung den

phai d& mach hé.

Khi do cong sudt tiéu thy trén bong den khang dudc hiéu chinh déi vai céng suat tiéu thu cua oatmet

(d4u ndi chung dugc mac & phia bong dén cla cudn dong dién).

P& rat ngan thai gian 8n dinh clia béng dén sau khi chuyén tif mach balat nay sang mach balat khac
nén chap nhan ky thuat chuyén mach nhanh. Trong thdi gian chuyén mach, cac méi ndi clia cac chan

" hosc tiép diém riéng biét téi cing mét béng den chudn khdng dugc thay ddi.

CHU THICH: Viéc khéng hiéu chinh phan cong sust tiéu thu trén mach dién ap cia oatmét [a vi trén thic té,
frong hau hét cac trudng hop, & cling mot dién ap ngudn, tai h&u nhu bl vao phan suy giam cong sudt tiéu thu

cla bdng dén gay ra do méc song song mach dién ap cla oatmét.

V& diém nay néu co nghi ngd thi c6 thé danh gia sai s6 bl bing cach 1ap laj phép do véi gia tri tai khac dugc méc
song song véi béng dén. Biéu nay dudc thuc hién baing cach b3 sung cac dién trd méc song song va mai lan doc
két qua cong sudt do dugc trén oatmét. Sau do cd thé ngoai suy cac két hua nhan duoc dé xac dinh cong suat

tigu thu thuc khi khong cé tai mac song song.

lat thir nghié S P PN

Balat thir nghiém . / -
=
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Hinh A.6 — Mach do céng suat va déng dién ra (béng dén co ticte)

A6.2 Dbi vai bong dén lam viéc khdng cé ticte
Hinh A.7 dua ra mot vi du vé mach thir nghiém thich hgp. N6 bao gém céc linh kién thiét yéu sau:

a) Mat chuyén mach hai nga nén dung loai tac dong nhanh cho phép ndi bong dén chudn vai balat
chudn ho#c balat thir nghiém. N&u phudng phap do céac dac tinh dién va quang cfia bong d&n khéng cé
nung néng catét riéng biét da dudc chi ra thi sif dung mach balat chudn chi ra trén hinh A.3. Néu
phuong phap do cac déc tinh dién va quang clia béng dén c6 nung néng catét riéng biét da dugc chira
thi st dung mach balat chuén trén hinh A.4.

b) Mét phuong tién do dong dién clia béng dén
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CHU THICH: Hinh A.7 minh hoa phutong phap do dong dién clia béng dén

- tai cat6t phia trén, bang ampemét cé hai cudn day;

- tai catdt phia dudi, bdng mot bién dong.

Vi trong trudng hdp tdng quat cda mach do lam viéc khdng co ticte, khdng c6 day dan mang dong dién
clia béng den tiép can tdi duoc dé do cho nén phai sir dung nhitng phuong phap dic biét.

Hai phutong phap do déi véi muc dich nay cho trén hinh A.7; cac phuong phap khac cho cling két qua
ciing dugc chdp nhan.

Mét phuong phap thtr nghiém sir dung ampemét véi hai cudn day co sé chi la tdng cla hai dong dign
trong cac cudn day. Cac cudn day dugc ndi vao day dan ndi dén cung mét catdt (xem phan phia trén
clia hinh A.7).
Dé bl vao phan nhiéu do mic dung cu do song song véi mach dét ndng, phép do thir hai dudc tién
hanh sau khi n6i vao ting day dan mét dién trd b3 sung béing dién trd cia mach do tuong (ng cia
ampemét.
Gia st I, va I, 1a hai s§ do dong dién lién tiép thi gia tri thuc clia dong dién cla bong den khi lam viéc
kinh thuong sé la:

=1+, ~1p)
néu phii hop vdi cac diéu kién cta phu iuc H trong TCVN 7590-1 (IEC 61347-1).

Phuong phép thi nghiém khac sif dung bién dong nhu sau: T8 hop clia ca hai day din dén mét catdt
clia bong den dudc quan xung quanh 16i cia bi€n dong do Iuang thich hdp vdi s6 vong da cho.

Hé thdng do dong dién thich hgp (vi du nhiét ngdu ndi vao milivénmét) dudc néi vao dau néi thir cap
clia bién dong nay.

T8 hgp nay tao ra phuong tién do dong dién chay trong hai day dan. Phuong tién do nay dugc hiéu
chudn tif trude bdng cach ndi vai mét béng dén trong mach cé dong dién chay qua ma dong dién nay
c6 thé do dugc biing cac qui trinh thdng thudng (vi du trong mach balat chuan).

CHU THICH: Nhé sir dung bién dong, trd khang tuong dudng trong mach ciia béng dén clia té hop do cb thé bod
qua, vi du né chi cd vai phan tram 6m.

Trd khang d6i v6i mach nung néng catét chi don gidn 14 dién trd ndi ti€p clia hai day din quan xung quanh I5i va
cling cb thé dé dang giam dén ciing mirc d6.

Tuy nhién, néu mét trong nhimg trd khang d6 khéng thé bd qua dugce thi n6 phai phis hdp véi cac yéu cu & phu
luc H cha TCVN 7590-1 (IEC 61347-1) va anh hudng cla né ddi véi phép do cb thé duoc xac dinh nhd viéc sir
dung phuong phap tuong tu nhu phuong phap da mé ta d trén d6i voi ampemét c6 hai cudn day.
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c) Phuong tién do anh sang theo ly ié vé quang théng cla bong der.

D&i véi muc dich nay khong nhat thist phai dat bong dén vao qua cau do quang thong. Chi can dat mot
thiét bi thu anh sang dat cach béng dén mét khodng cach da cho va huéng vao tam sang la du, véi diéu
kién phai co bién phap phong nglfa thich hdp dé che thiét bi thu anh sang khoi cac phat xa khac va
ngan nglra moi st dich chuyén tuong déi clia bong dén va thiét bi thu anh sang trang suot qua trinh thir

inghiém.

Phai thuc hién hai lan ghi két qua, mét két qua khi bong den néi voi mach balat chudn va mét két qua

khi béng dén ndi véi balat thir nghiém.

Balat Y

@
thr
nghiém .

. Nhiét ngau

:ﬁ Té bao quang dién

Béng dén chudn _

Hinh A.7 - Mach do céng suat va dong dién ra (bong dén khdng cé ticte)

A.7 Do doéng dién Idn nhat trén cuc bat ky cua catét
Mach do dugc si dung cho trén hinh A.8.

Mach do dudc chon dé dam bdo lam viéc binh thudng clia balat trong khi thf nghiém khong phu thube

vao vi tri diém nong trén catét.
Cac dién trd catét gia phai cé gia tri nhu qui dinh trong IEC 60081 trén td dit liéu clia béng dén tuong tng.

P& dam bao cAc diéu kién lam viéc binh thudng cho balat, catét clia béng dén chudn dugc nung néng
bdi mach dién dbc lap ¢6 dién ap tuong Ung vdi dién ap can cung cap cho catét bdi balat thir nghiém &
dién ap thr nghiém.

P& bu vao phan nhiéu gay ra do mac ampemét vao mach, phép do dugc Iap lai sau khi mac mét dién
trd phu (r) c6 gia tri bang dién trd cia ampemét, va két qua dugc hiéu chinh lai nhu chi ra ¢ diéu A.6.

Tai cuing mét vi tri clia bong dén, phép do dugc tién hanh déi vdi bén day dan 1, 2, 3, 4.
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Hinh A.8 ~ Mach do dong dién cuc dai trén cac cyc dén catét

A.8 Do dang séng cliia dong dién (hinh A.9)
A.8.1 D&i véi béng dén lam viéc cé ticte

Gia tri dinh clia dong dién béng dén dudc xac dinh bing may hién séng da dugc hiéu chuan va dién trd
R, ndi vao mech dién vé phia ndi dat.

Tu dién ma thong thudng dudc néi qua tacte duoc thay thé bang mét tu dién C cd tri s6 0,01 pF.

Can luu y dé dam bao trd khang clia ngudn du thdp d6i vdi cac tén s6 khac nhau c6 lién quan. Ngoai ra
mitc méo hai dién ap ngudn 16n nhét 12 3 % (xem H.2.3 ctia TCVN 7590-1 (IEC 61347-1)) phai dudc
tinh dén khi danh gia két qua thir nghiém.

Trong trudng hop cé nghi ngd thi phai sif dung ngudn khéng c6 méo hai.

A8.2 D&ivdi béng dén lam viéc khong cé ticte
Cac phép do lién quan dén dong dién cung cdp c6 thé tién hanh nhu § A.8.1.

D3; v8i phép do lién quan dén dong dién clia bong dén, phép do cs sl dung dén bién dong dugec mé ta
& didu A.6 ciing thich hap dé xac dinh dang song hoic gia tri dinh ctia dong dién cung cdp cho bong

den.

Mét dién trd dudc néi qua cudn day thir cap cl:a may bién dong hoac néu la thuén trd (vi dy nhiét ngau)
thi dung cu do dong dién ding d A.6 ciing cé thé dung cho muc dich nay. Dién trd nay phai tuong
duong véi dién trd R, trén hinh A.9 va ¢ dung cu do mac trirc tiép qua dién trd d6. Vi phai duy tri gia tri
clia n6 th&p nén c6 the can phai mic mot may khuéch dai truéc may hién song tia catét.

Viéc hiéu chudn toan bd hé thdng (bién dong, dién trd va may hién séng) ciing nhu loai trir meo hai
phai duoc kiém tra bing cach ndi hé thdng vai cac bong den trong mat mach trong d6 dong dién clia
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béng dén cb thé kiém tra dudc mét cach truc tiép. Két qua do dudc nha bien dong sau do augc so sanh

v8i phép do truc idp rong ctng mét mach,

Dai vdi trd khang tirong duong clia mach do ¢é sif dung bién dong trong mach cda bong den, nén tham
khao chu thich & cudi muc b) cia A.6.2. Ngoai ra, didu kién khéng cé méo hai con gidi han dudc gia tri
cho phép cla dién trd tai doi vdi bién dong va vi vay trd khang tuong duong nay thudng dudc gilt & mirc
rét thép va né phai phu hop vdi cac yéu cdu cla phu luc H cha TCVN 7580-1 (IEC 61347-1) trong moi
* trugng hop.

Balat thif nghiém

[ S
e Béng den chudn
Ngudn
_ Ry
]
May hién séng tia catét

Hinh A.9 — Mach do dang séng cua dong dién

A.9 Do trd khang am tan

Hinh A.10 va A.11 dua ra cac mach thif nghiém tuong duong, phudng phap A va B.

Mach do & hinh A.11 dé dang thuc hién va phai sit dung khi khéng c6 diu gi nghi ngd vé dac tinh dién
cam cia trd khang. Trudng hgp nguge lai phai st dung mach do & hinh 10.

Mach do & hinh A.10 12 mét cdu do hoan chinh cho phép xac dinh ddy dd tré khang &m tan 2 clia t6 hop
béng dén/balat, khdng nhitg cho gié tri tuyét d8i ma con ca cac thanh phén cia no.

R, va R, |a cac gia tri clia dién trd cho trén €9 d6 mach do tuong {mg 14 5 Q va 200 000 © (gia tri sau it
nhat 1a chua t8i han). Biéu chinh R va C dé dat dugc can bing d6i vai am tdn chon trén dung cu phan
tich séng (hodc bat ky m6t dung cu tach séng thich hgp nao), néi chung sé cb dugce:

2 =R, Rg[%+jm CJ

Néu dién tré R, va R, ¢6 tri s chinh xac nhu da néu, cong thifc trén trd thanh:
1
=10% —+jo C
8 [R ! J

Trorig trudng hap ctia mach do trén hinh A.11, hai gia tri dién ap am tan: Vg d ddu ni clia t8 hop balat-
béng dén va Vg & ddu ndi cha dién trd R ducc do béng dung cu phén tich séng am tén khdng ddi véi su
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trg giup cla chuyén mach. Trd khang &m tan Z cla té hop balat-bong dén & tan sé da chon déi vai

phép do dugc xac dinh tlr cong thifc sau:

V
.:R h-
& Ve

Déi v8i ca hai mach:

A - Dbién ap nguén 50 (60) Hz

B - 't8 hop balat-béng dén thir nghiém

2 - trdkhang cb gia tri di 16n & tan s6 50 (60) Hz va dl nhd & tan sé tir 250 Hz dén 2 000 Hz (vi du
dién trd 15 Q + dién dung 16 uF)

2 - trd khang co gia tri d0 nho & tan s6 50 (60) Hz va dd I8n & tan s tir 250 Hz dén 2 000 Hz (vi du
dién khang 20 mH).

CHU THICH: Trd khang 2, valhoac 2, khdng can thiét néu nguén tudng (mg cb trd khang trong nhd ddi véi cac

déng dién cla ngudn kia.

A
Ngudn 2
50 (60) Hz
May phat "
255 Hz - 2000 Hz E]’
v-v—---T—

Bd loc 50 (60) Hz !

P

Vénmét chon loc hodic ™
thiét bi phan tich séng

CHU THICH: Gia tri 200 000 Q d8i Wi mét nhanh clia cu do 1a chua 6i han.
Hinh A.10- Mach do tré khang am tdn — Phuong phap A

o—x W;.r]mét chon loc ho#c
Nguén e 2 thiét bj phan tich song
50 (60) Hz 3 ' S|
O ——

May phat GL_
250 Hz - 2 000 Hz E]’" ﬂ]x =

Dién tr& R phai phi: hop vdi cac yéu cu clia H.7.2 clia IEC 61347-1. Gia tri thich hop 1a 5 Q.

Hinh A.11 — Mach do trd khang am tin - Phuong phap B
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Phu luc B

(tham khao)

TOYN g4

Lam viéc ndi tiép cla hai béng dén huynh quang

Phu luc nay dua ra ban tém tat vé cac balat thich hdp cho su lam viéc ndi tiép cla hai béng den huynh

quang ma khéng can dén thlr nghiém thém nhu qui dinh & 8.1 cla tiéu chudn nay.

Phu luc nay ap dung cho cac balat kiéu mét cudn can, dién ap nguén 220 V - 25C V dlng cho bdng

dén lam viéc c6 ticte.

Bang 1 - Cac balat thich hgp cho lam viéc néi tiép cua hai béng dén huynh quang dang éng

Béng dén ' ! Balat ding cho béng dén
Kidu T& dif lidu theo cac to dir liéu
2xTW 60901-IEC-0007
; 11w 60901-1EC-0011
2x9W 60201-IEC-0009
2x15W, T8 60081-IEC-2120 30W, T8 60081-IEC-2320
2x 18 W 60081-IEC-2220
{ -lEC-2440
2x20 W 60CS1-IEC-2240 A0 odet-lec
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Phuluc C
(qui dinh)

Balat chuin

C.1 Ghinhan

Baiz:at chlljén phai dude ghi nhan rd rang va bén nhu sau:

a) cac chir "balat chudn" phai ghi day du,

b) nhan xudt x(r; né c6 thé thuang hiéu, tén clia nha ché tao ho#c tén dai ly dugc Uy quyén,
c) s6 séri,

d) cong suat danh dinh cla béng den hoac ky hiéu bong dén va dong dién hiéu chudn,

e) dién ap ngudn va tan sé danh dinh.

C.2 Dic tinh thiét ké

C.2.1 Thiét ké chung

Balat chudn 1a mét cudn day c6 dd tu c2m coé hoac khong cé dién trd b8 sung dudc thiét k& dé cd cac

dac tinh l1am viéc nhu & diéu C.3.

Balat chun c6 thé sif dung trong mach c6 ticte ho#c khi can thi sif dung trong mach cé nguén dién

riéng biét dé nung néng catdt clia bong den.

Dai vai cac kiéu bong dén ding vai mach khéng cé tdcte ma hai phudng phap do tuong duong cac dac
tinh quang va dién dugc qui dinh tudng (mg véi cac td dir liéu béng dén trong IEC 60081, thi nha ché
tao phai chi ra phuong phéap sir dung.

C.2.2 Baové

Balat phai dudc bao vé, vi du bing vo thép thich hop, dé tranh anh hudng cda tif trudng, sao cho ty s6
gilra dién ap va dong dién d6i vai dong dién chudn khong dudc thay ddi qua 0,2 % khi dat mot tam thép
can théng thudng c6 chiéu day 12,5 mm cach bé mat bat ky cla vo balat 25 mm.

Ngoai ra, balat phai dugc bao vé tranh hong vé co.

C.3 Ddc tinh lam viéc

Cac thir nghiém phai dugc thuc hién phi hgp vai phu luc A, didu A.2.
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C3.1 Dién ap va tan sé nguén danh dinh
Pién ap va tan s6 ngudn danh dinh cla balat chuan phai phu hop véi cac gia tri cua IEC 6UUBT noac
IEC 60901 trong td dit liéu cta bong dén tudng Ung.
C.3.2 Ty so dién ap/dong dién
Ty s6 dién ap trén dong dién cla balat chudn phai cé gia tri nhu trong IEC 60081 hozc IEC 60901 trong

g dir liéu clia bong dén tuong (ng va thda man cac dung sai sau day:

a) +0,5% 0 gia tri dong dién chudn;

b) +3 % & cac gia tri dong dién bat ky tir 50 % dén 115 % dong dién chudn.

C.3.3 Hé s cong suat

Hé s6 cong suat clia balat chudn dugc xac dinh & dong dién chudn phai phii hop véi qui dinh trong
IEC 60081 hoac IEC 60901 trong td dif liéu cua bong den tudng Ung; vOI dung sai * 0,005.

C.3.4 Do ting nhiét

Khi balat chudn lam viéc & nhiét do méi truéng khong khi tir 20 °C dén D7 °C, & dong dién chuén clia
balat va tan sé danh dinh, va sau khi da én dinh nhiét, lang—nhiét cla cudn day batat khéng dugc
vuot qua 25 °C khi do bang phuong phap “thay ddi dién trd".
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Phu luc ¢

(qui dinky

- - ar
Bong dénchuan

Bdng den sau kfi da qua thdi gia luyén it nhat 100 h duoc coi la béng dén chuan, néu, khi I3p vdi balat
chudn trong diéu kién nhu qui dh & phu luc A va Iam viéc & nhiét d moi trudng la 25 °C, néu khéng cé
qui dinh nao khac trong td dir Bu clia bong dén tuong ing, ma cang suat cla béng den, dién ap trén
cac dau ndi clia béng dén hoxdong dién chay qua béng den khong thay ddi qua 2,5 % so vdi gia tri
danh nghia hoac gia tri khach qan tuy trudng hop duoc ghi trong IEC 60081 hoac IEC 60901,

Trong trudng hgp bong dén due do trong mach ma mach d6 dadm bao' nung néng catét riéng biét (xem
A.3.2 chia phu luc A) thi chinh eng sust phat xa chir khang phai céna sut t8na phai ndm trong pham vi
2.5 % gié tri tuong (ng trong 11> 60081.

Dai vai cac bong den tam viéchéng co tacte, cling doi hdi dién trd cla catét khong dudc sai khac vuot
qué 10 % so vGi gia tri khacljuan ca béng den. Néu dién trd cta chung 16n hon thi cé thé giam di
bang cach méc mét dién trd sng song.

Phai luén sit dung bong dén 1én thich hgp vai balat thir nghigm.

Dang séng ctia dong dién cay qua bong dén da dugc 6n dinh mc véi balat chudn phai cho thay vé

can ban la c6 clrg dang sé trong cac nira chu ky lién tiép.

CHU THICH 1: Biéu nay gi6i an su phat sinh cac hai bac chin do hidu tng chinh luu.

CHU THICH 2: Qui trinh d& i chon béng dén chusn, xem didu A 3.
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Tai liéu tham khao

IEC 60155, Glow starters for fluorescent lamps (Tacte chép sang dlng cho béng d&n huynh quang)

IEC 60410:1973, Sampling plans and procedures for inspection by attributes (Qui trinh va chuong trinh
Idy mAu d6i véi kiém tra bang mau)

{EC 60927, Starting devices (other than glow starters) — Performance requirements (Thiét bi khdi dong
(khdng phai Ia ticte chdp sang) — Yéu cdu Vé tinh nang)

IEC 61000-3-2:2000, Electromagnetic ccmpatibility (EMC) — Part 3: Limits — Section 2: Limits for

harmonic cuirent emissions (equipment ingput current equal to or less than 16 A per phase) (Tuong thich

gién tir (EMC) — Phan 3: Gidi han — Muc 2: Gidi han déi véi phat xa dong dién hai (dong dién vao thiét

bi bang hozc nhd han 16 A cho m?i pha))

IEC 61347-2-3, Lamp ccntrolgear — Particular requirements for a.c. supplied electrenic ballasts for
11

fluorescent lamps (Bd didu khién bong dén — Yéu cau cy thé ddi véi balat dién t nguén xoay chiéu

dung cho béng dén huynh quang)

IEC 61547, Equipment for general lighting purposes — EMC immunity requirements (Thiét bi dung cho

muc dich chiéu sang chung — Yéu cau mién nhiém EMC)
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