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L&i néi ddu

TCVN 7574 : 2006 thay th€ cho TCVN 2363 : 1971.
TCVN 7574 : 2006 hoan toan tudng duong I1ISO 16162 : 2005.

TCVN 7574 : 2008 do Ban ky thuat tiéu chudn TCVN/TC 17 Thép
bién soan, Téng cuc Tiéu chudn Do Ilutng Chat lvong dé nghi, BS
Khoa hoc va Céng nghé ban hanh.
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Xuat ban 14r

Thép tim can ngudi lién tuc — Dung sai kich thudc va hinh dang

Continuously cold—rolled steel sheet products — Dimensional and sfiape tolerances

1 Pham vi ap dung
Tiéu chudn nay qui dinh dung sai *ich thudc va hinh dang déi véi tat cé cac loai thép tdm can ngu
lién tuc.

CHU THICH: Tiéu chudn nay khéng ap dung cho thép bang can ngudi.
2 Dung sai kich thuéc
Dung sai kich thudc cho trong Bang tir 1 dén 9.
Bang 1 - Dung sai chidu ddy théng thudng ddi vai thép t&m cugn va thép cét thanh tim

Kich thudc va dung sai tinh bang milime

Chidu Dung sai chiéu ddy **
réng d6i véi chidu ddy qui dinh ©
qui dinh

<04 | >0,4<0,6 >0,6<0,8|>0,8<1,0/>1,0<1,2(>1,251,6 >1,6<2,0/>2,0<2,5|>2,0s2,5 >3,0s§‘

600 < 1200[+ 0,04 +0,05 | £0,07 | £0,08 | +0,09 [ +0,11 | £0,43 | +¢.15 [ £0,48 | £0,20

:}§g§ +005| +006 | +008 | +009 | £0,10 | +0,12 | +0,14 | +0,16 | £+0,19 | =021

;]ggg - | 008 | 009 | 2010 | 0,42 | £t014 | £0,16 | £0,18 | 021 | +0.23

*  Dung sai chiéu day d6i vdi thép cudn giéng nhu dung sai clia thép cét thanh t&m, nhung trong trudng ho
c6 m&i han, dung sai nay phai tang gép dbi trén chiéu dai 15 m & viing xung quanh méi han.

® DGi véi dd bén qui dinh R, = 360 N/m? va I6n hon, téang dung sai chiéu ddy 10 % sif dung qui téc 1am trai
s& théng thudng.

¢ Chidu ddy dugc do & diém bt ky trén t&m cach mép bén khdng nho han 25 mm.




TCVN 7574 : 2006

Bang 2 - Dung sai chiéu ddy giéi han dai véi thép cudn va thép cét thanh tim

Kich thudc va dung sai tinh biing milin

Chiéu Dung sai chidu ddy >®
réﬂlﬂ d6i vai chidu ddy qui dinh
qu

dinh <04 |>0,4<06(>0,6<0,8|>0,851,0/>1,051,2(>1,2<1,6(>1,6<2,0(>2,052,6{>2,5<3,0| >3,0

‘?‘g%; +0,025 | £0,035 | +0,04 |+0,045 | +0,055| 0,07 | +008 | £0,10 | 0,11 | 0,1

;:ggg +0,035 | +0,045| +0,05 | +0,06 | +007 | +008 | +009 | 0,11 | +0.12 | 0.1

;:ggg -~ | 005 | 005 | +0,06 | +007 | 008 | +0,09 | 011 | £0,12 | 20,1

*  Dung sai chiéu day d&i voi thép cudn giéng nhu dung sai d&i vai thép cit thanh t&m, nhung trong trué
hgp ¢6 méi han, dung sai nay phai ting gép ddi trén chiéu dai 15 m xung quanh mé&i han.

® PG&i véi 36 bén qui dinh R, = 360 N/m? va I6n hon, tang dung sai chiéu ddy bing 10 % sl dung céch [:
trén sé théng thudng.

¢ Chiéu day dugc do & diém bat ky trén tdm cach mép bén khdng nhd hon 25 mm.,

Bang 3 - Dung sai chiéu réng ddi véi thép cudn va thép cit thanh tam

chua duge lam vudng
Kich thuéc va dung sai tinh b&ng milim
Chiéu rgng qui dinh Dung sai
] < 1200 +3
> 1200 < 1500 +o
I > 1500 ' i 28
1 _ | ]
CHU THICH: B6i véi thép dudc la ~.ch bé mat, dung sai giéi han theo thoa thuan.

Bang 4 - Dung sai chiéu dai d6i vai thép cit thanh tim
chua duge lam vudng

Kich thuéc va dung sai tinh béing milimé

I 5 = N . -
! Chiéu réng qui dinh Dung sai
| 10
| <2000 410
: > 2000 = *0C0 i + 0,5 % x chiiu dai
e ] 0 _
> 8000 I &5

| CHU THICH: D81 v6i thép dugc lam sach bé mat, dung sai gidi han theo thea thuzn.
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Bang 5 - Dung sai dd cong d&i véi i cudn va thép cit thanh t&m
chua dugc lam vuéng

Kich thuz: va dung sai tinh béing mili

Hinh dang Dung sai d§ cong
Cubn 20 trén chiéu dai 5000 bt ky
Ta&m cit 0,4 % x chidu dai

CHU THICH: B8 cong la sai l&ch 18n nhét clia mép ngoai so véi duding thiing, phép do dugc tién hanh tai
13m biing thudc thing theo Hinh 1. D8I véi thép chua dugc 1am vudng, dung sai hep hon theo thod thuan.

Bang 6 - Dung sai dd khéng vudng ddi véi thép cit thanh tam
chua dugc lam vudng

Kich thudc va dung sai tinh b&ng milir

Kich thudc Dung sai do khdng vuéng

T4t ca cac chidu ddy va t&t ca cac cd i % x chiéu réng

CHU THICH: D8 khéng vudng la sai l&ch 16n nhét clia mép cuéi so véi dudng thing vudng gbéc véi mép
va tifp xuc véi dinh gbe t&m, duge do nhu trén Hinh 2. D6 khéng vuéng ciing c6 thé dugc do bing nlta

I&ch gilta hai duéng chéo clia tdm thép.

Bang 7 - Dung sai d§ khéng vudng déi véi thép
vat ligu dugc lam sach bé mit

Kich *hudce va dung sai tinh bang milin

Chiéu dai qui dinh Chiéu rdng qui djnh Dung sai d§ khéng vuén
[ <1200 2
< 3000
> 1200 2
> 3000 T4t ca cac chidu rér.y 42

CHU THICH: E}é khéng vudng la sai léci 16n nhat clia mép cudi so véi dudng thing vudng gbc véi mép
va ti€p xiic véi dinh géc tdm, duge ds nhu trén Hinh 2. D khéng vuéng ciing cé thé duge do birg nira
I&ch gilra hai dudng chéo cia tdm thép. Khi do dung sai clia thép dugc tdy rlra, cn xem xét sai léch 16n n
i 20 nhiét 6. .




Bang 8 - Dung sai do phing tiéu chudn d&i vdi thép cudn

Kich thudc va dung sai tinh bang milimé

Chiéu ddy Chidu rong Dung sai 46 phing **
qui dinh , qui dinh Gidi han bén qui dinh R,
< 220 N/mm? 200 dén 320 N/mm? > 320 N/mm?
<1200 15 23 29
<07 > 1200 < 1500 18 27 34
> 1500 22 33 41
<1200 12 18 23
>0,7<1.2 > 1200 < 1500 15 23 29
"> 1500 19 29 36
<1200 10 15 19
>1.2 > 1200 < 1500 12 . 18 23
> 1500 17 26 33
CHU THICH: Béng nay khéng 4p du: g cho thép t&m lam citmg toan bs.
| * Bang nay ciing &p dung cho thép ct thanh tdm do ngudi mua c&t tr cudn khi thuc hién cac qui trinh lar

| thidng thich hop.

| 5

{ ® Sai lach 16n nh&t clia b8 mat t&m thép so vdi mat phdng ndm ngang: d6i véi tdm n&m dudi tai trong cu

! chinh né, trén mét mat phéng thi khoang cach gitta bé mat thap nhét cla tdm va mit phéng nim ngang |
sai l8ch 16n nhét cia dd phdng, xem Hinh 3.

Bang 9 - Dung sai d§ phding nghiém ngjt hon d&i véi thép cit
thanh t&m giél han bén qui dinh (R, < 220 N.m?)

Kich thuéc va dung sai tinh béng milimé

Chidu ddy qui dinh Chiéu réng qui djnh Dung sai d& phing *®

<1200 6

<07 > 1200 < 1500 7

> 1500 8

< 1200 5

>0,7<1.2 > 1200 < 1500 6

> 1500 7

< 1200 4

>1.2 > 1200 < 1500 5

> 1500 6
* Bang nay cling &p dung cho thép cét thanh tdm do ngudi mua cAt tif cudn khi thuc hién cac qui trinh larr

thdng thich hop.

® Sai léch 16n nhét cla b mat tém p so véi mat phéng ndm ngang: d6i vai tdm ndm dudi tai trong clie
chinh nd, trén méthi&t k& mat phing thi khodng céch gilra bé mat thép nhét cia t&m va mat phing nkn
ngang Ia sai léch I6n nhat clia 86 phdng nhu tran #1103, .
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CHU DAN:
1 Do cong mép
2 Mép ngoai (phia I6m)
3 Thuéc thing
Hinh 1 - Do d§ cong
+ :
2, \3.
L — ]
CHU DAN:
1 D6 vudng gbc
2 Thudc théng
3 Mép ngoai
Hinh 2 - Do do vudng géc
CHU DAN:

1 Eaiiéch 16n nhét clia dé phing

Hinh 3 - Do dd phing




