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t i ª u  c h u È n  q u è c  g i a       Tcvn 7577-2 : 2006

XuÊt b¶n lÇn 1 

 
 
 

B¸nh r¨ng trô - HÖ thèng ®é chÝnh x¸c ISO – 

PhÇn 2 - §Þnh nghÜa vµ c¸c gi¸ trÞ cho phÐp cña sai lÖch hçn hîp 

h−íng kÝnh vµ ®é ®¶o h−íng kÝnh 

Cylindrical gears - ISO system of accuracy - Part 2 : Definitions and allowable values of 

deviations relevant to radial composite deviations and runout information 

 

 

1  Ph¹m vi ¸p dông   

Tiªu chuÈn nµy qui ®Þnh hÖ thèng ®é chÝnh x¸c vÒ sai lÖch hçn hîp h−íng kÝnh cña b¸nh r¨ng trô th©n 

khai riªng lÎ, qui ®Þnh c¸c thuËt ng÷ vÒ ®é chÝnh x¸c r¨ng b¸nh r¨ng, cÊu tróc hÖ thèng ®é chÝnh x¸c 

b¸nh r¨ng vµ gi¸ trÞ cho phÐp cña c¸c sai lÖch ®· nªu ë trªn.  

Tiªu chuÈn nµy kh«ng ¸p dông ph¹m vi cÊp chÝnh x¸c, ®−êng kÝnh vµ m« ®un nh− qui ®Þnh trong ISO 

1328 -1 

HÖ thèng ®é chÝnh x¸c vÒ sai lÖch hçn hîp h−íng kÝnh cã 9 cÊp chÝnh x¸c víi Fi " hoÆc fi "  trong ®ã cÊp 

4 lµ cao nhÊt vµ cÊp 12 lµ thÊp nhÊt. Ph¹m vi m« ®un më réng tõ  0,2mm ®Õn 10mm vµ ph¹m vi ®−êng 

kÝnh tõ  5,0 mm ®Õn 1000 mm (xem ®iÒu 6 vµ ®iÒu 7). Phô lôc A cho c¸c B¶ng trÞ sè tÝnh theo c«ng thøc 

trong ®iÒu 7.  

§é ®¶o h−íng kÝnh ®−îc ®Þnh nghÜa trong Phô lôc B vµ c¸c gi¸ trÞ ®−a ra trong cÊp chÝnh x¸c 5 cña tiªu 

chuÈn. Phô lôc nµy cung cÊp c¸c th«ng tin vÒ ®é ®¶o h−íng kÝnh ®−îc sö dông nÕu cã sù tho¶ thuËn 

gi÷a kh¸ch hµng vµ ng−êi s¶n xuÊt 

2  Tµi liÖu viÖn dÉn 

ISO 701:1998  Gear notation - Symbols for geometrical data  

(B¸nh r¨ng ¨n khíp  trong - Ký hiÖu h×nh häc ) 

ISO 1122 -1:1998  Vocabulary of gear terms - Part 1: Definitions related to geometry (ThuËt ng÷ vÒ 

b¸nh r¨ng – PhÇn 1 –  C¸c ®Þnh nghÜa vÒ h×nh häc). 
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ISO 1328 – 1 :1995 Cylindrical gears – ISO system of accuracy – Part 1: Definitions and allowable 

values of deviations relevant to corresponding flanks of gear teeth (B¸nh r¨ng trô - HÖ thèng ®é chÝnh 

x¸c ISO - PhÇn 1 - §Þnh nghÜa vµ c¸c gi¸ trÞ cho phÐp cña sai lÖch bÒ mÆt r¨ng). 

ISO/TR 10064 -2:1996  Cylindrical gears - Code of inspection practice - Part 2: Inspection related to 

radial composite deviations, runout, tooth thickness and backlash (B¸nh r¨ng trô – Quy t¾c kiÓm thùc tÕ 

- PhÇn 2 - KiÓm sai lÖch hçn hîp h−íng kÝnh, ®é ®¶o h−íng kÝnh chiÒu dµy vµ s−ên r¨ng). 

3  §Þnh nghÜa 

Tiªu chuÈn nµy ¸p dông c¸c ®Þnh nghÜa trong ISO 1122 -1:1998.  

4  KÝ hiÖu, tªn gäi vµ ®¬n vÞ ®o  

C¸c kÝ hiÖu vµ tªn gäi dïng cho sai lÖch h−íng kÝnh vµ ®é ®¶o h−íng kÝnh ®−îc cho trong B¶ng1:                                                                                                    

                         B¶ng 1   C¸c kÝ hiÖu ®−îc sö dông trong tiªu chuÈn nµy 

KÝ hiÖu Tªn gäi §¬n vÞ ®o 

d §−êng kÝnh vßng trßn chia mm 

mn M« ®un ph¸p tuyÕn mm 

εβ HÖ sè trïng khíp - 

f i” Sai lÖch hçn hîp h−íng kÝnh r¨ng sau mét r¨ng µm 

Fi” Sai lÖch hçn hîp h−íng kÝnh tæng  µm 

LAE ChiÒu dµi lµm viÖc mm 

Q Sè hiÖu cÊp chÝnh x¸c - 

z Sè r¨ng - 

F r §é ®¶o h−íng kÝnh µm 

5  ThuËt ng÷ ®é chÝnh x¸c cña r¨ng b¸nh r¨ng dïng cho sai lÖch hçn hîp h−íng kÝnh 

5.1  

 B¸nh r¨ng thµnh phÈm ( product gear )  

 Lµ b¸nh r¨ng ®· ®−îc ®o kiÓm hoÆc ®¸nh gi¸.  
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5.2  

Sai lÖch hçn hîp h−íng kÝnh ( radial  composite deviations ) 

C¸c gi¸ trÞ ®−îc ®o cña sai lÖch hçn hîp h−íng kÝnh chÞu ¶nh huëng cña ®é chÝnh x¸c cña b¸nh r¨ng 

mÉu vµ tû sè tiÕp xóc tæng cña b¸nh r¨ng thµnh phÈm víi b¸nh r¨ng mÉu (ISO/TR 10064 -2:1996.) 

5.3  

Sai lÖch hçn hîp h−íng kÝnh tæng, Fi"  (total radial  composite deviations, Fi" ) 

Lµ hiÖu gi÷a c¸c gi¸ trÞ lín nhÊt vµ nhá nhÊt cña kho¶ng c¸ch trôc øng víi mét vßng quay khi b¸nh r¨ng 

s¶n phÈm cã mÆt r¨ng tr¸i vµ mÆt r¨ng ph¶i tiÕp xóc ®ång thêi víi c¸c mÆt r¨ng cña b¸nh r¨ng mÉu. 

H×nh 1 ®−a ra  vÝ dô mét biÓu ®å t−¬ng øng. 

 

                                                                                      

                                                                        

H×nh 1 - BiÓu ®å sai lÖch hçn hîp h−íng kÝnh 

5.4   

Sai lÖch hçn hîp h−íng kÝnh sau mét r¨ng, fi" (tooth - to - tooth radial  composite deviations fi" ) 

Lµ gi¸ trÞ cña sai lÖch hçn hîp h−íng kÝnh t−¬ng øng víi mét b−íc r¨ng, 360°/ z, tÝnh cho toµn bé chu 

kú ¨n khíp cña tÊt c¶ c¸c r¨ng cña b¸nh r¨ng s¶n phÈm. Gi¸ trÞ lín nhÊt f i”  cña tÊt c¶ c¸c r¨ng cña 

b¸nh r¨ng thµnh phÈm kh«ng ®−îc v−ît qu¸ gi¸ trÞ cho phÐp  qui ®Þnh (xem H×nh1). 

5.5   

B¸nh r¨ng mÉu (Master gear) 

B¸nh r¨ng mÉu ®Ó  thö hçn hîp h−íng kÝnh ph¶i ¨n khíp víi b¸nh r¨ng thµnh phÈm trªn “chiÒu dµi lµm 

viÖc”, LAE, ®−îc ®Þnh nghÜa trong ISO 1328 -1. 

C¸c dung sai ®· ®−îc thiÕt lËp cho c¸c b¸nh r¨ng trô r¨ng th¼ng cã thÓ ®−îc sö dông ®Ó x¸c ®Þnh  cÊp 

chÝnh x¸c. Do hÖ sè trïng khíp  εβ cã thÓ ¶nh h−ëng ®Õn kÕt qu¶ ®o hçn hîp h−íng kÝnh cña b¸nh r¨ng 

Gi¸ trÞ lín 
nhÊt cña fi”   
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nghiªng nªn b¸nh r¨ng mÉu ®−îc sö dông lµ ®èi t−îng tho¶ thuËn gi÷a kh¸ch hµng vµ nhµ s¶n xuÊt. 

Khi sö dông c¸c b¸nh r¨ng nghiªng, chiÒu réng mÆt r¨ng cña b¸nh r¨ng mÉu ph¶i b¶o ®¶m sao cho  εβ( 

hÖ sè trïng khíp däc) nhá h¬n hoÆc b»ng 0.5 khi ¨n khíp víi b¸nh r¨ng thµnh phÈm.  

6   KÕt cÊu cña hÖ thèng ®é chÝnh x¸c b¸nh r¨ng  

X¸c ®Þnh cÊp chÝnh x¸c cña b¸nh r¨ng b»ng phÐp ®o sai lÖch hçn hîp h−íng kÝnh trong tiªu chuÈn nµy, 

kh«ng hµm ý r»ng c¸c sai lÖch phÇn tö (b−íc, pr«fin v.v...theo  ISO 1328 -1)sÏ theo cïng mét cÊp chÝnh 

x¸c. ViÖc c«ng bè c¸c tµi liÖu liªn quan ®Õn ®é chÝnh x¸c yªu cÇu cÇn tham kh¶o ISO 1328 -1. C¸c 

dung sai ®èi víi sai lÖch hçn hîp h−íng kÝnh chØ ®Ó kiÓm tra mét b¸nh r¨ng thµnh phÈm ¨n khíp  víi 

b¸nh r¨ng mÉu, kh«ng øng dông ®Ó ®o hai b¸nh r¨ng s¶n phÈm ¨n khíp víi nhau. 

6.1  §é chÝnh x¸c b¸nh r¨ng  

§é chÝnh x¸c b¸nh r¨ng ®−îc ®¸nh gi¸ b»ng sù so s¸nh c¸c sai lÖch ®o ®−îc víi c¸c gi¸ trÞ b»ng sè 

®−îc tÝnh theo c«ng thøc trong ®iÒu 7 øng víi cÊp chÝnh x¸c 5. HÖ sè chuyÓn ®æi gi÷a hai cÊp chÝnh x¸c  

liªn tiÕp lµ 2 , nghÜa lµ c¸c gi¸ trÞ cña mçi cÊp chÝnh x¸c kÕ tiÕp cao h¬n hoÆc thÊp h¬n ®−îc nh©n  

hoÆc chia cho 2 . Gi¸ trÞ yªu cÇu cho mét cÊp chÝnh x¸c nµo ®ã ®−îc x¸c ®Þnh b»ng c¸ch nh©n c¸c 

gi¸ trÞ tÝnh to¸n ch−a ®−îc lµm trßn sè øng víi cÊp chÝnh x¸c 5 víi  2 [0,5 ( Q - 5)], trong ®ã Q lµ cÊp chÝnh 

x¸c cña gi¸ trÞ yªu cÇu. Khi kÝch th−íc h×nh häc cña b¸nh r¨ng kh«ng n»m trong ph¹m vi x¸c ®Þnh cña 

®iÒu 1, th× sö dông c¸c c«ng thøc  trªn ph¶i ®−îc sù tho¶ thuËn gi÷a kh¸ch hµng vµ ng−êi s¶n xuÊt.  

6.2  Më réng ¸p dông sai lÖch hçn hîp h−íng kÝnh  

Khi c¸c gi¸ trÞ dung sai nhá, ®Æc biÖt lµ nhá h¬n 5 µm, c¸c thiÕt bÞ ®o kÓ c¶ b¸nh r¨ng mÉu ph¶i cã ®é 

chÝnh x¸c ®ñ cao ®Ó ®¶m b¶o c¸c gi¸ trÞ cã thÓ ®o ®−îc vµ ®−îc lÆp l¹i víi ®é chÝnh x¸c yªu cÇu. C¸c 

dung sai ®−îc thiÕt lËp  cho c¸c b¸nh r¨ng trô r¨ng th¼ng  cã thÓ ®−îc sö dông ®Ó x¸c ®Þnh cÊp chÝnh 

x¸c. Tuy nhiªn, c¸c dung sai nµy còng vÉn cã thÓ ®−îc sö dông cho b¸nh r¨ng nghiªng ®Ó lµm ®èi 

tuîng tho¶ thuËn gi÷a kh¸ch hµng vµ ng−êi s¶n xuÊt (xem 5.5). 

7   C«ng thøc tÝnh dung sai cña sai lÖch hçn hîp h−íng kÝnh cho cÊp chÝnh x¸c 5 

Khi tÝnh to¸n ®Ó sö dông c¸c gi¸ trÞ thùc cña m« ®un vµ ®−êng kÝnh theo c¸c c«ng thøc d−íi ®©y:  

a) Sai lÖch hçn hîp h−íng kÝnh tæng Fi” 

Fi” = 3,2mn+1,01 d  + 6,4   

b) Sai lÖch hçn hîp h−íng kÝnh sau mét r¨ng, fi” 

     fi” = 2,96mn   +0,01 d + 0,8 
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C«ng thøc nµy ®−îc sö dông víi hÖ thèng ®é chÝnh x¸c qui ®Þnh trong ®iÒu 6 nÕu nh− kh«ng cã mét sù 

tho¶ thuËn ®Æc biÖt nµo kh¸c. C¸c gi¸ trÞ trong B¶ng cña phô lôc A ®−îc x¸c ®Þnh khi sö dông c¸c gi¸ trÞ 

trung b×nh t−¬ng øng qui ®Þnh trong ®iÒu A.2. C¸c b¶ng dung sai chØ ®−îc sö dông víi sù tho¶ thuËn 

gi÷a kh¸ch hµng vµ ng−êi s¶n xuÊt.  
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Phô lôc A 

( Quy ®Þnh ) 

B¶ng gi¸ trÞ cho phÐp c¸c sai lÖch hçn hîp h−íng kÝnh 

A.1  Môc ®Ých  

Phô lôc nµy ®−a ra ph−¬ng ph¸p ¸p dông c¸c c«ng thøc trong ®iÒu 7 vµ ®iÒu 6.1 ®Ó më réng  c¸c b¶ng 

dung sai: 

  Fi”  = (Fr +fI")(2
 [ 0,5(Q - 5 ) ] )= (3,2mn +1,01 d  + 6,4)(2 [ 0,5 (Q - 5 ) ] ) 

A.2  Ph¹m vi cña th«ng sè: 

C¸c giíi h¹n  thÊp h¬n vµ cao h¬n ¸p dông c«ng thøc trong b¶ng lµ : 

a) §èi víi ®−êng kÝnh chia, d 

5 / 20 / 50 / 125 / 280 / 560 / 1000 mm 

b) §èi víi m« ®un ph¸p tuyÕn, mn 

     0,2 / 0,5 / 0,8 / 1,0 / 1,5 / 2,5 / 4 / 6 /10 mm 

Khi ¸p dông c«ng thøc cña ®iÒu 7 cho c¸c b¶ng dung sai, c¸c th«ng sè mn vµ d ®−îc hiÓu lµ c¸c gi¸ trÞ 

H×nh häc trung b×nh cña c¸c giíi h¹n t−¬ng øng. VÝ dô nÕu m« ®un thùc lµ 7, c¸c giíi h¹n ph¹m vi 

th−êng lµ mn=6 vµ mn= 10 vµ gi¸ trÞ trong  b¶ng ®−îc tÝnh to¸n víi 

                 mn= ( )106× =7,746 

A.3  Qui t¾c lµm trßn sè 

C¸c gi¸ trÞ dung sai  ®−îc lµm trßn sè tõ  c¸c  gi¸ trÞ  tÝnh to¸n khi sö dông c«ng thøc trong ®iÒu 7 vµ 

®iÒu 6.1. NÕu c¸c gi¸ trÞ nµy lín h¬n 10 µm sÏ ®−îc lµm trßn  ®Õn sè nguyªn gÇn nhÊt. NÕu gi¸ trÞ nhá 

h¬n  10µm, sÏ ®−îc lµm trßn  ®Õn gi¸ trÞ 0,5µm hoÆc sè nguyªn gÇn nhÊt. 

A.4  Më réng ¸p dông 

Khi  kh«ng cã chØ dÉn kh¸c, cÊp chÝnh x¸c chØ ¸p dông cho c¸c sai lÖch cña tÊt c¶  phÇn tö theo ®iÒu 6 

vµ ®iÒu 7. Tuy nhiªn, nÕu cã sù tho¶ thuËn, cã thÓ sö dông b¶ng c¸c giíi h¹n dung sai kh¸c nhau víi 

sè l−îng bÊt kú.  
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A.5  C¸c b¶ng dung sai sai lÖch h−íng kÝnh 

C¸c gi¸ trÞ trong b¶ng cña phô lôc nµy dùa trªn c¸c gi¸ trÞ ®−îc tÝnh to¸n trong ®iÒu 7 víi c¸c ®iÒu qui 

®Þnh trong ®iÒu A.2 vµ A.3. C¸c gi¸ trÞ dung sai hçn hîp h−íng kÝnh tæng  vµ gi¸ trÞ dung sai hçn hîp 

h−íng kÝnh sau mét  r¨ng ®−îc chØ dÉn trong B¶ng A.1 vµ B¶ng A.2.           
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B¶ng A.1 Dung sai hçn hîp h−íng kÝnh tæng, Fi" 

 

M«®un ph¸p 
tuyÕn 
mn 
mm 
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F"
i   µm 

B¶ng A.2 Dung sai hçn hîp h−íng kÝnh sau mét r¨ng 

M«®un ph¸p 
tuyÕn 

mn 
mm 
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Phô lôc B 

 
(Tham kh¶o) 

 
Gi¸ trÞ cho phÐp cña ®é ®¶o h−íng kÝnh víi c¸c B¶ng dung sai 

 

B.1  Môc ®Ých  

Phô lôc nµy cho c¸c gi¸ trÞ cã tÝnh th«ng tin vµ ph−¬ng ph¸p ¸p dông c«ng thøc ®é ®¶o h−íng kÝnh ®Ó 

më réng c¸c b¶ng cña giíi h¹n nªn chän. 

B.2  §é ®¶o h−íng kÝnh  Fr  

C¸c gi¸ trÞ ®é ®¶o h−íng kÝnh , Fr cña b¸nh r¨ng lµ hiÖu gi÷a kho¶ng c¸ch h−íng kÝnh lín nhÊt vµ nhá 

nhÊt tÝnh tõ ®−êng t©m cña b¸nh r¨ng ®Õn ®−êng t©m cña ®Çu ®o (h×nh cÇu, h×nh trô, l¨ng trô), ®Çu ®o 

®−îc ®Æt kÕ tiÕp trong mçi r·nh r¨ng. Trong mçi mét lÇn kiÓm tra ®Çu ®o tiÕp xóc víi c¶ hai mÆt tr¸i vµ 

mÆt ph¶i r¨ng t¹i gÇn kho¶ng gi÷a chiÒu s©u r·nh r¨ng. H×nh B.1 cho mét vÝ dô cña s¬ ®å ®é ®¶o h−íng 

kÝnh, trong ®ã ®é lÖch t©m lµ mét phÇn cña ®é ®¶o h−íng kÝnh (Xem ISO / TR 10064-2). 

 

 

 

     

              

 

 

 

 

H×nh B.1 S¬ ®å ®é ®¶o h−íng kÝnh cña mét b¸nh r¨ng cã 16 r¨ng 

B.3  C«ng thøc tÝnh dung sai ®é ®¶o h−íng kÝnh, Fr ®èi víi cÊp chÝnh x¸c 5 

 Sö dông c¸c gi¸ trÞ thùc cña m« ®un vµ ®−êng kÝnh trong c«ng thøc sau: 

       Fr  = 0,8 Fp = 0,24m n +1,0 d  +5,6 

 

§
é
 l
Öc
h
 t
©m

 

Sè r�nh r¨ng 
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HÖ thèng ®é chÝnh x¸c nµy còng gièng nh−  hÖ thèng ®é chÝnh x¸c dïng cho sai lÖch hçn hîp h−íng 

kÝnh. Xem 6.1                                                                                                            

B.4   Ph¹m vi th«ng sè  

C¸c giíi h¹n  thÊp h¬n  vµ cao h¬n ¸p dông cho c«ng thøc trªn lµ : 

a) §èi víi ®−êng kÝnh chia, d: 

5 /20 / 50 /125 /280 /560 /1000 /1600 /2500 /4000 /6000 /8000 /10000 mm 

b) §èi víi m«®un ph¸p tuyÕn, m n: 

      0,5 / 2,0 /3,5 /6 / 10 / 16 / 25 / 40 / 70 mm 

Khi ¸p dông c«ng thøc cña ®iÒu B.3 cho mét B¶ng dung sai, c¸c th«ng sè m n vµ d ®−îc hiÓu  lµ c¸c gi¸ 

trÞ h×nh häc trung b×nh cña  c¸c giíi h¹n t−¬ng øng. VÝ dô nÕu m« ®un thùc lµ 7, c¸c giíi h¹n ph¹m vi 

th−êng lµ  m n= 6 vµ m n= 10 vµ gi¸ trÞ trong B¶ng nµy ®−îc tÝnh to¸n víi  

              m n=  746,7106 =× . 

NÕu ®é chÝnh x¸c cña b¸nh r¨ng ®−îc ®¸nh gi¸ khi sö dông c¸c B¶ng dung sai th× ph¶i ®−îc sù tho¶ 

thuËn gi÷a kh¸ch hµng vµ ng−êi s¶n xuÊt. 

B.5  Qui t¾c lµm trßn sè  

C¸c gi¸ trÞ dung sai sÏ ®−îc lµm trßn sè tõ c¸c gi¸ trÞ tÝnh to¸n khi sö dông c«ng thøc. NÕu c¸c gi¸ trÞ 

lín h¬n 10µm  sÏ ®−îc lµm trßn  ®Õn sè nguyªn gÇn nhÊt. NÕu c¸c gi¸ trÞ nhá h¬n 10µm ®−îc lµm trßn 

®Õn 0.5µm hoÆc sè nguyªn gÇn nhÊt. 

B.6 Më réng ¸p dông  

Khi kh«ng cã qui ®Þnh kh¸c, cÊp chÝnh x¸c chØ ®−îc ¸p dông cho c¸c sai lÖch cña tÊt c¶ c¸c phÇn tö 

theo ®iÒu 6. Tuy nhiªn, c¸c giíi h¹n dung sai ®é ®¶o h−íng kÝnh cã thÓ ®−îc x¸c ®Þnh theo sù tho¶ 

thuËn gi÷a kh¸ch hµng vµ ng−êi s¶n xuÊt. 

Khi gi¸ trÞ dung sai nhá, ®Æc biÖt  khi nhá h¬n 5µm  th× thiÕt bÞ ®o ph¶i cã ®é chÝnh x¸c  ®ñ cao ®Ó ®¶m 

b¶o r»ng c¸c gi¸ trÞ cã thÓ ®o ®−îc vµ ®−îc lÆp l¹i víi ®é chÝnh x¸c yªu cÇu. 

B.7  B¶ng dung sai ®é ®¶o h−íng kÝnh   

C¸c gi¸ trÞ cña b¶ng trong phô lôc nµy dùa trªn c¸c gi¸ trÞ ®−îc tÝnh to¸n khi sö dông c«ng thøc cña 

®iÒu B.3, B.4 vµ  B.5. C¸c gi¸ trÞ dung sai ®é ®¶o h−íng kÝnh ®−îc chØ dÉn trong B¶ng B.1 
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B¶ng B.1 Dung sai ®é ®¶o h−íng kÝnh, Fr 

CÊp chÝnh x¸c 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
1 

12 

§−êng kÝnh 
vßng trßn    

chia 
d 

mm 

M« ®un ph¸p 
tuyÕn 

mn 
mm Fr 

µm 
0,5 ≤ m n ≤ 20 1,5 2,5 3,0 4,5 6,5 9,0 13 18 25 36 51 72 102 

5≤d≤ 20 2,0 <m n≤ 3,5 1,5 2,5 3,5 4,5 6,5 9,5 13 19 27 38 53 75 106 

0,5 <m n≤ 2,0 2,0 3,0 4,0 5,5 8,0 11 16 23 32 46 65 92 130 

2,0 <m n≤3,5 2,0 3,0 4,0 5,5 8,5 12 17 24 34 47 67 95 134 

3,5 <m n≤6,0 2,0 3,0 4,5 6,0 8,5 12 17 25 35 49 70 99 139 

 
 

20<d≤50 
6,0 <m n≤10 2,5 3,5 4,5 6,5 9,5 13 19 26 37 52 74 105 148 

0,5 <m n≤2,0 2,5 3,5 5,0 7,5 10 15 21 29 42 59 83 118 167 

2,0 <m n≤3,5 2,5 4,0 5,5 7,5 11 15 21 30 43 61 86 121 171 

3,5 <m n≤6,0 3,0 4,0 6,0 8,0 12 16 22 31 44 62 88 125 176 

6,0 <m n≤10 3,0 4,0 6,0 8,0 12 16 23 33 46 65 92 131 185 

10 <m n≤16 3,0 4,5 6,0 9,0 12 18 25 35 50 70 99 140 198 

 
 
 

50< d ≤125 

16 <m n≤ 25 3,5 5,0 7,0 9,5 14 19 27 39 55 77 10
9 

154 218 

0,5 <m n≤2,0 3,5 5,0 7,0 10 14 20 28 39 55 78 11
0 

156 221 

2,0 <m n≤3,5 3,5 5,0 7,0 10 14 20 28 40 56 80 11
3 

150 225 

3,5 <m n≤6,0 3,5 5,0 7,0 10 14 20 29 41 58 82 11
5 

163 231 

6,0 <m n ≤10 3,5 5,5 7,5 11 15 21 30 42 60 85 12
0 

169 239 

10 <m n≤ 16 4,0 5,5 8,0 11 16 22 32 45 63 89 12
6 

179 252 

16 <m n≤ 25 4,5 6,0 8,5 12 17 24 34 48 68 96 13
6 

193 272 

125< d ≤280 

25 <m n≤ 40 4,5 6,5 9,5 13 19 27 38 54 76 107 15
2 

215 304 

0,5 <m n≤2,0 4,5 6,5 9,0 13 18 26 36 51 73 103 14
6 

206 291 

2,0 <m n≤3,5 4,5 6,5 9,0 13 18 26 37 52 74 105 14
8 

209 296 

3,5 <m n≤6,0 4,5 6,5 9,5 13 19 27 38 53 75 106 15
0 

213 301 
280< d ≤560 

6,0 <m n≤10 5,0 7,0 9,5 14 19 27 39 55 77 109 15
5 

219 310 

                                                 



Tcvn 7577-2: 2006 

 17 

B¶ng B.1 (tiÕp theo) 
 

 

M«®un ph¸p 
tuyÕn 

mn 
mm 
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