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t i ª u   c h u È n   q u è c  g I a                                  TCVN 6834-3: 2001 
 

 

 

 

§Æc tÝnh kü thuËt vµ sù chÊp nhËn c¸c quy tr×nh hµn  

vËt liÖu kim lo¹i  

PhÇn 3 : Thö quy tr×nh hµn cho hµn hå quang thÐp 

Specification and approval of welding procedures for metallic materials 

Part 3: Welding procedure tests for the arc welding of steels 

 

1    Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy quy ®Þnh c¸c yªu cÇu cho viÖc chÊp nhËn ®Æc tÝnh kü thuËt cña mét quy tr×nh  hµn b»ng 

c¸c phÐp thö quy tr×nh hµn. 

Tiªu chuÈn nµy x¸c ®Þnh c¸c ®iÒu kiÖn ®Ó thùc hiÖn c¸c phÐp thö chÊp nhËn quy tr×nh hµn vµ c¸c ph¹m 

vi hiÖu lùc cña mét quy tr×nh hµn ®−îc chÊp nhËn ®èi víi tÊt c¶ c¸c ho¹t ®éng thùc hµnh vÒ hµn trong 

ph¹m vi c¸c th«ng sè vÒ hµn ®−îc liÖt kª trong ®iÒu 8. 

C¸c phÐp thö ®−îc thùc hiÖn phï hîp víi tiªu chuÈn nµy, trõ khi cã c¸c phÐp thö nghiªm ngÆt h¬n ph¶i 

®−îc qui ®Þnh trong c¸c tiªu chuÈn thÝch hîp hoÆc c¸c hîp ®ång. 

Tiªu chuÈn nµy ¸p dông cho hµn hå quang ®èi víi c¸c lo¹i thÐp. C¸c nguyªn t¾c cña tiªu chuÈn nµy 

còng cã thÓ ¸p dông cho c¸c qu¸ tr×nh hµn nãng ch¶y kh¸c theo tho¶ thuËn gi÷a c¸c bªn tham gia hîp 

®ång. 

 Chó thÝch 1 -  Trong tr−êng hîp ®Æc biÖt, c¸c ®iÒu kiÖn vÒ vËt liÖu hoÆc chÕ t¹o cã thÓ cÇn ®Õn thö nghiÖm 

toµn diÖn h¬n so víi phÐp thö ®−îc quy ®Þnh trong tiªu chuÈn nµy ®Ó thu ®−îc nhiÒu th«ng tin h¬n vµ tr¸nh lÆp 

l¹i c¸c phÐp thö quy tr×nh hµn ®Ó ®¹t ®−îc sè liÖu thö bæ sung. 

C¸c phÐp thö nµy bao gåm: 

-   thö kÐo däc mèi hµn; 

-   thö uèn kim lo¹i mèi hµn; 
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-   thö va ®Ëp cã kh¾c r·nh ch÷  V ; 

-   giíi h¹n ch¶y hoÆc øng suÊt thö  0,2%; 

-   ®é gi·n dµi; 

-   ph©n tÝnh ho¸ häc ; 

-   kiÓm tra tÕ vi; 

-   x¸c ®Þnh ferit denta trong thÐp kh«ng gØ austªnit. 

Hµn hå quang bao gåm c¸c ph−¬ng ph¸p sau theo ISO 4063. 

111 -   hµn hå quang kim lo¹i thuèc bäc 

114 -   hµn hå quang d©y kim lo¹i lâi thuèc kh«ng cã khÝ b¶o vÖ; 

12 -     hµn hå quang d−íi líp thuèc; 

131 -   hµn hå quang ®iÖn cùc kim lo¹i trong khÝ tr¬ (hµn MIG ) 

135 -   hµn hå quang ®iÖn cùc kim lo¹i trong khÝ ho¹t tÝnh ( hµn MAG ); 

136 -   hµn hå quang d©y kim lo¹i lâi thuèc trong khÝ ho¹t tÝnh; 

141 -   hµn hå quang ®iÖn cùc vonfram trong khÝ tr¬ (hµn TIG ); 

15 -    hµn hå quang plasma. 

C¸c ph−¬ng ph¸p hµn nãng ch¶y kh¸c theo tho¶ thuËn, vÝ dô hµn hå quang ®iÖn cùc d©y kim lo¹i cã 

thuèc bäc.  

2   Tiªu chuÈn trÝch dÉn 

ISO 1106-1 : 1984  Thùc hµnh kiÓm tra bøc x¹ c¸c mèi hµn nãng ch¶y - PhÇn1: Mèi hµn gi¸p mÐp nãng 

ch¶y trong c¸c tÊm thÐp dÇy tíi 50 mm. (Recommended practice for radiographic 

examination of fusion welded joints - Part 1 : Fusion welded butt joints in steel plates up to 

50 mm thick).            

ISO1106- 2 : 1985   Thùc hµnh kiÓm tra bøc x¹ c¸c mèi hµn nãng ch¶y - PhÇn 2: Mèi hµn gi¸p mÐp 

nãng ch¶y trong c¸c tÊm thÐp dµy trªn 50 mm ®Õn vµ bao gåm 200 mm. (Recommended 

practice for radiographic examination of fusion welded joints - Part 2 : Fusion welded butt 

joints in steel plates thicker than 50 mm and up to and including 200 mm in thickness).  

ISO1106- 3 : 1984   Thùc hµnh kiÓm tra bøc x¹ c¸c mèi hµn nãng ch¶y - PhÇn 3: Mèi hµn nãng ch¶y 

theo chu vi trong c¸c èng thÐp cã chiÒu dµy thµnh tíi 50 mm. (Recommended practice for 

radiographic examination of fusion welded joints - Part 3 : Fusion welded circumferential 

joints in steel pipes of up 50 mm wall  thickness). 
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ISO 3452 : 1984   KiÓm tra kh«ng ph¸ huû - KiÓm tra b»ng chÊt thÈm thÊu - Nguyªn t¾c chung. (Non-

destructive testing - Penetrant inspection - General principles). 

ISO 4063 : 1990  Hµn, hµn ®ång (hµn v¶y cøng), hµn ®ång thau vµ hµn thiÕc (hµn v¶y mÒm) c¸c kim 

lo¹i - ThuËt ng÷ c¸c ph−¬ng ph¸p hµn, sè hiÖu trÝch dÉn cho tr×nh bµy kÝ hiÖu trªn b¶n vÏ. 

(Welding, brazing, soldering and braze welding of metals - Nomenclature of processes 

and reference numbers for symbolic representation on drawings). 

ISO 4136       Hµn  - Mèi hµn gi¸p mÐp ®èi víi vËt liÖu kim lo¹i - Thö kÐo ngang. (Welding - Welded butt 

joints in metallic materials - Transverse tensile tests). 

ISO 5173       Hµn -  Mèi hµn gi¸p mÐp ®èi víi  vËt liÖu kim lo¹i - Thö uèn. (Welding - Welded butt joints 

in metallic materials - Bend tests). 

ISO 5817 : 1992   Mèi hµn hå quang ®èi víi thÐp  -  H−íng dÉn vÒ c¸c møc chÊt l−îng ®èi víi c¸c   

khuyÕt tËt. (Arc-welded joints in steel - Guidance on quality levels for imperfections). 

ISO 6947 : 1990  Mèi hµn - C¸c t− thÕ hµn. §Þnh nghÜa vÒ c¸c gãc nghiªng vµ quay. (Welds - Working 

positions - Definitions of angles of slope and rotation). 

ISO 9015   Hµn - Mèi hµn ®èi víi vËt liÖu kim lo¹i - Thö ®é cøng. (Welding - Welded joints in metallic 

materials - Hardness testing). 

ISO 9016   Hµn - Mèi hµn ®èi víi vËt liÖu kim lo¹i - X¸c ®Þnh vÞ trÝ mÉu thö vµ ®Þnh h−íng r·nh kh¾c ®èi 

víi thö va ®Ëp. (Welding - Welded joints in metallic materials - Specimen location and 

notch orientation for impact tests). 

TCVN  6700 - 1 : 2000  (ISO 9606- 1 : 1998)  KiÓm tra chøng nhËn thî hµn - Hµn nãng ch¶y. PhÇn 1: 

ThÐp. 

TCVN 6834-1 : 2001 (ISO 9956-1 : 1995)   §Æc tinh kü thuËt vµ sù chÊp nhËn c¸c quy tr×nh hµn.      

PhÇn 1:  Quy t¾c chung ®èi víi hµn nãng ch¶y. 

TCVN  6834-2 : 2001 (ISO 9956-2 :1995)    §Æc tÝnh kü thuËt vµ sù chÊp nhËn c¸c quy tr×nh hµn vËt liÖu 

kim lo¹i. PhÇn 2: §Æc tÝnh kü thuËt quy tr×nh hµn hå quang. 

3   §Þnh nghÜa 

Tiªu chuÈn nµy sö dông c¸c ®Þnh nghÜa ®−îc quy ®Þnh trong TCVN  6834-1 : 2001 (ISO 9956 - 1). 

4   §Æc tÝnh kü thuËt cña quy tr×nh hµn s¬ bé  (pWPS) 

§Æc tinh  kü thuËt  cña quy tr×nh hµn s¬ bé ph¶i ®−îc chuÈn bÞ phï hîp víi TCVN  6834-2 : 2001 (ISO 

9956-2). Qui tr×nh nµy ph¶i quy ®Þnh ph¹m vi cña tÊt c¶ c¸c th«ng sè thÝch hîp. 
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5   Thö quy tr×nh hµn 

ChÕ t¹o vµ thö c¸c chi tiÕt kiÓm tra ®¹i diÖn cho kiÓu hµn ®−îc sö dông trong s¶n xuÊt ph¶i phï hîp víi 

c¸c ®iÒu 6 vµ 7. 

Thî hµn thùc hiÖn thö quy tr×nh hµn tho¶ m·n theo tiªu chuÈn nµy sÏ ®−îc chøng nhËn ®èi víi ph¹m vi 

chÊp nhËn thÝch hîp ®−îc qui ®Þnh trong c¸c tiªu chuÈn TCVN 6700-1 : 2000  (ISO 9606-1) hoÆc TCVN 

6700-2 : 2000 (ISO 9600- 2).  

6   Chi tiÕt kiÓm tra  

6.1    Quy ®Þnh chung 

Liªn kÕt hµn cã sö dông quy tr×nh hµn ®iÖn trong s¶n xuÊt ph¶i ®−îc ®¹i diÖn b»ng c¸ch chÕ t¹o mét 

hoÆc c¸c chi tiÕt  kiÓm tra nh− quy ®Þnh trong 6.2. 

6.2    H×nh d¹ng vµ kÝch th−íc cña c¸c chi tiÕt kiÓm tra  

C¸c chi tiÕt kiÓm tra ph¶i cã ®ñ kÝch th−íc ®Ó ®¶m b¶o sù ph©n bè nhiÖt hîp lý. 

Cã thÓ chuÈn bÞ c¸c chi tiÕt kiÓm tra bæ sung hoÆc c¸c chi tiÕt kiÓm tra dµi h¬n so víi kich th−íc tèi 

thiÓu ®Ó chÕ t¹o c¸c mÉu thö  bæ sung vµ /hoÆc c¸c mÉu thö l¹i (xem 7.5). 

NÕu cã yªu cÇu cña tiªu chuÈn, h−íng c¸n cña tÊm ph¶i  ®−îc ghi dÊu trªn chi tiÕt kiÓm tra khi cÇn thö 

®é dai va ®Ëp ®èi víi vïng ¶nh h−ëng nhiÖt (HAZ). 

ChiÒu dµy vµ /hoÆc ®−êng kÝnh ngoµi cña èng cña chi tiÕt kiÓm tra ph¶i ®−îc chän phï hîp víi 8.3.2.1  

®Õn 8.3.2.4. 

NÕu kh«ng cã quy ®Þnh nµo kh¸c, h×nh d¹ng vµ kich th−íc nhá nhÊt cña chi tiÕt kiÓm tra ph¶i nh− sau. 

Chó thÝch 2 -   Trong c¸c h×nh tõ 1 ®Õn 5, t lµ chiÒu dµy cña chi tiÕt dµy h¬n. 

6.2.1    Mèi hµn gi¸p mÐp c¸c tÊm 

Chi tiÕt kiÓm tra ph¶i phï hîp víi h×nh 1. 

ChiÒu dµi cña chi tiÕt kiÓm tra ph¶i sao cho cã thÓ chÕ t¹o ®−îc c¸c mÉu kiÓm tra thÝch hîp nh− ®· cho 

trong b¶ng  1. 

6.2.2    Mèi hµn gi¸p mÐp èng 

Chi tiÕt kiÓm tra ph¶i phï hîp víi h×nh 2. Khi  ®−êng kÝnh èng nhá, cã thÓ dïng vµi chi tiÕt kiÓm tra.  

Chó thich 3 -   Tõ' "èng" ®−îc dïng víi nghÜa  "èng" hoÆc "®o¹n rçng". 
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  ChuÈn bÞ mÐp v¸t hµn vµ l¾p ghÐp cho thÝch hîp nh− ®· chi tiÕt ho¸  
                                                                  trong ®Æc tÝnh kü thuËt cña quy tr×nh hµn s¬ bé (pWPS) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
a = 3t (min 150 mm.) 
b = 6t (min  350 mm.) 
 

H×nh 1 - Chi tiÕt kiÓm tra cho mèi hµn gi¸p mÐp c¸c tÊm 

 
 
 
 
   
   
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
a = min 150 mm. 
D = ®−êng kÝnh ngoµi. 
 

H×nh 2 - Chi tiÕt kiÓm tra cho mèi hµn gi¸p mÐp èng 
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a = 3 t (min 150 mm.) 
b = 6 t (min 350 mm.) 

H×nh 3  -   Chi tiÕt kiÓm tra cho mèi hµn ch÷ T 

 
   
   
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

a  = min 150 mm 

D1 = ®−êng kÝnh ngoµi cña èng chÝnh 

t1  = chiÒu dµy thµnh cña èng chÝnh 

D2 = ®−êng kÝnh ngoµi cña èng nh¸nh 

t2 = chiÒu dµy thµnh cña èng nh¸nh 

H×nh 4 - Chi tiÕt kiÓm tra cho mèi hµn nh¸nh hoÆc mèi hµn gãc trªn èng 



TCVN 6834-3 : 2001 

 
11 

 
 

 
 
 
 
   
   
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

a = 3 t (min 150 mm.) 

b = 6 t (min 350 mm.) 

t1 vµ t2 = chiÒu dµy cña c¸c tÊm 

H×nh 5 - Chi tiÕt kiÓm tra cho mèi hµn gãc c¸c tÊm 

 
 

6.2.3   Mèi nèi hµn ch÷ T 

Chi tiÕt kiÓm tra ph¶i phï hîp víi h×nh 3. ChiÒu dµi cña chi tiÕt kiÓm tra ph¶i sao cho cã thÓ chÕ t¹o 

®−îc c¸c mÉu kiÓm tra thÝch hîp nh− ®· cho trong b¶ng 1. 

6.2.4    Mèi nèi hµn nh¸nh 

Chi tiÕt kiÓm tra ph¶i phï hîp víi h×nh 4. Gãc α lµ gãc nhá nhÊt ®−îc dïng trong s¶n xuÊt. 

Mèi nèi hµn nh¸nh ®−îc coi lµ mèi nèi ngÊu hoµn toµn (mèi nèi ®Æt lªn hoÆc mèi nèi ¨n s©u vµo hoÆc 

mèi nèi ¨n s©u xuyªn qua). 
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6.2.5    Mèi hµn gãc 

Chi tiÕt kiÓm tra ph¶i phï hîp víi h×nh 4 hoÆc 5. §èi víi c¸c mèi nèi hµn nµy, còng cã thÓ chuÈn bÞ mÐp 

v¸t ®Ó ®¹t ®−îc ®é ngÊu yªu cÇu. 

6.3    Hµn c¸c chi tiÕt kiÓm tra  

ViÖc chuÈn bÞ vµ hµn c¸c chi tiÕt kiÓm tra ph¶i ®−îc thùc hiÖn phï hîp víi pWPS vµ trong c¸c ®iÒu kiÖn 

chung cña hµn s¶n xuÊt mµ chi tiÕt kiÓm tra lµ ®¹i diÖn. C¸c t− thÕ hµn vµ c¸c giíi h¹n cña c¸c gãc 

nghiªng vµ quay cña chi tiÕt kiÓm tra ph¶i phï hîp víi  ISO 6947. NÕu c¸c mèi hµn ®Ýnh cÇn ®−îc ch¶y 

ra trong mèi hµn cuèi cïng th× chóng ph¶i cã mÆt trong chi tiÕt kiÓm tra. 

Hµn vµ thö c¸c chi tiÕt kiÓm tra ph¶i cã sù chøng kiÕn cña ng−êi kiÓm tra hoÆc c¬ quan kiÓm tra. 

7    KiÓm tra vµ thö 

7.1    Ph¹m vi thö  

Qu¸ tr×nh thö bao gåm thö  kh«ng qu¸ huû (NDE) vµ thö ph¸ huû phï hîp víi c¸c yªu cÇu cña b¶ng 1. 

7.2   VÞ trÝ vµ c¾t c¸c mÉu kiÓm tra 

VÞ trÝ cña c¸c mÉu kiÓm tra ph¶i phï hîp víi c¸c h×nh 6, 7, 8  vµ 9. 

C¸c mÇu kiÓm tra ph¶i ®−îc lÊy sau khi thö kh«ng ph¸ huû (NDE) ®· ®¹t ®−îc kÕt qu¶ tèt. Cho phÐp 

lÊy c¸c mÉu kiÓm tra tõ  c¸c vÞ trÝ  kh«ng cã c¸c khuyÕt tËt. 

7.3   Thö kh«ng ph¸ huû  

7.3.1   Ph−¬ng ph¸p  

Sau khi xö lý nhiÖt sau hµn vµ tr−íc khi c¾t c¸c mÉu kiÓm tra, tÊt c¶ c¸c chi tiÕt kiÓm tra ph¶i ®−îc kiÓm 

tra b»ng m¾t vµ thö kh«ng ph¸ huû theo 7.1. 

§èi víi c¸c chi tiÕt kiÓm tra kh«ng xö lý nhiÖt sau hµn, cÇn quan t©m ®Õn c¸c vËt liÖu dÔ bÞ r¹n nøt do  

hi®ro vµ do ®ã kiÓm tra kh«ng ph¸ huû cÇn ®−îc lµm chËm l¹i. 

Tuú theo kÕt cÊu h×nh häc cña mèi nèi, vËt liÖu vµ c¸c yªu  cÇu ®èi víi c«ng viÖc s¶n  xuÊt, ph¶i tiÕn 

hµnh thö kh«ng ph¸ huû phï hîp víi c¸c tiªu chuÈn thÝch hîp (vÝ dô; ISO 1106-1;  ISO 1106-2 vµ      

ISO 1106- 3 ). 
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B¶ng 1 -  KiÓm tra  vµ thö c¸c chi tiÕt kiÓm tra 

Chi tiÕt kiÓm tra Lo¹i kiÓm tra Ph¹m vi thö 

Mèi hµn gi¸p mÐp (xem h×nh 1 vµ 2) B»ng m¾t 

Bøc x¹ hoÆc siªu ©m 

Dß vÕt nøt bÒ mÆt 1) 

Thö kÐo ngang 

Thö uèn ngang 2) 

Thö ®é dai va ®Ëp 3) 

Thö ®é cøng 4) 

KiÓm tra vÜ m« 

100% 

100% 

100% 

Hai mÉu  

Hai mÉu ë ch©n vµ hai mÉu ë mÆt 

Hai bé  

Theo yªu cÇu 

Hai mÉu  

Mèi hµn ch÷ T 5)  (xem h×nh  3) 

Mèi nèi hµn nh¸nh  5) xem h×nh 4) 

B»ng m¾t 

Dß vÕt nøt bÒ mÆt  1) 

Siªu ©m  6) 7) 

Thö ®é cøng 4) 

KiÓm tra  vÜ  m« 

100% 

100% 

100% 

Theo yªu cÇu 

Hai mÉu 

Mèi hµn gãc c¸c tÊm 5) (xem h×nh 5) 

Mèi hµn gãc trªn èng 5) (xem h×nh 4) 

B»ng m¾t  

Dß vÕt nøt bÒ mÆt 1) 

KiÓm tra vÜ m« 

Thö ®é cøng   

100% 

100% 

Hai mÉu  

Theo yªu cÇu 

1)   ChÊt thÊm nhuém mµu theo ISO 3452 hoÆc kiÓm tra  b»ng h¹t tõ; ®èi víi vËt liÖu kh«ng cã tõ tÝnh chØ dïng 

chÊt thÊm nhuém mµu. 

2)   Hai mÉu kiÓm tra uèn ë ch©n vµ hai mÉu kiÓm tra uèn ë mÆt mèi hµn cã thÓ ®−îc thay b»ng bèn mÉu kiÓm 

tra uèn mÆt bªn mèi hµn ®èi víi   t ≥ 12 mm 

3)   Mét bé  mÉu kiÓm tra mèi hµn vµ mét bé mÉu kiÓm tra trong vïng ¶nh h−ëng nhiÖt (HAZ). ChØ yªu cÇu ®èi  

víi  t ≥ 12 mm vµ chØ ®èi víi kiÓm tra vËt liÖu c¬ b¶n cã c¸c tÝnh chÊt va ®Ëp quy ®Þnh hoÆc khi cã yªu cÇu cña 

tiªu chuÈn.  NÕu nhiÖt ®é thö kh«ng ®−îc quy ®Þnh th× viÖc thö ph¶i ®−îc thùc hiÖn ë nhiÖt ®é trong phßng. 

Xem 7.4.4. 

4)   Kh«ng yªu cÇu ®èi vèi c¸c  kim lo¹i c¬ b¶n: 

--   thÐp ferit víi Rm  ≤ 420 N/ mm2  (Re ≤ 275 N/mm2). 

     --   thÐp nhãm 9. 

5)  Khi pWPS hoÆc WPS ch−a ®−îc chÊp nhËn bëi c¸c biÖn ph¸p kh¸c, cÇn xem xÐt ®Õn c¸c phÐp thö bæ 

sung ®èi víi c¬ tÝnh cña mèi nèi. 

6)  ChØ ¸p dông cho thÐp ferit vµ ®èi víi t ≥ 12 mm. 

7)   §èi víi c¸c ®−êng kÝnh ngoµi nhá h¬n hoÆc b»ng 50 mm, kh«ng cÇn ph¶i kiÓm tra siªu ©m, ®èi víi ®−êng 

kÝnh ngoµi lín h¬n 50 mm, nÕu  vÒ mÆt kü thuËt kh«ng thùc hiÖn ®−îc viÖc kiÓm tra siªu ©m th× ph¶i thùc hiÖn 

kiÓm tra bøc x¹ ®èi víi c¸c chi tiÕt kiÓm tra  cña mèi nèi hµn nh¸nh khi cã thÓ (xem h×nh 4). 
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7.3.2   C¸c møc chÊp nhËn 

Mét quy tr×nh hµn ®−îc chÊp nhËn nÕu c¸c khuyÕt tËt trong chi tiÕt kiÓm tra ë trong c¸c giíi h¹n quy 

®Þnh cña møc B trong ISO 5817 trõ c¸c khuyÕt tËt sau: kim lo¹i mèi hµn qu¸ d− thõa, ®é låi cña mÆt  

mèi hµn qu¸ lín, chiÒu cao hiÖu dông cña mèi hµn qu¸ lín vµ hµn qu¸ thÊu - ®ã lµ c¸c khuyÕt tËt thuéc 

møc C. 

 

 

Vïng 1 cho : 

- mét mÉu thö kÐo 

- mét mÉu thö uèn ë ch©n vµ mét mÉu thö uèn ë 

mÆt hoÆc hai mÉu thö uèn ë mÆt bªn mèi hµn 

Vïng 2 cho : 

- c¸c mÉu thö  ®é dai va ®Ëp vµ thö bæ sung  

  nÕu cÇn 

Vïng 3 cho: 

- mét mÉu thö kÐo 

- mét mÉu thö uèn ë ch©n vµ mét mÉu thö uèn ë  

mÆt hoÆc hai mÉu thö uèn ë mÆt bªn mèi hµn 
 
Vïng 4 cho: 

- mét mÉu kiÓm tra vÜ m« 

- mét mÉu thö ®é cøng 

 
 
 

H×nh 6 - VÞ trÝ cña c¸c mÉu kiÓm tra ®èi víi mèi hµn gi¸p mÐp c¸c tÊm 
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Vïng 1 cho : 

- mét mÉu thö kÐo 

- mét mÉu thö uèn ë ch©n vµ mét mÉu thö uèn ë  

mÆt hoÆc hai mÉu thö uèn ë mÆt bªn mèi hµn 

Vïng 2 cho : 

- c¸c mÉu thö  ®é dai va ®Ëp vµ thö bæ sung  

  nÕu cÇn 

Vïng 3 cho: 

- mét mÉu thö kÐo 

- mét mÉu thö uèn ë ch©n vµ mét mÉu thö uèn ë  

mÆt hoÆc hai mÉu thö uèn ë mÆt bªn mèi hµn 
 
Vïng 4 cho: 

- mét mÉu kiÓm tra vÜ m« 

- mét mÉu thö ®é cøng 

 

H×nh 7 - VÞ trÝ cña c¸c mÉu kiÓm tra ®èi víi mèi hµn gi¸p mÐp trªn èng 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

H×nh 8 - VÞ trÝ cña c¸c mÉu kiÓm tra trong mèi nèi hµn ch÷ T hoÆc mèi nèi hµn gãc c¸c tÊm 
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H×nh 9 - VÞ trÝ cña c¸c mÉu kiÓm tra ®èi víi mèi hµn gi¸p mÐp trªn èng 

7.4    Thö ph¸ huû 

7.4.1   Thö kÐo ngang 

C¸c mÉu vµ qu¸ tr×nh thö cho thö kÐo ngang ®èi víi c¸c mèi nèi hµn gi¸p mÐp ph¶i phï hîp víi ISO 

4136. 

§èi víi  èng cã ®−êng kÝnh ngoµi lín h¬n 50 mm, phÇn kim lo¹i  t¨ng c−êng nh« ra trªn mÆt vµ ch©n 

mèi hµn ph¶i ®−îc lo¹i bá ®Ó mÉu kiÓm tra cã chiÒu dµy b»ng chiÒu dµy thµnh èng. 

§èi víi èng cã ®−êng kÝnh ngoµi nhá h¬n hoÆc b»ng 50 mm vµ khi sö dông toµn bé tiÕt diÖn èng cã 

®−êng kÝnh nhá, phÇn kim lo¹i t¨ng c−êng nh« ra ë mÆt trong cña èng cã thÓ kh«ng cÇn ph¶i lo¹i bá. 

§é bÒn kÐo cña mÉu kiÓm tra th−êng kh«ng ®−îc nhá h¬n ®é bÒn kÐo nhá nhÊt quy ®Þnh cho kim lo¹i 

c¬ b¶n. 

7.4.2     Thö uèn 

C¸c mÉu vµ qu¸ tr×nh thö cho thö uèn ®èi víi c¸c mèi hµn gi¸p mÐp ph¶i phï hîp víi ISO 5173. 

§èi víi c¸c mèi nèi hµn kim lo¹i kh¸c nhau hoÆc c¸c mèi nèi hµn gi¸p mÐp kh«ng ®ång nhÊt trªn c¸c 

t©m, cã thÓ dïng mét mÉu kiÓm tra uèn däc thay cho kiÓm tra uèn ngang. 

§−êng kÝnh cña trôc uèn hoÆc gèi uèn trong ph¶i b»ng 4 t vµ gãc uèn 120o trõ khi kim lo¹i c¬ b¶n cã ®é 

dÎo thÊp hoÆc kim lo¹i bæ sung mèi hµn cã c¸c h¹n chÕ kh¸c. 
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Trong qu¸ tr×nh thö, c¸c mÉu kiÓm tra kh«ng ®−îc xuÊt hiÖn bÊt kú vÕt nøt nµo lín h¬n 3 mm theo mäi 

h−íng. C¸c vÕt nøt xuÊt hiÖn t¹i c¸c c¹nh cña mÉu kiÓm tra trong qu¸ tr×nh thö ®−îc bá qua trong ®¸nh 

gi¸. 

7.4.3     KiÓm tra vÜ m« 

MÉu kiÓm tra ph¶i ®−îc chuÈn bÞ vµ ®−îc kh¾c ¨n mßn axit trªn mét mÆt bªn ®Ó béc lé râ ®−êng nãng 

ch¶y. Vïng ¶nh h−ëng nhiÖt (HAZ) vµ sù t¹o thµnh c¸c ®−êng hµn. KiÓm tra vÜ m« ph¶i bao gåm kim 

lo¹i c¬ b¶n kh«ng chÞu ¶nh h−ëng nhiÖt. 

C¸c møc chÊp nhËn trong 7.3.2 ph¶i ®−îc ¸p dông. 

7.4.4   Thö ®é dai va ®Ëp 

C¸c mÉu kiÓm tra vµ qu¸ tr×nh thö  cho thö ®é dai va ®Ëp c¸c mèi nèi hµn gi¸p mÐp ph¶i phï hîp víi 

tiªu chuÈn nµy ®èi víi vÞ trÝ cña mÉu vµ nhiÖt ®é thö, phï hîp víi ISO 9016 ®èi víi kÝch th−íc vµ thö 

nghiÖm. 

§èi víi kim lo¹i  mèi hµn ph¶i sö dông lo¹i mÉu kiÓm tra VWT (V lµ r·nh ch÷ V - W lµ r·nh trong kim 

lo¹i mèi hµn - T lµ r·nh xuyªn qua chiÒu dµy) vµ ®èi víi vïng ¶nh h−ëng nhiÖt (HAZ) ph¶i sö dông lo¹i 

mÉu kiÓm tra  VHT (V lµ r·nh ch÷ V - H lµ r·nh trong vïng chÞu ¶nh h−ëng nhiÖt - T lµ r·nh xuyªn qua 

chiÒu dµy). Mçi vÞ trÝ quy ®Þnh  ph¶i sö dông mét bé ba mÉu kiÓm tra. 

C¸c mÉu cã r·nh ch÷ V ph¶i ®−îc lÊy thÊp h¬n bÒ mÆt cña kim lo¹i c¬ b¶n tõ 1 ®Õn 2 mm vµ ngang 

qua mèi hµn. 

R·nh ch÷ V ph¶i ®−îc c¾t vu«ng gãc víi bÒ mÆt cña mèi hµn. 

Trong vïng ¶nh h−ëng nhiÖt (HAZ), r·nh ph¶i c¸ch ®−êng nãng ch¶y Ýt nhÊt lµ 1 ®Õn 2 mm vµ trong kim 

lo¹i mèi hµn r·nh ph¶i ë ®−êng trung t©m cña mèi hµn. 

§èi víi chiÒu dµy lín h¬n 50 mm, ph¶i lÊy hai bé mÉu bæ sung, mét tõ kim lo¹i mèi hµn vµ mét tõ vïng 

¶nh h−ëng nhiÖt (HAZ)  ë ngay bªn d−íi mét nöa chiÒu dµy hoÆc ë vïng ch©n mèi hµn. 

NhiÖt ®é thö vµ n¨ng l−îng hÊp thô ph¶i phï hîp víi c¸c yªu cÇu quy ®Þnh vÒ kÕt cÊu ®èi víi  s¶n phÈm 

hoµn chØnh miÔn lµ ®¸p øng ®−îc c¸c yªu cÇu cña tiªu chuÈn. 

§èi víi c¸c mèi nèi hµn kim lo¹i kh¸c nhau, c¸c phÐp thö ®é dai va ®Ëp ph¶i ®−îc thùc hiÖn trªn c¸c 

mÉu tõ vïng ¶nh h−ëng nhiÖt (HAZ) trong mçi kim lo¹i c¬ b¶n. 

7.4.5   Thö ®é cøng 

Thö ®é cøng ph¶i phï hîp víi ISO 9015.  Ph¶i sö dông ph−¬ng ph¸p Vickers HV10. Ph¶i khÝa c¸c r·nh 

r¨ng c−a trong mèi hµn, vïng ¶nh h−ëng nhiÖt (HAZ) vµ kim lo¹i c¬ b¶n ®Ó ®o vµ ghi l¹i ph¹m vi cña 
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c¸c gi¸ trÞ trong mèi nèi hµn. Cã c¸c hµng r·nh r¨ng c−a mµ mét trong c¸c hµng ph¶i ë bªn d−íi c¸ch 

bÒ mÆt mèi hµn tèi ®a lµ 2 mm. C¸c vÝ dô ®iÓn h×nh ®−îc giíi thiÖu trªn h×nh 10. 

§èi víi mçi hµng r·nh r¨ng c−a, cã Ýt nhÊt lµ 3 r·nh r¨ng c−a trong mçi phÇn cña mèi hµn, vïng ¶nh 

h−ëng nhiÖt (HAZ)  (c¶ hai mÆt bªn) vµ kim lo¹i c¬ b¶n (c¶ hai mÆt bªn). 

§èi víi vïng ¶nh h−ëng nhiÖt (HAZ), r·nh r¨ng c−a ®Çu tiªn ph¶i ®−îc ®Æt cµng gÇn víi ®−êng nãng 

ch¶y cµng tèt. 

C¸c kÕt qu¶ thö ®é cøng ph¶i ®¸p øng c¸c yªu cÇu cho trong b¶ng 2. 

 

KÝch th−íc tÝnh b»ng milimet 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

H×nh 10 -  C¸c vÞ trÝ ®iÓn h×nh cña thö ®é cøng 
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B¶ng 2 -  C¸c gi¸ trÞ ®é cøng lín nhÊt cho phÐp HV10 

 

Nhãm thÐp 

Mèi hµn gi¸p mÐp vµ mèi hµn gãc mét 
®−êng hµn 

Mèi hµn gi¸p mÐp vµ mèi hµn gãc 
nhiÒu ®−êng hµn 

 Kh«ng xö lý nhiÖt Cã xö lý nhiÖt Kh«ng xö lý nhiÖt Cã xö lý nhiÖt 

1 1), 2 380 320 350 320 

3 2) 450 3) 420 3) 

4,5 3) 320 3) 320 

6 3) 350 3) 350 

Ni ≤ 4 % 3) 300 320 300 

Ni > 4 % 3) 3) 400 3) 

1)  NÕu yªu cÇu thö ®é cøng. 

2)  §èi víi thÐp cã Re min > 885 N/mm2 cÇn cã sù tho¶ thuËn ®Æc biÖt. 

3)  CÇn cã sù tho¶ thuËn ®Æc biÖt. 

7.5   Thö l¹i 

NÕu chi tiÕt kiÓm tra kh«ng tu©n thñ bÊt kú yªu cÇu nµo cña viÖc kiÓm tra b»ng m¾t hoÆc thö kh«ng  

ph¸ huû NDE ®−îc quy ®Þnh trong 7.3.2, ph¶i hµn mét chi tiÕt kiÓm tra kh¸c vµ tiÕn hµnh cïng c¸c phÐp 

kiÓm tra t−¬ng tù. NÕu chi tiÕt kiÓm tra bæ sung nµy kh«ng tu©n thñ c¸c yªu cÇu thÝch hîp th× pWPS 

ph¶i ®−îc xem lµ kh«ng cã kh¶ n¨ng phï hîp víi c¸c yªu cÇu cña tiªu chuÈn nµy nÕu kh«ng cã sù     

c¶i tiÕn. 

NÕu mét mÉu kiÓm tra nµo ®ã kh«ng tu©n thñ c¸c yªu cÇu  thÝch hîp trong 7.4 chØ do c¸c khuyÕt tËt 

h×nh häc cña mèi hµn th× ph¶i lµm thªm hai mÉu n÷a thay cho mçi mÉu kh«ng ®¹t. C¸c mÉu nµy ®−îc 

lÊy tõ cïng mét chi tiÕt kiÓm tra nÕu cã ®ñ vËt liÖu hoÆc tõ mét chi tiÕt kiÓm tra míi vµ ®−îc thùc hiÖn 

víi cïng mét phÐp thö. 

NÕu mét trong hai mÉu kiÓm tra bæ sung kh«ng tu©n thñ c¸c yªu cÇu thÝch hîp, pWPS ph¶i ®−îc xem 

lµ kh«ng cã kh¶ n¨ng phï hîp víi c¸c yªu cÇu cña tiªu chuÈn nµy nÕu kh«ng cã sù c¶i itÕn. 

8    Ph¹m vi chÊp nhËn 

8.1   Quy ®Þnh chung 

TÊt c¶ c¸c ®iÒu kiÖn  cã gi¸ trÞ ®−îc tr×nh bµy d−íi ®©y ph¶i ®−îc ®¸p øng ®éc lËp ®èi víi nhau. 

C¸c thay ®æi ngoµi ph¹m vi quy ®Þnh ph¶i cÇn ®Õn mét phÐp thö quy tr×nh hµn míi. 

8.2    C¸c néi dung liªn quan ®Õn c¬ së chÕ t¹o 

Sù chÊp nhËn mét WPS cña mét c¬ së chÕ t¹o cã gi¸ trÞ ®èi víi viÖc hµn trong x−ëng hoÆc trªn hiÖn 

tr−êng trong cïng mét ®iÒu kiÖn kiÓm so¸t kü thuËt vµ chÊt l−îng cña c¬ së chÕ t¹o ®ã. 
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8.3    C¸c néi dung liªn quan ®Õn vËt liÖu 

8.3.1   Kim lo¹i c¬ b¶n 

8.3.1.1   HÖ thèng ph©n nhãm 

§Ó gi¶m tíi møc nhá nhÊt sù nh©n lªn kh«ng cÇn thiÕt c¸c phÐp thö quy tr×nh hµn, c¸c lo¹i thÐp ph¶i 

®−îc ph©n nhãm nh− trong b¶ng 3. 

B¶ng 3 -  HÖ thèng ph©n nhãm ®èi víi thÐp 

Nhãm Lo¹i thÐp 

1 C¸c lo¹i thÐp cã giíi h¹n ch¶y nhá nhÊt quy ®Þnh Re ≤ 355 N/mm2 hoÆc Rm ≤ 520 N/mm2 vµ 

tû lÖ phÇn tr¨m khèi l−îng cña c¸c nguyªn tè kh«ng v−ît qua c¸c gi¸ trÞ sau: 

C                       = 0,24 

Si                       = 0,55 

Mn                     = 1,60 

Mo                     = 0,65 

S                       = 0,045 

P                       = 0,045 

Mét nguyªn tè kh¸c           = 0,3 

Tæng c¸c nguyªn tè kh¸c  = 0,8 

2 C¸c lo¹i thÐp h¹t mÞn ®−îc th−êng ho¸ hoÆc xö lý c¬ - nhiÖt víi giíi h¹n ch¶y nhá nhÊt quy 

®Þnh  Re > 355 N/mm2 

3 C¸c lo¹i thÐp h¹t mÞn ®−îc t«i vµ ram víi giíi h¹n ch¶y quy ®Þnh Re > 500 N/mm2   

4 1) C¸c lo¹i thÐp víi Cr max .... 0,6 %, Mo max .... 0,5 %, V max .... 0,5 % 

5 1)  C¸c lo¹i thÐp víi Cr max .... 9 %, Mo max .... 1,2 %, 

6 1) C¸c lo¹i thÐp víi Cr max .... 12 %, Mo max .... 1 %, V max .... 0,5 % 

7 1) C¸c lo¹i thÐp víi Ni max 9 % 

8 1) C¸c lo¹i thÐp kh«ng gØ  ferit hoÆc mactenxit víi Cr tõ 12 % ®Õn 20 % 

9 C¸c lo¹i thÐp kh«ng gØ austenit 

            1)  Hµm l−îng hîp kim ®−îc ph©n tÝch t¹i gµu rãt. 

Mét phÐp thö quy tr×nh hµn ®−îc thùc hiÖn víi mét trong c¸c lo¹i thÐp cña mét nhãm bao gåm c¸c thÐp 

hîp kim thÊp h¬n cña chÝnh nhãm ®ã víi c¸c nguyªn tè bæ sung ®Þnh tr−íc nh−ng kh«ng ®−îc cã c¸c 

t¹p chÊt bÊt kú, hoÆc c¸c thÐp cã giíi h¹n ch¶y quy ®Þnh thÊp h¬n cña nhãm nµy, miÔn lµ c¸c vËt liÖu 
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hµn cho  thö nghiÖm còng cã thÓ ®−îc dïng cho c¸c lo¹i thÐp kh¸c cña nhãm nµy. Nhãm 2 bao hµm 

nhãm 1. VËt liÖu lãt cè ®Þnh mÆt sau mèi hµn ph¶i ®−îc coi lµ kim lo¹i c¬ b¶n. 

Ph¶i thùc hiÖn sù chÊp nhËn mét quy tr×nh hµn riªng biÖt ®èi víi mçi lo¹i thÐp hoÆc hçn hîp lo¹i thÐp 

kh«ng ®−îc bao hµm bëi hÖ thèng ph©n nhãm. 

NÕu mét lo¹i thÐp cã thÓ thuéc vÒ hai nhãm th× nªn xÕp lo¹i thÐp nµy trong nhãm thÊp h¬n. 

8.3.1.2    C¸c mèi nèi hµn kim lo¹i kh¸c nhau 

§èi víi c¸c mèi nèi hµn kim lo¹i kh¸c nhau, ph¹m vi chÊp nhËn ®−îc cho trong b¶ng 4. 

§èi víi mét mèi nèi hµn kim lo¹i kh¸c nhau nµo ®ã kh«ng ®−îc bao hµm bëi b¶ng 4, cÇn ph¶i cã mét 

phÐp thö riªng vµ kh«ng cã ph¹m vi chÊp nhËn. 

8.3.2    ChiÒu dµy cña kim lo¹i c¬ b¶n vµ ®−êng  kÝnh  èng 

8.3.2.1    Quy ®Þnh chung 

ChiÒu dµy danh nghÜa t ph¶i ®−îc hiÓu nh− sau: 

a)  ®èi víi mèi nèi hµn gi¸p mÐp 

chiÒu dµy cña kim lo¹i c¬ b¶n, ®èi víi c¸c mèi nèi gi÷a c¸c chiÒu dµy kh¸c nhau lµ chiÒu dµy vËt 

liÖu máng h¬n. 

b)  ®èi víi mèi hµn gãc 

chiÒu dµy cña vËt liÖu c¬ b¶n ®−îc chÊp nhËn, ®èi víi c¸c mèi nèi hµn gi÷a c¸c chiÒu dµy kh¸c 

nhau lµ chiÒu dµy cña vËt liÖu dµy h¬n. 

®èi víi mçi ph¹m vi chiÒu dµy ®−îc chÊp nhËn nh− trong b¶ng 5, chØ cã mét ph¹m vi kÕt hîp 

cña c¸c chiÒu cao hiÖu dông cña mèi hµn gãc ®−îc chÊp nhËn nh− trong 8.3.2.3. 

c)   ®èi víi mèi nèi hµn nh¸nh ®Æt lªn nhau :  chiÒu dµy cña èng nh¸nh. 

d)  ®èi víi mèi nèi hµn nh¸nh ¨n s©u hoÆc xuyªn qua :  chiÒu dµy cña èng chÝnh. 

e)   ®èi víi mèi nèi hµn ch÷ T c¸c tÊm :  chiÒu dµy cña tÊm ®−îc chuÈn bÞ. 
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B¶ng 4 -  Ph¹m vi chÊp nhËn ®èi víi c¸c mèi nèi hµn kim lo¹i kh¸c nhau 

Thö quy tr×nh hµn ®−îc chÊp nhËn ®èi víi nhãm thÐp 
hoÆc c¸c mèi nèi hµn kim lo¹i kh¸c nhau 

Ph¹m vi chÊp nhËn 

 

2 2 ®−îc hµn víi 1 

3 3 ®−îc hµn víi 1 

3 ®−îc hµn víi 2 

8 ®−îc hµn víi 2 8 ®−îc hµn víi 1 

8 ®−îc hµn víi 2 

8 ®−îc hµn víi 3 8 ®−îc hµn víi 1 

8 ®−îc hµn víi 2 

8 ®−îc hµn víi 3 

9 ®−îc hµn víi 2 

 hoÆc  

9 ®−îc hµn víi 3 

9 ®−îc hµn víi 1 

9 ®−îc hµn víi 2 

9 ®−îc hµn víi 3 

 

8.3.2.2   Ph¹m vi chÊp nhËn ®èi víi mèi hµn gi¸p mÐp         

Sù chÊp nhËn mét phÐp thö quy tr×nh  hµn víi chiÒu dµy t ph¶i bao gåm sù chÊp nhËn ®èi víi chiÒu dµy 

trong c¸c ph¹m vi ®−îc cho trong b¶ng 5. 

B¶ng 5 -  Ph¹m vi chÊp nhËn cho chiÒu dµy 

KÝch th−íc tÝnh theo milimÐt 

ChiÒu dµy cña chi tiÕt Ph¹m vi chÊp nhËn 

kiÓm tra,   t Cho hµn 1 líp hoÆc hµn 1 líp 

tõ c¶ hai phÝa 

Cho hµn nhiÒu líp hµn 

t ≤ 3 0,8 ®Õn 1,1 t t ®Õn 2 t 

3 < t ≤ 12 0,8 ®Õn 1,1 t 3 ®Õn 2 t 

12 < t  ≤ 100 0,8 ®Õn 1,1 t 0,5 t ®Õn 2 t 

(max 150) 

t > 100 0,8 ®Õn 1,1 t 0,5 t ®Õn 1,5 t 

Chó thÝch 

  1    §èi víi c¸c phÐp thö d−íi giíi h¹n ®é dai va ®Ëp (12 mm) viÖc chÊp nhËn nhá h¬n 12 mm kh«ng cÇn 

thö ®é dai va ®Ëp. 

2   Ph¹m vi chÊp nhËn cã thÓ ®−îc gi¶m ®i ®Ó tr¸nh vÕt nøt do hydro. 



TCVN 6834-3 : 2001 

 
23 

 
 

8.3.2.3   Ph¹m vi chÊp nhËn ®èi víi c¸c mèi hµn gãc 

Ngoµi c¸c yªu cÇu cña b¶ng 5, ph¹m vi chÊp nhËn cña chiÒu cao hiÖu dông mèi hµn a ph¶i lµ 0,75 a 

®Õn 1,5 a. Tuy nhiªn, mét phÐp thö víi chiÒu cao hiÖu dông mèi hµn a lín h¬n hoÆc b»ng 10 mm sÏ 

chÊp nhËn tÊt c¶ c¸c chiÒu cao hiÖu dông lín h¬n hoÆc b»ng 10 mm. 

8.3.2.4    Ph¹m vi chÊp nhËn ®èi víi ®−êng kÝnh èng vµ c¸c mèi nèi hµn nh¸nh 

Sù chÊp nhËn mét phÐp thö quy tr×nh hµn trªn ®−êng kÝnh D ph¶i bao gåm sù chÊp nhËn ®èi víi c¸c 

®−êng kÝnh ®−îc cho trong b¶ng 6.  

B¶ng 6 - Ph¹m vi chÊp nhËn ®èi víi èng vµ mèi nèi hµn nh¸nh 

   §−êng kÝnh cña chi tiÕt kiÓm tra,  D 1), 2) , mm                     Ph¹m vi chÊp nhËn 

D ≤ 168,3 0,5 D ®Õn 2 D 

D > 168,3 ≥ 0,5 D vµ c¸c tÊm 3) 

1) 
 D lµ ®−êng kÝnh ngoµi cña èng hoÆc ®−êng kÝnh ngoµi cña èng nh¸nh; 

2)  Sù chÊp nhËn c¸c tÊm còng bao hµm sù chÊp nhËn cña èng khi ®−êng kÝnh ngoµi lín h¬n 500  mm 

3)  Xem 8.4.2.  

 

8.3.3    Gãc cña mèi nèi hµn nh¸nh 

Mét phÐp thö quy tr×nh hµn ®−îc thùc hiÖn trªn mét mèi hµn nh¸nh víi gãc α1 ph¶i chÊp nhËn tÊt c¶ 

c¸c gãc α1 trong ph¹m vi  α ≤ α1 ≤ 90o. 

8.4    Quy ®Þnh chung cho tÊt c¶ c¸c quy tr×nh hµn 

8.4.1    Ph−¬ng ph¸p hµn 

Sù chÊp nhËn chØ cã gi¸ trÞ ®èi víi ph−¬ng ph¸p hµn ®−îc dïng trong thö quy tr×nh  hµn. 

Trong mét phÐp thö quy tr×nh hµn cã nhiÒu ph−¬ng ph¸p hµn, sù chÊp nhËn chØ cã gi¸ trÞ ®èi víi tr×nh tù 

®−îc dïng trong qu¸ tr×nh thö chÊp nhËn. 

Chó thÝch 4 -  §èi víi c¸c quy tr×nh hµn cã nhiÒu ph−¬ng ph¸p hµn, mçi ph−¬ng ph¸p hµn cã thÓ ®−îc chÊp 

nhËn riªng biÖt hoÆc liªn hîp víi c¸c ph−¬ng ph¸p hµn kh¸c. T−¬ng tù nh− vËy, mét hoÆc nhiÒu ph−¬ng ph¸p 

hµn cã thÓ lo¹i bá khái mét WPS ®· ®−îc chÊp nhËn miÔn lµ chiÒu dµy cña mèi nèi ë trong ph¹m vi chiÒu dµy 

®· ®−îc chÊp nhËn cña ph−¬ng ph¸p hµn thÝch hîp ®−îc ¸p dông. 

8.4.2    C¸c t− thÕ hµn 

Khi kh«ng quy ®Þnh c¸c yªu cÇu vÒ  ®é dai va ®Ëp hoÆc ®é cøng, viÖc hµn ë mét t− thÕ nµo ®ã (èng 

hoÆc tÊm) chÊp nhËn c¸c viÖc hµn ë tÊt c¶ c¸c t− thÕ (èng hoÆc tÊm). 
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Khi quy ®Þnh c¸c yªu cÇu vÒ ®é dai va ®Ëp vµ /hoÆc ®é cøng, c¸c phÐp thö ®é dai va ®Ëp ph¶i ®−îc 

thùc hiÖn tõ t− thÕ cã l−îng nhiÖt cÊp vµo lín nhÊt vµ c¸c phÐp thö ®é cøng ph¶i ®−îc thùc hiÖn tõ t− 

thÕ cã l−îng nhiÖt cÊp vµo nhá nhÊt ®Ó chÊp nhËn tÊt c¶ c¸c t− thÕ. 

8.4.3    Lo¹i mèi nèi hµn 

Ph¹m vi chÊp nhËn cho c¸c lo¹i mèi nèi hµn dïng trong phÐp thö quy tr×nh hµn ®−îc cho trong b¶ng 7.  

Trong b¶ng nµy ph¹m vi chÊp nhËn ®−îc chØ thÞ trªn cïng mét ®−êng n»m ngang. 

B¶ng 7 -  Ph¹m vi chÊp nhËn c¸c lo¹i mèi nèi hµn 

Ph¹m vi chÊp nhËn 

Mèi hµn gi¸p mÐp c¸c tÊm 
Mèi hµn gi¸p 

mÐp T trªn tÊm 

Hµn mét phÝa Hµn hai phÝa 

Mèi hµn 

gi¸p mÐp  

trªn èng 

 

 

Lo¹i mèi nèi hµn trong chi 

tiÕt kiÓm tra chÊp nhËn 

Cã  

®Öm 

lãt 

Kh«ng 

®Öm 

lãt 

Cã 

t¹o 

r·nh 

Kh«ng 

t¹o 

r·nh 

Hµn 

mét 

phÝa 

Hµn 

c¶ hai 

phÝa 

 

Mèi 

hµn 

gãc 

trªn 

tÊm 

Cã 

®Öm 

lãt 

Kh«ng 

®Öm 

lãt 

 

Mèi 

hµn 

gãc 

trªn 

èng 

Cã ®Öm lãt ∗ − x x − x x − − x Hµn 

mét 

phÝa 

Kh«ng ®Öm 

lãt 
x ∗ x x x x x − − x 

Cã t¹o r·nh − − ∗ x x x x − − x 

Mèi 

hµn 

gi¸p 

mÐp 

c¸c 

tÊm 

Hµn c¶ 

hai 

phÝa 

Kh«ng t¹o 

r·nh 
− − − ∗ − x x − − x 

Cã ®Öm lãt x − x x − x x ∗ − x Mèi 
hµn 
gi¸p 
mÐp  
trªn 
èng 

Hµn 

mét 

phÝa 
Kh«ng ®Öm 

lãt 

x x x x x x x x ∗ x 

Hµn mét phÝa − − − − ∗ x x − − x Mèi 
hµn 
gi¸p 

mÐp T 
trªn 
tÊm 

Hµn c¶ hai phÝa − − − − − ∗ x − − x 

TÊm − − − − − − ∗ − − x Mèi 
hµn 
gãc èng − − − − − − x − − ∗ 

 
∗    ChØ mèi hµn mµ WPS ®−îc chÊp nhËn trong thö chÊp nhËn 

x    ChØ c¸c mèi hµn mµ WPS còng ®−îc chÊp nhËn 

−    ChØ c¸c mèi hµn mµ WPS kh«ng ®−îc chÊp nhËn. 
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8.4.4    Kim lo¹i bæ sung mèi hµn, ph©n lo¹i 

Ph¹m vi chÊp nhËn cña c¸c kim lo¹i bæ sung mèi hµn bao hµm c¸c kim lo¹i bæ sung kh¸c nhau miÔn lµ 

chóng : 

-   thuéc vÒ cïng mét nhãm cña c¸c ®Æc tÝnh kÐo trõ khi cÇn ph¶i thö ®é dai va ®Ëp. Sù thay ®æi vÒ 

lo¹i thuèc bäc sÏ ®ßi hái sù chÊp nhËn míi cña quy tr×nh hµn 

-  hoÆc trong cïng mét thµnh phÇn ho¸ häc danh nghÜa. 

8.4.5    Kim lo¹i bæ sung mèi hµn, nhdn m¸c 

Khi cÇn thö ®é dai va ®Ëp, sù chÊp nhËn ®· cho chØ ¸p dông ®−îc cho m¸c kim lo¹i bæ sung riªng trong 

phÐp thö quy tr×nh hµn. Cho phÐp thay ®æi m¸c kim lo¹i bæ sung nµy sang kim lo¹i bæ sung kh¸c thuéc 

cïng mét nhãm ph©n lo¹i khi hµn chi tiÕt kiÓm tra bæ sung. 

Chi tiÕt kiÓm tra nµy ph¶i ®−îc hµn khi dïng c¸c th«ng sè vÒ hµn t−¬ng tù nh− ®èi víi phÐp thö quy 

tr×nh hµn ban ®Çu vµ ph¶i thö ®é dai va ®Ëp ®èi víi  kim lo¹i mèi hµn. 

Chó thÝch 5 -  §iÒu nµy kh«ng ¸p dông cho d©y hµn thuéc cïng mét nhãm ph©n lo¹i vµ cïng thµnh phÇn ho¸ 

häc danh nghÜa. 

8.4.6    Lo¹i dßng ®iÖn 

Sù chÊp nhËn ®· cho lµ ®èi víi lo¹i dßng ®iÖn (a.c, d.c, dßng ®iÖn xung) vµ tÝnh ph©n cùc ®−îc dïng 

trong phÐp thö quy tr×nh hµn. 

8.4.7     NhiÖt cÊp vµo 

ChØ ¸p dông c¸c yªu cÇu cña ®iÒu nµy khi cã quy ®Þnh kiÓm tra nhiÖt cÊp vµo. 

Khi ¸p dông c¸c yªu cÇu vÒ ®é dai va ®Ëp, giíi h¹n trªn cña nhiÖt cÊp vµo ®−îc chÊp nhËn cÇn lín h¬n 

nhiÖt cÊp vµo ®−îc dïng trong hµn chi tiÕt kiÓm tra lµ 15%. 

Khi ¸p dông c¸c yªu cÇu vÒ ®é cøng, giíi h¹n d−íi cña nhiÖt cÊp vµo ®−îc chÊp nhËn cÇn nhá h¬n 

nhiÖt cÊp vµo ®−îc dïng ®Ó hµn chi tiÕt kiÓm tra lµ 15%. 

8.4.8    NhiÖt ®é nung nãng tr−íc 

Giíi h¹n d−íi cña chÊp nhËn lµ nhiÖt ®é nung nãng tr−íc danh nghÜa ®−îc ¸p dông t¹i lóc b¾t ®Çu thö 

quy tr×nh hµn. 

8.4.9    NhiÖt ®é gi÷a c¸c líp hµn 

Giíi h¹n trªn cña chÊp nhËn lµ nhiÖt ®é danh nghÜa gi÷a c¸c (líp) ®−êng hµn ®¹t ®−îc trong phÐp thö 

quy tr×nh hµn. 
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8.4.10    Xö lý nhiÖt sau hµn 

Kh«ng cho phÐp bæ sung hoÆc lo¹i bá xö lý nhiÖt sau hµn. 

Ph¹m vi nhiÖt ®é ®−îc dïng cho thö quy tr×nh hµn lµ ph¹m vi ®· ®−îc chÊp nhËn. Khi cÇn, c¸c tèc ®é 

nung nãng, tèc ®é lµm nguéi vµ thêi gian gi÷ nhiÖt ph¶i cã quan hÖ víi c¸c yÕu tè cña ph−¬ng ph¸p  

s¶n xuÊt. 

8.5   §Æc tr−ng cho c¸c ph−¬ng ph¸p hµn 

8.5.1   C¸c ph−¬ng ph¸p hµn 111 vµ 114 

Sù chÊp nhËn ®· cho lµ ®èi víi ®−êng kÝnh ®iÖn cùc ®−îc dïng trong thö quy tr×nh hµn céng hoÆc trõ 

mét kÝch th−íc ®−êng kÝnh ®iÖn cùc cho mçi ®−êng hµn, trõ tr−êng hîp ®−êng hµn ë ch©n cña c¸c mèi 

hµn gi¸p mÐp mét phÝa kh«ng cã ®Öm lãt mÆt sau mèi hµn ®−îc phÐp kh«ng thay ®æi kÝch th−íc. 

8.5.2    Ph−¬ng ph¸p hµn 12 

8.5.2.1    Sù chÊp nhËn ®· cho ®−îc h¹n chÕ cho hÖ thèng d©y hµn ®−îc dïng trong thö quy tr×nh hµn 

(vÝ dô: hÖ thèng mét d©y hµn hoÆc hÖ thèng nhiÒu d©y hµn). 

8.5.2.2    Sù chÊp nhËn ®· cho ®èi víi thuèc hµn ®−îc h¹n chÕ cho viÖc chÕ t¹o vµ ph©n lo¹i ®−îc dïng 

cho thö ph−¬ng ph¸p hµn. 

8.5.3    C¸c ph−¬ng ph¸p hµn 131, 135 vµ 136 

8.5.3.1    Sù chÊp nhËn ®· cho ®èi víi khÝ b¶o vÖ mÆt mèi hµn vµ / hoÆc mÆt sau mèi hµn ®−îc h¹n chÕ 

cho lo¹i khÝ (thµnh phÇn danh nghÜa) ®−îc dïng trong thö quy tr×nh hµn. 

8.5.3.2    Sù chÊp nhËn ®· cho ®−îc h¹n chÕ cho hÖ thèng d©y hµn ®−îc dïng trong thö quy tr×nh hµn 

(vÝ dô hÖ thèng mét d©y hµn vµ hÖ thèng nhiÒu d©y hµn). 

8.5.4    Ph−¬ng ph¸p  141 

Sù chÊp nhËn ®· cho ®èi víi khÝ b¶o vÖ mÆt mèi hµn vµ/hoÆc mÆt sau mèi hµn ®−îc h¹n chÕ cho lo¹i 

khÝ (thµnh phÇn danh nghÜa) ®−îc dïng trong thö quy tr×nh hµn. 

8.5.5     Ph−¬ng ph¸p 15 

8.5.5.1     Sù chÊp nhËn ®· cho ®−îc giíi h¹n cho lo¹i khÝ plasma ®−îc dïng trong thö quy tr×nh hµn. 

8.5.5.2    Sù chÊp nhËn ®· cho ®èi víi khÝ b¶o vÖ mÆt mèi hµn vµ /hoÆc mÆt sau mèi hµn ®−îc h¹n chÕ 

cho lo¹i khÝ (thµnh phÇn danh nghÜa) ®−îc dïng trong thö quy tr×nh hµn. 
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9    Biªn b¶n chÊp nhËn quy tr×nh hµn (WPAR) 

Biªn b¶n chÊp nhËn quy tr×nh hµn (WPAR) lµ mét b¶n t−êng tr×nh c¸c kÕt qu¶ ®¸nh gi¸ mçi chi tiÕt kiÓm 

tra bao gåm c¶ viÖc thö l¹i. C¸c néi dung  thÝch hîp ®èi víi WPS ®−îc liÖt kª trong TCVN 6834-2 : 2001 

(ISO 9956-2) ph¶i ®−îc bao gåm trong WPAR cïng víi c¸c chi tiÕt vÒ c¸c ®Æc tr−ng ®· bÞ lo¹i bá bëi 

c¸c yªu cÇu cña ®iÒu 7. NÕu kh«ng t×m thÊy  c¸c ®Æc tr−ng ®· bÞ lo¹i bá hoÆc c¸c kÕt qu¶ thö kh«ng 

chÊp nhËn ®−îc th× WPAR m« t¶ chi tiÕt  c¸c kÕt qu¶ cña chi tiÕt thö quy tr×nh hµn sÏ ®−îc chÊp nhËn 

vµ ph¶i ®−îc ng−êi kiÓm tra hoÆc c¬ quan kiÓm tra ký x¸c nhËn vµ ghi ngµy th¸ng ký. 

Ph¶i dïng mét mÉu WPAR ®Ó ghi c¸c chi tiÕt vÒ quy tr×nh hµn vµ c¸c kÕt qu¶ thö nh»m t¹o ®iÒu kiÖn dÔ 

dµng cho viÖc tr×nh bµy vµ ®¸nh gi¸ d÷ liÖu mét c¸ch thèng nhÊt. 

Phô lôc A giíi thiÖu mét vÝ dô vÒ mÉu WPAR. 
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Phô lôc A 

(tham kh¶o) 

MÉu biªn b¶n chÊp nhËn quy tr×nh  hµn (WPAR) 

ChÊp nhËn quy tr×nh hµn __  chøng chØ kiÓm tra 

 
Quy tr×nh hµn cña c¬ së chÕ t¹o    Ng−êi kiÓm tra hoÆc c¬ quan kiÓm tra  

Tµi liÖu tham kh¶o sè :     Tµi liÖu tham kh¶o sè: 

 
C¬ së chÕ t¹o: 

§Þa chØ: 

 
Quy ph¹m/tiªu chuÈn thö (kiÓm tra) : 

Ngµy hµn : 

 

Ph¹m vi chÊp nhËn 

Ph−¬ng ph¸p hµn: 

Lo¹i mèi nèi hµn: 

Kim lo¹i c¬ b¶n: 

ChiÒu dµy kim lo¹i (mm):     §iÒu kiÖn ñ: 

§−êng kÝnh ngoµi (mm): 

Lo¹i kim lo¹i bæ sung mèi hµn: 

Dßng khÝ b¶o vÖ: 

Lo¹i dßng ®iÖn hµn: 

C¸c t− thÕ hµn: 

Nung nãng tr−íc: 

Xö lý nhiÖt vµ/hoÆc ho¸ giµ sau hµn: 

C¸c th«ng tin kh¸c: 

Chøng nhËn r»ng c¸c mèi hµn kiÓm tra ®−îc chuÈn bÞ, hµn vµ kiÓm tra phï hîp víi c¸c yªu cÇu cña 

quy ph¹m / tiªu chuÈn thö ®−îc nªu trªn. 

 

§Þa ®iÓm:  Ngµy ph¸t hµnh:      Ng−êi kiÓm tra hoÆc 

              c¬ quan kiÓm tra  

Tªn, ngµy vµ ch÷ ký 
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C¸c chØ tiÕt vÒ kiÓm tra mèi hµn 

§Þa ®iÓm:      Ng−êi kiÓm tra hoÆc c¬ quan kiÓm tra:  

Quy tr×nh hµn cña c¬ së chÕ t¹o: 

Tµi liÖu tham kh¶o sè: 

WPAR sè:      Ph−¬ng ph¸p chuÈn bÞ vµ lµm s¹ch: 

       §Æc tÝnh kü thuËt cña kim lo¹i c¬ b¶n: 

C¬ së chÕ t¹o: 

Tªn thî hµn: 

Ph−¬ng ph¸p hµn:     ChiÒu dµy vËt liÖu (mm): 

Lo¹i mèi nèi hµn:     §−êng kÝnh ngoµi (mm): 

C¸c chi tiÕt vÒ chuÈn bÞ mèi hµn (ph¸c th¶o):* T− thÕ hµn: 

KÕt cÊu mèi nèi hµn C¸c tr×nh tù hµn 

 

 

 

 

 

C¸c chi tiÕt vÒ c«ng viÖc hµn 

§−êng 

hµn 

Ph−¬ng 

ph¸p  

hµn 

KÝch th−íc 

kim lo¹i bæ 

sung 

Dßng 

®iÖn       

A 

§iÖn     

¸p         

V 

Lo¹i dßng 

®iÖn/ ph©n 

cùc 

tèc ®é 

cÊp 

d©y 

Tèc ®é 

hµn* 

NhiÖt  

cÊp vµo* 

  

 

 

   

 

 

 

    

Ph©n lo¹i kim lo¹i bæ sung vµ tªn th−¬ng m¹i: C¸c th«ng tin kh¸c *: 

Sù nung kh« hoÆc sÊy kh«:    VÝ dô: sù dÞch chuyÓn ngang (chiÒu réng 

                                                     max cña ®−êng hµn): 

Dßng khÝ :          b¶o vÖ:    §é dao ®éng, biªn ®é, tÇn sè, thêi gian dõng: 

                ®Öm lãt:    C¸c chi tiÕt vÒ hµn xung: 

                                            
* NÕu cÇn 
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L−u l−îng khÝ:    b¶o vÖ:     Kho¶ng c¸ch gi÷a má hµn vµ chi tiÕt: 

     ®Öm lãt:     C¸c chi tiÕt vÒ hµn plasma: 

Lo¹i / kÝch th−íc ®iÖn cùc Wonfram:    Gãc má hµn:  

C¸c chi tiÕt vÒ t¹o r·nh mÆt sau/®Öm lãt:    

NhiÖt ®é nung nãng tr−íc:  

NhiÖt ®é gi÷a c¸c ®−êng (líp) hµn: 

Xö lý nhiÖt  vµ/ hoÆc ho¸ giµ sau hµn: 

Thêi gian, nhiÖt ®é, ph−¬ng ph¸p : 

Tèc ®é nung nãng vµ lµm nguéi*: 

 

   C¬ së chÕ t¹o                Ng−êi kiÓm tra hoÆc c¬ quan kiÓm tra  

     Tªn, ngµy th¸ng, ch÷ ký                  Tªn, ngµy th¸ng, ch÷ ký   

 

 

 

KÕt qu¶ thö ( kiÓm tra) 

Quy tr×nh hµn cña c¬ së chÕ t¹o:   Ng−êi kiÓm tra hoÆc c¬ quan kiÓm tra:  

Tµi liÖu tham kh¶o sè:     Tµi liÖu tham kh¶o sè: 

KiÓm tra b»ng m¾t:     KiÓm tra bøc x¹: 

KiÓm tra chÊt thÊm thÊu/h¹t tõ *   KiÓm tra siªu ©m: 

       NhiÖt ®é: 

Thö kÐo 

Lo¹i / No Re 

N/mm2 

Rm 

N/mm2 

A 

% 

Z 

% 

VÞ trÝ ®øt 

gdy 
Ghi chó 

Yªu cÇu 

 

 

   

 

 

 

   

 

 

                                            
* NÕu cÇn 
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Thö uèn   §−êng kÝnh ban ®Çu 

Lo¹i / Sè Gãc uèn §é gidn dµi KÕt qu¶ 

    

 

 

KiÓm tra vÜ m«: 

KiÓm tra tÕ vi *: 

 

Thö va ®Ëp *   Lo¹i:  KÝch th−íc:  Yªu cÇu: 

VÞ trÝ khÝa 

rdnh/h−íng 

NhiÖt ®é  
oC 

C¸c gi¸ trÞ  

1    2     3 
Trung b×nh Ghi chó 

     

 

Thö ®é cøng * 

Lo¹i / T¶i      VÞ trÝ cña c¸c ®iÓm ®o (b¶n vÏ ph¸c, nÕu cÇn)* 

Kim lo¹i c¬ b¶n: 

Vïng ¶nh h−ëng nhiÖt (HAZ): 

Kim lo¹i mèi hµn: 

C¸c kiÓm tra (thö) kh¸c: 

 

Ghi chó: 

C¸c thö nghiÖm ®−îc thùc hiÖn phï hîp víi yªu cÇu cña: 

Tµi liÖu tham kh¶o cho b¸o c¸o cña phßng thö nghiÖm sè: 

C¸c kÕt qu¶ kiÓm tra ®−îc chÊp nhËn/kh«ng ®−îc chÊp nhËn 

            (xo¸ ®i chç kh«ng thÝch hîp) 

KiÓm tra (thö) ®−îc thùc hiÖn víi sù cã mÆt cña: 

 

        Ng−êi kiÓm tra hoÆc c¬ quan kiÓm tra  

Tªn, ngµy th¸ng vµ ch÷ ký 
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Phô lôc B 

(tham kh¶o) 

C¸c lo¹i thÐp theo hÖ thèng ph©n nhãm cña b¶ng 3 

Quan hÖ cña c¸c lo¹i thÐp theo c¸c tiªu chuÈn quèc gia ®èi víi hÖ thèng ph©n nhãm ®−îc cho trong 

phô lôc nµy chØ cã tÝnh chÊt tham kh¶o vµ mçi n−íc ®−îc tù do bæ sung vµo c¸c lo¹i thÐp t−¬ng øng cña 

m×nh khi x©y dùng tiªu chuÈn nµy. 

B¶ng B.1  - HÖ thèng ph©n nhãm cña §øc ®èi víi c¸c lo¹i thÐp theo tiªu chuÈn DIN 

Nhãm Lo¹i thÐp 

1 USt 34-1 

RSt 34-1 

USt 34-2 

RSt 34-2 

USt 37-1 

RSt 37-1 

USt 37-2 

RSt 37-2 

St 37-3 

St 52-3 

St 35 

St 45 

St 52 

 

St 35-4 

St 45-4 

St 52-4 

 

St 35-8 

St 45-8 

15 Mo 3 

St 35-8 

St 45-8 

17 Mn 4 

19 Mn 5 

 

19 Mn 6 

 

16 Mo 5 

C 16-8 

C 22-3 

C 22-8 

C 21 

 

H1 

H11 

H111 

17 Mn 4 

19 Mn 5 

15 Mo 3 

St E 26 

WSt E 26 

St E 29 

WSt E 29 

St E 32 

WSt E 32 

St E 36 

WSt E 36 

2 St E 39 

WSt E 39 

St E 43 

WSt E 43 

St E 47 

WSt E 47 

St E 51 

WSt E 51 

   

3 N-A-XTRA 56 

N-A-XTRA 63 

N-A-XTRA 70 

XABO 90    

4 14-4 MoV 63 

5 13 CrMo 44 10 CrMo 9-10 13 CrMo 4-4 

 12 CrMo 19-5 10 CrMo 9-10 

 X9 CrMo 9-1 
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 B¶ng B.1 (tiÕp theo vµ hÕt) 

Nhãm Lo¹i thÐp 

6 X20 Ni 9 CrMo V 12-1 

7 X8 Ni 9 14 Ni 6 10 Ni 14 12 Ni 9  

8 X7 Cr 13 X7 Cr 14 X7 CrAl 13X X8 Cr 17 X22 CrNi 17 

9 X5 CrNi 18-9 X2 CrNiMo 18-16 X5 NiCrMoCuTi 20-18 

X5 CrNi 19-11 X2 CrNiN 18-10  

X2 CrNi 18-9 X2 CrNiMoN 18-12 X5 CrNi 18-10 

X10 CrNiTi 18-9 X2 CrNiMoN 18-13 X12 CrNi 18-9 

X10 CrNiNb 18-9  X10 CrNiTi 18-10 

X5 CrNiMo 18-10 X10 CrNiMoNb 18-12 X10 CrNiNb 18-10 

X2 CrNiMo 18-10 X10 CrNiMoTi 18-12  

X10 CrNiMoTi 18-10 X5 CrNiMo 17-13 X8 CrNiNb 16-13 

X10 CrNiMoNb 18-10 X3 CrNiMo 17-13-5 X8 CrNiMoMn 16-16 

X5 CrNiMo 18-12 X5 CrNiMoTi 25-25 X8 CrNiMoMb 16-13 

X2 CrNiMo 18-12 X5 NiCrMoCuNb 20-8  

B¶ng B.2  - HÖ thèng ph©n nhãm cña Ph¸p ®èi víi c¸c lo¹i thÐp theo tiªu chuÈn AFNOR 

Nhãm NF Lo¹i thÐp NF Lo¹i thÐp 

 
1 

A 36-205 

A 36-601 

A 49-296 

 

 

A 36-207 

 

A49-281 

 

 

A35-501 

 

A 36-201 

A 36-203 

A 35-520 

 

 

A 37 CP, AP, FP 

A 42 CP, AP, FP 

A 48 CP, AP, FP 

A 52 CP, AP, FP 

 

A 510 A 530 

 

AE 220 AE 250 

AE 275 

 

E 24, E 28 

E 36, A 50 

E 355 

E 275 D E 335 D 

E 240 SP E 270 SP 

E 320 SP E 360 SP 

 

A 35-052 

 

A 35-554 

A 37-503 

 

A 36-211 

 

A 36-212 

 

A 49-240 

 

A 49-241 

A 49-400 

 

 

A 49-242 

A 49-243 

TSA TSB 

 

XC 10 XC 18 S 

XC 15 XC 18 

 

BS 1 BS 2 BS 3 

 

PF 24 PF 28 PF 36 

 

TS 42 BT 

 

TSE 220 - TSE 250 

TSE 275 - TSE 355 

TSE 360 

 

TS 37 C 

TS 42 C 
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B¶ng B.2 (tiÕp theo) 

Nhãm NF Lo¹i thÐp NF Lo¹i thÐp 

 A 49-210 

A 49-230 

 

A 49-211 

A 49-230 

 

 

A 49-212 

A 49-213 

 

A 49-310 

A 49-321 

A 43-322 

A 49-323 

A 49-326 

A 49-327 

 

A 49-411 

 

 

A 36-612 

 

A 32-051 

 

A 32-053 

 

 

 

TU 37 B - TU 42 B 

TU 42 BT 

 

TUE 220 - TUE 250 

TUE 275 - TUE 290 

TUE 320 - TUE 360 

 

TU 37 C - TU 42 C 

TU 42 CR - TU 52 C 

 

TU 37-b 

TU 52-b 

TU 52 BT 

TU 17 MU 5 

 

 

 

TUE 290 TUE 320 

TUE 360 

 

F 37 - F 42 

F 48 - F 52 

230 - 400 M 

280 - 480 M 

FA-M FB-M FC-M 

FB1-M FC1-M 

FC2-M - FC2-1-M 

FC3-M 

A 49-245 

A 49-252 

 

A 49-253 

 

 

A 49-341 

 

 

 

A 49-343 

 

A 49-401 

 

 

 

A 49-643 

A 49-645 

 

A 49-501 

 

A 49-541 

TS 48 C 

TS 52 C 

 

TS 37 CP - TS 42 CP 

TS 48 CP - TS 52 CP 

 

TS 30-0 TS 30-a 

TS 34-a TS 37-a 

TS 42-a TS 47-a 

 

TS 37 b TS 18 M  5 

 

TSE 220 b TSE 250 b 

TSE 290 b TSE 320 b 

TSE 360 b 

 

TS 30 TS 34 TS 37 

TS 42 TS 47 TS 335 D 

 

TU/TS E 235 E 275 

 

TU/TS E 295 E 355 

2 A 35-504 

A 36-201 

A 36-207 

A 36-201 

A 35-256 

A 49-411 

 

E 375 

E 420 

A 550 A 590 

E 460 

TH 520 

TUE 415 TUE 450 

TUE 485 

A 36-203 

 

 

A 35-016 

A 35-018 

A 35-520 

 

E 390 D  E 430 D 

E 445 D  E 490 D 

 

Fe 400 

Fe 500 

E 390-SP E 430 SP 
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B¶ng B.2 (tiÕp theo) 

Nhãm NF Lo¹i thÐp NF Lo¹i thÐp 

 
 

 

A 49-501 

A 49-541 

 

A 49-643 

A 49-645 

 

TU/TS E 450 

 

 

TS 390 D 

TS 445 D 

A 35-612 F 60 

3 A 35-210 

A 36-210 

 

 

 

A 36-612 

16 MND 5 

14 MNDV 5 

20 MND 5 

12 CD 9-10 

 

F70 

A 36-204 

 

 

A 33-101 

 

 

A 32-054 

E 420 T E 460 T E 500 T 

E 550 T E 620 T E 690 T 

 

AF 34 C 10  AF 37 C 12 

AF 42 C 20  AF 50 

 

20 M6-M   12 MDV6-M 

4 A 36-206 

A 36-602 

A 36-606 

A 49-213 

A 49-215 

A 49-243 

A 49-253 

 

 

15 D 3 

A 37-503 

 

A 49-321 

15 C 2 

TU 18 MDV 5 

5  

A 36-206 

 

A 36-602 

 

A 36-606 

 

 

A 32-058 

 

 

A 49-213 

A 49-242 

A 49-245 

 

18 MD 4-05 

15 MDV 4-05 

15 CD 2-05 

15 CD 4-05 

10 CD 9-10 

210 CD 5-05 

 

18 CDB 2-M 

16 MCDV 6-M 

 

TU Z 10 CDNbV 9-2 

TSE 24 W 3 

TSE 36 WB 3 

A 36-210 

 

 

 

 

 

 

A 35-502 

 

 

A 35-554 

 

A 37-503 

16 MND 5 

20 MND 5 

14 MNDV 5 

12 CD 9-10 

 

 

 

E 24 W  E 36 W 

 

 

25 CD 4 S  15 CDV 6 

 

16 MC 5  20 MC 5 

18 CD 4  16 NC 6 

6 –– –– –– –– 

7 A 36-208 0.5 Ni  10 N 2 

1.5 Ni  15 N 6 

A 49-230 

A 49-330 

TU 17 N 2  TU 10 N 9 

TU 10 N 14  TU Z 6 N 9 
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  B¶ng B.2 (tiÕp theo)   

Nhãm NF Lo¹i thÐp NF Lo¹i thÐp 

  3.5 Ni  12 N 14 

5 Ni Z  10 N 05 

9 Ni Z   8 N 09 

 

A 49-240 

A 49-245 

 

TS 17 N 2 

TS 10 N 9 

8 A 35-573 

 

A 35-574 

A 36-613 

A 49-217 

Z 6 C 13 

Z 6 ND 16-04-01 

Z 6 CA 13 

Z 6 CT 12  Z 8 C 17 

Z 2 CT 18 

Z 8 CD 17-01 

Z 12 C 13 

Z 8 CT 17 

Z 10 C 17 

Z 8 CNb 17 

Z 20 C 13 

A 32-056 Z 6 CNDU 20-08-M 

9 A 35-573 

A 35-574 

A 35-582 

A 36-209 

 

A 49-207 

A 49-214 

A49-217 

A49-247 

A49-249 

A49-296 

A49-317 

A49-647 

 

 

 

A 32-056 

Z 2 CN 18-10 

Z 5 CN 18-09 

Z6 CN 18-09 

Z 6 CNT 18-10 

Z 6 CNNb 18-10 

Z 10 CN 18-09 

Z 12 CN 17-07 

Z 6 CNT 18-10 

Z 6 CNNb 18-10 

Z 2 CND 17-12 

Z 6 CND 17-11 

Z 6 CNDT 17-12 

Z 6 CNDNb 17-12 

Z 2 CND 17-13 

Z 2 CND 19-15 

 

Z 2 CN 18-10-M 

Z 6 CN 18-10-M 

Z 6 CNNb 18-10-M 

Z 2 CND 18-12-M 

Z 6 CND 18-12-M 

Z 6 CNDNb 18-12-M 

A 35-584 

 

A 36-219 

 

 

 

 

 

A 36-209 

 

 

 

 

 

 

 

A 35-508 

 

 

 

A 35-584 

 

Z 5 CNDU 21-08 

 

Z 2 CN 23-4 AZ 

Z 2 CND 22-5 AZ 

Z 2 CND 25-7 AZ 

Z 2 CNDU 22-7 

Z 2 CNDU 21-08 

 

Z 6 CND 18-13 

Z 6 CND Nb 18-13 

Z 2 CN 18-10 AZ 

Z 5 CN 18-09 AZ 

Z 2 CND 17-12 AZ 

Z 3 CMN 18-08-07 AZ 

Z 2 CN 23-04 AZ 

 

Z6 MCND 17-12 B 

Z 6 CNDNb 17-13 B 

Z 6 CNNb 18-12 B 

 

Z 1 NCDU 25-20 

Z 2 CNNb 25-20 
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B¶ng B.2 (tiÕp theo vµ hÕt) 

Nhãm NF Lo¹i thÐp NF Lo¹i thÐp 

  Z 8 CN 25-20-M 

Z 6 CNDU 25-20-04-M 

 Z 2 CNDU 17-16 

Z 5 CNDU 21-08 

Z 1 CNS 18-15 

Z 01 CD 26-01 

Z 1 CDNb 26-01 

B¶ng B.3  - HÖ thèng ph©n nhãm cña PhÇn Lan ®èi víi c¸c lo¹i thÐp theo tiªu chuÈn SFS 

Nhãm Lo¹i thÐp 

1 –– 

2 SFS 255   cÊp thÐp  Fe 355 C 

    Fe 355 D 

SFS 256   cÊp thÐp  Fe 390 C 

    Fe 390 D 

3 –– 

4 –– 

5 –– 

6 –– 

7 –– 

8 SFS 815 thÐp X2 CrMoTi 18 2 

9 SFS 720 thÐp X2 CrNi 18 10 

SFS 721 thÐp X2 CrNiN 18 10 

SFS 725 thÐp X4 CrNi 18 9 

SFS 750 thÐp X2 CrNiMo 17 12 2 

SFS 752 thÐp X2 CrNiMo 17 13 3 

SFS 753 thÐp X2 CrNiMoN 17 11 3 

SFS 757 thÐp X4 CrNiMo 17 12 3 

SFS 770 thÐp X2 CrNiMo 19 13 4 

SFS 772 thÐp X2 CrNiMoN 

SFS 772 thÐp X2 CrNiMoN 18 14 5 

SFS 773 thÐp X2 CrNiMo 17 14 5 



TCVN 6834-3 : 2001 

 38 

B¶ng B.4  - HÖ thèng ph©n nhãm cña Anh ®èi víi c¸c lo¹i thÐp theo tiªu chuÈn BSI 

Nhãm Lo¹i thÐp 

1 BS 970 

 

 

 

BS 1449 

 

 

 

BS 1501 

BS 1502 

BS 1503 

 

BS 3059 

BS 3601 

BS 3602 

BS 3603 

 

BS 4360 

CÊp 

 

 

 

CÊp 

 

 

 

CÊp 

 

 

 

CÊp 

 

 

 

 

CÊp 

040A04, 040A10, 040A12 

080A15, 080A20, 055M15, 

080M15, 070M20, 120M19 

 

1, 2, 3, 4 (tíi ®iÒu kiÖn H 3), 

10 (HR or A), 12, 15, 17, 20 CS/A, 

34/20, 37/23, 43/25, 50/35, 40/30, 43/35 

 

141, 154, 151, 161, 164, 

223, 224, 225, 221, 

245 

 

243, 320, 360, 410, 460, 

490Nb 

 

 

 

40 A, B, C, D, DD, E, EE, 

43 A, B, C, D, DD, E, 

50 A, B, C, D, DD, E 

2 BS 1449 

 

BS 4360 

CÊp 

 

CÊp 

46/40, 50/54, 60/55 

 

55C, EE, F 

3  Lo¹i RQT 501, RQT 601, RQT 701 

QT 445 

4 BS 1501 

BS 1502 

CÊp 261, 271, 281, 282 

660 

5 BS 1501 

BS 1502 

BS 1503 

BS 3059 

BS 3604 

CÊp 620, 621, 622, 

623, 625, 626, 629 

6 BS 3059 CÊp 762 

7 BS 1501 

BS 1502 

CÊp 503, 509, 510 
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 B¶ng B.4 (tiÕp theo vµ hÕt) 

Nhãm Lo¹i thÐp 

 BS 1503 

BS 3603 

  

8 BS 970 

BS 1449 

BS 1501 

BS 1503 

CÊp 403S, 405S, 409S, 410S, 420S, 

416S, 430S, 434S, 

431S29, 460S52 

9 BS 970 

BS 1449 

BS 1501 

BS 1502 

BS 1503 

BS 3059 

BS 3604 

CÊp 301S, 302S, 303S, 304S, 305S, 

309S, 310S, 315S, 316S, 317S, 

320S, 321S, 347S 

B¶ng B.5  - HÖ thèng ph©n nhãm cña Thuþ §iÓn ®èi víi c¸c lo¹i thÐp theo tiªu chuÈn SIS 

Nhãm Lo¹i thÐp SS 

1  

1311 

1312 

1412 

1414 

2172 

2174 

2632 

2634 

2642 

2644 

1330 

1331 

1430 

1431 

1432 

2101 

2102 

2103 

2 2132 

2134 

2135 

2142 

2144 

2145 

2652 

2654 

2106 

2107 

2116 

2117 
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B¶ng B.5 (tiÕp theo vµ hÕt) 

Nhãm Lo¹i thÐp SS 

 2662 

2664 

 

3 2614 

2615 

2624 

2625 

4 2912 

5 2216 

2218 

6 ––– 

7 ––– 

8 2301 

2302 

2320 

2325 

2326 

9 2331 

2332 

2333 

2337 

2338 

2340 

2343 

2347 

2348 

2350 

2352 

2353 

2361 

2366 

2367 

2368 

2371 

2275 

2378 

2562 

2564 

2584 

 

B¶ng B.6  - HÖ thèng ph©n nhãm cña Italia ®èi víi c¸c lo¹i thÐp theo tiªu chuÈn UNI 

Nhãm UNI Lo¹i thÐp UNI Lo¹i thÐp 

1 5869  1 KW 

Fe 360 2 KW 

 1 KG 

 2 KG 

 

 1 KW 

Fe 410 2 KW 

 1 KG 

 2 KG 

èng : 

 

6363 

6363 

7287 

7288 

 

UNI-ISO 3183 

 

 

Fe 360 

Fe 410 

Fe 320 

Fe 320 

 

E 17 

E 21 

E 24-1 
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B¶ng B.6 (tiÕp theo) 

Nhãm UNI Lo¹i thÐp UNI Lo¹i thÐp 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 1 KW 

Fe 460 2 KW 

 1 KG 

 2 KG 

Fe 510 1 KW, 2 KW 

 1 KG, 2 KG 

 

5462 

 

 

663 

 

C14 

C18 

 

Fe 35-1 

Fe 35-2 

Fe 45-1 

Fe 45-2 

Fe 52-2 

 UNI-EU 28 Fe E 225-1 

Fe E 235 

Fe E 265 

Fe E 295 

Fe E 355-2 

Fe E 355-3 

Fe E 285 KG, KW, KT 

Fe E 315 KG, KW, KT 

 

 

 

 

 

5949 

 

 

 

 

C 15,  C 20 

 7070 Fe 360 B, C, D 

Fe 430 B, C, D 

Fe 510 B, C, D 

7660 

7660 

(rÌn) 

7316 

(®óc) 

Fe 410 KW, KG, KT 

Fe 460 1KW, KG, KT 

Fe 510 1KW, KG, KT 

Fe C 42 

 7382 Fe E 285 KG, KW, KT 

Fe E 315 KG, KW, KT 

Fe E 355 KG, KW, KT 

  

2 7382 Fe E 390 KG, KW, KT 

Fe E 420 KG, KW, KT 

Fe E 460 KG, KW, KT 

  

3 UNI-EU 137 Fe E 550 V KG, KW, KT 

Fe E 620 V KG, KW, KT 

Fe E 690 V KG, KW, KT 

  

4  

5869 

 

16 Mo 3 

16 Mo 5 

7317 (rÌn) 

7660 

(®óc) 

C 22 Mo 5 

16 Mo 3 KW, KG 

16 Mo 5 KW, KG 
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B¶ng B.6   (tiÕp theo) 

Nhãm UNI Lo¹i thÐp UNI Lo¹i thÐp 

  

UNI-EU 28 

14 Mn Mo 55 

16 Mo 

5462 (èng) 16 Mo 5 

5 5869 

 

 

UNI-EU 28 

 

 

5462 

(èng) 

 

7660 

(rÌn) 

14 Cr Mo 45 

12 Cr Mo 9 10 

 

10 Cr Mo 9 10 

11 Cr Mo 9 10 

 

14 Cr Mo 3 

12 Cr Mo 9 10 

 

A 12 Cr Mo 910 KW, KG 

A 16 Cr Mo 205 KW, KG 

A 18 Cr Mo 45 KW, KG 

6 –– –– –– –– 

7 UNI-EU 129 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7660 

(rÌn) 

Fe E 245 Ni 2 

Fe E 285 Ni 2 

Fe E 355 Ni 2 

Fe E 285 Ni 6 

Fe E 355 Ni 6 

Fe E 285 Ni 14 

Fe E 355 Ni 14 

Fe E 390 Ni 20 

Fe E 490 Ni 36 

Fe E 585 Ni 36 

 

10 Mi 2 KT 

14 Mi 8 KT 

18 Mi 14 KT 

X 10 Mi 9 KT 

5949 

(èng) 

 

 

7317 

(®óc) 

18 Ni 9 

18 Ni 14 

X 12 Ni 09 

 

C 22 Ni 10 

C 12 Ni 14 

8 –– –– –– –– 

9 7500 X 5 Cr Ni 1811 

X 5 Cr Ni 1810 

X 6 Cr Ni 1811 

X 6 Cr Ni Nb 1811 

X 2 Cr Ni Mo 1712 

7660 

(rÌn) 

X 2 CrNi 1811 KW,KG 

X 5 CrNi 1810 KW,KG,KT 

X 6 CrNiNb 1811 KW,KG,KT 

X 6 CrNiTi 1811 KW,KG,KT 

X 5 CrNiMo 1712 KW,KG 
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B¶ng B.6 (tiÕp theo vµ hÕt) 

Nhãm UNI Lo¹i thÐp UNI Lo¹i thÐp 

  X 5 Cr Ni Mo 1712 

X 6 Cr Ni Mo Ti 1712 

X 2 Cr Ni Mo 1713 

X 5 Cr Ni Mo 1713 

X 2 Cr Ni Mo 1815 

X 5 Cr Ni Mo 1815 

X 2 Cr Ni N 1811 

X 5 Cr Ni N 1810 

X 2 Cr Ni Mo N 1712 

X 2 Cr Ni Mo N 1713 

X 6 Cr Ni 2314 

X 6 Cr Ni 2520 

 X 6 CrNiMo 1713 KW,KG 

X 2 CrNi 2521 KW,KG 

X 6 CrNi 2521 KW,KG 

B¶ng B.7  - HÖ thèng ph©n nhãm cña ¸o ®èi víi c¸c lo¹i thÐp theo tiªu chuÈn ON 

Nhãm Lo¹i thÐp ON 

1 St 360 C 

St 360 CE 

St 360 D 

St 430 C 

St 430 D 

St 510 C 

St 510 D 

St 35 KW 

St 35 KK 

St 35 KKW 

St 41 KW 

St 41 KKW 

17 Mn4 KW 

17 Mn4 KK 

17 Mn4 KKW 

19 Mn6 KW 

19 Mn6 KK 

19 Mn6 KKW 

15 Mo3 KW 

2 (W, T) StE 380 

(W, T) StE 420 

(W, T) StE 460 

3 StE 690 TM, StE 550 V 

StE 890 TM, StE 620 V 
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B¶ng B.7 (tiÕp theo vµ hÕt) 

Nhãm Lo¹i thÐp ON 

4 15 Mn Ni Mo V 5 3 

5 13 Cr Mo 44 KW 

10 Cr Mo 910 KW 

6 ––– 

7 14 Ni Mn 6 KK 

10 Ni 14 KK 

12 Ni 19 KK 

X 8 Ni 9 KK 

8 X 3 Cr Ni 13 4 

9 X 5 Cr Ni 18 10 KKW 

X 5 Cr Ni 18 12 KKW 

X 2 Cr Ni 19 11 KKW 

X 6 Cr Ni Ti 18 10 KKW 

X 6 Cr Ni Nb 18 10 KKW 

X 5 Cr Ni Mo 17 12 2 KKW 

X 2 Cr Ni Mo 17 13 2 KKW 

X 6 Cr Ni Mo Ti 17 12 2 KKW 

 

X 6 Cr Ni Mo Nb 17 12 2 KKW 

X 5 Cr Ni Mo 17 13 3 KW 

X 2 Cr Ni Mo 18 14 3 KW 

X 2 Cr Ni Mo 18 16 4 KW 

X 2 Cr Ni N 18 10 KKW 

X 2 Cr Ni Mo N 17 12 1 KKW 

X 2 Cr Ni Mo N 17 13 3 KKW 

X 2 Cr Ni Mo N 17 12 5 KW 

 

___________________ 

  


