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TCVN 8094-3:2015
Loi n6i dau
TCWVN 8094-3:2015 hoan tean twong dwong véi IEC 60974-3:2013;

TCVN 8094-3:2015 do Ban k§ thuat tiéu chudn qudc gia TCYN/TC/E1
May dign va khi cyu dién bién soan, Téng cyc Tiéu chun Do ludng Chét
lwgng d& nghi, B Khoa hoc va Céng nghé cong bb.

B6 TCVN 8094 (IEC 60974), Thiét bj han hd quang, gdm c6 cac phén sau:

1) TCVN 8084-1:2009 (IEC 60974-1:2005), Thiét bj han hé quang — Phéan 1:
Nguon dién han

2) TCVN 8094-2:2015 (IEC 60974-2:2013), Thiét bj han hd quang — Phan 2:
Hé théng lam maét bang chét 1éng

3) TCVN 8094-3:2015 (IEC 60974-3:2013), Thiét bi han hd quang — Phén 3:
Thidt bj méi hé quang va thiét bj én dinh hé quang

4) TCVN 8094-4:2015 (IEC 60974-4:2010), Thiét bj han hd quang — Phan 4:
Kiém tra va thir nghiém dinh ky

5) TCVN 8094-5:2015 (IEC 60974-5:2013), Thiét bj han hé quang — Phan 5:
B6 cdp day han

6) TCVN 8094-6:2015 (IEC 60974-6:2015), Thiét bj han hd quang — Phén 6:
Thiét bj Iam viéc han ché '

7) TCVN 8094-7:2015 (IEC 60974-7:2013), Thiét bj han hé quang — Phén 7:
Mo han

8) TCVN 8094-8:2015 (IEC 60974-8:2009), Thiét bj han hé quang — Phan 8
B diéu khién khi diing cho hé thdng han va cét bang plasma

9) TCVN 8094-9:2015 (IEC 60974-9:2010), Thiét bi han hd quang — Phén 9:
Lap dat va st dung

10) TCVN 8094-10:2015 (IEC 60974-10:2014, Amd 1:2015), Thiét bj han h6
quang — Phén 10: Yéu céu vé tuong thich dién tiy (EMC)

11j TCVN 8094-11:2015 (IEC 60974-11:2010), Thiét bi han hd quang —
Phén 11: Kim cép que han

12) TCVN 8094-12:2015 (IEC 60974-12:2011), Thiét bj han hé quang —
Phén 12: Thiét bj ghép ndi cép han

13) TCVN 8094-13:2015 (IEC 60974-13:2011), Thiét bj han hoé quang —
Phén 13: Kim han



TIEU CHUAN QuUuOC GIA TCVN 8094-3:2015

Thiét bi han hé quang -

Phan 3: Thiét bi méi hé quang va thiét bj 6n dinh hé quang
Arc welding equipment -

Part 3: Arc striking and stabilizing devices

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay quy dinh cac yéu ciu v& an toan cho thiét bi mdi hd quang va thiét bj &n dinh hd quang
cdng nghiép va chuyén dung dung trong han hd quang va cac qua trinh lidn quan.

Tiéu chudn ndy 4p dyng cho cac khdi doc 1ap co thé dwoc ndi véi ngudn dién han riéng bigt hoac cac
khéi ma ngudn dién han cang thiét bj mdi hd quang va thiét bi én dinh hd quang ndm trong cling mét vo
boc.

CHU THICH 1: Vi dy v& c4c qué trinh lién quan dién hinh 12 c4t bing hd quang plasma va phun hd quang.

CHU THICH 2: Tidu chun nay khdng bao gdm yéu ciu va tong thich dign tr (EMC).

2 Tailigu vién dan

Cac tai liéu vién din dwéi day 1a can thiét & ap dung tidu chudn nay. D6i véi céc tai liéu vién dan cb
ghi nam cong bé thi 4p dung c4c ban dwoc néu. Di véi cac tai ligu vign din khong ghi nam cong bd
thi ap dyng phién bdn m&i nhit (k& ca cac sira ddi).

TCVN 8094-7 (IEC 60974-7), Thiét bj han hé quang — Phén 7: M6 han

IEC 60974-1:2012", Arc welding equipment — Part 1: Welding power sources (Thiét bj han hé quang —
Phan 1: Ngudn dién han)

IEC 61140, Protection against electric shock — Common aspects for installation and equipment (Bao vé
chéng dién giat - Khia canh chung déi v&i Idp dét va thiét bj)

3 Thuat ngir va djnh nghia

Tiéu chudn ndy ap dung céc thuét ngl va dinh nghia néu trong IEC 60974-1 va TCVN 8094-7
(IEC 60974-7), cing v&i cac thuét nglr va dinh nghta dudi day.

' Hign nay h& théng tidu chudin qudc gia 83 c6 TCVN 8094-1:2009 twong duong véi IEC 60974-1:2005.
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3.1
Thiét bi mdi hd quang (arc striking device)
Thiét bj dwa thém mét dién 4p vao mach dién han d& mdi hd quang.

3.2
Thiét bj &n dinh hd quang (arc stabilizing device)
Thiét bi dwa thém mét dién ap vao mach dign han dé duy tri hd quang.

3.3
Pién ap mdi hé quang (arc striking voltage)
Dién ap dwoc xép chdng I&n dign ap khong tai @& méi hd quang.

34
Pién ap én dinh hd quang (arc stabilizing voltage)
Dién ap dugc xép chdng Ién dién ap hé quang dé duy tri hd quang.

3.5
Theoi gian mdi hd quang (arc striking period)
Khodng thai gian trong d6 dién ap mdi hd quang dwgc xép chdng I&n dién ap khéng tai.

4 Didu kién méi trwong

Nhu quy dinh trong Diéu 4 clia IEC 60974-1:2012.

5 Thir nghiém
5.1 Diéu kién thir nghiém

Nhw quy dinh trong 5.1 ctia IEC 60974-1:2012.

5.2 Thiét bi do
D6 chinh xac cla thiét bi do phai nhw sau:

a) thiét bi do dién: cp 1 (= 1 % cUa gia tri toan thang do), riéng phép do dién tr& cach dién va do bén
dién mai thi khdng quy dinh dd chinh xéc cla thiét bj do nhung phai duoc tinh dén trong phép do;

b) nhigt ké: £ 2 °C;
c) dau do do dién &p cao: + 5 %.
5.3 Si phu hop cha céc linh kién

Nhu quy dinh trong 5.3 cta IEC 60874-1:2012.
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5.4 Thir nghiém dién hinh

Nhw mét diéu kién phl hgp, cac thir nghiém dién hinh dwéi day phai dwgce thuwe hién trén cac khéi ddc
1ap theo trinh ty dwéi day ma khong 6 thoi gian 1am kho gitra f), g) va h):

a) xem xét tdng thé bang mét, dwoc dinh nghia trong 3.7 cia IEC 60974-1:2012;

b) dién tr& cach dién, nhw quy dinh trong 6.1.4 ctia IEC 60974-1:2012 (kiém tra so bd);
¢) vo ngodi, nhw quy dinh trong 14.2 clia IEC 60974-1:2012;

d) phwong tién nang ha, nhw quy dinh trong 14.3 cutia IEC 60974-1:2012;

@) chiu rei, nhw quy dinh trong 14.4 cba IEC 60974-1:2012;

f) bao vé bang vo ngoai, nhw quy dinh trong 6.2.1 clia IEC 60974-1:2012;

g) dién tr& cach dién, nhw quy dinh trong 6.1.4 cda IEC 60974-1:2012;

h) dé bén dién méi, nhw quy dinh trong 6.1.5 clia IEC 60974-1:2012;

i) xem xét tdng thé bang mét, dwoc dinh nghia trong 3.7 cba IEC 60974-1:2012.

bién ap mdi hd quang danh dinh va dién ép &n dinh dinh phai dugc do phu hgp v&i 11.1 theo trinh tw
thuan tién bét ky cla thir nghiém dién hinh trueéc khi_kiém tra cac quy dinh vé co.

Céc thlr nghiém dién hinh khac trong tidu chudn nay ma khéng duoc ligt ké & day c6 théd duoc thye
hign theo trinh ty thuan tién bét ky.

5.5 Thir nghiém thwong xuyén

5.5.1 Khdi ddc lap

T4t ca céac th&r nghiém thwdng xuyén phai dwoc thuc hign trén tirng khéi 6dc Iap theo trinh tu sau:

a) xem xét tdng thé bang mét (dwgc dinh nghia trong 3.7 clia IEC 60974-1:2012);

b) su lién tyc cla mach bdo vé (nhw quy dinh trong Diéu 10, va néu c¢6 thé 4p dung, 10.5.1 cla
IEC 60974-1:2012);

¢) dd bé&n dién mai (nhu quy dinh trong 6.1.5 cla IEC 60974-1:2012).

d) thtr nghiém mach dién &p cao: dién ap lam viéc phai dwgc dét 1én mach dién ap cao dé thiét 1ap tinh
toan ven céch dién nhw quy dinh ctia nha ché tao.

CHU THICH: Dign 4p khéng tdi va sy d4u ndi cla cap tré v&, k& ca véi mach ndi d4t hodc dugc céch ly, déu dnh
hwdng dén dién 4p [Am vige,

e) xem xét tdng thé bang mét (dwgc dinh nghia trong 3.7 clia IEC 60974-1:2012).
5.5.2 Khéi lap trong

Thir nghiém thudng xuyén dwdi day phai dugc thire hién trén tirng khéi 1ép trong theo trinh tw thuén
tién bét ky danh cho ngudn dién (nhw quy dinh trong 5.5 cta IEC 60974-1:2012):
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Thir nghiém mach dién &p cao: dién ap lam viéc phai dwoc dat 1én mach dién 4p cao dé thiét I3p tinh
toan ven céach dién nhw quy dinh clia nha ché tao.

CHU THICH: Dién 4p khéng tai va sy d4u ndi clia cap trd v&, k& ca véi mach néi a4t hodc dugc céch ly, déu anh
hwdng dén dién 4p 1am vide.

6 Bao vé chéng dién giat

6.1 Cach dién

6.1.1 Quy dinh chung

Nhw quy dinh trong 6.1.1 cta IEC 60974-1:2012.
6.1.2 Khe h& khong khi

Khe hé& khong khi nhd nhét 66i v&i cac bd phén dién &p cao phai pht hep v&i Bang 1. Khe hé khéng
khi nhd nhét déi véi cac bd phan khac phai phl hop véi 6.1.2 clia IEC 60974-1:2012.

Kiém tra sy phi hop bing phép do va xem xét bang mét.
6.1.3 Chidu dai dwong ro

Chidu dai dwdng rd nhd nhét d6i véi mach méi hd quang va mach &n dinh phai phu hop v&i Bang 1.
Chidu dai dudng rd nho nhét déi véi cac bd phan khac phai pht hep véi 6.1.3 cia IEC 60974-1:2012.
Kidm tra s phi hop bing phép do va xem xét bing mét.
Bang 1 - Khe h& khong khi va chidu dai dwéng rd nhé nhat
d6i véi mach mdi ho quang va mach én dinh

Pién ap dinh danh dinh * | Khe h& khéng khi ® Chidu dai dwong rd ®
kV E mm mm
3 6,3 .
2,5 . 10
) 8 12,5
10 ! _ 11 16
12 | 14 20
15 18 _ 25
18 25 i 30
20 30 35
CHU THICH: 6éc gia tri ndy 4p dyng cho cac mach dién duoc thiét ké theo 11.3.
* Pién &p dinh danh dinh phai dugc do phit hgp v&i 11.1.
® Cho phép ndi suy.

10
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6.1.4 Dién trér cach dién
Nhw quy dinh troﬁg 6.1.4 cla |IEC 60974-1:2012.
6.1.5 D9 bén dign moi
Mach dign dau ra clia thiét bi mdi hd quang va thiét bi dn dinh hd quang va céch dién ciia cac bd phan
ghép ndi (vi dy bién ap ghép néi hodc ty dién ghép ndi) phai chiu dwoc dién &p thir nghiém méi hd

quang cao hon 20 % so v&i dién dp mdi hd quang dinh danh dinh & tc dd 13p xung Ion nhét cla thidt
bi.

Mot sy Iya chon khac, mét dién ap thir nghiém xoay chiéu vé&i cing gia tri dinh c6 dang song xdp xi
hinh sin tai 50 Hz hodc 60 Hz c6 thé dwoc st dung chi danh cho cac bd phéin ghép ndi. Gia tri dat Ion
nhét cho phép cla dong dién gay nha phai 1a 100 mA. Bién 4p cao ap phai cung cp dién ap quy dinh
dén dong dién gay nha. Viéc nhd dugc col 1a phéng dign bé& mit hodc phéng dién danh thiing.

CHU THICH 1: B& an toan cho ngudi van hanh, théng thudng sir dung gia tri dat thap nhét clia dong dién gay
nha (nhd hon hodc bang 10 mA).

Kiém tra sy phi hop bang thtr nghiém sau.

Céc bd phan ghép ni dwee thiét ké dé siv dung vai dién ap mdi hd quang va dién ap 8n dinh hd quang
phai chiu dién &p tht nghiém mdi hd quang hodc dién ap thlr nghiém xoay chiéu trong 60 s.

CHU THICH 2: Ty dién triét nhidu khéng phai 1 thiét bi ghép néi.

Mach dién bén ngoai phai chiu dién 4p th( nghiém mdi hd quang trong 60 s dat gika diém két ndi cta
que han véi

a) cac phan dén dé hd;
b) cac mach céach ly khac.

Khéng dwgc xay ra phéng dién b& mat hodic phong dién danh thiing. B4t clr sy phong dién nao khdng
¢c6 syt &p kém theo {phéng dién vang quang) déu dwoc bé qua.

CHU THICH 3: Tu dién trigt nhidu phai chiu thir nghiém ciia mach dién diu ra.

6.2 Bao vé chong dién giat trong van hanh binh thwong (tiép xic tree tiép)

Nhw quy dinh trong 6.2 clia IEC 60974-1:2012.

6.3 Bao vé chong dién giat trong diéu kién sw cé (tiép xic gian tiép)

Thiét bi méi hd quang dd¢ 1ap va thiét bj &n dinh hd quang doc 1ap phai 1 thiét bi cép | hodc cép li theo
IEC 61140, ngoai trlr mach dién han.

Mach dién dau ra cia thiét bi mdi hd quang va thiét bi n dinh hd quang phai dugc céch dién véi hé
théng dién lwéi biing cach dién kép hodc cach dién tang cwéng theo dién 4p dau vao danh dinh I6n

11
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nhét. Hinh A.1 chi ra vi du ctia hé théng ghép néi diing cho céc thiét bi mdi hd quang va thiét bj dn dinh
hd quang.

Céc day din va d4u ndi bén trong phai chic chédn hodc dwoc dinh vi nhw quy dinh trong 6.3.3 cla
IEC 80974-1:2012.

Déi véi thiét bi mdi hd quang dc Iap va thiét bi &n dinh hd quang déc lap cép |, dong dién cham co
trong s6 trong tredng hop day dan bao vé bén ngodi bi hong hodc bi dirt khdng dugc vuet qua gia tri
quy dinh trong 6.3.6 cua IEC 60974-1:2012 khi dang mang dong va khéng tao ra dién ap mdi va dién
ap &n dinh hd quang.

Kiém tra sw phi hop bang cach xem xét bang mat va bing phép do.

6.4 Quy dinh vé bao vé

Khéng yéu ciu ddu ndi cac phan din d& hé voi day din bao vé néu dién ap ngudn danh dinh dwoc
cung cép bdi mach dién han hodc SELV.

7 Yéu ciu vé nhiét

Cac b phan mang dong, dugc lap vao thiét bi mdi va 6n dinh hd quang, phdi ¢o kha ning mang dong
dién han danh dinh nhw quy dinh b&i nha ché tao ma

a) khdng vuet qua nhiét d§ danh dinh clia céc bd phan mang déng;

b) khéng dugc khién nhigt dd b& mat vwet qua cac gia ti quy dinh trong Bang 7 cla
IEC 60974-1:2012.

Déi véi thiét bi dwoc 1am mét bing chét 1dng, thir nghiém phai dwoc thwe hién v&i lwu lweng nhé nhét
va nhiét dé I&n nhat clia chat lam mat, theo khuyén cao cua nha ché tao.

Kiém tra sw phi hgp bang phép do theo 7.2 clia IEC 60974-1:2012.

8 Bao vé nhiét
Néu thiét bi mdi va dn dinh hd quang duoc thiét ké dé& st dung vé&i hodc 1&p trong trong ngudn dién han
cu thé, cac thx nghiém bdo vé& nhiét phai dwoc thue hién voi nguén dién han.

9 Lam viéc khong binh thuwéng

Trong trwdng hop thiét bi mdi va dn dinh hd quang doc Iap, phéi thic hién cAc ther nghiém 13m vige
khéng binh thuémg dugc xac dinh trong Piéu 9 ca IEC 60974-1:2012 khi thich hop.

Néu thiét bi mdi va &n dinh hd quang dugc thiét ké dé sir dung véi mot ngudn dién han cy thé, cac thir
nghigm lam viéc khdng binh thudng phai dugc tién hanh véi thiét bi mdi va &n dinh hd quang dwoc ndi
véi ngudn dign han ds.

12
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Thiét bi &n dinh hd quang phai dugc ngén mach tai dau ra, khong dwoc ddu ndi véi md han va cap trd
vé, cho dén khi dat dugc trang thai can bang.

Céc thiét bi mbi va én @inh hé quang c6 bao vé ndi bd, vi du ngét ty dang, dap rng yéu ciu nay néu
thiét bj bao vé tac ddng truéc khi xay ra diéu kién khéng an toan.

10 DAu ndi dén lwéi dign

Nhu quy dinh trong Bidu 10 ciia IEC 60974-1:2012.

11 Piura

11.1 Dién ap dinh danh dinh

Dién ap dinh danh dinh (U,) duge tinh bdng cach lay dién ap dinh do dwoc trir di dién ap khéng tai
(T,) (Xem Hinh 1). D& xac dinh gia tri dinh, dién ap phai duoc do trén ty dign 220 pF khong dau noi
vé&i md han va cap trd vé.

Khi dwoc ghi trén tdm thong sé cia céc thiét bi mdi va 8n dinh hé quang, dién 4p dinh danh dinh (U/,)

phdi I&n hon hodic biing dign 4p dinh do dwgc, nhung khéng duge vrgt qua gid tri Ion nhat cho trong
Bang 2.

Hinh 1 - Bién ap dinh danh djnh

Bang 2 - Dién ap dinh I1&n nhit

Loai mo han bién ap dinh
Diéu khién bang tay 15KV
Pidu khi&n bing may hodc cit bdng plasma 20 kV

13
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Ki&m tra su phi hop bing phép do v&i may hién séng va diu do do dién 4p cao véi bing tan thich
hep.

11.2 Doéng dién xung

11.2.1 Rui ro dién giat

Tuy thudc vao thiét ké cla thiét bi mbi va bn dinh hd quang, rli ro dign giat do dong dién xung ¢o thé
xuét hién trong céc tredng hop sau day:

— co thé nguoi tiép xUc tryc tiép véi du ra clia thiét bi mdi va én dinh hd quang (nhu quy dinh trong
11.2.3);

- co thé& nguwdi ndi tiép voi khe hd hd quang nhw mét phdn ctia mach dién han (nhw quy dinh trong
11.2.4).

11.2.2 Dién tich

Bién tich 1&n nhét tfong mét nta chu ky clia dong dién xung, bat ké sw phan cwe ndo, khéng dwoc
vuot qua (xem Hinh 2);

— 8 uC dbi voi thiét bj dugc thiét ké @& siv dung véi md han didu khién bang tay; va

— 15 uC déi véi thiét bi dugoc thiét ké dé& str dung véi md han didu khién bang may va md han cét bang

plasma.
. Eién tich 16m nhét clia

{(A) Dién tich Ién nhét cla i A ddng dién xung
dbng dién xung / )
0 nC Q pC

-~ A
\/ \‘/ t (ps) 7 (us)
a) Xung xoay chidu b) Xung mét chidu

Hinh 2 - Phép do dién tich cta dong dién xung
Kiém tra si phii hop bang phép do v&i may hién séng va dau dd do dién ap cao v&i bang tan do.
11.2.3 Tiép xic trwee tiép
Bé m& phdng dign dung clia mé han, gia tri C, phai bing
— 220 pF dbi voi thiét bi dwoc thiét ké dé siv dung v&i mé han hoac cap tré vé dai dén va bang 10 m;

hodc

14
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—1 000 pF ddi vé&i thiét bi dugc thiét ké dé st dung véi md han hoac cap trér v& daitrén 10 m.
D& mé phdng dién trd cda co thé, gia tri clia dién tr& thudn R, phai bing

— 1 kQ ddi v&i thiét bi duoc thiét ké dé s dung trong méi trwérng khdng cé nguy co dién giat cao hodc
v&i md han didu khién bang may; hodc

— 500 Q déi véi thiét bj duoc thiét ké dé st dung trong mai tredrng 66 nguy co dién giat cao.

Gia tri cla dong dién xung dwoc tinh béing cach Iy gia tr clia dién 4p do duoc chia cho gia tri dign trd
Ris

Kiém tra sy phi hop béng phép do dién 4p v&i may hién séng va diu do do dién 4p cao v&i bang tan
dd, trong mach nhw Hinh 3, khéng déu ndi véi mé han va cép trd vé.

2 R Rp L - Cr
P 5
T 1%
L ;

CHU DAN
1 Ngudn dién han hoac cit 4 Diu dd do dién ap cao
2 Thiét bi mdi va bn dinh hd quang 5 T&inhd gon nhét c6 thé
3 May hién séng a Day ndi ngén nhét co thé

Hinh 3 — Mach do dai véi tiép x(c trwe tiép
11.2.4 Tiép xdc nbi tiép

Khe h& hd quang (6) (xem Hinh 4) phai dwoc didu chinh dén khodng céch I&n nhét dé luén xdy ra hién
twong phéng dGién bé mat.

B2 mo phdng dién dung clia md han, gia tri C, phai béng
— 220 pF d5i vai thiét bj dworce thiét k& dé st dung véi md han hodc cap tré vé dai dén 10 m; hodc
— 1 000 pF d6i v&i thiét bi dworc thiét ké d& st dung véi mo han hodc cap tréy v& dai trén 10 m.

D& md phdng dién tré clia co thé, gia tri clia dién trd thudn R, phai bing
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— 1 kQ déi v&i thiét bi dwoce thiét k& dé sk dung trong mdi tredng khéng cd nguy co dién gidt cao hodc
v&i md han didu khién bing may; hodc

- 500 Q déi v&i thiét bi dwoe thiét ké dé sir dung trong mdi trrdng ¢ nguy co dién giat cao.

Gia tri clia dong dién xung dwoc tinh bing cach Iy gia trj clia dién ap do dwoc chia cho gid tri cua dién

tré Ry.

Kiém tra s phi hop bang phép do dién ap véi may hign séng va dau do do dién ap cao véi bang tan
du, trong mach dién trén Hinh 4, khéng d4u ndi véi md han va cap tro vé.

4 3
1 R 10 MQ &Y
___________________ C<10pF
g il 3 3
L ; /6"\ :
t :
: 2 7 ;
L s
L D e j___s__:
u
CHU DAN
1 Ngudn gién han hodc cét 5 Tainhd gon nhét c6 thé
2 Thiét b mdi va n dinh hd quang 6 Khe hd hd quang
3 May hién séng a Day néi ngén nhét c6 thé

4 Piudddo dién ap cao
Hinh 4 — Mach do di véi tiép xdc néi tiép
11.3 Nang lwgng trung binh

Nang lwgng trung binh phat ra bdi cac thiét bi méi va dn dinh hd quang trong dién tré thuén, md phong
dién trér cla co thé trong méi chu ky 1 s khdng dwoc virot qua

~ 4 J dbi vei thiét bj dugc thiét ké dé s dung v&i md han didu khién bang tay;

~ 20 J d6i véi thiét bi duoc thiét ké d& st dung v&i md han didu khidn bing may va tt ca cac md han
cét bang plasma.

Kiém tra si pht hop bang thi¥ nghiém theo 11.2.

Céc thiét bi mdi va &n dinh hd quang ¢6 ndng lreng trung binh nhé hon 4 J dwoe coi la ndng lwong
Gi6i han adi vi tt ca céc tisu chudn thude bd TOVN 8094 (IEC 60974).
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Pién ap médi va 8n dinh hd quang dwoc tinh béng cach trir di digén ap khong tai cho trong Bang 13 cla
IEC 60974-1:2012 (xem Hinh 5).

v 4

Hinh 5 — Phép do ning lwong trung binh

41.4 Phong dién dién dung mach diu ra

Mbt gidy sau khi d3u ra clia thiét bi mdi va &n dinh hd quang dugrc cét dign hodc lam mét higu lyc, dién

&p d4u ra khong dugce vergt qua 113 Vd.c.
Ki&m tra sw phU hop bang phép do dién &p trong mach dién trén Hinh 6 b&i may hién s6ng va dau do

do dién 4p cao.
1
’ I
- — -
L} 2
+ ; [
i a
CHU DAN
1 Ngudn dién han hodc cét 4 PAu dd do dién 4p cao
2 Thiét bj mdi va &n dinh hé quang 5 Tainhd gon nhét c6 thé
3 Méy hién séng a Day nbi ngén nhét c6 thd

Hinh 6 — Mach do phéng dién dién dung

D& md phdng dién dung clia md han, gia trj C, phai bing
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— 220 pF dbi véi thiét bi dwoc thiét ké dé st dung vai mo han hodc cap trér vé dai dén 10 m; hodc

— 1 000 pF dbi véi thiét bj duorce thiét ké d& stz dung véi md han hodc cap tré vé dai trén 10 m.

12 Mach didu khién

Nhw quy dinh trong Diéu 12 cta IEC 60974-1:2012.

13 Thiét bi giam nguy hiém

Khoéng ap dung.

14 Quy dinh vé co

Chi ap dung déi véi khéi doe lap nhw quy dinh trong Diéu 14 cia IEC 60974-1:2012.

15 T4m théng sé

Mot tAm théng s c6 ghi nhén rd rang va khé phai m& phai duoc gén cb dinh hoic in 1&n tieng thiét bi
mdi va &n dinh hd quang déc l4p, téi thidu c6 cac thang tin sau (xem Hinh 7 va xem vi du Hinh B.1):

1) tén va dia chi clia nha ché tao va, néu dugc yéu cdu, nha phan phdi, nha nhap khau, nhén hiéu
thuwong mai va nwéc xuat xo;

2) kigu (nhan nhan biét) do nha ché tao dua ra;
3) kha néing truy xuét ngudn géc clia di¥ liu thiét ké va ché tao, vi du sb sé ri;

4) vién dan tidu chudn nay d& khang dinh thiét bi méi va dn dinh hd quang dap (¢¥ng céc yéu cau cla
tiéu chuén;
5 U, dién ap dinh danh dinh;

6) X..% chukylam viéc, néu &p dung;

7k déng dién han danh dinh, néu ap dung;
8) U, (cac) dién ap vao va tan sé danh dinh;
9) J, (cac) dong dién vao danh dinh véi tai I6n nhat;

10)IP..  cap bdo v& bang vd ngoai, vi du IP21 hoic IP23;
11) T ky hiéu cho bao vé cép Il, néu ap dung.
Kiém tra sy phi hgp bing cach xem xét bing mét.
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a) Nhan biét
m 2)
3 4
b) Pura
5)
IS 6a) 8b) 6c)
7} 12 Ta) 7b) 7e)
€) Ngudn dién
D I: 8) 8)
10)  Taychon 1) Néu ap dung

Hinh 7 — Tdm théng s6

Trong treéng hop thiét bi mdi va dn dinh hd quang bén trong, O sé 5 phai dugc Gt trén tam thong sé
clia ngudn dién (nhw quy dinh trong Diéu 15 ciia IEC 60974-1:2012).

16 Didu chinh dau ra
Nhu quy dinh trong Diéu 16 clia IEC 60974-1:2012.

17 Hwéng dén va ghinhan

17.1 Hwéng dan

Nhuw quy dinh trong 17.1 ctia IEC 60974-1:2012, ciing véi cac diéu kién bd sung sau.

Nha ché tao phai néu ré trong huéng dan

— dién 4&p dinh danh dinh;

— thiét bi mbi va n dinh hd quang duoc thiét ké cho Gidu khién van hanh bang tay hodc bang may.

N&u vidc sir dung md han hodc cap trd v& dai hon lam tang i ro dién giat (gi¢i han nhw quy dinh
trong Didu 11) gay ra bdi dong dién xung, nha ché tao phai quy dinh chiéu dai Ion nhét (tinh bdng m)
va leai mo han. Phdi c6 canh bao duwéi day:

Canh bao: Viéc tang chidu dai md han hoc cap tr& v& 16n hon chidu dai 16n nhét do nha ché tao quy
dinh s& lam tang rdi ro dién giat.

17.2 Ghinhan
Chi 4p dyng véi cac khéi doc 13p, nhw quy dinh trong 17.2 ciia IEC 60974-1:2012.
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Phu luc A
(tham khao)

Vi dy vé hé théng ghép néi ding cho thiét bj mdi va én dinh hé quang

------- 6 2 . 6 2
- | |
P * 1
L 5 3 "Wy s ! 3
{ - 4 ) H “{ L l 4 . :
g | - '
a) b)
= 6 2 _ . 8 2
! —— C 1 ‘ r 3
i ; ¥
! |
1 5 5 ‘ 5 3
.................. ST —— |
4 ‘ . EO
...... Al PtV | L
c) d)
CHU DAN
1 Ngudn di&n han hogc cit 5 May tao dién ap
2 Thiét bi mdi va 3n dinh hd quang 6 Cudncan
3 Plura 7  Cubdn day nbi diu vao
4 Ngudn dién 4p 8 Dibtchin

Hinh A.1 = Vi du vé hé théng ghér néi dang-cho thiét bi moi va on dinh hd quang
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Phulyc B

(tham khao)

Vi du vé tam thong sé

TCVN 8094-3:2015

a) Nhan biét

" Nha ché tao

2 Kidu

Y sésér *) TCVN 8094-3 hodie 1=C 60974-3
b) Dédura
9 Up=8,5kV
8 X ) 35 % = 60 % i 100 %
i I T 300 A 78 220 A % 180 A
c) Nguén dién

& vy=230v [® 11=05A

D=

10) P23

Hinh B.1 - Khéi doc lap
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Thw muc tai ligu tham khao

TCVN 8094 (IEC 60974) (T4t ca cac phan), Thiét bi han hé quang
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