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TCVN 8094-2:2015
L&i n6i dau
TCVN 8094-2:2015 hoan toan ivong duong voi IEC 60974-2:2013;

TCVN 8094-2:2015 do Ban ky thuat tidu chuan quéc gia TCVN/TC/E1
May dién va khi cu dién bién soan, Téng cuc Tidu chuén Do lwdng Chét
lweng dé nghi, B& Khoa hoc va Cong nghé cong bb.

Bo TCVN 8094 (IEC 60974), Thiét bi han hd quang, gdm ¢6 cac phén sau:

1) TCVN 8094-1:2009 (IEC 60974-1:2005), Thiét bi han hé quang — Phén 1:
Ngudn dién han

2) TCVN 8094-2:2015 (IEC 60974-2:2013), Thiét bj han hé quang — Phén 2:
H¢ théng lam mét bang chét Idng

3) TCVN 8094-3:2015 (IEC 60974-3:2013), Thiét bi han hé quang — Phén 3:
Thiét bi mdi hé quang va thiét bi én dinh hd quang

4) TCVN 8094-4:2015 (IEC 60974-4:2010), Thiét bi han hd quang — Phén 4:
Kiém tra va thir nghiém dinh ky

5) TCVN 8094-5:2015 (IEC 60974-5:2013), Thiét bi han hé quang — Phén 5;
B cép déy han

6) TCVN 8094-6:2015 (IEC 60974-6:2015), Thiét bj han hb quang — Phéan 6:
Thiét bj lam viéc han ché

7) TCVN 8094-7:2015 (IEC 60974-7:2013), Thiét bj han hd quang — Phén 7:
M3 han

8) TCVN 8094-8:2015 (IEC 60974-8:2008), Thiét bj han hé quang — Phén 8:
BS diéu khién khi dung cho hé théng han va cét bing plasma

9) TCVN 8094-9:2015 (IEC 60974-9:2010), Thiét bi han hé quang - Phén 9:
L3p dat va st dung

10) TCVN 8094-10:2015 (IEC 60974-10:2014, Amd 1:2015), Thiét bi han hé
quang — Phan 10: Yéu céu vé tuwong thich dién tir (EMC)

11) TCVN 8094-11:2015 (IEC 60974-11:2010), Thiét bj han hé quang -
Phén 11: Kim cdp que han

12) TCVN 8094-12:2015 (IEC 60974-12:2011), Thiét bi han hd quang -
Phén 12: Thiét bj ghép nbi cép han

13) TCVN 8094-13:2015 (IEC 60974-13:2011), Thiét bi han hé quang —
Phén 13: Kim han



TIEU CHUAN QUOC GIA TCVN 8094-2:2015

Thiét bj han hé quang -
Phan 2: Hé théng lam mat bang chét Iéng

Arc welding equipment —
Part 2: Liquid cooling systems

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay quy dinh cac yéu clu vé an toan va yéu ciu vé két cdu déi voi hé théng lam mat bang
chét léng cong nghiép va chuyén dyng dung trong han hd quang va céc qua trinh lién quan dé lam
ngudi mé han.

Tigu chuan ndy &p dung cho cac hé théng ldm mét bing chét I6ng ddc 1ap dugc ndi véi ngudn dién han
riéng biét hoac dugc Ié'p trong vo cua ngubn dién han.

Tiéu chuén nay khdng ap dung cho hé théng 1am mat ma chét Iong dwgc 1am lanh.

CHU THICH 1: Céc qua trinh lién quan dién hinh la cat bing hd quang dién va phun hd quang.

CHU THICH 2: Tiéu chuin nay khéng bao gdm yéu cdu vé tuong thich dién tiy (EMC).

2 Tailidu vién dén

Céc tai lidu vién din duéi day 12 can thiét d& ap dung tiéu chudn nay. Béi véi cac tai lidu vién dan cb
ghi nam cong bd thi 4p dung c&c ban dugc néu. BSi v&i cac tai liéu vién ddn khong ghi nam céng b
thi ap dung phién ban méi nhat (k& ca céc stra ddi).

TCVN 8094-7 (IEC 60974-7), Thiét bj han hé quang — Phén 7: M6 han

TCVN 8094-10 (IEC 60974-10), Thiét bi han hb quang — Phén 10: Yéu cdu vé tuong thich dién tir
(EMC)

IEC 60974-1:2012", Arc welding equipment — Part 1: Welding power sources (Thiét bj han hd quang —
Phén 1: Ngudn dién han)

' Hién nay hé théng tieu chudn quéc gia da ¢6 TCVN 8094-1:2009 tvong duong véi IEC 60974-1:2005.
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3 Thuat ngir va dinh nghia
Tiéu chudn nay 4p dung cac thudt ngl va dinh nghfa néu trong IEC 60974-1 va TCVN 8094-7
(IEC 60974-7), cling voi cac thuét ngl va dinh nghia dwéi day.

3.1

C6ng sudt lam mét (cooling power)

P

Nzng long lam mat lién quan dén lwu lvong dong chay.

3.2
Ha théng lam mat bang chét 16ng (liquid cooling system)
Hé théng tudn hoan va 1am mat bang chét long diing dé gidm nhiét d6 cia md han.

33
Cong suat lam mat tai 1 i/min (cooling power at 1 I/min)

P1 Umin
Cong sudt 1am mat tai lwu lweng dong chay 1 Vmin dege xac dinh nham myc dich so sanh.

4 Diéu kién méi trwéng

Nhw quy dinh trong Diéu 4 cla IEC 60974-1:2012.

5 Thir nghiém

5.1 Diéu kién thir nghiém

Nhw quy dinh trong 5.1 ctia IEC 60974-1:2012.

Hé thdng Iam mat ddc 1ap c6 thé thir nghiém khdng can ngudn dién han.

Hé thdng lam mat I&p trong phai thr nghiém cling v&i ngudn dién han.

5.2 Thiét bj do
D6 chinh xac cla thiét bj do phai:

a) thiét bj do dién: cAp 1 (+ 1 % clia gia tri toan thang do), riéng déi vé&i phép do dién trr cach dign va
do bén dién mai thi khdng quy dinh dd chinh x&c cia thiét bj do nhwng phéi dwoc tinh dén trong phép
do;

b) nhiét ké: + 2 °C;
c) thiét bi do 4p suét: cép 2,5 (£ 2,5 % cla gia tri toan thang do);
d) thiét bi do lwu lvgng: cdp 2,5 (+ 2,5 % cla gia tri toan thang do).

8
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5.3 Sy phu hgp cia cac linh kién

Nhw quy dinh trong 5.3 ctia IEC 60974-1:2012.

5.4 Thir nghiém dién hinh

T4t ca cac thir nghiém dién hinh phéi duoc thyc hién trén cing mét hé thong 1am mat néu khéng co
quy dinh khac.

Nhu mét didu kién phi hep, c4c thir nghiém dién hinh dwéi ddy phai dwgc thye hién theo trinh ty sau:
a) xem xét tdng thé bing mét (nhw quy dinh trong 3.7 cla IEC 60974-1:2012);

b) bao vé bang vé ngoai (nhw quy dinh trong 6.2.1 cua IEC 60974-1:2012);

¢) quy dinh v& co (nhu quy dinh trong Biéu 7);

d) dién tr& cach dién (nhw quy dinh trong 6.1.4);

) do bén dién mai (nhw quy dinh trong 6.1.5).

Cac thir nghiém khac c6 trong tigu chudin ndy ma khong duwoc ligt ké & day c6 thé dugc thye hién theo
trinh tw thuan tién bét ky.

5.5 Thir nghigm thwing xuyén

T4t ca cac thir nghiém thudng xuyén duwdi day phai dugc thyc hién trén tieng hé théng lam mat theo
trinh ty sau:

a) xem xét bing mét theo quy dinh k¥ thuét cta nha ché tao;
b) tinh lién tuc ctia mach bao vé& (nhw quy dinh trong 10.4.2 cdGa IEC 60974-1:2012);

¢) d6 bén dién méi (nhw quy dinh trong 6.1.5).

6 Bao vé chéng dién giat

6.1 Cach dién

6.1.1 Quy dinh chung

Nhw quy dinh trong 6.1.1 cua IEC 60974-1:2012.
6.1.2 Khe hé& khong khi

Nhw quy dinh trong 6.1.2 cia IEC 60874-1:2012.
6.1.3 Chiéu dai dwdng ro

Nhw quy dinh trong 6.1.3 clia IEC 60974-1:2012.
6.1.4 Dién tr& cach dién

Nhw quy dinh trong 6.1.4 ctia IEC 60974-1:2012.
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Thir nghiém cé thé duoc thue hién khdng cin chét Jong lam mat.
6.1.5 Do bén dién mdi

Nhwr quy dinh trong 6.1.5 ctia IEC 60974-1:2012.

Thir nghigém c6 thé duoc thye hién khéng can chét Idng 1am mét.

6.2 Béo vé chéng dién git trong van hanh binh thwéng (tiép xdc tryc tiép)

Nhw quy dinh trong 6.2 cda IEC 60974-1:2012.

6.3 Bao vé chéng dién giat trong didu kign sw cb (tiép xdc gién tiép)
6.3.1 Quy dinh vé bao vé

Nhw quy dinh trong 6.3.1 cla IEC 60974-1:2012.

6.3.2 Cach ly giira cac cudn diy cia mach ngudn va mach dién han
Nhu quy dinh trong 6.3.2 ctia IEC 60974-1:2012.

6.3.3 Day dan va dau ndi bén trong

Nhu quy dinh trong 6.3.3 cia IEC 60974-1:2012.

6.3.4 Dong dién cham trong diéu kién sy cd

Nhw quy dinh trong 6.3.6 clia IEC 60974-1:2012.

6.4 Diu ndi véi lwsi dién

6.41 Dién ap ngudn

Nhw quy dinh trong 10.1 cta IEC 60974-1:2012.
6.4.2 Nhiéu dién ap ngudn

Nhuw quy dinh trong 10.2 cGa |IEC 60974-1:2012.
6.4.3 Phuong tién dau ndi véi mach ngudn
Nhw quy dinh trong 10.3 clia IEC 60974-1:2012.
6.4.4 Ghi nhan dau ndi

Nhw quy dinh trong 10.4 clia IEC 60974-1:2012.
6.4.5 Mach bao vé

Nhw quy dinh trong 10.5 cia IEC 60974-1:2012.
6.4.6 Co ciu chan cap

Nhw quy dinh trong 10.6 clia IEC 60974-1:2012.

10
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6.4.7 L&i vao cap

Nhw quy dinh trong 10.7 clia IEC 60874-1:2012.

6.4.8 Thiét bj déng/cit mach ngudn

Nhw quy dinh trong 10.8 clia IEC 60974-1:2012,

6.4.9 Cap ngudn

Nhw quy dinh trong 10.9 cla IEC 60974-1:2012.

.6.4.10 Thiét bj néi ngudn (phich cim lidn day)

Déi véi wdi dién dén 125 V, dong dién danh dinh ca thiét bi ni ngudn (phich cdm lién day) khéng
dugre nhd hon 70 % dong dién nguén, do dwoc khi ddng co quat hodc dong co bom bij ket, 14y gia tri
nao lén hon.

6.5 Dong dién ro gira mach han va ndi dat bao vé

Vi hé théng 1am mat dugre @b chét 1dng 1am mét do nha ché tao quy dinh (xem 12.1 e), dong dién ro
ttr md han dén ndi d4t bao vé clia hé théng lam mat khéng dugc vuot qua 10 mA mét chigu.

Kiém tra sy pht hop bang cach dat dién ap 500 V mdt chiéu & nhiét d6 phong giva ndi dat bao vé va
bng ddng & mo phdng md han dugc ndi véi dau ra cla hé théng lam mat bang éng mém cé chidu dai
I6n nh&t 0,5 m nhw trén Hinh 1. Buéng kinh trong t6i thidu clia 6ng mém phai la 5 mm. Chiéu dai téi
thidu clia dng ddng 14 10 cm v&i dwdng kinh trong téi thidu 1a 5 mm. Hé théng Iam méat va mo han mé
phong duwoc db chét 1ong dé thlr nghiém. Bom dwgc cho hoat dong.

CHU THICH: Thiét ké ctia md han ¢6 thé dnh hudng dén gié tri dong dién rd; do 46 s& dyng éng dbng qui wéc aé
md phdng md han trong thi¥ nghiém sy phd hop.

11
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CHU DAN

1 Hé théng Iam mat bing chét 1dng
2 Ong mém

3 Ongdéng

Hinh 1 - C4u hinh do dong dién rd

7 Quy dinh vé co

7.1 Quy dinh chung
Nhw quy dinh trong Diéu 14 cta IEC 60974-1:2012.

Thir nghiém phai dwoc thye hién véi chét I6ng lam mat.

7.2 S tran chat Iong 1am mét

Khi db day ha théng lam mat phi hop voi hwdng dan clia nha ché tao, su tran hodc ré ri khong dugc
dén dén dién giat.

Kiém tra sy phil hop bing x& Iy va thir nghiém sau. Binh chira chét Idng phai e 8 day hoan toan.
R6t déu thém trong khodng thdi gian khéng qua 60 s mdt lugng chét 1dng twong duong 15 % sirc
chira cba binh chira hodc 0,25 L, ly gia tri nao I&n hon. Ngay sau qua trinh x& Iy trén, thiét bi phai dat
thir nghiém dd b&n di&n mdi nhw trong 6.1.5 gitra cac mach dién vao va phan déan & hd.

7.3 Thiét bi ndi 65ng mém va mdi néi 5ng mém

Néu thiét bi néi dng mém hodic méi ndi ng m&m thudng hay bi thao ra, dat trén hodc gan cac bd phan
mang dién, thi nhi'ng bd phan mang dién nay phai dwgc bao vé khdi chit Iéng Iam mét bang vé chéng
ban tée bing hé théng thoat nwéc hodc cac bién phap thich hop khac. Yéu cAu nay khdng &p dung déi
v@i cac bo phan mang dién clia mach han.

12
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8 Hé théng lam maét

8.1 Ap suét Ion nhit danh dinh

Nha ché tao phai xac dinh 4p suét 16n nhét danh dinh c6 thé dat dwoc bdi hé théng 1am mat (xem
11.3¢c), 656 12).

Ki&m tra sy phi hop bing c4ch do 4p sut khi dau ra bj khéa.

8.2 Yéu ciu vé nhiét
8.2.1 Thir nghiém phat néng

Hé thdng 1am mét bang chét 1dng phai co khad nang van hanh tai cong suit lam mat danh dinh ma
khéng lam che bat cir bd phan nao vugt qua nhigt 48 danh dinh cta né.

Kiém tra s phi hgp theo Didu 10.

8.2.2 Dung sai clia cac tham sé thir nghiém

+10%

a) p épsudt p'i;

+10%
9v-2%

b) ¢, Ilwulwgng theo thé tich:
c)T nhiétds: T x2°C
8.2.3 Thei gian thir nghiém

Nhu quy dinh trong 7.1.3 clia IEC 60974-1:2012.

8.3 Ap suitvanhiétds

Hé thdng lam mat baing chét Idng phdi c6 kha ning van hanh ma khdng bi rd rf & 4p suét I6n nhét véi
nhiét do cda chét Iéng lam mat Ia 70 °C.

Kiém tra sir phi hop bang cich xem xét bing mat trong 120 s van hanh hodc cho dén khi bj tit bdi hé
thdng bdo vé, duoc tién hanh ngay sau thi nghiém phat nong khi dAu ra clia hé théng lam méat bj khoa.

9 Lam viéc khdng binh thwéng

9.1 Yéu cdu chung

Hé théng lam mat khéng dwoc gian doan va lam tang rdi ro vé dién giat hodc chay, trong cac diéu kién
lam viéc cta 9.2. Cac thir nghiém nay duwgc thurc hién ma khéng quan tam dén nhiét do dat duoc trén
bat ki phan nao, hodc viéc hé thdng 1am mat ¢6 tiép tuc hoat ddng hay khéng. Tiéu chi duy nhét [a hé
théng lam mat khdng tré nén méat an toan. Cac thir nghiém nay c6 thé duoc thye hién trén bat ki hé
théng lam mat nao hoat ddng ding.

13
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Hé thdng lam méat dugce bao vé tir bén trong, vi du biing aptdmat hodc bao vé nhiét, sé dap &ng yéu
cu nay néu thiét bi bdo vé tac déng trwéc khi xay ra cac didu kién mét an toan.

Kiém tra su phi hop béng céc thir nghiém sau.

a) M&t 16p bang gac khé loai hut nuéc dwgc dat ban dudi hé théng lam mat, dai hon mbi canh cia hé
théng 1am mat 150 mm.

b) B&t dAu tir trang thai ngudi, hé théng Iam méat dwoc vén hanh theo 9.2.

c) Trong sudt qua trinh thir nghigm, hé théng Iam mat khdng dwec phét ra ngon Itra, kim loai néng chay
hodc céc vt liéu khac co thé gay mdi chay lép gac.

d) Sau thi¥ nghiém va trong vong 5 min, hé théng 1am mat phai chiu duoc thir nghiém dién mdi theo
6.1.5 b) ctia IEC 60974-1:2012.
9.2 Thir nghiém vé&i quat hodac bom khéng lam viéc

Mot hé théng lam mat dya vao cac quat va bom truyén ddng blng dong co dé phu hop véi cac thir
nghiém trong 8.2, dwoc cho van hanh & dién 4p ngudn danh dinh hodc téc d tai danh dinh trong 4 h
trong khi déng co quat va bom dang trong trang thai nglrng lam vigéc hodc té liét trong didu kién ctia
8.2.1 dé tao ra phat néng 16n nhét.

Thir nghiém c6 thé dugce thie hién khong cin chét 1dng 1am mat.

CHU THICH: Muc dich cla thir nghiém nay & d& chay hé théng lam mét véi quat d&ng yén. Quat c6 thé bj chan
bang co hoc hodc ngét két ndi.

10 Coéng suét lam mat

Céng suét Iam mat duoc tinh bang KW cho 100 % chu ky 1am vigce, véi chét 1ong 1am maét theo khuyén
cédo clia nha ché tao va & nhiét dd mdi trrdng xung quanh 1a 25 °C (xem dung sai clia cac tham s6 thie
nghiém tai 8.2.2). D&i v&i cac gia tri nay thi Iy luvgng theo thé tich phai la 1 I/min.

Thir nghiém nay cé thé thire hién trén hé théng lam mat riéng biét.

Hé théng 1am mat I4p trong c6 thé bj gia nhiét thém b&i ngudn dién han. Do dd, thir nghiém phai dwoc
thue hién cung véi ngudn dién han, dugc dat & ché dd dé phat nng Ién nhat.

Thi» nghiém nay khdng yéu ciu déi véi hé théng 1am mat bing chét 1dng dwgc nha ché tao quy dinh 1a
chi dwoc sir dung v&i mé han chuyén dyng.

Kiém tra sy pht hop bang nhizng thiz nghiém va tinh toan sau day:

a) hé théng lam mat bang chét idng dwoc db leong chét 16ng va loai chét i6ng lam mat theo khuyén
c4ao trong hwéng dan clia nha ché tao (xem 12.1 e)};

b) h§ théng 1am mat bang chét I6ng dugc két néi véi mach do theo Hinh 2;
¢) van duoc didu chinh d& c6 dong chay 1 I/min + 0,1 I/min;

14
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d) bd gia nhiét béng dién dugc didu chinh dé dat trang thai &n dinh & nhiét @ 65 °C + 2 °C tai dau vao
cla hé thong lam mat bang chét lang;

e) nhiét 44 tai ddu vao va dau ra dwoc do tnre tiép tai he théng lam mat bang chét I16ng. Tén thét nhiét
ctia thiét bj do cin thp nhét co thé;

f) thir nghiém dwgc thye hién trong khodng thdi gian khéng dwéi 60 min va tiép tuc cho dén khi tée dd
tang nhiét khong vurgt qua 2 °C/h.

Céng suét lam mat dugrc tinh theo cang thire sau:

P=(T-T)xq,xc In =9, %P
trong 46
P 1a cong suét Iam mat (KW);
T, 14 nhigt d¢ dong chay vao (°C);
y la nhiét do dong chay ra (°C);

I, -7, ladd chénh nhiét (°C);

g, ta lwu lwgng theo khéi lugng (kg/fs);

g, 14 leu lwgng theo thé tich (Ifs);

c 14 nhiét dung riéng cla chét 16ng lam mat (xem vi du trong Bang 1) (kJ/(kg x K));
el 2 khéi lwgng riéng cla chét 1dng 1am mat (xem vi dy trong Bang 1) (ka/l).

15
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CHU DAN
1 Héthdng lAm mat bing chdtidng 4  Nhigt ké (T2) 7 B gia nhiét bing dién
2 Dong chay vao 5  Van diéu chinh 8 Nhigt ké (T;)
3 Déngchdyra 6 Luwulwong ké
Hinh 2 — Mach do dé xac dinh cong suat lam mét
Bang 1 - Vi dy v& di¥ lidu cua chat 16ng lam mat & 60 °C
Chét long Nhiét dung riéng Khéi lwwong riéng
{c) (p)

kJ/(kg x K} kgl
Nwée 4,18 0,98
Nwéc/ethanol (50/50) | 3,85 0,88
Nuérc/ethylene glycol (50/50) 3,44 1,07
Nué’cf.p.ropylene glycol (50/50) 3,69 1,04
Nuwéc/ethylene glycol (10/90) 2,670 1,10
Nwéc/propylene glycol (10/90) 2.846 1,02

CHU THICH 1: 86 trong ngodc & c6t 1 12 ti 1 theo thé tich.

CHU THICH 2: Nwéc khong thich hep déi véi dai nhigt do am cia didu kién 1am vide trong Didu 4.

16
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11 T4m théng sbé

11.1 Quy djnh chung

Nhu quy dinh trong Biéu 15 cla IEC 60974-1:2012.

11.2 Mo ta

T4m thong sb phai dwgc chia thanh ba phan:
a) nhén biét cac hé théng 1am mét dgc lap;
b) ngudn dién ctia hé théng lam mat dgc 1ap;
c) he théng [am mét béng chét ldng.

B& tri va trinh ty d@ lidu phai phd hop v&i nguyén téc thd hign trong Hinh 3 (xem Phy luc B v& cac vi
dy).
Khéng quy dinh kich thwéc clia tdm thong s6 ma cé thé tuy chon.

CHU THICH: C6 th dua thém c4c thdng tin bd sung, néu cAn thiét, vao tdm thdng s6. Théng tin bd sung c6 ich
¢6 thé duoc dua vao 1ai lidu k§ thult duge cung cép bdi nha ché tao (xem Didu 12).

Trong tredng hop hé thdng 1am mat I&p trong, phan c) clia Hinh 3 phai dugc dua vao tdm thong sb
clia ngudn dién han, nhy quy dinh trong Diéu 15 clia IEC 60974-1:2012.

a) Nhan biét
1)
2) 3)
4)

b) Ngudn dién

6 7
5) Do | '

8) 9) Néu ap dung

¢) Hé théng 1am mat bing chét Iéng
[10) {11) [12)

Hinh 3 - Nguyén tic cta tdm théng s6 dbi véi hé thdng lam mat dge lap

11.3 Ngidung
a) Nhan biét

61 Tén va dia chi clia nha ché tao, nha phan phéi hodic nha nh&p khiu, c6 thé c6 thém nhén
thwong mai va nwéc xudt x¢ néu dugc yéu cdu.

02 Kiéu (nhan nhén biét) do nha ché tao dwa ra.
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03 Kha naing truy xuAt ngudn géc cla d lidu thiét ké va ché tao, vi du sb sé ri.
04 Néu tén tiéu chudn ndy & khing dinh rdng hé thdng lam maét phi hop véi cac yéu cau
trong tiéu chuan.

b) Ngudn dién

05 Do~ Ky higu nguon dién.

(o U .. VI1(3)~ ... Hz Dién &p ngudn danh dinh, s6 pha (vi dy 1 hoZc 3 pha), ky
hiéu déng dién xoay chiu ~ va tan s6 danh dinh (vi duy
50 Hz hodc 60 Hz).

07 Vimax - A Déng dign ngudn danh dinh I&n nhét.

(oF:; P Cép bdo vé bang vo ngoai, vi du IP 21 hoac IP 23.

09 = Ky hiéu cla thiét bj cép II, néu thudc dbi teong &p dung.

c) Hé théng lam mat bang chét léng

010 I:t Ky higu lam mat

o1 P verin ... KW CA8ng suét lam mét danh dinh véi luu lwgng chat 16ng lam
mat 1 Ifmin & 25 °C, néu dugc yéu cau theo Digu 10.

Ngoai ra, ¢d thé cho cong suét lam mat tai cac gia tri lwu
lwgng thé tich khac nhau do nha ché tao quy dinh.

012 P... ... Pa (bar) Ap suét cuc dai danh dinh.
Kiém tra sy phi hop béing cach xem xét bang mét va kiém tra toan b di ligu.

11.4 Dung sai

Nha ché tao phai dap ng céc gia tri clia tm thong sb trong pham vi dung sai dwéi day bang cach
khéng ché finh kién va dung sai ché tao:

a) P Cong suét lam mat tinh bang kW.

Gia trj khang dwgc nhd hon gi tri ghi trén thr thang sé.
b) P Ap suét cyc dai danh dinh tinh bang Pa (bar).

Gi4 trj khdng dwgc Ién hon gia trj ghi trén tdm thng s

Kiém tra sy phi hgp bang cach so sanh céc gia tri ndy véi cac gi tri dwece ghi trén thm thang sb.
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12 Hwéng dén va ghi nhan

12.1 Hwéng din

M3i hé théng 1am mat phai c6 nhirng huéng dan bao gdm cac ndi dung sau (khi thich hgp):
a) md ta chung;

k) khdi lwgng va phuong phap van hanh ding hé théng [am mat bang chét 1dng ddc lap;

¢) ¥ nghia cta céc chi thi va ky hidu dd hoa;

d) yéu cAu giao dién cho ngudn dién han hd quang, vi dy cdng suét didu khién, tin higu didu khién, dac
tinh tinh va phwong thac déu néi;

e) chét Iong 1am mat khuyén c4o va diéu hanh vigc stv dung dang clia hé théng ldam mat bing chét
16ng, vi dy diéu kién lam mat, vi tri, d&c tinh bom, d&c tinh cong suét lam mat, chéng déng bang, phy
gia khuyén cdo, dai 4p suét, v.v...

f) gi%i han va gidi thich bao vé nhiét, néu cé lién quan;

g) giéi han lién quan dén cép bdo vé bang vo ngoai dwec cung cép, vi du hé théng lam mat véi cép
bao vé IP 218 khdng thich hop dé st dung trong didu kién mua va tuyét;

h) didu Kién 1am viéc can tuan thi cac bién phap phong nglra bd sung khi han hodc cét, vi dy mai
trwdng ¢6 mbi nguy hiém dién giat tang cao;

i) bdo quan va bao tri clia hé thdng lam mét bing chét I6ng;
j) danh séch cac bd phan thudng phai thay thé do hao mon;
k) canh bao chdng st¥ dung chét Idng Iam mat dn dién va khong phis hep va chét chdng dong bang;

1) cac bién phap phdng ngira chéng lat, néu hé thdng 1am mat bang chét Idng phai dat trén mat phang
nghiéng;

m) cach x( Iy va thai bd dang cia chéat Idng lam mat;

n) phan logi tinh twong thich dién tr (EMC) theo TCVN 8094-10 (IEC 60974-10) (danh riéng cho hé
thdng lam mét dac Iap);

o) hé sé higu chinh clia hé thdng Iam mat trong didu kién nhiét 6 méi tredng + 40 °C.

Kidm tra sy phi hgp bang céach doc cac hwéng dén.

12.2 Ghinhan
12.24 Quy dinh chung

Nhw quy dinh trong 17.2 cuia IEC 60974-1:2012.
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12.2.2 Dauvaova diura

Cac két ndi dau vao va dau ra clia chét 1dng lam mét phai dwgc ghi nhén voi cac ky hiéu dwi day mot
céch r6 rang va khéng thé tay xda duoc.

a) Péu vao _@
b) Déu ra @_)

Ngoai ra, cé thé str dung ma mau phi hgp véi quy dinh cia nha ché tao.
12.2.3 Canh bao ap suat

Néu &p sudt cuc dai danh dinh cla hé thong 1am mat bdng chét 1dng Ién hon 0,5 MPa (5 bar), phai c6
canh bao, vi du:

AN

P X MPa
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Phyluc A
{tham khao)

So dd vi dy ctia hé théng lam mat bang chat 16ng 1ap trong va ddc 1ap

CHU DAN
1 Binhchira 6 Machhan
2  B® trac ddi nhiét 7 Bién 4p han
3 Bom 8 Biéndap
4  Ong chét 1dng lam mat néi d4t 9 Phutiép xtc
5 M6 han
Hinh A.1 - So dd vi du cta hé théng lam mat bing chit 16ng lap trong
= % ®
@ © [
CHU DAN
1 Binh chira 5 Modhan
2 Bdtrao ddi nhigt 2 6 Machhan
3 Bom 9 Plutiép xtc
4 Ong chat Idng lam mat nbi a4t

Hinh A.2 - Sor @b vi du cia hé théng lam mét bang chat 1dng doc 1ap
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Phu luc B
(tham khao)

Vi dy vé tidm thong s6 cia hé thong lam mat ddc lap

a) Nhan bidt

1) Nhachétac Nhan hiéu thwong mai
Dia chi

2) Kidu 3) sésérni

4) TCVN 8094-2 hodc IEC 60974-2

b} Nguén dign

6) U, =230V /1~ 50 Hz
5 D> !

7) =12A

Iimax

8y IP23s

9) —

¢) Hé théng lam mat bing chat long

I:t 11) P, limin = 0.55 kW
10)

12) P,,, = 0.38 MPa
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