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TCVN 8094-12:2015
L&i n6i dau
TCVN 8094-12:2015 hoan toan twong dwong voi IEC 60974-12:2011;

TCVN 8094-12:2015 do Ban k¥ thuat tiéu chuén qudc gia TCVN/TC/E1
May dién va khi cu dién bién soan, Téng cuc Tiéu chudn Do ludng Chét
lreng & nghi, B Khoa hoc va Cang nghé cong bb.

B& TCVN 8094 (IEC 60974), Thiét b han hd quang, gdm cb cac phan sau:

1) TCVN 8094-1:2009 (IEC 60974-1:2005), Thiét bi han hé quang — Phan 1:
Nguén dién han

2) TCVN 8094-2:2015 (IEC 60974-2:2013), Thiét bj han hd quang — Phén 2:
Hé thdng lam mét bang chat iong

3) TCVN 8094-3:2015 (IEC 60974-3:2013), Thiét bj han hd quang — Phén 3:
Thidt bi mbi hd quang va thiét bi én dinh hé quang

4) TCVN 8094-4:2015 (IEC 60974-4:2010), Thiét bi han hé quang — Phan 4:
Kiém tra va thi nghiém dinh ky

5) TCVN 8094-5:2015 (IEC 60974-5:2013), Thiét bj han hé quang — Phén &
Bg cép day han

6) TCVN 8094-6:2015 (IEC 60974-6:2015), Thiét bj han hd quang - Phan 6:
Thiét bj lam viéc han ché

7) TCVN 8094-7:2015 (IEC 60974-7:2013), Thiét bj han hd quang — Phén 7:
M6 han

8) TCVN 8094-8:2015 {IEC 60974-8:2009), Thiét bj han hé quang — Phén 8:
B6 didu khién khi dung cho hé théng han va cét béng plasma

9) TCVN 8094-9:2015 {IEC 60974-8:2010), Thiét bj han hé quang — Phén 9:
L&p dat va st dung

10) TCVN 8094-10:2015 (IEC 60974-10:2014, Amd 1:2015), Thiét bj han ho
quang — Phéan 10: Yéu céu vé tuong thich dién tir (EMC)

11) TCVN 8094-11:2015 (IEC 60974-11:2010), Thiét bj han hé quang —
Phan 11: Kim cdp que han

12) TCVN 8094-12:2015 (IEC 60974-12:2011), Thiét bi han hé quang —
Phén 12: Thiét bj ghép nbi cép han

13) TCVN 8094-13:2015 (IEC 60974-13:2011), Thiét bi han hé quang -
Phén 13; Kim han
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Thiét bi han hé quang -
Phan 12: Thiét bi ghép ndi cap han
Arc welding equipment -

Part 12: Coupling devices for welding -cables

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay ap dung cho cac thiét bi ghép ndi cap dugc st dung trong han hd quang va cac qua
trinh lign quan, dugec thiét ké d& ndi va thao cap ma khong cén dung cy.

Tidu chudn nay quy dinh cAc yéu cdu vé an toan va tinh nang cta thiét bj ghép néi.

Tiéu chuln nay khéng 4p dung cho thiét bj ghép ndi ding cho han duéi nwéc.

2 Tailigu vién dfin

Cac tai lidu vien din duwdi day la can thiét @& 4p dung tiéu chudn nay. B6i voi cac tai liéu vién dan ¢6
ghi ndm cong bé thi &4p dung céc ban duoc néu. DI véi cac tai ligu vién dan khéng ghi nam cong bd
thi 4p dung phién ban méi nhat (ké ca céc stra ddi).

TCVN 4255 (IEC 60529), Cép béo vé bang v6 ngoéi (Ma IP)
TCVN 8094-1 (IEC 60974-1). Thiét bj han hé quang — Phén 1: Ngubn dién han

TCVN 8095-151 (IEC 60050-151), Tir vung ky thuét dién quéc té - Phan 151: Thiét bj dién va thiét bi tir

3 Thuét ngir va dinh nghia

Tiéu chuan nay 4p dung cac thuat ng va dinh nghia néu trong TCVN 8085-151 (IEC 60050-151),
TCVN 8094-1 (IEC 60974-1), va cac thuat ngi va dinh nghia duw6i day.

31

Thiét bj ghép néi (coupling device)

Thiét bj ndi hai cap han véi nhau hodc ndi cap han véi thiét bi han.

32

Phwong tign giir (retaining means)

BA tri cor dé gitr thiét bj ghép ndi & ding vi tri va ngan thao khdng chl ¥, khi da duerc néi dang.
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3.3

Dién ap mdi va &n dinh hd quang (arc striking and stabilizing voltage)
Dién &p dwoc thém vao mach han & mdi hodc duy tri hé quang.

4 Diéu kién mdi trwdng

Thiét bi ghép néi phai cé kha nsng van hanh khi cac didu kién méi tredng sau thuwdng hay xay ra:
a) nhigét @4 khong khi moi tredrng:

- trong qué trinh han: -10 °C dén +40 °C;

b) d6 4m twong dbi clia khdng khi: dén 90 % & 20 °C;

Thiét bi ghép ndi phai chiu dugc bdo quan va van chuyén & nhiét dd khéng khi méi trudng tiv -20 °C
dén +55 °C ma khdng gay hong chirc ning va tinh nang.

5 Thir nghiém dién hinh

5.1 Piéu kién thir nghiém

Téat ca cac thir nghiém dién hinh phdi dwee thirc hign trén cling mét thiét b ghép ndi con méi va dugc
lap rap hoan thién.

T4t ca cac thir nghiém dién hinh phai dugc thwe hién & nhiét 6 khéng khi méi trwéng trong khodng ti
10°C dén 40°C:

D5 chinh xac cla thiét bj do phai:

a) thiét bi do dién: cép 1; (+ 1 % clia gia tri toan thang do), riéng phép do dién tr& cach dién va do bén
dién mai, thi khong quy dinh d6 chinh xac cla thiét bi nhing phai tinh dén trong phép do;

b) thiét bi do nhiét do: + 2 °C.

5.2 Trinh tw thi¥ nghiém

Céc thir nghiém dién hinh dworc cho dwdi day phai dugc thye hién theo trinh ty sau:
a) xem xét tdng thé bang mét;

b} d¢ tang nhiét, xem 8.1;

¢} dd bén nén, xem 9.5;

d) dién tr& cach dién, xem 7.2;

e) dd bén dién mai, xem 7.3.

Cac thi nghiém dién hinh khac trong tiéu chudn ndy khdng dwgc nhic dén & trén c6 thé duoc thuc
hién theo bét ki trinh ty thuén tién nao.
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6 Ky hiéu
Thiét bi ghép ndi phai dwgc ky hiéu theo dai tiét dién clia cap han dugc thiét ké d& ndi. Dong dién thi
nghiém & nhiét dd khéng khi méi treing 14 40 °C dwgc cho trong Bang 1 dya trén tiét dién I&n nhat.
Thiét bi ghép néi han phai chdp nhan tiét dién nhd nhét nhie cho trong Bang 1. Tiét dién nhd nhét co
thé giam dé& md rong pham vi ghép ndi clia thiét bj ghép néi.

Bang 1 - Twong quan giira dong dién thir nghiém thiét bi ghép ndi
va tiét dién ca cap han

Dai tiét dign Déng dién thiy nghiém thiét bi ghép ndi tai
it chu ky lam viéc 60 %
A

dén 10 125
10 dén 16 150
16 dén 25 200
25 dén 35 ] 250 -
353én50 ) 300
50 dén 70 : 400 o
70 dén 95 500

CHU THICH: Cép han dwgc dac treng bdi tiét dién. Dang dién thi nghigm duwoc xac dinh dé thiét bj ghép néi
chiu dwgc dong dién danh @inh ctia cap han.

Ki&m tra st phil hep bing phép do.
7 Bao v§ chong dién giat

7.1 Thoéng s6é dic trwng dién ap

Cac thiét bi ghép ndi phai dwgc dac treng bdi qua trinh dugc cho trong Bang 2 va dién ap mdi va én
dinh hd quang néu thich hop.

Bang 2 - Thong sé dic trwng dién ap cla thiét bj ghép ndi

Qua trinh Théng s6 déc Dién trer D6 bén dign mdi | Cép bio vé theo
trwng dién ap cach dién V hidu dung 'I;g(\:ms;szzsgs
V dinh MO ( )
Fatopcecquatinh 13 25 1000 P 3X
trir cat plasma
Cét plasma 500 2,5 2100 IP 3X

7.2 Dién trér cach dign

Sau khi x( Iy &m, dién trd cach dién cla thiét bi ghép ndi con méi khdng duoc nhd hon 2,5 M.
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Kiém tra sy phi hep bang thir nghiém sau:

a) Xt ly &m

Td 4m dwoc duy tri & nhiét dd ¢ gitra 20 °C va 30 °C va dd &m twong déi trong khodng ti¥ 91 % dén
95 %.

Thiét bi ghép néi khéng ndi voi cap duoc dwa dén nhigt d6 trong khodng tir £ @én (¢ + 4) °C va sau d6
dwoc dat vao ta am trong 48 h.

b) Do dién tr& cach dién

Ngay sau khi x& ly 4m, thiét bj ghép ndi dugc lau sach va dwgc quan chit vao 14 kim loai, phl 1én bé
mat ngoai clia cach dién.

Dién tr& c4ch dién dugc do bang cach dat dign ap 500 V mét chidu gilra cac phan mang dién va 14 kim
loai, viec doc két qua phai dwoc thye hién sau khi phép do n djnh.

7.3 Do bén dién mai

7.3.1 Yéu ciuchung

Céch dién phai chiu dwoc dién ap thir nghiém xoay chiéu 1 000 V hiéu dung ma khdng ¢6 phéng dién
b& mat hodc phong dién danh thiing. Moi phéng digén khang kém theo syt 4p thi duoc bb qua.

Kidm tra sy phit hop béng thir nghiém sau:

Thiét bi ghép ndi dugc lau sach va dugc quan chat vao |4 kim loai, phtl 1én bé mat ngoai cla cach
dién.

Dién ap thlr nghiém xoay chidu phdi c¢6 dang séng xp xi hinh sin véi gia tri dinh khdng I&n hon
1,45 1an gia trj hiéu dung, c6 t&n sé 50 Hz hodc 60 Hz, dt trong 1 min gitPa cac phdn mang dién va 14
kim loai.

7.3.2 Yéu clu bd sung dbi v&i thong sb dic trung dién ap mbi va on dinh

Déi véi bd ghép ndi stiv dung véi dién ap mdi va on dinh hd quang, cach dién phai chiu dwoc dién ap
mdi va dn dinh hé quang dinh danh dinh cGa nha ché tao. Cach dién phai chiu dwgc dién ap t&n sé cao
cua xung ¢6 do rong 0,2 ps dén 8 ps, tan sd 13p tr 50 Hz dén 300 Hz va phéi cao hon 20 % so véi dién
ap mdi va dn dinh hd quang dinh danh dinh dwoc xac dinh bdi nha ché tao.

Kiém tra sy phit hop bang thir nghiém sau.

D6i v6i bé ghép ndi duoc thiét k& dé& sir dung v6i dien ap mdi va &n dinh hé quang, bd ghép ndi phai
chju dién 4p thtr nghiém tan sé cao. Gia tri ddy du cla dién 4p tn sé cao dwoc @it trong 2 s gika
mach que han va

a) c4c bé mat dan dién;

b) cac mach dwgc cach ly khéc.

10
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Phéng dign bé mat va phong dién danh thing khong dugce xay ra. Moi phong dién khdng kém theo sut
ap (phong dign vang quang) thi diroc bé qua.
MGt cach khac, déi voi b ghép néi duoc thiét ké d& stz dung véi dign ap mdi va 8n dinh hd quang, cho
phép si¥ dung dign ap thir nghiém xoay chidu cé dang séng x4p xi hinh sin v&i tAn sb 50 Hz hodc
60 Hz
7.4 Bao vé cac phan mang dién khéi céc tiép xGc khéng cha dich

Cac phan dugc thiét ké d& mang dong dign han va co nhidu kha nang mang dién sau khi ngét két ndi
phai duwoe dat & dd sau tbi thidu 10 % clia dwdrng kinh trong clia cach dién vé&i d6 sau téi thidu 2 mm
adi v&i than cach dién.

Khi dé, cach dién phéi ¢ kha nang chiu dwoc diéu kién lam viéc binh thudng sao cho chiéu dai bao vé
duwoc duy tri trong sudt tudi tho clia thiét bi ghép néi.

Kiém fra s phis hop béng cach do va xem xét bdng mat.

8 Thong sb dic trung vé nhiét

8.1 D¢ tang nhiét

Do tang nhiét gay ra do dong dién danh dinh di qua thiét bi ghép ndi, dugc lap va ghép néi binh thudng
v&i cap han bang ddng khdng ma thiéc co tiét dign Ién nhét dwoc cho trong Bang 1, khéng vuet qua
45 °C tai didm néng nhat cGia b& mét ngoai.

Kiém tra sy phi hop bang thir nghiém sau.

Thiét bi ghép ndi dwoc I&p va ghép ndi binh thudng véi cap han dai it nhat 2 m. Thiét bi ghép ndi
duge treo bing cép han clia chang tir hai tAm van béng g8 cach nhau 1 m, treo ndm ngang gia hai
tAm van, cach mat dét khodng 200 mm trong khu vigc khong 6 gio lia.

Dang dién mot chidu bang 75 % dong dién th(r nghiém (twong dwong xap xi chu ky 1am viéc 60 %)
dwoc cho di qua thiét bi ghép ndi cho dén khi tdc d6 ting nhiét khong vuot qua 2 °C/h. Trong sudt tdng
th&i gian thir nghiém, dong dién mat chidqu phai dwgc gitr khdng ddi voi dung sai £ 2 %.

8.2 Kha ning chiu vat néng

Cach dién phai cé kha ndng chiu dwgc cac vat ndng va anh hwdng ciia mét lweng binh thwdng hoa
Itba hain ma khéng bi bt chay hodc trér nén mét an toan.

Kiém tra sw phit hgp béng thiét bj theo Hinh 1.

Kich thwée tinh bing milimét

11
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1 thép crom-niken 18/8 @ nhiét @ thir nghiém

2 thiét bi ghép néi
Hinh 1 — Thiét bi thir nghiém kha ning chiu vat néng

Dong dién (xép xi 25 A) duoc di qua thanh tron cho dén khi dat dwoce nhigt 46 6n dinh 8 1a 300;°°C.

Trong sudt thir nghiém, nhiét dé clia thanh tron dugc [am néng phai dwec duy tr. Nhiét d§ nay phai
duoc do bang nhiét ké tiép xtc hodc cap nhigt dién.

Sau dé thanh tron dwoc lam néng dat ndm ngang trong 2 min (én cach dién tai diém yéu nhét (vi dy,
chidu day I&p han nhd nhat va sat voi cac phan mang dién nhat). Thanh trén dwgc [dm néng khéng
dugc xuyén qua cach dién va tiép xdc véi cac phan mang dién.

Cb gang mdi chay khi bat ky co thé phét ra xung quanh diém tiép xtc bang tia Ilra dién hodc dém Ira
nhd. Néu cac khi la d& chay, vigc chay phai chdm dit ngay khi ldy thanh tron dugc lam néng ra.

9 Yéu cdu vé co

9.1 Phwong tién gi®
Phai ¢ phwong tién giv d& ngan sy tach ra khang chil y clia thiét bi chép ndi-do kéo theo chidu doc.

CHU THICH: N&u c6 thé, ghi nhan chi bao, vi dy hai dwdng diy dbi dign nhau, nén dugc chi ra bng xem xét
béng mét ring cac phwong tién gitk cb hidu qua.

Kiém fra sy phit hgp bang van hanh thi cong va xem xét bdng mit.
9.2 Lb&ivao cap han
L&i vao cap clia b ghép ndi cap phai dwgc thiét ké dé ngan ngira hong cap do ubn.

Kiém tra sw phtt hop bang xem xét bang mét.

12
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9.3 Swtham nhép cha cach dién cap han

Thiét k& cia bd ghép ndi cap phai sao cho cach dién cla cap han cé thé di vao sau it nhét hai lan

dwirng kinh ngoai cia cap han véi gia tri téi thidu I1a 30 mm.

Kiém tra sw phil hop bing phép do cap han co tiét dién l¢n nhat nhwr quy dinh cGa nha ché tao.

9.4 Mbinbi cap han

Thiét ké ciia thiét bi ghép ndi phai sao cho c6 thé thay cap han v&i ¢cé tiét dién trong dai quy dinh clia
nha ché tao. Méi ndi phai chiu duoc ng sudt co clia thir nghiém kéo ma khong bj tach rovi ra.

Ki&m tra sw phi hop bing xem xét bing mét va thir nghiém sau:

Mbt phich cdm, bd néi hodc ddu ndi co phich cdm dwoc 1ap theo hiwdng dan clia nha ché tao, véi mot
cap han co tiét dién I&n nhat. Mai ndi phai chiu kéo 10 1an v&i luc kéo 40 N cho mét mm? tiét dién véi
gia trf 1&n nhat 14 2 000 N, dat vao cap han. Lwc clia mdi lan kéo dugc téng dan tir “khong” 1&n gid tri
quy dijnh trong 1 s va gilr thém 1 s na tai gia tri do.

Sau thlr nghigm, day dan khdng duroc dich chuyén nhén thay duoc.
Thlr nghiém nay phéi dwee 13p lai véi cap han cé tiét dién nhd nhéat nhw quy dinh cla nha ché tao.

Néu co6 nhiéu hon mdt phuong phap co dinh cap thi tat ca cac phwong phép phai duoc thir nghiém.

9.5 B bé&n nén

Thiét bi ghép ndi phai chiu dwgc (ng sult co cha thlr nghiém nén ma cach dién khéng bj pha hily hodc
chic nang vé co khdng bj anh hudng.

Kiém tra sw pht hep béng thtr nghigém dwéi day, van hanh th cdng va xem xét biing mét.

Bd ghép ndi cap duwoc ghép ndi va Iép, theo huéng dan ciia nha ché tao, véi cap han co tiét dién lon
nhét duoc Gat gitra cac tinmsong song clia co cAu ép, truc cla b ghép ndi cap phai vusng géc voi
huréng cla iyc nén.

Lyc nén duwgce dat va ting dan dén céc gia tri duoc cho trong Bang 3.

Bédng 3 — Lwc nén

Tiét dién cta cap han Liwc nén
mm? N
dén 25 1200
25 dén 50 1 500
trén 50 2 000

Ther nghiém ndy phai deoe Kip lai véi cap han cé tiét dién nhd nhat dwec quy dinh bdi nha ché tao.

13
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9.6 Kich thwéc

Cac thiét bi ghép nbi phai duwoc thiét ké theo cac kich thwde cho trong Phu luc A.

10 Ghinhéan

Céc théng tin sau phai dwec ghi nhdn mét cach rd rang va khong tiy xéa duoc trén cac thiét bi ghép
ndi duoc thiét ké d& gén véi cap han:

a) t&én clia nha ché tao, nha phan phdi, nha nhap khau ho&c nhan hiéu thuong mai da dwoc dang ki;
b) tiét dién 1&n nhét cho phép clia cap han;

c) tiét dién nhd nhét cho phép ciia cap han;

d) dién &4p mdi va &n dinh hd quang dinh danh dinh néu thich hop;

e) tham chiéu dén tiéu chudn nay, khing dinh ring thiét bi ghép néi phil hgp véi c4c yéu ciu.

Déi véi céc thiét bi ghép ndi ¢d tiét dién Ién nhat cho phép nhd hon hodc bing 16 mm?, kich thieée clia
thiét bj sao cho khéng thé duwa tat ca cac théng tin mdt cach r6 rang, thi diém ¢) c6 thé duoc bd qua va
thé hién trén bao géi hodc trong tai ligu.

Thiét bi ghép ndi dugc thiét ké d& gan trén mot panen thi khéng cén ghi nhén.

Kiém tra sy phii hgp bing cach doc ndi dung ghi nhan.

11 Hwéng dan st dyng

M&i thiét bj ghép ndi phai duge cung cap clng voi t& hwéng din st dung ¢6 cac théng tin sau:
a) cach ndi va thao dang thiét bi ghép ndi;

b) cach néi ding cép han;

¢) lwa chon cap han, kiéu va kich ¢c&;

d) méi quan hé gitra dong dién cho phép va chu ky lam viéc;

Kiém tra sw phit hop béng cach doc hwéng dan.

14
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Phuluc A
{quy dinh)

Kich thwéce

Cac thiét bi ghép ni theo tiéu chuan nay phai c6 kich thudc quy dinh trong Hinh A.1 va Hinh A.2 va
trong Bang A.1.

CHU THICH: Chét ham c6 thé 1a hinh try, hinh nén hodc hinh 13ng try tiy chon.

[4.]
(]
4

w57 TF,

+
v
&

Hinh A.2 — Chét cai

Kich thwée va chi tiét khéng deoc quy dinh trong Hinh A.1 va Hinh A.2 va Bang A.1 s& do nha ché tao
lya chon.

15
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Bang A.1 - Kich thwéc cho Hinh A1 va Hinh A.2

Kich thwde

Kich thwée tinh bing milimét hodc dd

Kiéu 1 Kiéu 2 Kiéu 3
a 4 5 1°40'
r 04 0,4 0,4
g 9% 1355 1550
R |&n nhét 6 8,7 10
N I&n nhét 16 27 30
M I&n nhét 26 40 45
H I&n nhét 11 15,5 17.5
G nhd nhat 8,5 7 7
F nhd nhéat 2 2,5 6
E+f 4,65 10,04, 5
b 957 1337 1533
c In nhét 4,5 52 6
B I6n nhat 4,5 52 6
L I&n nhét 12 20 26

16
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