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TCVN 8094-8:2015
L&i noi déu
TCVN 8094-8:2015 hoan toadn fwong duong véi IEC 60974-8:2009;

TCVN 8094-8:2015 do Ban ky thuat tiéu chudn qudc gia TCVN/TC/E1
May dién va khf cu dign bién soan, Téng cuc Tigu chudn Do luong Chat
jw@ng & nghi, B Khoa hoc va Céng nghé cong bé.

BA TCVN 8094 (IEC 60974), Thiét bj han hé quang, gdm co cac phén sau:

1) TCVN 8094-1:2009 (IEC 60974-1:2005), Thiét bj han hé quang — Phén 1:
Ngubn dién han

2) TCVN 8094-2:2015 (IEC 60974-2:2013), Thiét bj han h6 quang - Phén 2:
Hé théng 1am mét bang chét Ing

3) TCVN 8094-3:2015 (IEC 60974-3:2013), Thiét bj han hé quang —~ Phén 3;
Thiét bi moi hb quang va thiét b 6n dinh 6 quang

4) TCVN 8094-4:2015 (IEC 60974-4:2010), Thiét bj han hd quang — Phéan 4:
Kiém tra va the» nghiém dinh ky

5) TCVN 8094-5:2015 (IEC 60974-5:2013), Thiét bj han hd quang — Phan 5:
B¢ ¢dp day han

6) TCVN 8094-6:2015 (IEC 60974-6:2015), Thiét bj han hé quang — Phan 6:
Thiét bf tam viéc han ché

7) TCVN 8094-7:2015 (IEC 60974-7:2013), Thiét bj han hé quang — Phén 7:
Mo han

8) TCVN 8094-8:2015 (IEC 60974-8:2009), Thiét bj han hé quang — Phén 8:
B diéu khién khf dung cho hé thdng han va cét bang plasma

9) TCVN 8094-9:2015 (IEC 60974-9:2010), Thiét bi han hd quang — Phén 9:
Lap dat va str dung

10) TCVN 8094-10:2015 (IEC 60974-10:2014, Amd 1:2015), Thiét bj han hé
quang — Phan 10: Yéu céu vé fuong thich dién tir (EMC) '

11) TCVN 8094-11:2015 (IEC 60974-11:2010), Thiét bji han hd quang -
Phan 11: Kim cap que han

12) TCVN 8094-12:2015 (IEC 60974-12:2011), Thiét bj han hd quang —
Phan 12: Thiét bj ghép ndi cap han

13) TCVN 8094-13:2015 (IEC 60974-13:2011), Thigt bj han hd quang -
Phén 13: Kim han
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Thiét bi han hé quang -
Phan 8: B6 diéu khién khi dang cho hé théng han va cit bing
plasma

Arc welding equipment —
Part 8: Gas consoles for welding and plasma cufting systems

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuén nay quydinh cac yéu cau vé an toan va tinh nang d6i v&i bd didu khién khi s&¢ dung cho khi
dé chay ho3c oxy. Bd diéu khién khi nay duoc thiét k& d& cung cép khi trong han hé quang, cat bdng
plasma, tao 16 va cac qua trinh lién quan trong khi quy&n khong nd.

B0 diéu khién khf ¢6 thd & bén ngoai hodc bén trong vé clia ngudn dién. Trong tredng hop ndm bén
trong, tidu chuén ndy cling &p dung cho ngudn dién do.

CHU THICH: Xem Phu lyc A d6i véi so dd hé théng plasma co khi héa.

2 Tailiéu vién din

Céc tai lidu vien dan duwéi day la can thiét & ap dung tiéu chun nay. Déi véi céc tai liéu vién dan co
ghi ndm cdng bd, ap dung cac bdn dwoc néu. Bdi véi cac tai lidu vién dan khong ghi nam cong b thi
ap dyng phién ban méi nhat (ké ca cac stra doi).

TCVN 4255 (IEC 60529), Cép bdo vé béng vo ngoai {ma IP)
TCVN 8094-1:2009 (IEC 60974-1:2005), Hé thong han hd quang — Phén 1: Ngudn dién han

TCVN 8095-151 (IEC 80050-151), Ttr ving ky thuat dién quéc té — Phan 151: Thidt bi dién va thiét bi tr

3 Thuéat ngiv va dinh nghia

Tigéu chuan nay ap dung cac thuat ng va dinh nghta néu trong TCVN 8095-151 (IEC 60050-151) va
TCVN 8094-1 (IEC 60974-1) clng v&i cac thuat nglr va dinh nghfa dwéi day.

31

Bo diéu khién khi (gas console)

Thiét bi dung d& din hwéng, pha trdn ludng khi hoac ca hai, cé chiva khi cy dién trong mét hodc nhiéu
vd boc, hodc ¢6 kiéu ciu tric mé.
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3.2

Gi&i han nd dwéi (lower explosion limit)

LEL

Néng dd clia khi hodc hoi d& chay trong khéng khi, ma néu thdp hon ndng da nay, mdi tredng khi sé
khéng né.

[IEV 426-02-09, c6 siva ddi] [1] "
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Gidi han chay dwéi (lower flammability limit)

LFL

Néng dd nhd nhét clia khi d& chay trong hén hep ma sy chay c6 thé dwoc mdi bdi mét ngudn danh

ira.

34

Gi&i han né trén (upper explosion fimit)

UEL

N&ng d6 clia khi hodc hoi d& chay trong khang khi, ma néu cao hon ndng dd nay, méi tredng khi sé
khéng nd.

[IEV 426-02-10, ¢6 stra dbi]
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Gidi han chay trén (upper flammability limit)

UFL

N&ng d6 I&n nhét clia khi d& chay trong hdn hgp ma chay c6 thé duoc mdi bdi mét ngudn danh Iiva.

3.6
B diéu khién khi bén ngoai (external gas console)
Bo didu khién khi khéng 1ap trong nguén dién.

3.7
B3 diéu khién khi bén trong (internal gas console)
B0 didu khi&n khi 1&p bén trong ngudn dién.

38

Didu kién sw ¢b don (single-fault condition)

Tinh trang ma & @6 phuong tién bao vé chéng nguy hiém bj hong.

CHU THICH: Néu mét didu kién sy ¢ don 1a hdu qua mét cach khéng Iranh khéi cia mdt diéu kién sy cd don
khéc, thi hai hong hoc nay dugc coi 1a mét didu kién sy ¢b don.

[IEC 61010-1, dinh nghta 3.5.11, ¢6 stra ddi] [7]

" Con sé trong ngodc vudng tham chiéu dén Thu myc tai ligu tham khao

8



TCVN 8094-8:2015
4 Diéu kién moi trwong

Nhw quy dinh trong Didu 4 cia TCVN 8094-1 (IEC 60974-1).

5 Thir nghiém

5.1 Diéu kién thir nghiém

Nhw quy dinh trong 5.1 ciia TCVN 8094-1 (IEC 60974-1).

5.2 Dungcudo
Nhw quy dinh trong 5.2 ciia ciia TCVN 8094-1 (IEC 60974-1).

5.3 Sw phu hep ciia céc linh kién

Nhw quy dinh trong 5.3 cla TCVN 8094-1 (IEC 60974-1).

5.4 Thir nghiém dién hinh
Nhw quy dinh trong 5.4 cta cda TCVN 8094-1 (IEC 60974-1).

Cac th(r nghiém khéc trong tiéu chudn nay ¢6 thé dugc thye hién theo trinh tw thuan tién bét ky.

5.5 Thir nghiém thwong xuyén
5.5.1 B¢ diéu khién khi bén ngoai

Tat ca cac thlr nghigém thudng xuyén phai dugc thuc hién trén tirng b didu khidn khi bén ngoai theo
trinh tw sau;

a) xem xét chung bang mét, xem 3.7 clia TCVN 8094-1 (IEC 60974-1);

b) tinh lién tyc cia mach bao vé, xem 10.4.2 cia TCVN 8094-1 (IEC 60974-1);
c) d6 bén dién mai, xem 6.1.5 clia TCVN 8094-1 (IEC 60974-1);

d) thi» nghiém ro ri, xem 10.3;

e) xem xét chung bing mét, xem 3.7 clia TCVN 8094-1 (IEC 60974-1).

5.5.2 B diéu khién khi bén trong

Tét ca cac thlr nghiém thudng xuyén nhw quy dinh trong 5.5 cua TCVN 8094-1 (IEC 60974-1) phai
duere thire hign trén tirng bd didu khién khi bén trong véi bd sung sau:

g) thtr nghiém ré ri, xem 10.3.
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6 Bao vé chdong dién giat

6.1 Cachdién
Nhw quy dinh trong 6.1 ciia TCVN 8094-1 (IEC 60974-1), v6i ngoai 1é sau:

Bang mach in phai duoc che chén, phi hoc bao kin.

6.2 Bdo vé chéng dién giat trong diéu kién 1am viéc binh thuwdng (tiép xdc trwc tiép)
6.2.1 Bao vé bang vé ngoai

Cép bao vé bing vo ngoai téi thidu dbi voi bd didu khign khi phadi 1a IP21S theo TCVN 4255
(IEC 60529).

Kiém tra sw phit hop béng

a) g4t ngén tay co khép va bi, nhw-quy dinh trong TCVN 4255 (IEC 60529), vao khe h& bat ky va dam
béo rang n6 khéng tiép xuc vé&i bat ky bd phan nguy hiém nao; va

b) kiém tra x4c nhan réng ngay sau th& nghiém nwéc, nhw quy dinh trong TCVN 4255 (IEC 60529), bd
didu khién khi thda man thir nghiém dién tr& cach dién va dé bén dién mdi va van lam viéc.

Khong néi dién dén bd didu khién khi trong khi thuc hign céc thlr nghiém nay.
6.2.2 Ty dién
Nhw quy dinh trong 6.2.2 ctia TCVN 8094-1 (IEC 60974-1).

6.3 Bao vé chdng dién giat trong didu kién sw ¢b (tiép xdic gian tiép)
Nhw quy dinh trong 6.3 cia TCVN 8094-1 (IEC 60974-1).

7 Yéu cau vé nhiét

7.1 Thi nghiém phat néng
Nhw quy dinh trong 7.1 cia TCVN 8094-1 (IEC 60974-1).

Dbi v6i bd didu khién khi bén ngoai, chi thue hién céac thlr nghiém thich hop.

7.2 Nhigt 46 téi da

Nhiét do tai diém bét ky khong dwoc viret qua nhigt dd bét Ika clia bét ky kii d& chay ndo dugc st
dyng trong bd diéu khién khi.

Kiém tra s phit hop bing cach cho bd diéu khién khi 1am viéc nhw quy dinh clia nha ché tao
a) véi td hop khi va lwu lwgng tao nén didu kién xdu nhét, nhw quy dinh clia nha ché tao;
b) v&i chat idng 1am mét nhw quy dinh bdi nha ché tao.

10
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8 MGi ndi diing cho mé cat bang plasma

Nhw quy dinh trong 11.4.6 cia TCVN 8094-1 (IEC 60974-1), noi md cét dwoc ndi véi bd diéu khién Khi.

9 Yéu cau vé co

Nhw quy dinh trong Diéu 14 ctia clia TCVN 8094-1 (IEC 60974-1), v&i cac bd sung sau.

9.1 Bao vé chdng chdy hodc no

B0 didu khién khi phai duoc thiét ké dé ngan chay hodc nd trong didu kién van hanh binh thuedng va
diéu kién sy ¢d don (vi dy, hdng van, éng, ...).

Khi bd digu khién khi st dung khi d& chay, moi mach dién, cum Iap rap, hoc linh kién khong dwoc tao
ra nhiét 6 ho&c tia Itra véi nang lvong di dé& gay mdi chay.

Khi b$ diéu khién khi str dung hdn hop khi d& chay, hdn hop khdng dwgc ndm trong gi¢i han chay
duwee xac dinn béi LFL va UFL.

Kiém tra sw phi hop bang cach

a) danh gia thiét ké va tinh toan mach dién, cum ip rap, hoac kiém tra linh kién:

hoéc

b) d&t sy ¢6 (vi dy, hé mach, ndi tt, va/hodic han ché di chuyén) vao mach, cum I8p rap, hoéc linh kién

cho dén khi su cé xay ra (vi dy, tia Ilra khdng gay ra mdi chay, At cAu chay, c&t ngudn bd didu khidn)
hodc dat dén trang thai nhiét d6 dn dinh.

9.2 Lam sach dwdng dén khi

B diéu khién khi phai ¢ phwong tign @& lam sach dwing din khi khi thay loai khi khac (vi du, chia
chét oxy héa hogic oxy dé dé chay) dé giam rdi ro chay hodc nd. Trong mdt sé trudng hop, mét lvong
nhé khi dé chdyhoac oxy cé thé con lai trong mé han. Lwong khi nay phai di nho d8 khdng gay ra rii
ro.

Viéc lam sach phai tién hanh sau méi 1an thay ddi trong viéc dan khi hoac khi khong xac dinh dwoc si
dén khi trwdre do. '

CHU THICH 1: Mt bién phap @& thyc hién c6 thé 13 Iam sach dwdng éng véi lrgng vira dl khi tro.

CHU THICH 2: Trong trudng hep 6 riii ro chéy hodc nd trong dudng dén khi do thay déi khi, viéc 1am sach c6
thé dwge thyc hign véi chu ky ap sudt sau:

1. Gidm 4p suét ciia mach didu khién khi bang voi ap suét khi quyén;
2. Lam sach mach didu khi&n khi béng khi lam sach;
3. Ting 4p suét dén 4p suét I6n nhat cla khi 1am sach;

4. Giam 4p suit cia mach didu khi&n khi bing vé&i ap sudt khi quyén.

11
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Kiém tra sw phit hop béing phén tich rdi ro va thir nghiém sau.

Budng dan khi, khi da dworc I&p @it cac thiét bi (van, bé phan néi ...) phai dugc lam day bing khi dé
chéy va dugc do bing may do khi. Ngay sau d6, dwong din khi phai duwec 1am sach theo hwéng dén
s dyng. Khi viéc 1am sach duwge hoan thanh, thanh phén bén trong clia dwdng dan khi phai dvoc do
béng may do khi d& dam bao rang dwéng dan khi da dugc lam sach dén mirc thap hon giéi han chay
dudi (LFL) ctia khi. Néu cé nhigu hon mot khi d& chay duwoc st dung, thér nghiém phai dwoc I3p lai dbi
v6i tirng khi.

8.3 V0o ngoai

9.3.1 Yéu cdu vé thiét ké

Bo diéu khién khi (bén ngoai hodc bén trong) phai duoc thiét ké dé chjiu dugc hodc ngan ngira nd.
Diéu nay phai duoc thyc hién béng cach tuan tha it nhat mét trong cac yéu ciu trong 9.3.2 dén 9.3.4.

~ CHU THICH: T4t ca cac thir nghiém dugc md ta dudi day déu nguy hidm, va khuyén céo réng ching dugc thye
hién béi ngLedi @l nang lyc.

9.3.2 Lam sach vd ngoai

Bign phap lam sach thudng c6 ap sudt dwong clia khi tror va théng gié cwdng bire (vi du st dung quat

khang phat ra Itra hd quang). Bét ky phuong phap tw ddng ndo lam sach vé ngoai clia bé didu khién
khi ctia céc khi dé chay phai dwee kich hoat trwée khi céc thiét bi dién khac dwoce cap dien.

Khi quat hodc thiét bj khac dwoc st dung dé 1am sach, hoat dong sai phai dwoc chi bao va hé théng
phdi dwore ngan khdng cho lam viéc tiép.

Sau khi 1am sach, mec khi d& chay khdng duoc vrot qua gidi han nd dudi (LEL).

Kiém fra sy phit hop trong mdi tneéng khéng cé gié lua bang a) hodc b) duéi day.

a) Md phdng mét sw ré ri khi lién tyc bén trong Iop vé ngang béing téc d8 lwu legng va &p suét Ién nhat
nhu quy dinh clia nha ché tao. Gidm sat va didu chinh khi trong vo cho dén khi dat bdo hda hoadc én

dinh. Kich hoat (cac) thiét bj 1am sach va gidm sat khi d& dam bdo né dat dén LEL trwdc khi ngudn
danh Itra ¢6 thé ¢b duoc cép nang lugng. Lap lai véi tirng loai khi dugce siv dung.

b) Dt mat thiét bi tao hd quang md phdng bén trong vé dwoc lam sach. Giam séat va didu chinh khi
trong 1&p vd ngoai cho dén khi dat bdo hoa hodc &n djnh. Van hanh tat ca cac phwong tién lam sach va
bét dau trinh ty khdi dong. Cép dién cho thiét bi tao hd quang d& md phong khéi dong dién ter, va van
hanh lién tyc @& dam bao khong c6 sw mdi chay nao xdy ra. Lap lai voi tirng loai khi duoc st dung.
CHU THICH 1: Mire khi an toan la 50 % LEL,

CHU THICH 2: Téc @6 rd ri cin dwee xem xét khi thyc hién céc thtr nghiém nay.

12
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9.3.3 Thiét ké an toan cia bd diéu khién khi
9.3.3.1 Ngin ngiva mdi chay

Bo didu khién khi phai dwoc thiét ké d& ngan ngira mdi chay xay ra bdi sy rd ri khi bén trong 1é6p vé
ngoai.

Kiém tra sy phi hop bang cach thyc hién cac thir nghiém sau.

a) Dat thiét bi dwoc cAp dign, vi du bd didu khién khi bén ngoai hodc ngudn dién vé&i b didu khién khi
bén frong, vao mét cai tii (hoac twong tu).

b) M& phong sw rd ri khi bén trong thit bi dé tao khi quyén nd bén trong.
c) Giam sat hdn hop cho dén khi né ndm & gitra mirc LEL va UEL clia khi.

d) Van hanh bd diu khién khi trong th&i gian it nhéat 1 h, trong thdi gian nay tat ca céc linh kién cd kha
nang gay ra mdi chay dwec lam viéc theo chu ky it nhét 100 lan.

e) Kiém tra xac nhan réng khong c6 sy mdi chay nao xay ra trong qua trinh van hanh.
f) Mdi chay tdi (hodc tuong tw) dé khang dinh s ¢6 mét cda hén hop d& chay.
9.3.3.2 S nguyén ven cta vé ngoai

V& ngoai, tirc 12 bd didu khign khi bén ngoai hodc ngudn dién véi bd didu khién khi bén trong, phai chiu
~ duwge nd ma khong 1am suy gidm mach bao vé.

Kiém tra si phit hep béng cach thie hién thir nghiém sau:

a) D3t thiét bj khong Guoc cép dién, vi du bo didu khidn khi bén ngoai hodc ngudn dién véi bd didu
khién khi bén trong, trong mét cai tai (ho#c tvong ty)

b} Mé phdng sw rd ri khi bén trong thiét bj dé tao ra khi quyén nd bén trong.

c) Giam sat h&n hop cho @én khi né ndm & gitra mc LEL va UEL cla khi.

d) Mdi chay hdn hop dé chay bing cach sl¥ dung thiét bj tao hd quang 14p bén trong thiét bi dé tac nd.
) Kiém tra xac nhan rang khéng ¢6 ménh v& bay ra.

f) Kiém tra x4c nhan rang khong cé sy tiép xdc v&i phan mang dién nguy hiém khi st dyng ngén tay
thtr nghiém cé khép quy dinh trong TCVN 4255 (IEC 60529).

g) Kigm tra xac nhan tinh lién tuc ciia mach béo vé bang cdch xem xét bing mét va phép do.
9.3.4 CAutric mé

Bo digu khign khi cé cau tric mé& dwgc thiét ké ma khong cb vd ngodi hoéc mdt phan vo ngoai noi
khéng thé tich trir hén hop d8 chay va gay ra nd thi phai dugc xem Ia an toan.

Ki&m tra s phi hop bang cach xem xét thiét ké.

13
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9.3.5 V4 ngoai déc

B§ didu khién khi duoc thiét ké voi vo ngodi khdng chira bét ky thé tich tréng nao ma c6 thé chira oxy
hogic mét hdn he'p d& chay phai dwoc coi 1a an toan.

Kiém tra su phi hop bang c4ch xem xét thiét ké.

9.4 Bd diéu khién khi bén ngoai

Khi str dung khi d& chay, bd diéu khién khi bén ngoai chi dwge c6 cac dung cy dién ho3ic khang dién
(vi du van dién tlr, thiét bi do, lwu lwgng ké, mach digu khién) cin thiét d& dan khi @én md han.

Kiém tra sw phit hgp bang cach xem xét bdng mét.

9.5 B diéu khién khi bén trong

Khi s& dyng khi dé chay, durdng dén khi clia bd digu khién khi bén trong va cac thanh phén khi phai
duoc phan cach bang vach chin véi cac linh kign mang dién clia ngudn dién bén trong v ngoai dé.
Mach didu khién ctia bd didu khién khi c6 thé duoc dat & mét trong hai bén clia vach chén.

Kiém fra si phi hop bang céch xem xét bing mat.

10 Pwérng din khi

10.1 Ong va day dan khi

Ong va day din khi phai phit hgp véi ing dung. Ong va day dén khi phdi dugc chon theo &p suat lon
nhét tai nhiét dd danh dinh Ién nhét theo thang sé cGa san phim,

Ong cép khi phai c6 ma mau dung hodc dwoc danh dau nhu quy dinh trong Bang 1. Trong trwdng hop
mach cép khi van chuy&n nhidu hon mét ioai khi, 6ng va day dan khi khong cdn danh dau véi diéu kién
thiét ké ngan ngira két ndi sai.

8ang 1 — Ma mau va ghi nhan

Khi Mau ctia vé boc

Axetylen va cac khi dé chay khac (trir LPG, MPS, khi tw nhién, metan do) (3%}

Oxy Xanh
l(hang khi, nito, agon, CO, Pen
LPG, MPS, khi ty nhién, metan cam _ Cam
Tét ca cac loai khi nhién ligu (bao gém trong ban nay) dé - cam D6 - cam

CHU THICH 1: Nha ché tao cin quan tdm dén tinh phis h¢p clia Sng diing cho hydro hoic propylen.
CHU THICH 2: Bang nay dugc 14y tr TCVN 6363 (ISO 3821), [8]

Kiém tra s phi hgp bang cach xem xét bing mat va thr nghiém cho trong 10.3.
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10.2 Dau ndi éng khi

BAu ni dng cép khi khéng dwgc c6 kha nang 1&p Ian (vi du, c&, kiéu ren) dé tranh trdn 1&n khi nhién
lidu vé&i khi tro ho@c oxy/khong khi.

Kiém tra sw ph hop bing cach xem xét bing mit.

10.3 Thir nghiém ro ri

C4c b phén & noi ¢6 khi di qua phai ¢6 kha nang van hanh & ap suat dau vao danh dinh tai nhiét do
van hanh danh dinh, ma khéng xay ra ré ri nguy hiém nhw quy dinh cla nha ché tao.

Kiém tra sy phil hgp bang thtr nghiém do nha ché tac quy dinh d& dam bao cum i3p rap da an toan.

CHU THICH: Khéng khi hodc khi tro si¥ dung trong th nghiém nay khéng nén chira tap chat lam thoai héa cac
linh kién str dung O,.

11 Mach didu khién

Mach diéu khién khdng néi véi mach han phai dap (rng céc yéu ciu duwéi day.

a) Dién ap Iam viéc clia mach didu khién khdng dugc vuot qué 250 V.

b) May bién &p c6 céc cudn day riéng ré phai dwoc s dung dé cép dién cho mach diéu khién.
c) Phéi c6 bao vé qua dién ap.

d) Phai cé béo v& qua dong.

e) Phai danh gia didu kién sy ¢b don co thé lam giam an toan.

f) Mach thi cap cla bién ap, trir foai dung cho SELV, phai dwoc néi dat.

g) Céch dién ciia bd day din phai dugc tinh theo dién ap cao nhat clia day din bét ky.

h) Phan mém va mach logic khdng dwoc anh hwéng tiéu cye dén an toan.

i) Mach diéu khién ndm bén ngoai vé ngoai phai dwoc cach ly véi mach so ¢p bang cach dién kép
hodc cach dién tdng cudng.

CHU THICH 1: Céc yéu cdu nay dya trén IEC 60204-1 [5].

Kiém tra sw phi hgp bing phép do hodc phan tich, khi thich hop.

CHU THICH 2: C4c kidu mach didu khién:

a) Mach didu khién bén trong vd ngoai clia thiét bj han/cat;

b) Mach didu khién dung lam giao dién gitra ngudn dién va thiét bj ngoai vi duge nha ché tao thiét ké;
¢) Mach didu khién dwgc dat & gitra ngudn dién va cac loai thiét bj bé sung khac;

d) Mach didu khién dwgc dat bén trong bd didu khién khi.
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12 Tam théng sé

12.1 BJ diéu khién khi bén ngoai

Nhw quy dinh trong Diéu 15 ciia TCVN 8094-1 (IEC 60974-1), v&i didu chinh sau (néu thude dbi treng
ap dung):

a) loai khi duoc sir dung;
b) 4p suét khi dAu vao I&n nhét;
c) leu legng Ién nhat cho méi loai khi.

Xem Phy luc B déi véi vi du bé tri tAm thdng sé co thé dwoc st dyung cho bd Giéu khién khi bén ngoai.

12.2 B§ diéu khién khi bén trong

Déi v&i bd didu khién khi bén trong vo clia ngudn dién han, théng sb v& ngudn dién han quy dinh frong
Didu 15 clia TCVN 8094-1 (IEC 60974-1) phai dwgc st dung v6i nhirng bd sung sau:

a) tham chiéu dén tiéu chuan;
b) loai khi dugc str dyng;
c) &p suét khi dau vao I&n nhét;

d) lwu lwgng 1én nhat cho méi loai khi.

13 Hwéng dan va ghi nhan

Tirng bd didu khién khi phai duoc cung cap kém huéng dan va ghi nhan.

13.1 Hwéng din

Nhw quy dinh trong 17.1 clia TCVN 8094-1 (IEC 60974-1), véi bd sung sau (néu thuge ddi twong 4p
dung):

a) théng tin d& Iya chon va ndi éng khi va cép I/0;

b) théng tin vé EMC dc treng cho viéc I4p dat va van hanh thiét bi quy dinh trong tiéu chuén nay;
c) thdng tin lién quan dén 1am sach khi (vi dy, sau méi 1&n thay ddi trong viéc dan khi);

d) yéu cAu vé théng khi khi ldp dat;

e) lwu legng khi va ap suat Ién nhét;

f) théng tin lién quan dén ngudn khi (vi dy, d6 tinh khiét);

g) trang thai ma bd ham nd sém duoc yéu clu (trir tredng hop khdng ¢6 gia tri véi cac khi dac biét
hodc 4p suét yéu ciu) d& ngan Ira khdi lan truydn nguec lai ngudn cip khi;

h) tudi tho va viéc thay dng mém bén trong dugc khuyén céo cho khi dé chay va oxy:
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i) thong tin v& sw nhiém ban cla duwong éng oxy;

j) théng tin chung dc trung cho viéc 1ap dat va van hanh thiét bi quy dinh trong tiéu chudn nay (vi du vi
tri md han lién quan dén bd diéu khién khi va ngudn cép ctia n6).

CHU THICH: M han dugc si¥ dung trong han hd quang, cét va tao 15 plasma |2 mdt ngudn danh Ika hién nhién
cAn thiét cho chirc ning dv kién ctia né.

Kiém tra sy pht hop bang cach xem xét bing mét.

13.2 Ghinhan

Nhw quy dinh trong 17.2 ctia TCVN 8094-1 (IEC 60974-1), (néu thudc dbi twong ap dung) véi bd sung
sau.

Tteng mbi ndi khi phai duoe ghi nhan mét cach rd rang va khang tay xéa duwoc. Cac méi nbi khi phai
dugc ghi nhan véi ap suét Ion nhat va loai khi.

Kiém tra sy phii hop bing xem xét biang mét.
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Phu luc A
(tham khao)

So dé hé théng plasma ce khi hoa

Ngudn dién xoay chidu

Hé théng lam mat
bang chét léng
Ngudn dién " TCVN 8094-2
T(QZVN 8094-1 (IEC 60974-2)
(IEC 60974-1)
I Cap II0
B& ng cap
(tiéu chuan
thich hop)
BS didu khién khi Mai hé quang Mach ¢idu khidn
TCVN 8094-8 TCVN 8094-3 TOUN 8094-1
(EC 60674-8) ok o, (IEC 60874-1)
B6 bng cap —
clia mé han
TCVN 8094-7
(IEC 60974-7)
: Bd phan van
clla mé han
TCVN 8094-1
(IEC 60974-1)
Mo han
TCVN 8094-7 Chén nudc
(IEC 60974-7)
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Phuluc B
(tham khao)

Vi du vé& bé tri tdm thong s6

1
2
3
100 %
4 CHU KY
LAM VIEC
DD: Uy 1 1max
5 6
1~ 50 (60) Hz
AP SUAT LUU LUQNG KHi PAU VAO
LON NHAT LON NHAT
7 8
9

CHU DAN

1

Tén hodc dja chi clia nha ché tao hodic nha phan phéi hoic nha nhap khiu, va nhan higu thuong mai va
nuéc xudt x&, néu cé yéu clu

Tham chiéu dén tiéu chudn nay dé khing dinh b didu khién khi d4p (ng véi cac yéu clu trong tidu chudn

Kiéu (ma nhan biét) do nha ché tao cung cAp va kha naing truy xuét ngudn géc clia dir ligu thiét ké va ché
tao, vi du sb séri

Loai khi dwgc st dung {vi dy, H; ho&c O;)
Dién 4p ngudn danh dinh: V

Déng dién ngudn I&n nhét danh dinh: A

Ap suét khi ddu vao I6n nhét: MPa (bar)
Luwu lwong khi 16n nhét déi véi méi khi: I/min
Cép bao v& béng vé ngodi: IPXX

Hinh B.1 - Nguyén tic ctGia tam théng sé
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(1]

(2]

[3]

[4]
5]

6]
(7]

(8]

&)
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Thw muc tai liéu tham khao

IEC 60050-426:2008, International Electrotechnical Vocabulary — Part 426: Equipment for
explosive atmospheres

IEC 60204-1, Safsety of machinery — Electrical equipment of machines — Part 1: General
requirements

IEC 60664-1, Insulation coordination for equipment within low-voltage systems — Part 1:
Principles, requirements and tests

TCVN 8094-2 (IEC 60974-2), Thiét bj han hé quang — Phén 2: Hé thong Idm mét béng chét Iong

TCVN 8094-3 (IEC 60974-3), Thiét bj han hé quang — Phén 3: Thiét bi méi va thiét bj 6n dinh hé
quang

TCVN 8094-7 (IEC 60974-7), Thiét bi han hé quang — Phan 7: M6 han

IEC 61010-1:2001, Safety requirements for electrical equipment for measurement, control, and

faboratory use — Part 1: General requirements

TCVN 6363 (ISO 3821), Thiét bj han khi — Ong mém béng cao su ding cho han, cét va qué trinh
lién quan

IS0 12170, Gas welding equipment — Thermoplastic hoses for welding and afied processes
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