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TCVN 8094.5:2015
L&i néi diu
TCVN 8094-5:2015 hoan toan twong dwong véi IEC 60974-5:2013;

TCVN 8094-5:2015 do Ban k¢ thuat tiéu chudn qudc gia TCVN/TC/E1
May dién va khi cy dién bién soan, Téng cyc Tiéu chudn Do ludng Chét
Irong d& nghi, B6 Khoa hgc va Céng nghé céng bd.

BS TCVN 8094 (IEC 60974), Thiét bj han hé quang, gbm co cac phén sau:

1)} TCVN 8094-1:2009 (IEC 60974-1:2005), Thiét bi han hd quang — Phén 1:
Ngudn dién han

2) TCVN 8094-2:2015 (IEC 60974-2:2013), Thiét bj han hé quang — Phén 2:
Hé théng lam mét bang chét Iong

3) TCVN 8094-3:2015 (IEC 60974-3:2013), Thiét bj hén hé gquang — Phén 3:
Thidt bj mdi hd quang va thiét bj én dinh hé quang

4) TCVN 8094-4:2015 (IEC 60974-4:2010), Thiét bi han hd quang — Phén 4:
Kidm tra va thir nghigém djnh ky

5) TCVN 8094-5:2015 (IEC 60974-5:2013), Thiét bi han hé quang — Phén 5:
B§ cép day han

6) TCVN 8094-6:2015 (IEC 60974-6:2015), Thiét bj han hé quang — Phén 6:
Thidt bj lam viéc han ché

7) TCVN 8094-7:2015 (IEC 60974-7:2013), Thiét bj han hd quang — Phén 7:
MG han

8) TCVN 8094-8:2015 (IEC 60974-8:2008), Thiét bj han hé quang — Phén 8:
Bo diéu khién khi dung cho hé théng han v cét bdng plasma

9) TCVN 8094-9:2015 (IEC 60974-9:2010), Thiét bj han hé quang — Phén 9:
Lap dat va st dung

10) TCVN 8094-10:2015 (IEC 60974-10:2014, Amd 1:2015), Thiét bi han hd
quang — Phén 10: Yéu céu vé twong thich dién tir (EMC)

11) TCVN 8094-11:2015 (IEC 60974-11:2010), Thiét bj han hé quang -
Phén 11: Kim cdp que han

12) TCVN 8094-12:2015 (IEC 80974-12:2011), Thiét bi han hé quang —
Phan 12: Thiét bj ghép néi cép han

13) TCVN 8094.13:2015 (IEC 60974-13:2014), Thiét bj han hd quang —
Phén 13: Kim han
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Thiét bj han hd quang —
Phan 5: B cap ddy han
Arc welding equipment —

Part 5: Wire feeders

1 Pham vi 4p dung

Tiéu chun nay quy dinh cac y&u ciu vé& an toan va tinh néng cho thiét bi sir dung cho muc dich mang
tinh céng nghiép va chuyén nghiép trong han hd quang va céc qua trinh lién quan dé cip day han.

Bo cép day han co thé 12 mét khéi ddc 1ap ndi voi ngudn dién han rigng hodc ngudn dién han va bd cép
day han ndm trong cling mét vé boc.

Bo cAp day han c6 thé thich hgp véi mé han véan hanh biing tay hodc biing may.
Tigu chudn nay khong ap dung déi véi mé han quan dwge mé ta trong TCVN 8094-7 (IEC 60974-7).

Tiéu chuén nay khéong ap dung déi véi bd cap day han dugc thiét ké chl yéu cho ngudi binh thuéng
st dyng va thiét ké theo TCVN 8094-6 (IEC 60974-6).

CHU THICH 1: Cac qua trinh lién quan dién hinh 12 cit hd quang dién va phun hé quang.

CHU THICH 2: Tiéu chuén nay khdng bao gdm yéu chu v& tuong thich dign tir (EMC).

2 Tailigu vién dén

Céc i lidu vién dan dudi day 12 can thiét dé ap dung tiéu chudn nay. Déi v&i cac tai liéu vién dan co
ghi ndm cdng bd thi 4p dung céc ban dugc néu. BAi véi cac tai ligu vien dén khéng ghi ndm cdng bd
thi ap dyng phién ban méi nhét (ké ca cac sira ddi).

TCVN 4255 (IEC 60529), Cép bao vé bang vé ngoai (M4 IP)

TCVN 8094-7 (IEC 60974-7), Thidt bj han hé quang — Phén 7: M6 han

TCVN 8094-10 (IEC 60974-10), Thiét bi han hé quang — Phén 10: Yéu cdu vé tuvong thich dign tor
(EMC)
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IEC 60050-195, International Electrotechnical Vocabulary (IEV) — Part 195: Earthing and protection
against electric shock (Tir ving dién ti quéc té (IEV) — Phan 195: N6i dét va bdo vé chbng dign gist)
IEC 60974-1:2012", Arc welding equipment — Part 1: Welding power sources (Thiét bj han hé quang -
Phén 1: Ngudn dién han)

IEC 61140, Protection against electric shock — Common aspects for installation and equipment (Bdo vé
chéng dién gidt — Khia canh chung déi véi lp dat va thiét bi)

3 Thuét ngir va dinh nghia

Tiéu chudn nay ap dung cac thudt ngir va dinh nghia néu trong IEC 60050-195, IEC 60974-1, va
TCVN 8094-7 (IEC 60974-7) cung v&i cac thuat ngl va dinh nghla dwdi day.

31
Con lin truy&n ddng (drive rolt)
Con Ian tiép xuc v&i day han va truyén co nang dén day han.

3.2
Ngudn cap diy han (filler wire supply)
Ngudn day han va phwrong tién d& phan phéi day han dén co ciu cép day.

3.3
Ong dan day han (liner)
B& phén co thé thay thé co tac dung din hudéng cho day han.

3.4

Tai I&n nhét (maximum load)

Gia trj Ic 16n nhét can thiét d& cung cAp cho cac kidu va c& day han cu thé trén toan dai téc 46 danh
dinh.

3.5
Dai téc d6 danh dinh (rated speed range)
Dai tbe d6 clia day han dwec &n dinh bdi nha ché tao cho tirng o cu thé cla day han.

36
Dong dién ngudn danh dinh (rated supply current)

‘['[
Gia tri hidu dung clia dong dién diu vao b cap day han & tai Ion nhét.

! Higén nay hé théng tiéu chuln quédc gia da c6 TCVN 8094-1:2009 trong duong IEC 60974-1:2005.
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3.7

B& didu khién cdp day (wire-feed control)

Thiét bj dién hodc co, hodc ca hai, ding dé diéu khién tdc d6 clia day han, trinh ty thao tac va cac dich
vu khéc khi dugc yéu ciu.

CHU THICH 1: B3 didu khidn c4p day c6 thé tich hop véi bd cip day han hodc trong vo bgc rigng.

38

Bo cap day han (wire feeder)

Thiét bj dung dé c4p day han dén khu vyc hd quang hodc khu vire han, bao gdém ¢ phuong tign dé
tao chuyén déng cho day han

CHU THICH 1: 83 c4p day han cé thé bao gdm ca bd diéu khidn clp day, ngudn chp day han, céc thiét bj kidm
so4t khi, cac thiét bj chi b&o va b nédi tir xa.

4 Pidu kién mdi trvong

Nhu quy dinh trong Diéu 4 clia IEC 60974-1:2012

5 Thi nghiém

5.1 Biéu kién th&r nghiém
Nhu quy dinh trong 5.1 ctia IEC 60974-1:2012.

5.2 Thiét bj do

D6 chinh xac clia thiét bj do phai:

a) thiét bj do dién: cdp 1 (+ 1 % cla gié tri trén toan thang do), trir phép do ddi véi dién tre cach dién va
dd bén dién méi thi @ chinh xac clia thiét bj khdng quy dinh, nhung phai duoe tinh dén trong phép do;
b) nhiét ké: + 2 °C;

c) tbc 4o ké: + 1 % cla gia tri trén toan thang do;

d) thiét bi do ap suét: cdp 2,5 (+ 2,5 % cla gia tri trén toan thang do).

5.3 Sw phu hgp cha cac bd phan
Nhw quy dinh trong 5.3 cla IEC 60974-1:2012.

5.4 Thir nghiém dién hinh
T4t ¢4 céc thir nghiém dién hinh cho duéi day déu phai thwe hién trén ciing mdt b cép day han.

Nhw mdt diéu kién phi hop, céac thir nghiém dién hinh cho duwéi day phéi dugce thue hién theo trinh ty
sau:

a) xem xét bang mét (nhw dinh nghta trong 3.7 clia IEC 60974-1:2012);



TCVN 8094-5:2015

b) dién tr& cach dién (nhw quy dinh trong 6.1.4 clia IEC 60974-1:2012 (kiém tra so bg));
¢) vé boc (nhw quy dinh trong 14.2 cla IEC 60974-1:2012);

d) phwong tién nang ha (nhw quy dinh trong 10.3);

e) chiu roi (nhw quy dinh trong 10.4);

f) béo v& bang vb ngoai (nhu quy dinh trong 6.2.1);

g) dién tré céch dién (nhw quy dinh trong 6.1.4 ctia IEC 80974-1:2012);

h) dd b&n dién méi (nbw quy dinh trong 6.1.5 clia IEC 60974-1:2012);

i} xem xét bang mét (nhw dinh nghia trong 3.7 clia IEC 60974-1:2012).

Céc thtr nghiém khac duoc néu trong tiéu chudn nay ma khéng duoc liét ké & day ciing phai duoc
thwe hién, nhwng c6 thé duoc hoan thanh theo trinh tw thuan tién bét ky.

5.5 Thir nghig¢m thwrérng xuyén

T4t ca c4c thir nghiém thudng xuyén cho dudi day phai dwec thyc hién trén tieng bd cap day han theo
trinh tw sau:

a) xem xét bang mét theo quy dinh clia nha ché tao;
b) s\ lién tuc clia mach bdo vé, néu 4p dung (nhw quy dinh trong 10.5.3 cla IEC 60974-1:2012);

c) do bén dién mdi (nhw quy dinh trong 6.1.5 cla IEC 60974-1:2012).
6 Bao vé chéng dién giat

6.1 Cachdién

Nhw quy dinh trong 6.1 clia IEC 60974-1:2012.

6.2 Bao vé chéng dign giat trong didu kién 13m viéc binh thwong (tiép xdc trwe tiép)
6.2.1 Bao vé bang v6 ngoai

B0 cép day han phai cé cip bao vé tdi thidu theo Bang 1, st dung quy trinh va didu kién thir nghiém
trong TCVN 4255 (IEC 60529).

10
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Bang 1 — Cép bao vé téi thidu

Thiét ké aé Thiét ké aé

B¢ phén str dung sir dung
trong nha ngoai tr&i

Dadng co va b didu khién dwgc cip dién 4p s SELV IP2X IP23S
Dong co va bd didu khién dwoc cdp dién ap > SELV IP218 IP23S
Phan mang dong & dién thé han ding cho bd cép day han v&i mo IPXX IPX3
han dan huéng bang tay (vi du, day han, éng cudn day, con lan |
truyén dong)
Phan mang déng & dién thé han ding cho bd cip day han véi mod 1IPXX | IPXX
han dén huéng bang méy (vi dy, day han, éng cudn day, con 13n
truyén dong)

CHU THICH: Yéu cdu bd sung déi véi cac méi nguy hiém co hge dugc cho trong 10.8.

B cép day han véi cp bao vé IP23S co thé dwroc bao quan nhung khdng dwoc dy kién dé sir dung
ngoai trdi khi mwa néu khdng dugc che chén.

V6 ngoai phai tao thoat nwéc du. Lugng nwée codn Iai khdng dugce gay dnh hwdng dén sy van hanh
dang coa thiét bi hodc [am gidm sy an toan. Khong gidi han lugng nwde cb thé vao vd boc trong qua
trinh th nghiém sau day.

Kiém tra sy phu hgp bang tht nghiém sau:

Day han phai dwgc cép dén hé thdng truyén dong va tit cd cac bd ndi bén ngoai phai dwoc két ndi
hoéc dwoc che phu.

B6 cap day han phai chiu thlr nghiém chéng nuéc thich hop trong trang thai khong dwoc cép dién.
Ngay sau thir nghiém, bd cip day han phai dugc dwa dén mai trudng an toan va chiu thir nghiém dién
tr& cach dién trong 5.4 g) va thk nghiém d bén dién mai trong 5.4 h).

Khi cac phan mang dong & dién thé han dwoc bdo vé chéng muwa, day han phai cho thdy khong bi wét
nhin thy dugc sau thix nghiém.

6.2.2 Tudién

Nhw quy dinh trong 6.2.2 cta IEC 60974-1:2012.

6.2.3 Ty ddng phéng dién clia tu dién mach ngudn
Nhw quy dinh trong 6.2.3 clia IEC 60974-1:2012.

6.2.4 Cach ly cia mach dién han

Nhw quy dinh trong 6.2.4 cla IEC 60974-1:2012,

11
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6.2.5 Dong dién cham cta mach dién han

Nhw quy dinh trong 6.2.5 clia IEC 60974-1:2012 d&i v6i cac bd cAp day han doc lap Cép |
6.2.6 Ddng dién cham trong diéu kién binh thwéng

Nhu quy dinh trong 6.2.6 cla IEC 60974-1:2012.

6.3 Bao vé chéng dién giat trong didu kign siw ¢ (tiép xic gian tiép)

6.3.1 Quy dinh vé bao vé

B9 cap day han phai 1a thiét bi cép |, cp Il hodc cap 11l theo IEC 61140, ngoai trir mach dign han.
6.3.2 Cach ly giira cac cudn day cGa mach ngudn va mach dién han

Nhw quy dijnh trong 6.3.2 cia [EC 60974-1:2012,

6.3.3 Day dan va dau ndi bén trong

Nhw quy dinh trong 6.3.3 cua IEC 60974-1:2012,

6.3.4 Cach ly gitra mach dién han va khung

C4c phdn mang dong & dién thé han (vi du day han, cudn day, con Ian truyén dong) phai dwgc cach ly
khoi khung clia by cdp day han hodc két cu khac ma ching dwoc gén vao bang céach dign chinh (khe
hé khang khi ti thidu nhw quy dinh trong Bang 1 clia IEC 60974-1:2012 va chidu dai dwéng rd t6i thidu
dugc quy dinh trong Bang 2 clia IEC 60974-1:2012).

Kiém tra sw ph) hop nhw quy dinh trong 6.1.2 va 6.1.3 clia 1EC 60974-1:2012.
6.3.5 Daéng dién cham trong didu kién sw cb

Nhw quy djnh trong 6.3.6 clia IEC 60974-1:2012 dbi v&i cac bd cép day han dac lap Cép |.

6.4 Dign ap ngudn

Dién ap ngudn phai dugc cdp tlr ngudn dién han nhw nhw quy dinh trong 11.5 clia IEC 60974-1:2012
hoéc tir dién lwgivéi digu kién dap ng cac yéu cau trong 6.5.

6.5 Quy dinh v& bao vé

PAu ndi ctia cac phan din dé ho véi day din bao vé 1a khéng bat budc néu dién ap ngudn dwoc clp
bé&i mach dién han ho#c dién 4p cye thap an toan (SELV).

Bau ndi clia cac phan dan dé& he véi day din bao vé 1a bét budc néu bd cap day han co dién ap ngudn
danh dinh cao hon SELV. D4u ndi cla day dan bao vé phai dugc cb dinh vao khung hodc vo ngoai
béng vit hodc co ciu gi¥ ma khong phai thao ra trong qua trinh van hanh. Khéng dugc st dung mot
minh hep kim han gé cb dinh cac dau néi cla day din bao va.

Mach di&n han va cac phan dan dién dwoe ndi véri mach dién han khéng dwee ndi véri day dan bac vé.

12
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Khi day dén bao vé duoc st dyng, nd phéi dwoc bao vé khdi cac hu hai gay ra bdi dong dién han tap
tan, vi du, b&i thiét bi diing d& do dong dién han trong day ndi dat bdo vé trong didu kién sw cb va dé
ngét dién mach dién han ho#c boi cach dién clia cac phan kim loai lién quan, vi dy, bdi vé ngoai.

Kiém tra su phi hop bng xem xét bing mét va thie hién cadc md phdng sw ¢b sau:
a) st dung dong dién khéng Idn hon gia tri dong dién danh dinh cta day dan bao vé;

b) cho déng dién han danh dinh I&én nhét di qua day din bao vé ma khéng bj hw hai.

6.6 Bao vé qua dong clia mach ngudn
Viéc di day bén trong phai dwgc bao vé bang mét thiét bi bao vé qua dong nhur ciu chdy hodc aptomat.

Néu b clp day han duoc thiét ké d& s& dung véi mot ngudn dién han cy thé, thi thiét bi bao vé qua
dong ¢6 thé ndm bén trong ngudn dign han.

Kiém tra sy phu hop bdng xem xét bing mét.

6.7 Co céu chiin cap

Co céu chan cap cp ngudn cla bd cép day han dugc cap dién ap vuot qua dién ap cyc thap an toan
(SELV) phai dap (rng 10.6 chia IEC 60974-1:2012, triv tredrng hep dwece cap dién t& mach dién han.

6.8 Ngudn dién phy

Nhw quy dinh trong 11.6 cla IEC 60874-1:2012.

6.9 Léivao cap

Nhw quy dinh trong 10.7 ctia IEC 60974-1:2012.

6.10 Mach didu khién

Nhw quy dinh trong Bidu 12 cla IEC 60974-1:2012.

6.11 Céch ly cua phwong tién treo

Néu co phy kién dé treo bd cdp day han trong qua trinh han, thi phu kién dé phai duoc cach dién khoi
v6 ngoai cta bd cip day han.

Trong huéng dan phai co canh béo ring, néu co6 mét phwong phap d& thay thé, thi phai co sw cach
dién gilra vd ngodi clia bd cap day han va gia da.

Kiém tra sy phli hgp bang cach xem xét bing mét.

7 Hé théng lam mat bing chét ldng

Cac bd phan clia bo cp day han, nhirng noi cd chat idng lam mat chay qua, phai ¢6 kha n&ng am viéc
v&i ap suét diu vao dén 0,5 MPa (5 bar) va v&i nhigt dd mdi chét lanh 1&n dén 70 °C ma khong bi rd i,

13
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Kiém tra sy phit hop biing cach xem xét bang mét trong khi duy tri 4p suét 0,75 MPa (7,5 bar) trong
120 s & didu kién thi» nghidm quy dinh trong 5.1,

8 Ngudn cép khi bao vé

Cac bd phan cla bd cap day han, nhirng noi cd khi bao vé di qua va chiu ap lwc khi van khi bj dong,
phai c6 kha ning 1am viéc v&i ap sudt ddu vao dén 0,5 MPa (5 bar) ma khéng bi rd ri. Trong trudng
hop van nhidu nga dwoc st dung, ching phai dugc thir nghiém dgc 1ap.

Ki&m tra st phil hop bing cach xem xét bang mét (vi du kiém tra ro ri bang thir nghiém bong béng xa
phéng hoac thir nghiém giam ap suat) trong khi déng van khi va duy tri ap suét 0,75 MPa (7,5 bar)
trong 30 s.

9 Yéu ciu vé nhiét

B6 chp day han dwoc thiét ké a8 sir dung véi mé han bang tay phai cé kha nang van hanh véi tai Ion
nhét xac dinh theo 10.7 trong chu ky lam viéc 60 % (6 min “bat” va 4 min "tat") ma khdng 1am cho bét ky
bd phan nac vwet qué nhigt Ao danh dinh cta né.

Khi b cap day han va ngudn dién drrgc ndm trong cing mét vd ngodi, bd cip day han phai c kha
ndng van hanh & tai I&n nhét x4c dinh theo 10.7 véi chu ky lam viéc tuong &ng v&i dong dién han danh
dinh téi da ca ngudn dién han.

Bb cAp day han dugc thiét ké d& stz dung v&i md han dén huéng béing may phai co khd nang véan
hanh véi i Ién nhat xac dinh theo 10.7 trong chu ky 1am viéc 100 % ma khdng lam cho b4t ky bd phan
nao vt qua nhiét d6 danh dinh ctia né.

Déi véi thidt bi duoc 1am mat bang chét 16ng, thi nghiém phai dugc thuc hién véi lvu lvong nhd nhat
va nhiét d6 I&n nhét clia cht Iam mat, nhw khuyén c&o clia nha ché tao.

Ngoai ra, bd cép day han phai dap (ng cac yéu ciu quy dinh & trén, khi dwgc 1am viéc theo chu ky 4 s
“bat" va 2 s "t&t" trong thei gian 6 min “bat" clia chu ki lam viéc quy dinh & trén.

Céac bd phan mang déng phai ¢é kha néng mang dong dién han danh dinh ma khdng lam cho nhigt d§
b& mat bén ngoai ctia bd cap day han vuwot qué nhiét dd quy dinh trong Bang 7 cha IEC 60974-1:2012.
Nhiét d6 bé mat ngoai clia khu vic han ché tiép can, vi dy cac trng dung tw ddng, hodc cac khu vuc bi
che pht trong st dung binh thwéng, vi du mach dién han, c6 thé vwrot qua gidi han frong Bang 7 cia
IEC 60974-1:2012 lén dén 60 °C so voi nhigt dd madi trwdrng, néu dugc ghi nhan bang ky hiéu IEC

60417-5041 sau day:

14
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Kiém tra sy phl hgp bdng phép do theo 7.2 cia IEC 60974-1:2012 v6i bd cdp day han dwgc mang téi
I&n nhét xac dinh theo 10.7.

10 Quy dinh vé co

10.1 B9 cép day han

Bo cAp day han phai dugc két cdu va tép rap sao cho c6 d§ bén va do cirng cin thiét d& chiu dugc van
hanh binh thudng. Phéi ¢6 bdo vé c4c bd phan chuyén ddng nguy hiém (nhw réng roc, day cu roa,
quat, banh rang, v.v...).

Cac bd phan tiép can duge khong dwoc co canh séc, bé mit gb ghé hodic cac phén nhé ra co thé gay
thwong tich.

Sau céc thé nghiém theo 10.2 dén 10.4, bd cap day han phai dap ¢ng céc quy dinh trong tiéu chuin
nay. Cho phép ¢ mdt sé bién dang clia cac bd phan két cdu hodc vd ngodi v&i didu kién khéng lam
giam mrc 3o bao vé an toan.

Kiém tra sy phi hgp bang cach xem xét bang mét sau khi d4p (ng c4c yéu cdu clia 10.2 dén 10.7.

10.2 D% bén vo ngoai

Nhw quy dinh trong 14.2.2 ctia IEC 60974-1:2012.

10.3 Phuwong tién ning ha

Nhuw quy dinh trong 14.3 ctia IEC 60974-1:2012.

Kiém tra sy phi hop v6i bd cép day han duoc I3p véi khéi lvgng tdi da clia day han ma bd cap day
han dworc thiét ké, va khong I3p bat ky phu kién nao khac.

10.4 Chiju roi

Nhw quy dinh trong 14.4 clia IEC 60974-1:2012.

Kiém tra sy phit hop v&i bd cdp day han dugc Iap véi khdi lwgng téi da clia day han ma bd cap day
han dwec thiét ké, va khéng I8p bat ky phu kién nao khac.

Véi cac bd cdp day han duwoc thiét ké a8 Iap cb dinh, vi dy trén thiét bi dugc co gidi hda, thi khong cén
thr nghiém,

10.5 Do on dinh chéng 14t

Nhw quy dinh trong 14.5 ctia IEC 60974-1.
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10.6 Ngudn cip day han

10.6.1 Gia d& ngudn cip diy han

Gia d& ngudn cip day han phai c6 dd bén va dd cirng virng can thiét & d& khéi lwong t6i da cla day
han, nhw khuyén c4o clia nha ché tao. _

Kiém tra sy phi hop bing cach xem xét bang mét va dap (rng cac yéu clu cla 10.4.

10.6.2 Thiét bj gitr 6ng cudn déy

Thiét bi gitr 8ng cudn day phai dugc thiét ké g&, trong qua trinh quay binh thudng, kh&i dong va dirng,
thiét bi gite khéng bi ni Ing hodic 88 cho 6ng cudn day roi khdi gia dd, trong tét ca cac cdu hinh do bd
cap day han nhw xac dinh cia nha ché tao.

CHU THICH 1: Cac bb cAp day han dwgc thiét ké a& dugc d& trén mat phang ndm ngang, treo hosc ca hai.
Kidm tra si phi hop bang cach xem xét bang mét theo sau thir nghiém dudi day.

Ngudn cAp day han dwgc Ip voi khéi lvong t6i da clia day do nha ché tao khuyén céo. BY cép day
han dwoc dat & géc 15°so voi phwong ngang theo hwéng tao ra téi I6n nhét 1én thiét bi gitr éng cudn
day va trong trwdng hop cAu hinh d& bd cip day han xdu nhét nhu quy dinh bdi nha ché tao. B cap
day han dwoc van hanh & tée 30 t6i da voi 100 Ian khéi dong va dirng trong t&t ca cac cdu hinh §o quy
dinh. Khéng duroc ¢ si 1dng 8o cla thiét bj gitr nhin thay dugc.

CHU THIGH 2: C4c trugrng herp x&u nhat bao gbm ¢a cac bd cip day han vai civa hodic nép mé.
10.6.3 Rt day han qua mirc

Thiét bi phai gi¢i han day han bj rut ra qua mrc khdi 6ng cudn day, trong qua trinh quay, khéi dong va
ding binh thudng, va phai bao dam khe h& khéng khi tdi thidu nhw quy dinh trong Bang 1 cla
IEC 60974-1:2012.

Kiém tra sy phi hgp béing phép do trong qua trinh th(r nghiém cta 10.7.

10.7 Cép day han

B cép day han phai c6 kha nang cAp day han thdng qua md han, nhw quy dinh clia nha ché tao. Tai
I&n nhét dwgc xac dinh trong didu kién thir nghiém mé ta dwéi day.

Kiém tra sy phi hop bang thi» nghiém dudi day si» dung kidu va cé day han trong treéng hop xau
nhét, kiéu va khdi lwgng 6ng cudn trong trwéng hop xau nhat, nhw quy dinh cla nha ché tao.

Do téc dd cAp day han (vi dy bang téc d6 ké, bd ma hoa hodc do dd dai day trong khodng théi gian do)
& gia tri dat diéu khién t4i thidu va téi da trong cac didu kién sau.

a) cum &ng cap, khi dwoc st dyng, phai duoc cb dinh sao cho ¢ vong ban kinh 0,3 m bét d3u tir b

cép day han. Néu éng din di dai a8 tao thanh mét vong hoan chinh, thi doan con lai phai duoc dé
théng.
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b) thiét bi gitr &ng cudn day va thiét bi gidi han day han phai dwoc didu chinh theo 10.6.2 va 10.6.3;
c) tAt ca cac bd phan, vi dy, con Ian truyén dong, thiét bj nén thang day, ddu mé han, éng dan day han,
v.v... duwgc dit dung chd, dwoc didu chinh va & didu kién cAp day binh thudng cho vigc han.

S phi hop dugc dap (ng néu day dugc cip va téc do do duwoc tai gia tri dat didu khién i thidu nhod
hon ho#c biing gia tri nhd nhét cia dai téc do danh dinh va téc dé do dugc tai gia tri dat didu khidn i
da I6n hon hodc béing gia trj I&n nhét ciia dai tée 6 danh dinh.

10.8 Bao vé chdng cic nguy hiém vé co

B cdp day han phai dugc bao vé chéng

a) tiép xdc nguy hiém khéng chu ¥ véi cac bd phan chuyén ddng (vi dy con Ian truydn déng, banh rang)
trong qua trinh van hanh;

CHU THICH: Tiép xGc vé&i bd phan chuyén ddng khong nhét thiét 12 nguy hiém.

VI DU 1: Bao vé c6 thé dat duwgc bing cach thiét ké hdp giam téc cla bd clp ddy han hodic xé ranh phan phia
sau mat tiép can hodic sir dung ndp day ban 12 hay tAm chén bdo vé.

b) kep c4c bd phan clia co thé trong qua trinh
1) méc day han vao bd cdp day han;
Vi DU 2: Béo v& c6 thd dat dwgc bing céch
- st dung téc a5 cham dé méic day vao bd cép day han;
—. su trdi nhét théri clia ddy han chi xay ra khi cdng tic dwoce kich hoat (didu khién kiéu nhép);

—  co chu cép day dugc thiét ké a& méc day han vao hé théng truydn déng ma khong cin bat ngudn déng
co lruyén dgng.

2) van hanh cta éng cudn day;
vioy 3

Bao vé c6 thé dat dugc bang cach thiét ké vo ngoai cia éng cudn day véi hudng dén ring bd cép day han
co thé durge van hanh véi vo ngoai duge dat dung ché.

Bao vé dbi v&i éng cudn day khdng cé vé ngoai @& tranh ngén tay bi kep gila khung va éng cudn day c6 thé
dat dioc blng céch c6 it nhat mdt trong céc didu kién sau:

—  khoang céch 1én nhét gitra khung va éng cudn day khéng duwgre vrot qua 6 mm;
~ khoang céch nhd nhét gira khung va éng cudn day tdi thiéu 1a 30 mm;

- co chu chan, vi dy b 1am léch, dé tranh cac didm bi ket (khodng céch gilra khung va éng cudn day nhd
hen 30 mm).

Kiém tra sy pht ho'p bing c4ch xem xét bang mét.

17



TCVN 8094-5:2015

11 Tém théng sb

11.1 Quy dinh chung

T4m thong sb cé ghi nhan 5 rang va kho phai mé phai duoc gén cd dinh hodc in 1én tieng bd cap day
han déc 1ap.

Kiém tra sy phi hop bng céach xem xét bAng mét va thir nghigm dd bén nhw quy dinh trong 15.1 cla
IEC 60974-1:2012.

11.2 Mota

Tém thang 6 phai dwgc chia thanh hai phan:

a) nhan biét bd cap day han ddc lap;

b) ngudn dién ctlia bd cép day han doc lap.

Viéc bé tri va trinh ty di liéu phai tuan theo nguyén tic cho trén Hinh 1 (vi du xem Phuy luc B).

Khdng quy dinh kich thuédc clia tAm théng sé va c6 thé tuy chon.

CHU THICH: G thé cho thém théng tin bd sung néu cén thiét trén tAm thong sé dic bigt. Théng tin hiru ich sau
nay c6 thé dwec cho frong van ban k¥ thuat do nha ché tao cung cép (nhu quy dinh trong Diéu 13).

a) Nhan biét

)

2} 3)

4)

b) Ngudn dién
5) 5) 7)

D=

8) 9

Hinh 1 — Nguyén tic tAm thdng s6 cua bo cép day han dc lap

11.3 Néi dung

a) Nhén biét

A1 Tén va dia chi cGa nha ché tao hodc nha phan phdi hodc nha nhap khau, néu cé yéu cdu,
nhan thwong mai va nudc xuat x.

02 Kidu (nhan nhén biét) do nha ché tao cung cp.

03 Kha nang truy xuat ngudn gdc clia dir lidu thiét ké va ché tao, (vi dy sbé sé ri).
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04 $é hiéu tiéu chudin ndy dé khing dinh réng bd cdp day han phl hep véi cac yéu cdu trong
tiéu chudn.

b) Ngudn dién

05 D= Ki hiéu ngudn Gién cung cép (nhu quy dinh trong 6.4)

06 Uy (Céc) dién ap ngudn danh dinh

07 Iy (Céc) déng dién cung cép danh dinh & tai Ion nhét (khdng yéu cdu déi voi

bd cép day han déc Iap danh riéng cho mét ngudn dién han cy thé).
O's 1P CAp bao vé dbi véi dong co va bd didu khién.
09 I3 Dong dién han danh dinh & ché d 1am viéc 100 % (tai lién tuc) hodc 60 %

hoZc ca hai trong diéu kién nhiét 3 méi tredrng 40 °C. O nay chi 4p dung
néu bd cdp day han ia 1 phan clia mach dién han.

12 Chi bao téc a6 cép day han

Khi chi bao téc d6 cAp day han dwoc tinh biing m/min hoac inch/min, thi 8 chinh xac clia ¢hi bao phai:
a) gitra 100 % va 25 % cla gia tri dat Ién nhét: % 10 % cua gia trj thyee;

b) dwdi 25 % clia gid tri dat Ion nhét: + 2,5 % cua gia tri dat Ién nhét,

Khi cac dir ligu khac dwge dwa ra cho bién thién Ion nhat cla téc do cdp day han so voi tai, cho dién
4p ngudn va cho 49 tang nhiét, ching dwge xac dinh theo Phu lyc A,

Kiém tra sy phii hop béng phép do va tinh toan trén khodng didu chinh, st dung cac diéu kién nhw quy
dinh trong 10.7.

13 Huwéng din va ghi nhin

13.1 Hwéng dén

Huéng dén di kém véi tirng bd cip day han phai bao gdm cac ndi dung sau day, néu thudc ddi trong
ap dung:

a) md ta chung;
b) phwang phap nang ha dang;
c) y nghfa cua c4c chi thj, ghi nhan va céc ky hiéu dd hoa;

d) cac yéu ciu v& giao dién clia ngudn dién han hd quang, vi dy, cdng suét didu khién, tin hiéu didu
khién, dac tinh tinh va cac phwang phap déu ndi;

e) c&, kidu va khéi lwgng téi da clia cac dng cudn day thich hep;
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f} duérng kinh I&n nhét va ﬁha nhét clia day han;
g) dai tc b danh dinh;

h) &p suét khi I6n nhét, tirc 14 0,5 MPa (5 bar);

i} sw van hanh dang cia bo cip day han, vi du, duéng kinh day, kiéu day, con lan truyén dong va déc
diém ky thuat cia ma han;

j) kha nang han, gidi han tai va gidi thich vé& bao v& nhigt;
k) giGi han st dung lién quan dén cap bdo v&;

) sy bao dwéng b cAp day han, nhw khuyén céo vé& chu ky cho cac thir nghiém mdt phan va thi
nghiém toan phén va céc cdng doan khéc (vi du lau chui);

m) danh sach cac bd phan thudng dugc thay do bi mon;
n) bién phap chéng 1at, néu bd cp day han phai Gat trén mét mat nghiéng;

0} huéng dén co ban lién quan dén bao vé chdng cac nguy hiém co khi cho ngudi van hanh, vi du,
khéng deo gang tay trong qua trinh mac day han va thay 6ng cudn day;

p) phén loai tvong thich dién tlr (EMC) theo TCVN 8094 (IEC 60974-10) (chi dbi vé&i bd cap day han
déce lap). _

C6 thé cung cp thém céc thong tin hiru ich khéc, vi dy, cép cach dién, dd nhiém bén, cach két ndi o
hé théng may tinh didu khién, v.v...

Kiém tra sw phis hop béng cach doc cc hwéng dan.

13.2 Ghi nhan

Pau ndi vao va dau ndi ra clia chét Idng lam mat va khi bdo vé phai duge ghi nhén ré rang va khé phai

mé v&i nhikng ky higéu sau:

a) Chétlong dduvao  —&)

Cho phép s dyng ma mau 4é thay thé
b)Chétldng ddura (&

Cho phép st dung ma mau dé thay thé

c)Khidauvao  —61)
d) Khi d3u ra @.,
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Phy lyc A
(quy dinh)

Xac dinh st bién thién cta téc do cdp day han

A1 Lién quan dén tai thay ddi

Si bién thién cla téc dd cép day han trong pham vi gia tri dat tbc a9 danh dinh, khi tai dugc thay ddi
trong khodng tlr mét nira tai lon nhét dén tai ién nhét xac djnh trong 10.7, dwqe xac dinh bai cong thive

sau:

ﬁ:.‘u}:‘?_xlﬁﬁ {%)

V;z
trong d6
7 14 bién thién cia téc d6 cép day han do tai thay ddi (%);
v, la tbc 46 cép day han & mét nira tai 1on nhét (m/min);
v, |2 te 9 cép day han & 1ai I&n nhat (m/min);

Ba cAp day han phai dwgc van hanh it nhat 0,5 h & mét niva tai ton nhét trdre khi tién hanh thir
nghiém nay.

L4y gi4 tri I6n nhét ca bién thién 7.

A.2 Lién quan dén dién ap ngudn thay doi

Sw bién thién clia téc do cip day han xuyén subt tit ca cac tai trong pham vi gia tri d&t téc @ danh
dinh, khi dién 4p ngudn thay ddi trong khoang = 10 % dién 4p ngudn danh dinh, dwoc xac dinh boi
¢dng thire sau:

Yy

=Y "V 41090 (%)

Vuz
trong dé
7, 12 bién thién cta tbc do cip day han do dién ap ngudn thay ddi (%);
vy, 1atéc do cdp day han tai £ 10 % dién ap ngudn danh dinh (m/min);
vy, 12 téc dd cdp day han tai dién 4p ngudn danh dinh (m/min);

B& cép day han phai dugc van hanh it nhat 0,5 h & mdt nira tai I6n nhét trudc khi tién hanh thy
nghiém nay.
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Léy gi4 tri Ion nhét cda bién thien 7, .

A.3 Lién quan dén nhiét 46 ting

Su bién thién cua tée do cp day han & tai Ién nhat trong gia trj dat te dé danh dinh, do sy tang nhiét
d6 clia bd cAp day han tr nhiét dd khéng khi méi truérng dén nhiét dd van hanh, dwoc xac dinh bdi
cdng thirc sau:

Ya~ Vi

r= 2172 4100 (%)

1"':2
trong 66
7, la bién thién clia téc 6 cp day han do sw tang nhiét (%);
v, la tc d6 cAp day han & nhiét dd khong khi mdi treeéng (m/min);
v,, la tbc d§ cAp day han & nhiét 3 van hanh (m/min);

Nhiét d3 khéng khi mdi trwérng phai ndm trong khodng nhiét 66 nhw quy dinh tai Digu 4 va duy tri véi
dung sai # 5 °C trong sudt thir nghiém.

LAy gia tri I&n nhét cGa sy bién thién r, .
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Phu luc B
(tham khao)

Vi du vé tAm théng sé cta b cdp day han doc lap

a} Nhan biét
1} PR
Nh 4
a san xuat Nh3n hiéu thuong mai
Bia chi
e 3 Sé seri

4)

TCVN 8094-5 (IEC 60974-5)

b) Nguén dién

5 . Uy =42V L I=2A
Al IP 23S P 1,=500 A (60 %)/ 400 A (100 %)
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Thw muc tai liéu tham khao

[1) TCVN 8094-6 (IEC 60974-6), Thiét bji han hb quang — Phén 6: Thiét bj lam viéc han ché

[2] IEC 60417, Graphical symbols for use on equipment (available at <htip://www.graphical-
symbols.info/equipment>)
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