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TIEUCHUANQUOCGIA TCVN 10308:2014

G4i cau cao su cot ban thép khéng cé tam trwot trong cau dwong

bd - Yéu cau ky thuat va phwong phap thir
Elastormeric bridge bearing with steel plates without sliding plate in the highway bridge -

Specifications and test methods

1 Pham vi ap dyng

Tiéu chudn ndy dugc 4p dung cho ché tao va nghiém thu géi cAu cao su cbt ban thép khéng cb thm
trwot ding trong cdng trinh cAu cép 111 va cép IV trén duwdng b, cé thd tham khao dp dung cho clu
dudng sét.

2 Tailigu vién din

Céc 1ai liéu vién din sau 12 ¢in thiét cho vidc p dung tiéu chudn nay. Bdi véi cac tai ligu vién dan ghi
nam cdng bd thl 4p dung phign ban duec néu. Déi véi tai lidu vién din khdng ghi ndm cdng bé thi 4p
dung phién ban mé&i nhit bao gdm ca céc sira ddi, bd sung (néu co).

TCVN 1765:1975, Thép cacbon - Két chu thdng thuding - Méc thép vé yéu céu ki thudt;
TCVN 4508:2008, Cao su, luu hoé hodc nhiét déo - X4c¢ dinh céc tinh chét img suét - giin dal khi kéo;
TCVN 4867:1989, Cao su fuu hda - Xéc dinh 00 bém dinh voi kim loai - Phuong phép mét tém;

TCVN 1595-1:2007, Cao su, luu héa hodc nhiét déo - Xéc dinh db cung &n I16m - Phén 1: Phuong phép
st dung thiét bj do do ctimg (d6 ctmg Shore);

TCVN 2229:2007, Cao su, luu hoé hodce nhit déo - Phép thir gia hoa nhanh va dé chiu nhigt;

AASHTO M270M, Standard Specification for Structural Steel for Bridges (Tiéu chudn ki thuét thép két
céu cdu);

ASTM A 240M, Standard Specification for Heat - Resisting Chromium and Chromium - Nickel Stainless
Steel Plate, Sheet, and Strip for Pressure Vessels (Tidu chudn k§ thudt dbi voi thép tém, thép 14 va
thép ddi pha crém chiju nhiét vé thép khéng gi cho cac binh chju &p suét);

ASTM D385 - 03(2008), Stendard Test Methods for Rubber Property - Comprassion Set (Phuong phép
Ihir tiéu chudn dac tinh cda cao su - Bién dang nén du);

ASTM A 709M, Standard Specification for Structural Steel for Bridges (Tiéu chuén ky thuét thép két céu
céu);
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ISO 1431-1:2012, Rubber, vulcanized or thermoplastic - Resistance to ozone cracking (Cao su, luvu
héa hodc nhiét déo - Stre khéng ni ozon).

3 Thuit ngir va dinh nghia

3.4 Géiclu

Géi cAu 13 két cu ndi tir dAm cu xubng mé, try ¢ céc tac dung:

a) Truy&n toan bd lyc thdng ding do trong lwgng ban than cia dim va tdi trong khai thac;

b) Truydn toan bd hodc mét phin lyc ndm ngang do dnh hudng clia nhiét d, tir bién, co ngdt, do téc
ddng clia cac tdi trong gi6, ddng dAt...hay t3i trong khai thac (Iyc ham, lyc ly tam);

¢) Truydn chuyén ddng qudy cia phin dim do tac adng clia tai trong khai thac hodc do hé qua cla
nhirng bién dang khéc ciia két clu;

d) Tiép nhan ca nhixng chuyén ddng khac cla mé try cAu véi mire d§ han ché.

3.2 MO duyn trwegt

M& duyn trugt 1 hing sé quan hé gilra géc trugt va tng sut tidp khi cac 1op vat liéu dan hdi bj truot.
3.3 Nhiét ad ldp dat

Nhiét 4 18p @3t 1a nhiét ad tai thdi didm tién hanh thi cdng 18p A&t ngoai hién truong.

3.4 B¢ ké dwdi

B8 k& dudi 1A phan nhd 1&n & mat dinh mé try trén a6 a3t gbi clu.

3.5 Bédkétrén

B4 k& trén 4 phAn nhd 1&n & mat G4y dim tiép xuc véi mat trén gbi cAu.

3.6 Ving gbi

Viing gdi 14 nhixng bd phan cdng trinh tiép xuc trwc tiép véi gbi cu hodc viing phy can clia géi cu.
3.7 Bién dang nén dw

Bién dang nén du 1a bién dang nén ndm ngoai gidi han dan hdi va khdng thd phyc hdi sau khi d& tai
trong trc théi ho#c 14 bién dang nén do tir bién (bién dang tang trong khi tai trong khang adi). Néu nhur
bién dang ndy I&n s& 1am dnh hudng dén b bing phing clia mét cu.

3.8 Thi nghié¢m l&o héa nhigt

Thi nghiém 130 hda nhiét 1a thi nghiém kiém tra tinh nang gbi sau khi sir dung mét thei gian dai, rit
ngén thdi gian bing cach A3t vat lidu cao su & trang thai nhidt 4 cao trong mét thi gian nhét dinh,

3.9 :I_'hi nghiém ldo héa Ozon

Thi nghiém 180 héa Ozon 13 thi nghiém kidm chimg tinh khang Ozon clia vét liéu cao su, a8 kiém tra co
sy xudt hién ciia cac vét nirt dudi didu kién thuc ady sy 150 hoa.
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3.10 D bdn kéo béc
D6 bdn kéo bbc 13 cwdng A6 dinh bam gi®a hai vat liéu ban thép va cao su.
3.11 D cirng Shore A

Do cirng Shore A 1a don vi do dd bén cta vat lidu chéng lai lwe &n tir cac mOi thir. DY cirng shore A st
dung thang do shore A danh cho cac loai vat liéu dan hdi va déo.

4 Quy djnh chung

4.1 Géi cBu cao su cbt ban thép khéng cé tm truot trong cAu dudng bd 1a gbi dan héi, dung trong
cac nhip ddm gidn-don trong cAu dwéng by co dd chuyén vi phis hop quy dinh cla tiéu chudn thiét ké
hién hanh,

4.2 O cac ving c6 chp 86ng a4t tir cAp VII (thang MSK-64) tr 1én cling duoc phép dung géi chu cao
su cbt ban thép khdng c6 tdm trugt trong cdu dudng bd nhung phai cé chét thép chiu duoc Ive cit do
Iye ddng a4t gy ra.

§ Quy cach va yéu cdu ky thujt

5.1 Géi cAu cao su cét ban thép khdng co tam truot trong cAu dudng bd gdm nhidu 16p cao su day va
nhiéu tam ban thép a3t xen k& gén chit vao nhau (CAu tao géi cAu cao su cbt ban thép xem Hinh 1).

Tai trong tac adng (theo kN) va chidu cao géi cdu (theo mm) dwgc chon 13 cc d3c trung co ban cua
9di cdu cao su cbt ban thép. Céc kich thudc co ban clia mét sé loai géi cAu cao su cét ban thép cé thé
tham khdo & Phy lyc A,

A

.-

e i B i

T : I

c

(a - chidu dai géi, b - chidu rdng géi, H - chidu cao gdi, C - 16p blo vé)
Hinh 1 ~ Cdu tao géi cdu cao su cét ban thép

5.2 Géi cdu cao su cbt ban thép duoc ché tao tir cao su thién nhidn hay cao su tdng hop. Cao su
dung aé ché tao gbi cAu phai c6 8l cac dic tinh co Iy quy dinh trong Bang 1.
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5.3 Cac tAm ban thép dung trong gbi cAu cao su cét ban thép phéi 1am bing thép khdng gi (theo
ASTM A 240M) hoic |a thép cacbon thudng mac CT 38 (TCVN 1765:1975) hodc trong duong hodc
bing thép két cAu theo AASHTO M270M (ASTM A 709M) cép 250, 345, 345W. M3t ngodi clia cac tdm
ban thép phai phing, sach, khdng cb cac vét gi, vét &n mdn cla axit hodic mudi, khdng dugc cb cac
chét dung méi hoa tan cao su.

5.4 Chi duoc phép dung trong cac nhip ciu trén dudng bd cac loai gbi cAu cao su cét ban thép thod
méan dugc cac yéu chu sau:

a) ©4i véi kich thudc géi trén mét bdng, gid trj dung sai nhd hon £1 %;

b) B4i v&i chidu cao géi, trudng hop nhé hon hodc bng 74 mm, dung sai 1a 0,8 mm, trudng hop 1én
hon hodc bing 75 mm, dung sai 1a £1,2 % chidu cao gbi;

c) Dbivdichidu day 1&p cao su bao v&, dung sai 1 dwrdi 50 % kich thuée C (thé& hién trong Hinh 1);

d) Céc dac tinh co Iy cla cao su va gbi cAu cao su thod man yéu clu cla Bang 1;

@) Cac dac tinh co ly clia cdt ban thép thod man yéu cu trong TCVN 1765:1975 hodc Bang 2.

Bang 1 - Tinh chét co Iy ciia vit ligu cao su va géi clu cao su

Gl tr] tiéu chudn
pbi Muc Phwong phép thi
twong ¥ nghiém Cao su thién Cao su
nhién Cloroprene
P4 cirng shore A TCVN 1585-1:2007 5015 6015 5015 6045
Mo duyn trwet, N/iem? Myc 8.3 80 100 80 ‘. 100
Cudng 4 chju kéo, N/em? TCVN 4509:2006 | > 1550 | > 1550 | > 1550 | > 1550
D6 dan dai, % TCVN 4508 : 2006 > 450 > 400 > 400 > 350
ASTM D385 -03
. {2008) 70°Cx 22 h
, Y
‘ Bién dang nén du, % hodc theo Phy fuc 8 <25 <25 <35 <35
Vvétliéu clia tiéu chudn nay
308U I\ 20 hoa nhigt
.............. TCVN 2228 : 2007 rivis sl s srien
Ti 1& thay ddi a9 cirng Shore A <+10 | <410 | <+15 | <+15
T TR NR/70°CX 188 R  f---veveeen S UAeEt EERTTCRNN TETRRITPETD
Ti 1 thay ddi curdrng 6 chju kéo, % >25 | >25 | >-15 | >-15
.......................................... CRMODCCXTOR  Fe-rvemmmechoommmmnidabn s
T 1& thay d8i 6 dan dai khi kéo, % >.25 | >-25 | >-40 | >-40
ISO 1431:1 - 2012
Lo héa Ozon 50 pphm x kéo dan Khong bj nirt
20% x40°Cx 96 h
Cung a6 két dinh, Niem?
Bén thep 94 TCUN4867:1980 | >70 | >70 | >70 | >70
va cag su [ Thi nghiém kéo boc
GAl cAp |MO duyn trugt, N/em? Myc 6.4 <80 <110 | <90 <110 |
caosu |Bién dang nén, % Muyc 6.5 <5

CHU THICH: 1 Nfcm? = 0,1 daN/iem? = 0,1 kG/cm?® = 0,01 MPa
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Bang 2 - Céc diic tinh co hoc téi thidu cla thép két cdu theo hinh dang, cwdng dd va chidu day

Thép két cdu Thép hep kim thip 3 bdn cao
Ky hidu AASHTO M270M cdp 250 M270M cdp 345 | M270M cdp 345W
Ky hidu ASTM tuong duong A 709M cdp 250 A 709M cdp 345 | A709M cdp 345W
[Chidu day cta cac ban, mm T&i 100 T&i 100 Téi 100
Thép hinh Tat ca cac nhom Tat ca cac nhom T4t ¢4 cAc nhém
Cudng 8% chiu kéo nhd nhat, F,, Mpa 400 450 485
Diam chdy nhd nhit hoac cudng Ao chay
nhd nhdt, F,, Mpa 250 345 . s

6 Phwong phap thi

6.1 Céactinh chat co Iy cla cao su cdn tién hanh xac dinh chét Ivong theo cac quy dinh trong Bang 1.
6.2 Bién dang nén du duroc xac dinh theo ASTM D395 -03(2008) hodc Phuy luc B cla tiéu chudn nay.
6.3 M0 duyn trwot clia cao su dugc thi nghiém theo Hinh 2 véi trinh ty nhu sau:

Mau thir 13 tAm cao su c6 kich thudre (5x25x100) mm, méu cao su dugc dinh két vao ban thép.

St dyng thiét bj thi nghiém sao cho ¢6 thd gt dwoc thiét bj do lye va chuyén vi, bd phan dinh v tdm
thép kep mau thi nghiém phdi cé clu tao sao cho ¢6 thd truyén dwoc ddy AU tai trong va chuyén vj vao
tdm thép ma khdng gay ra sy tnrot trong @di cla tAm thép.

Cao su Tém thép .

AN ‘ 7~

—10 Chét két dinh

Hinh 2 - Xac dinh mé duyn trwgit clia cao su

a) Truwéc tién kéo tam thép bang Iy N 3é tao ra chuyén vi ngang bing 4,5 mm nhim khi» cac bién
dang ban diu;

b) Ha dan lyc N cho téi khi bing 0 (N =0), gén céc thiét bj do dac chuyén vj vao mau thir;

¢) Téng dan lyc N theo tirng cép (N=0) mdi cip khéng I&n hon 500 N, & m3i cAp gilr nguyén tri sé Iwc
it nhét Ia 30 giay;

d) Boc céc tri s chuyén vj twong ing véi céc thori didm ngirng tang Iy va thoi didm 30 gidy sau khi

“nghi. Ly tang phai tir tir. Téc 86 tang Iyc khdng nén nhanh hon 5000 N/phit. Mb duyn trwot clia cao
su [8y trong pham vi cao su ¢6 chuyén vi tir 1,5 mm @én 3,5 mm.Tr s& N, |4 lyc gay ra chuydn vj 1.5
mm va trj s N, gy ra chuyén vi 3,5 mm:

e) Tri sé md duyn trerot clia cao su x4c dinh theo cdng thire:
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G = (N~ Ny) x 0,05 < 80 (N/em?) 6]
Hodc G = (N2~ Ny) x 0,05 < 100 (N/cm?) ()

Trong d6 cong thirc (1) va (2) ap dung véi vat li¢u cao su cb dd clirng Shore A twong ing la 50 va 60
(xem Bang 1).

Trong phidu két qua thi nghiém cin ghi & cac didm sau:
1) Tri s6 mé duyn trugt cla cao su;
2) Nhiét a§ méi trrrng khi thi nghiém;
3) Ngay lwu hoa mau tlh.ir;
4) Ngay 1am thi nghiém mé duyn truot.
6.4 Md duyn truot cla cao su cét ban thép duece thi nghiém theo Hinh 3.
D& x4c dinh md duyn tmql. cuia cao su ¢cbt ban thép, cé 2 phwong phap duge dua ra:
- Phuong phép thi nghiém cét kép, nhw Hinh 3-(a) (Phuong phép ding 2 géi cao su cét ban thép);
- Phurong phép thi nghiém cét don, nhir Hinh 3-(b) (Phwrong phap dung 1 gdi cao su c¢bt ban thép).
Dyra vao thiét bi thi nghiém, cé thé dung bét cir phurong phép nao.

Trinh ty clia phurong phéap thi nghiém cit kép (Hinh 3-(a)) nhu miéu ta dudi dly. Trudng hop cét don
(Hinh 3-(b)) trinh tw tht nghiém tuong ty nhw phwrong phap thi nghiém cét kép nhung t3i trong N &
cdng thirc (3) va (4) dwoc tang 2 IAn.

CHU DAN:

1) B$ dan ddng 1) Khunﬂg

2) C3m bién tai trong nén 2) B4 ddndédng

3) MAu thi nghiém 3) Gbi

4) B4 din ddng 4) C3m bién t3i trong ¢4t

5) Cam bién tai trong cAt 5) B dn ddng

6,7) TAm ban thép 6) MAu thi nghiém
7) Tém trén va tam dudi
8) Cam bién tai trong nén

(a) Phwong phap thi nghiém cit kép (b) Phuong phap thi nghiém cét don

Hinh 3 - Thi nghi¢m mé duyn trwot clia géi cdu cao su cét ban thép

10
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a) Dung hai chiéc gbi cAu cao su cét ban thép va 3 tAm thép ban day it nhat 20 mm xép chdng nhau
theo Hinh 3-(a);

b) Téc dyng vao céc ban thép (7) lyc nén khong ddi (R bang héng sé) ai aé gay ra trong gdi cdu cao
su cbt ban thép ing suét ban nén 800 Nicm?,

¢) Tac dyng lyc ddy truot N vao cac tAm ban thép @8 tao ra chuyén vi ngang bang 0.9 14n tdng chidu
day céc |6p cao su trong gdi cAu (D1 = 0,9H,,). Trong d6 He, 12 18ng chidu day cao su (He= The);

d) Sau khi da én dinh dwa lyc ndm ngang tré vé.vi tri s6 khéng (N=0);

e) Didu chinh lai c4c thiét b do dac chinh x4c. Tang din lyc N theo nhidu cép. Téc d6 tang lvc khdng
nén nhanh hon 5000 N/phit. Tai mdi cép gilr nguyén tri sé lyc it nhét 30 gidy. Doc cac tri sé chuyén vi
va ngi lyc & cac thdi didm ngirng tang lyc va thdi didm 30 gidy sau khi nghl. M6 duyn trwot clia gbi cAu
cao su cdt ban thép x4c dinh trong pham vi chuyén vi twong (rng bling 0,3H va 0,7Hq. Doc céc trj sb
lwe Ny va N; tao ra cac chuyén vj ngang twong tng bing 0,3Hc va 0,7H,:

f) Mb duyn trvot clia gbi cdu cao su cét bdn thép tinh theo cdng thive:

L= NN, <90 (Niecm?) (3)
" 08xaxb
Hoac ~N:-N, N/ecm?) (4)
G. O.Bxaxhs”’)(

Trong a6 cbng thirc (3) va (4) 4p dung véi vt lidu cao su cb d cing Shore A twong (ng la 50 va 60
(xem Béang 1).

Trong d&: a va b 12 kich thwére clia gdi cdu cao su cbt ban thép (xem Hinh 1).
Trong phidu ghi két qua thi nghiém phai ghi rd cac didm sau:
1) Tri s6 md duyn trgt cua gbi clu;
2) Nhigt 49 mdi trudng khi thi nghiém;
3) Ngay ché tao gdi cAu cao su cbt ban thép:
4) Ngay lam thi nghiém géi cAu cao su cét ban thép.
6.5 Xac dinh d3c tinh chiju nén cta gbi cAu cao su cét ban thép
C6 hai phwong phdp xdc dinh déc tinh chju nén clia géi cu cao su cét ban thép:
a) Phuong phap kidm tra bing thi nghiém tai trong:
- Lép a3t 1 gbi chu cao su giéng nhu Hinh 4:
- Gia tdi nén I&n nhét bang tai trong thiét ké 1&n gdi cAu;
- Sau khi én dinh, d& tai, didu chinh tai trong nén vé& “0", ddng th&i hidu chinh cin than thiét bj do:

- M& may do chuyén vi nén va tai trong nén, tirng budc tang dan tai trong nén, sau khi dat t&i tai
trong nén I&n nhét theo thidt ké, 13p lai mét An niva, d& tdi, ha tai v& cham mure tdi trong “0". Luc nay,
té¢ a4 gzt tai thdp nhét cling phai 12 0,001 Hz (1 véng trong 1000 gidy). Ngoai ra, trong trudng hep khé



TCVN 10308:2014

khan trong viéc kiém soat thiét bj thi nghiém hay didu chinh tai trong c&n than v& *0", c6 thé coi gid trj
rng sult nén nhd nhit (cé thé 1Ay 50 N/em?) 14 gi4 tri nhd nhét;

- Tién hanh gia tai tdng cdng 3 14n, doc gié trj lwvong chuyén vi trong khodng tir thdi didm tai trong
tinh (Py) ~ tdi trong hoat tai (P;). Trong trdmg hop didu kién téi trong khéng rd rang, cé théd doc gia tri
lweng chuyén vj tlr 1/2 tai trong nén 1én nhat ~ t3i trong nén 1&n nhét;

- Lwong chuyén vi nén thu duere (Y2-Y,) phai khdng vuot quéa 5 % tdng chidu day cac I6p cao su.

pd
P ,ﬁ' 7
& 4
P’ eRe— R J /
b AL
L] ‘ /
- Fa /72
/4
P %
' L
1 e Y
Y| Yo Yoo X

CHU DAN:

1) By didn déng

2)  MAu thi nghiém

3)  TAm trén va tm dudi

4)  Géi

5) Khung

6)  Cam bién tai trgng nén

a,b,c) Buéng quan hé gilra chuyén vi nén (Y) va tai trong nén (P) khi tang tdi va d& tai tvong
(rng 3 tAn thye hign

Hinh 4 - Thi nghigm x4e d{nh d%c tinh chju nén cua gdl cdu cao su cét ban thép
b) Phwong phép tinh todn (Trong tredng hop kiém tra so bd):
Tri 84 ép lin thdng dimg dwoc xac dinh theo cdng thie:

- RxHE!
" E xaxb

(5)
trong d6:

R 13 tai trong théng dirng hudng vudng goc véi mat trén gbi;

ava b la kich thude cac canh ctia géi cAu cao su cét ban thép;

E, |4 m& duyn gid dinh ctia g8i cAu cao su cbt ban thép, cé théd tham khdo Bang 3.

Tri 86 ép 1Un thing dirng tinh toan clia géi cAu cao su cét ban thép khédng duec Ién hon 5 % tdng bé
day cac I&p cao su (Ahmaee < He).

12
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Bing 3 - Trj 86 E, (Gia trj tham khdo, khdng bét bude)

Kich thwée cic canhaxb | Tri sb EI
mm x mm Nicm?
200 x 150 35
300 x 200 60 ,
400 x 300 120 |

6.6 Trong xwdng ché tao géi, cin phai té chirc nghiém thu blng céach: chon logi gbi cau cé kich thudre
co ban giéng nhau, tinh chét co Iy cba vat ligu cao su gidng nhau, cung loai keo dén, cing Gidu kién
I hod cao su va quy winh cong nghé, xép thanh tirng 16 khéng qua 30 géi.

Trong mdt 16 cAn chon ra § géi @& tién hanh kidm tra theo céc ndi dung sau:
a) Tinh chét vat Iy, héa hoc, co hoc clia vat lidu cao su va gbi chu cao su theo Bang 1;
b) Céc kich thwére co ban clia gbi cAu theo Hinh 1, bd day 1&p cao su bédo vé (C).

Trong 5 gbi ndu c6 mdt gbi khéng dat yéu clu, phai chon tiép § gbi khac dé nghiém thu. Trong 5 gbi
mdi, néu c6 mdt gbi khdng dat yéu clu thi 16 géi cAu a6 phai nghiém thu tirng chiéc mét.

Khi a3t géi clu, ndu phat hidn c6 mét gdi khdng dat chét lvong, phéi ngimg lai 38 nghiém thu ting géi
chu rdi m&i dwgce sl dung tiép.
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CHITIET A
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Phuy lyc A
(Tham khao)
Kich thwée co ban cia mét 8é gébi ciu
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Hinh A1 ~ Cu tao géi cdu cao su cét ban thép

Bing A1- Kich thwéc co ban ciia géi cu cao su dang sir dyng & Vigt Nam

Bang A1
Tél trgng téc djng cho phé Kich theée (m
fong (kh?} o oy pistys (mm) Chidu cao gdi cdu H (mm)
300 200 x 150 i?
33
600 300 x 200 47
61
33
47
1200 400 x 300 61
75 !
89 |
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Bang A1-2
Tal trong tac ddng cho phép Kich thuéce (mm) Chidu cao géi chu H (mm)

{KN) axb

200 190x240 34
200 190x290 56
300 190x290 34
300 190x390 56
400 . 240x340 56
400 290x390 76
500 . 240x390 56
500 290x440 76
750 290x440 56
750 340x490 76
1000 240x390 65
1000 340x580 76
1250 390x540 76
1250 390x590 98
1500 280x440 94
1500 440x590 105
1750 340x440 94
1750 390x390 130
2000 390x440 89
2000 390x440 130
2250 440x440 89
2250 440x440 129
3000 490x490 80
3000 540x840 129
3250 490x540 78
3250 490x540 153
3500 540x540 85
3500 540x540 153
3750 540x540 85
3750 540x590 147
4000 540x590 11
4000 540x640 168
4250 540x640 11
4250 590x590 168
4500 590x590 119
4500 640x640 181
4750 640x640 116
4750 640x640 184
5000 640x640 116
5000 840x640 184
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Bang A1-3
1
Tai trong tafi :S}ng cho phép Kich t:u:&: (mm) Chidis cao géi cAu H (mm)
150 100x150 14
150 100x150 21
150 100x150 28
200 . 100x200 14
200 100x200 21
200 100x200 28
250 100x250 14
250 100x250 21 ¢
250 - 100x250 28
30. 100x300 14
300 100x300 21 J
300 100x300 28 i
225 150x150 21 B
225 150x150 28 |
225 150x150 35 '
225 150150 42
270 150x180 21
270 150x180 28
270 150x180 35
270 150x180 42 .
300 150x200 21
300 150%200 28
300 150x200 35
300 150x200 a2
375 150x250 21
375 150x250 28
375 150x250 35
375 150x250 42
450 150x300 21
450 150x300 28
450 150x300 35
450 150x300 42
450 150%300 27
450 150x300 37




TCVN 10308:2014

Phyulyc B
(Quy dinh)
Xac djnh bién dang nén dw & nhiét 46 phong va & céc nhidt d cao hon

Tién hanh thir cao sustheo phuong phép ndy nhim xac dinh bién dang nén du (nén khéng ddi trong
mét thoi gian dai) & nhidt 3 phdng va & nhiét dd cao hon. Nhé cac phép thir nay cd thé danh gia cac
tinh chét nhét - 4an hdi cla céc I6p I&n chit, cac Iép phl, cAc vat gidm chin. Ngoai ra c6 thé st dung
céac phép thir ndy dé danh gia murc dd u héa.

D& thiy 1y 2 kiéu m3utidu chudn cé cac kich thuéc khac nhau, ndu khdng cé nhirng chi din gl dic
biét thi cAn ap dung m3u tidu chudn A.

M3u tidu chudn A 13 k.héi try ¢6 dudng kinh (13:0,5) mm va cao (6,3+0,3) mm dugc Iwu hda trong
khudn hodc dugc cht ra ti vat liéu thanh phin. M3u tiéu chudn B twong ty nhwng cé dwéng kinh
(2940,5) mm va cao (12,5£0,5) mm.

Cac miu cing ¢ thé dugc cét ra tir cac sdn pham da hoan chinh hodc thir nguyén ca céc san phdm
nay ddng thei chl y rdng hwéng chét tai khi thl va khi sl dyng phai 1a mdt va phai thi téi thidu 3 mau.

Théi gian bat dau thi» m3u khdng sém hon trurdc 16 gi&r (trong cac trvdng hep dic biét khdng sém
hon trwée 72 gidr) sau khi lwu hda. It nhit trong 3 gidr cudi cling cAn gitr m3u & nhiét a8 (23+2) °C. Do
dd cao cla mau véi dd chinh xac dén 0,01 mm va xéc dinh lyc véi 84 chinh xac dén 0,5 N.

Duyng cy d& tao nén cac bidn dang khdng ddi (Hinh B1) gdm tdi thidu hai tdm thép khdng gi dwoc danh
béng, gilra chung 1a cac mau thir dwgc kep chit.

A

HENEG

AN\ L
)\H D BN H N

i

CHU DAN:

1) Miuth
2) Vatdém
3) Bé& mit dugc danh bong

Hinh B1 - Dyng cy dé xac djnh bién dang nén dw

Céc vat dém gilra cac tdm thép 1am cho ching cé mét khe hé cho trwéc h,. Khi 06 cirng cla cao su
duwéi 80 Shore A, ding cac miu A thl chidu cao cua vat dém 1a (4,72+0,01) mm, ding cdc mAu the B
thi chidu cao clia cac vt dém 1a (9,38£0,01) mm.

Truwée khi tht do chidu cao cla mau h, & nhiét 36 (23£2)°C véi dd chinh xac 0,01 mm. Dt cac mau
trén cac tam thép clia dung cy va ép dén chidu cao h,. Néu cAn 1am gidm ma sét trén cac b& mat && thi
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xo0a c4c bd mt nay bing bét tale hodic dung chét bsi tron 1dng khdng tic dyng [én cao su nhi diu
siicon. Cac két qua thir cdc m3u nhu thd khéc véi két qua thir cdc mAu khéng diing chét bdi trom.

Sau khi gilr 40 nhiét a9 va théi gian cin thiét cc m3u duwdi téi trong nhanh chéng thao mAu ra, 8é Ién
tAm blng vt liéu c6 ad din dién khdng 16n va gil subt (30+3) phit & (23+ 2) °C sau d6 do h,.

Tién hanh thir & (234 2) °C trong subt (72-2) gi& hodc & (7012) °C trong subt (24-2) gi¢r. Néu cAn xéc
dinh dnh hudng clia nhiét a9 thi thir m3u trong suét (24-2) gid & cAc nhidt 48 (85:2) °C; (100:2) °C va
(150+ 2) °C.
Bién dang nén du xac dinh theo céng thirc sau:
h,-h
B, =——=% x 100 (%) (6)
ho' h1
trong d6:
Ba 14 bibn dang nén dv;
ho 14 chidu cao ban dAu clia miu & nhiét 48 (23+2) °C;
hy 14 chidu cao cua m3u sau khi ép;

h; 14 chidu cao clia mAu sau khi thdo khéi thiét bj ép gilr subt (30£3) phit & (23+2) °C.
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