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L&i néi dau
TCVN 10059:2013 hoan toan twong dwong véi ISO 15702:1998

TCVN 10059:2013 do Ban ky thuat tiéu chudn quéc gia TCVN/TC 120
San pham da bién soan, Tdng cuc Tiéu chudn Do Iwéng Chét lwgng dé nghi,
B6 Khoa hoc va Céng nghé céng bb.
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Da - Phép thir d6 bén mau — Dd bén mau véi gidt may

Leather — Tests for colour fastness — Colour fastness to machine washing

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay qui dinh phwong phap xac dinh dé bén cla da déi véi viéc gidt bang may gidt & cac
diéu kién qui dinh.

Phuong phap nay phu hop ddi véi viéc danh gia sy thay ddi mau sic cla da, sw day mau cua vai dét
thir kém va bét ky sy thay ddi ndo trén mang trau chuét cla da.

Phuong phap nay ciing cé thé dwoc st dung trong viéc chudn bi da d& danh gia sw thay ddi tinh chét
vét ly hay héa hoc bét ky trong qua trinh giat may.

2 Tai liéu vién dén

Céc tai liéu vién dan sau rat can thiét cho viéc ap dung tiéu chudn nay. Déi voi cac tai liéu vién dan ghi
nam c¢bng bé thi 4p dung phién ban dwoc néu. Déi véi cac tai liéu vien dan khdng ghi nam cong bé thi
ap dung phién ban méi nhat bao gém ca cac stra ddi, bd sung (néu co).

TCVN 4851:1989 (ISO 3696:1987), Nwic dung dé phén tich trong phong thi nghiém. Yéu céu ky thuét
va phuong phap thi;

TCVN 4536:2002 (ISO 105-A01:1994), Vat liéu dét. Phuong phép xac dinh d bén mau. Phan A01:
Quy dinh chung;

TCVN 5466:2002 (ISO 105-A02:19.93). Vat liéu dét. Phuong phdp xéc dinh do bén mau. Phan A02:
Thang mau xam dé danh gia sy thay doi mau;

TCVN 5467:2002 (ISO 105-A03:1993), Vat lieu dét. Phwong phap xac dinh do b&n mau. Phan A03:
Thang mau xam dé danh gia sy day mau;

TCVN 7115:2002 (ISO 2419:1972), Da - Piéu hda mau thtr dé xac dinh tinh chét co ly;

TCVN 7835-F10:2007 (ISO 105-F10:1989), Vit liéu dét — Phép thir 3 bén mau - Phén F10: Céc yéu
céu ky thuat déi voi vai thtr kém da xo;
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ISO 105-A04:1989, Textiles -- Tests for colour fastness -- Part A04: Method for the instrumental
assessment of the degree of staining of adjacent fabrics (Vat liéu dét — Phép thir d6 bén mau - Phan
A04: Phuong phap thiét bi dé danh gia do day mau ctia vai thir keém);

ISO 105-A05:1996, Textiles -- Tests for colour fastness -- Part A05: Instrumental assessment of change
in colour for determination of grey scale rating (Vat liéu dét — Phép thir sy thay d6i mau - Phan A05: St
dung thiét bj d& danh gia sy thay dbi mau séc déi véi viéc xac dinh tri s& thang xam).

IUP 2, Sampling (14y mau)

3 Nguyén tic

Mau thr da ghép va vai dét thir kém duoc khudy cung véi thanh PTFE trong nuéc giat, gia, va sau dé
vt va 1am khd. Sy thay ddi mau séc clia mau thir va vai dét thir kém dwoc danh gia bing thang xam
chuén va, néu 4p dung, ghi lai bét ky sy thay dbi nao trén mang trau chuét clia da.

Nguyén téc chung vé thir 4o bén mau theo cac qui dinh dwgc mé ta trong TCVN 4536 (1SO 105-A01),
6 tinh dén sy khac biét gitra nén 12 vai dét va da.

4 Thiét bj, dung cu va vat liéu
Thiét bi, dung cy phéng thi nghiém théng thuwong va

4.1  Dung cy thi¥', bao gdm mét thiing giat quay cé dung tich khoang 500 ml dwoc lam béng thiy
tinh déc biét hodc thép khdng gi va duwoc bit kin bang vong dém cao su bén véi dung méi .

4.2  Thanh PTFE? chiéu dai 20 mm + 2 mm, dwéng kinh tir 7 mm dén 9 mm.

4.3 Vai dét van diém, co kich thwéc 100 mm x 36 mm, @& st dung 1am vai thir kém.

CHUTHICH1  Thuong s dung loai vai da xo DW *theo TCVN 7835-F10 (ISO 105-F10).

4.4  Chattdy rira % thuedng sl dung Chét tay riva dé thir do bén mau ECE 77 hodc twong duong.
4.5 Nwdec, Loai 3 theo qui dinh cia TCVN 4851 (1ISO 3696).

46 Thang xam dé danh gid d§ bén mau, theo TCVN 5467 (ISO 105-A03), va thang xam dé
danh gia sw thay ddi mau séc, theo TCVN 5466 (1SO 105-A02).

CHU THICH 2 Néu c6 san hé théng dung cu do dugc sy thay d8i mau theo ISO 105-A04 va ISO 105-A05, thi co
thé sir dyng thay thé cho phwong phap danh gia tryc quan.

5 Mau thir

' Vi dy vé thiét bj phi hop ban san trén thi truéng dwoc néu trong Phu luc A.
2 Vi dy v& ngudn cung cép dwoc néu trong Phu lyc A.
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Néu manh da dung dé thir 1a da nguyén con to hosic nhd, thi tréc hét Iay mau theo IUP 2.

L4y mét mau thir da kich thuwéc 100 mm x 36 mm dai dién cho manh da dé thir.

CHU THICH3  Néu mAu da thir twong tw dugc yéu ciu cho phép thir hoa, Iy khac sau khi xtr ly gidt nhe, vi dy dé danh gia
st &n dinh vé kich thuéc sau khi git nhe, thi mAu thl I1én hon sé thich hop hon.

Lam mau thir ghép bang cach dat manh vai thi» kém (4.3) Ién trén mau thk da va gén chung lai voi
nhau, vi du bang cach ding ghim dap bang thép hozc khau chi gén véi nhau, tai dau hep ctia mau thir
da. Gén vai thir kém vao mat thit clia da cat va vao mat mac quay vao trong ddi vi cac loai da khéc.

6 Cach tién hanh

6.1  Chuan bi mét lwong nuwéc gidt phu hop bang cach thém 4,0 g chét tay rira (4.4) cho méi lit
nwdc (4.5) va khudy manh cho dén khi chét rén tan hét.

6.2 Cho 100 ml nwoc gidt va 20 thanh PTFE (4.2) vao thung giat (xem 4.1), va lam dm dén
40 °C + 2 °C. Dat mau thir ghép vao trong thuing gidt va quay véi téc G 40 rpm + 5 rpm trong 30 min,
duy tri nhiét d 40 °C + 2 °C.

6.3  Xa bd hét nuwéc giat va thay vao d6 1a 100 ml nwéc (4.5) & 40 °C + 2 °C (nwdc gid). Quay thung
gidt véi tée dd 40 rpm 5 rpm trong 10 min, duy tri nhiét @3 40 °C + 2 °C. Lap lai quy trinh gidi thém mét
l&n nira véi nudce git moi.

6.4  Lay mau thir ra khdi thung gidt, dat mau gitra cac ban gidy tham gitka cac dia thiy tinh. Dat qua
nang khéi lwgng 4,5 kg Ién dia thly tinh phia trén va duy tri ap lc nay trong 1 min. L4y méau thir ra,
thao dau hep va dat mau thir ghép da dwoc mé ra trén mét khung ngang sao cho da va vai thir kém
khéng tiép xtc voi nhau. D& mau thir ghép khé trong khéng khi & cac diéu kién chuan dwec qui dinh
trong TCVN 7115 (1ISO 2418) (20 °C £+ 2 °C va 65 % + 2 % RH). Vo nhe da.

6.5  Danh gia s thay dbi mau clia mét cat (hodic mat mac quay ra ngoai) clia da béng cach kiém tra
bang mét thwéng theo TCVN 5466 (ISO 105-A02) hodc phwrong phéap dung cu theo ISO 105-A05.

6.6 Danh gia sw day mau cla vai th kém bang phwong phap trec quan theo TCVN 5467
(ISO 105-A03) hodc phwong phap dung cy theo 1ISO 105-A04.

6.7  Ghilai cac thay ddi bat ky xay ra trén mang trau chudt, néu ap dung.

7 Bao cao thir nghiém
Bao c4o thir nghiém phai bao gdm céc théng tin sau:
a) vién dén tiéu chuén nay;

b) mé ta loai da dugc thir;
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c)
d)
e)
f)
9)

h)

)
k)

néu bé mat da dwoc thir;
Chét tay rira da st dung;
vai thtr kém da slr dung;
mé ta thiét bi, dung cy da st dung;

phuong phap thang xam sl dung va chi sé thang xam thu dwoc déi véi su thay ddi mau cla
mé&u thir da;

phuong phap thang xa&m sir dung va chi sé thang xam thu dwoc déi voi sw day mau ctia mbi
loai vai cla vai thir kém;

chi tiét clia cac thay ddi bat ky trén mang trau chuét, néu ap dung;
chi tiét clia cac sai léch so véi qui trinh chuan;

ngay thir nghiém.
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Phu luc A
(tham khao)

Nguédn cung cép thiét bi, dung cu va vat liéu

Vi du v& san phdm c6 ban trén thj treong duoc néu dwéi day. Thong tin nay duoc dwa ra nham tao
thuan lgi cho ngudi stv dung tiéu chudn va khéng phai la chi dinh clia tiéu chuan.

A.1  Thiét bi, dung cy phu hgp

1. Thiét bi, dung cu Wacker, dwgc sén xuét béi Dose Maschinenbau GmbH, Industriestr. 5, D-77839
Lichtenau, Germany.

CHU THICH 4 Dung cu chira béng thiy tinh trong thiét bj Wacker cé thé tich téng khoang 2 lit. Tuy nhién ching
¢6 dung tich lam viéc |a 500ml.

2. Launder-Ometer, duoc vién dan trong cac phwong phap AATCC khac nhau (American Association
of Textile Chemists and Colorists), dwoc cung cdp bdi Atlas Electric Devices co., 4114
Ravenswood Ave., Chicago IL 60613, USA.

3. Linitest, dwoc cung cap bdi Heraeus Industrietechnik GmbH, Original Hanau-Materialprutechnik,
Postfach 1565, D-63405 Hanau, Germany.

A.2 Vai thir kem
Thwong st dung vai da xo SDC loai DW phi hop véi TCVN 7835-F10 (ISO 105-F10), dwoc cung céap
bdi Society of Dyers and Colourists, P.O. Box 244, Bradford,West Yorkshire BD1 2JB, England.

A.3 Chéttay rira

Thudng st dung Colour Fastness Test Detergent ECE 77. Chét tdy riva ndy dwoc san xuét va dong
goéi béi Henkel KgaA, Dusseldorf 1, Germany. Lugng nhd thich hgp cho phong thi nghiém s dung cé
thé dwoc cung cdp bdi EMPA Testmaterial, Mévenstrasse 12, CH-9015 St. Gallen Winkeln,
Switzerland.

A.4 Thanh PTFE

Thanh PTFE dwoc cung cdp bdi EMPA Testmaterial, Mdvenstrasse 12, CH-9015 St. Gallen-Winkeln,
Switzerland.
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Phu luc B
(tham khao)

Thw muc tai liéu tham khao

[11  IUF 120, General principles of colour fastness testing of leather
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