TCVN TIEU CHUAN QuUOC GIA

TCVN 9446 : 2013
ISO 10434:2004

Xuét ban lan 1

VAN CU'A THEP CO NAP BAT BANG BU LONG
DUNG CHO CONG NGHIEP DAU KHi, HOA DAU VA
CAC NGANH CONG NGHIEP LIEN QUAN

Bolted bonnet steel gate valves for the petroleum, petrochemical and allied industries

HA NQI - 2013



L&i n6i dau

TCVN 9446:2013 hoan toan twong dwong véi ISO 10434:2004.

TCVN 9446:2013 do Ban ky thuat Tiéu chuldn Quéc gia
TCVN/TC 153 Van céng nghiép bién soan, Téng cuc Tiéu
chudn Do ledng Chét lvgng d& nghj, B3 Khoa hoc va Céng
nghé cong bb.

TCVN 9446:2013



TIEUCHUANQUOC GIA TCVN 9446:2013

Van ctra thép c6 nép bit béng bu 16ng diing cho céng nghiép dau
khi, h6a diu va cac nganh cdng nghiép lién quan

Bolted bonnet steel gate valves for the petroleum, petrochemical and allied industries

1 Pham vi ap dyng

Tiéu chudn nay quy dinh cu thé cac yéu cAu cho mét loat van clra thép c6 ndp bét bang bu 16ng hang
néng diing cho nha may loc dAu va cac (ng dung khac lién quan dén sy &n mdn, x6i mdn va cac didu
kién 1am viéc khac ddi hdi céng mé& hoan toan, mit ¢t thanh néing va dwéng kinh try van 1én.

Tiéu chun nay dwa ra cac yéu cu cho céc tinh n&ng van cira sau day:

Np bét béng bu l6ng;

Vit bén ngoai va ach;

—~ Than try nang l&n;

- Tay quay khéng néng lén;

- Mbt hogic hai cdng;

- Mt ty dang ném hodc song song;
- B& mat ty kim loai;

Mt bich ho3ic dAu han.

N6 bao gdm cac van cb kich thuédc danh nghia DN:
- 25, 32, 40, 50, 65, 80, 100, 150, 200; 250; 300; 350; 400; 450; 500; 600;
twong ing véi céc kich thiréc danh nghta clia ng NPS:

- 1,11/4,11/2,2,21/2, 3,4, 6, 8,10, 12, 14, 16, 18, 20, 24;
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va ap dyng cho céc ky hiéu loai ap lyc:

- 150; 300; 600; 900; 1500; 2500.

2 Tailidu vién din

Céc tai liéu vién din sau rét can thiét cho viéc 4p dung tidu chudn ndy. D6i véi cAc tai lidu vién din cé
ghi ndm cong bé thi chi 4p dung phién ban @3 néu. Déi véi cac tai liéu vién din khdng ghi n3m céng bb
thi 4p dyng phién ban mé&i nhét, bao gdm ca c4c bd sung, stra ddi:

TCVN 6700-1 (1SO 9606-1), Kidm tra ch4p nhén the han. Han néng chay. Phin 1: Thép.

TCVN 7701-1 (ISO 7-1), Ren éug cho méi néi kin 4p dugc ché tao béng ren. Phdn 1: Kich thwée,
dung sai va ky hiéu.

TCVN 8985 (1SO 15607), Di3c tinh k§ thuat va sy chdp nhin c4c quy trinh han kim logi. Quy téc
chung.

TCVN 8986-1 (ISO 15609-1), Déic tinh k§ thudt va sy chép nhén céc quy trinh han kim loai. D3c tinh
ky thuét clia quy trinh han. Phan 1: Han hd quang.

TCVN 9441 (ISO 5208), Van cdng nghiép — Thir &p lyc cho céac van kim loai.
1SO 5209, General purpose industrial valves - Marking (Van céng nghiép néi chung = Ghi nhén)

I1ISO 5é10, !hdx.:strjaf valves - Mu.'t:‘-i‘um valve actuator attachments (Van céng nghiép - Co céu
dén ddng quay nhiéu vong)

ISO 5752, Metal valves for use in flanged pipe systems - Face-to-face and centre-to-face
dimensions (Van kim logi st dyng trong céc hé théng duéng bng 14p mat bich, kich thuéce tir mét
téi mat va kich thuwede ter tam té&i mit)

ISO 15610, Specification and q::.:lification of welding procedures for metallic materials --
Qualification based on tested weidling conaumables (Dic tinh ki thugt va chét lwong cla céc qué
trinh han vt ligu kim loai — Chét ligng dya trén méu han thir nghiém)

ISO 15614-1, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials --
Welding proceclure tast - Part 1: fus &ad one weldiag of stecls and arc welding of nickel and
nickel alloys (Dac tinh ky thuét vé chat lwgig cha céc qué trink han vt liéu kim logi ~ Quy trinh
kiém tra han - Phan 1: Han dién hb quang va han khi cho tnép vé han hé quang cta Niken va
hop kim niken) '

ISO 15614-2, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials --
Welding procedure test - Part 2: Arc welding of aluminium and its alloys (Dé&c tinh kg thugt va
chét lvong cia céc qué trinh han vt ligu kim loai ~ Quy trinh kiém tra hén - Phén 2: han hé
quang nhém va hop kim nhém)
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ASME B1.1, Unified inch screw threads (UN and UNR thread form) [Théng nhét ren anh (UN va
hinh thire dé UNR)]

ASME B1.5, Acme screw threads (Ren hinh thang hé Inch)

ASME B1.8, Stub acme screw threads (Ren hinh thang hé Inch thu nhé chidu cao)
ASME B1.12, Class 5 interference-fit thread (Ren idp ¢6 d¢ dbi cép 5) |

ASME B1.20.1, Pipe threads, general purpose (inch) (Ren éng théng dung hé Inch)
ASME B16.5, Pipe flanges and flanged fitiings (Mt bich cho éng vé phy tang bich)

ASME B16.10, Face-to face and end-to end dimentions of vaives (Kich thuéc tr mit t&i mét va
kich thuée tir ddu nay t6i ddu kia coa van

ASME B16.11, Forged fittings, socket-welding and threaded (Phy kién rén, bé han va bé 13p ren)

ASME B16.34: 1996, Valvés — Flanged, threacled and welding end (Van - D4u mat bich, dau ren va
déu han)

ASME B18.2.2, Square and hex nuts - Inch serias (Pai éc 4 canh va 6 canh hé Inch)

ASME BPVC-IX, BPVC Section IX —~ Welding and brazing qualifications (Myc IX BPVC — Dénh gia
chét luegng han va han vay)

ASTM A193, Standard specification for alloy-sleel and stainless steel bolting for high tamperature
service (D#c tinh ky thut tiéu chudn cho bu 16ng béng thép hop kim va thép khéng gl lam viée &
nhiét o cao)

ASTM A194, Standard specification for carbon and alloy steel nuts for bolts for high pressure or
high temperature service, or both (Ddc tinh ki thust tiéu chuén cho bu I6ng va dai éc bdng thép
céc bon va thép hop kim lam vige & suét cao hodc nhiét d cao, hodic ca hai)

ASTM A307, Standard specification for carbon stecl bolts and studs, 60 000 PSI tensile Strength
(Péc tinh ky thudt tiéu chudn cho bu 16ng vé vit cdy bdng thép cacbon 60000 PSI)

MSS-SP-55, Quality standard for steel caslings for valves, flanges and fittings and other piping
components — Visual method for evaluation of surface irregularities (Tiéu chuén chét legng clia
dic thép cho céc logi van, m3t bich vé p.' o 17 wd cée thénh phin dudny éng khéce - phrong
phép trc quan dénh gi& sy bét binh thudng céc bé mit)

3 Thuit ng va dinh nghia

Tiéu chudn nay sir dyng céc dinh nghla vé ky hi¢u &p sut, loai va c& danh nghia ctia van NPS trong
ASME B16.34 va céc dinh nghia sau.
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3.1
DN

Ky hidu bing ky tw clia kich thuéc dbi véi che by phan ciia hé théng dudrng éng diing a8 tham chidu,
bao gdm céc chir cai DN va tiép theo 1a mdt sé khéng thir nguyén, gian tiép lién quan dén kich thuéc
vét ly, tinh bAng mm, kich thueéc bao hodic dudng kinh ngoai clia céc dAu nédi

[1ISO 6708:1995, dinh nghfa 2.1)

4 Ap sult/ nhiét dd danh nghfa

4.1 Ap sult nhigt 9 danh nghta ap dung d8i v&i van quy dinh trong tiéu chudn nay phéi phi hop véi
quy dinh trong c4c bang clia ASME B16.34 v& loai tidu chudn cho céc dic tinh ky thuét clia vét li¢u 4p
dyng va loai (*ng dyng. Han ché clia nhiét 6 va 4p suét, vi dy, nhirng 4p A%t bdi cAc gioang mém dic
biét hodic cac vat liéu vidn d3c biét phai dugc ghi trén tdm nh&n méc van, xem muc 8.4,

4.2 Nhiét ap @bi voi mot mirc &p lyc twong éng 13 nhigt 46 téi da clia vd chju 4p Iyc cta van. N6i
chung, nhiét 46 ndy giéng clia chét Idng chira trong van. Viéc sir dung mdt mirc 4p suét (rng véi nhiét
d6 clia chét 1dng khac véi nhiét o trong van 14 trach nhiém clia ngudi sir dung.

4.3 Débi véi nhidt 4 dudi nhidt @4 thip nhat duoc liét ké trong cac bang &p suét / nhiét 46 danh nghia
(xem 4.1), 4p suét 1am viéc khéng durgc Ién hon ap sudt (ng véi nhiét 43 thap nhét trong bang. Viéc
st dung céc van & nhiét 86 thAp hon Ia trach nhidm ciia ngudi sir dung. CAn xem xét dén viéc mét tinh
déo va ad bén va dap clia nhidu loai véat ligu & nhiét b thép.

4.4 Van cb 2 mat ty, trong mét s8 cAu hinh thiét ké, c6 thé c6 kha naing gilr lai chét 1dng trong khoang
trung tam clia cac van & vj tri déng kin. Néu bj tang nhidt 6, 4p suét vurot qua mirc cho phép cb thé
x3y ra d&n dén gi&i han phé hiy clia &p suét. Trong nhirng didu kign c6 thd @6, trach nhig¢m cla ngudi
sir dyng phai cung cAp hoic yéu clu cung cép cac bién phap trong thiét ké, cach 1&p @it hodic thi tyc
van hanh @& dam bao ring 4p suét trong van khéng vugt qua gid tri cho phép cla tiéu chuén nay.

5 Thiétké
5.1 D) day thanh van

5.1.1 So @ than van duoc thd hién nhwe Hinh 1. D day thanh van téi thidu, tm, tai thdi didm san xuét
phai nhur @3 cho trong Bang 1, trir khi dugc chi dinh trong 5.1.2 cho d3u néi han.D$ day phan kim loai
bd sung cAn thiét cho (rng suét I4p ghép, sy tap trung (rng suét va céc hinh dang khéc v&i vong trdn,
va hinh dang phai duge xac dinh riéng b&i nha san xuét, vi cac ybu té d6 cé thé thay ddi rat Ion.
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Cii0) DAN:
1.Giao cht gilra than van va cd than van 5. M2t bich I13p ghép than va ndp
2. Mt bich clia than van 6. Cd than van
3. Puong kinh trong cta dAu ni than van 7. Tryc than van
4. Tryc cd than van N 8. DAu néi han

9. Than éng van

Hinh 1 - Xédc djnh céc thudt nglv
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Bang 1 - DO day tdi thidu cho than van va nép van

Ky hidu van
Kich thuée 150 | 300 [ 600 900 | 1500 [ 2500 e
"'“"D';?"‘T‘ Chidu day téi thidu NPS
rll'l
mm

25 8,4 64 7.9 12,7 12,7 150 1
32 6.4 64 8.6 142 14,2 17.5 114
40 6.4 7.9 94 15,0 15,0 19,1 1112
50 8,8 9,7 11,2 19,1 19,1 224 2
85 9,7. 11,2 . 18 224 22,4 254 2112
80 104 | 119 127 19,1 239 30,2 3
100 12 127 16,0 21,3 28,7 35,8
150 1.9 16,0 19,1 262 38,1 48,5
200 12,7 17,5 254 31,8 47,8 82,0 8
250 14,2 19,1 28,7 36,6 57,2 07,6 10
300 16,0 20,6 31,8 422 66,8 £6,6 12
350 16,8 224- 35,1 46,0 69,9 e 14
400 17,5 23,9 38,1 52,3 795 - 16
450 18,3 254 41,4 57,2 88,9 — 18
500 19,1 26,9 445 63,5 98,6 — 20
600 20,6 30,2 50,8 732 114,3 - 24

5.1.2 Viéc han cac dAu éng trong van dAu han (xem 5.3.2) khéng dugc lam gidm 4 day thanh van
nhd ho'nlgié tri quy dinh trong 5.1.1 t‘réng khu vyc gi¢i han nhd hon tm véi bd m#t ngoai clia ¢d van,
duoc do theo hrréng chuydn ddng. Cac chd chuyén tiép t&i mdi han phéi thyc hién dan din va tiét dign
phai co ban 12 trdn trén suét todn bd chidu dai ciia cac chd chuyén tiép. Céc goc sic trong céc tiét dién
khdng lién tyc hoic thay adi ddt ngft cla tiét dign trong pham vi qua trinh chuyén adi cin phai dugc
tranh, ngoai trr vong &m @8 thir nghiém, hosc dai bang dwoc dac lidn hoZc han vao van la cho phép.
Khéng cb tredng hop ndo c6 a9 day dudi 0,77 t, & pham vi 1.33 ty, tinh tir vj trf 1.8t thic méi han.

5.2 D day nép van

D0 day 11 thiu ciia thanh np van tai thoi didm san xuét, trir phdn cd m& rdng cb chira cac vd boc,
phai biing t, trong Bang 1. D&i v&i phdn cd mé& rong, @6 day thanh ng 16i thilu e b pidi x4c Ginh
dya trén dudng kinh cuc bd, vi dy nhir dudng kinh trong clia 18 than try van hoic 18 hop bao, phéi phi
hop véi Bang 2,

5.3 Kich thweéc thian van

5.3.1 Mitbich

5.3.1.1 Mat bich trén than van phai phii hop v6i cac yéu clu kich thwédc clia ASME B16.5. Trir khi cb
chi dinh clia ngudi mua, gia céng 1An cudi mat tiép xic véi vong dgm clia bich & than van phai phi hop
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v&i quy dinh clia ASME B16.5. Mét bich 18i phai dwgc cung cip trir khi mait bich dung gioZng trén hodc
mit bich phdng dugc quy dinh bdi ngudi mua.

Bing 2 - DY day thanh téi thidu cho phin kéo dai ciia ¢b nip

Ky hi$u van
Budmg kinh trong cia | 150 a0 | s0 | 900 | 1s00 | 2500
cé ndp c:;:: kéo dai o T T -
mm
15 28 3,0 386 42 53 7.6
16 28 31 36 44 56 7.9
17 28 32 37 45 5,8 8.2
18 29 35 39 47 5,9 85
19 .30 38 41 5,1 6.1 8,9
20 33 40 42 5.2 6.3 9,2
25 40 48 48 83 7.1 11,0
30 46 48 48 6,5 8.2 13,1
35 48 48 5.1 71 9,7 14,8
40 49 5,0 5.7 7.5 10,2 164
50 55 6.2 83 7.9 1,6 19,8
60 56 6.4 6.8 8.9 134 232
70 56 6,9 74 9.9 158 26,5
80 58 7.2 8,1 11,0 17.4 30,1
90 6.4 74 88 12,0 19,1 33,2
100 6.4 7.7 95 12,8 20,8 367 |
110 64 8.1 10,3 14,1 22,9 40,1
120 6.8 88 10,9 14,9 248 435
130 74 8.8 1,3 16,2 265 46,9
140 A 9,2 12,0 17,3 28,3 50,2
® Xem5.2.

53.1.2 Kich thudc tir mit t&i mét clia van mét bich, loai 150, 300, va 600, phai phii hgp véi ASME
B16.10 hodc ISO 5752, chudi co ban 3, 4 va 5, ngoai trir dung sai ap dyng phai phi hgp véi dung sai
quy dinh trong Bang 4. Déi v6i loai > 600, kich thréc tir m3t t&i mat phai béing kich thuéc tir 6&u nay

t6i d4u kia dwoc cho trong Bang 4.

5.3.1.3 Mt bich than van va mat bich nép phai dugc duc hodc rén lidn véi than van. Tuy nhién, khi
ngwéi mua chi dinh, mat bich rén c6 thd duwgc han vao mét van dAu han céch str dyng the han cb tay
ngh& cao, ding quy trinh han chét lwvgng. Khi nhirng mét bich dugc lién 16t bdng cach han, phai dung
méi han d6i tiép. Viéc xir Iy nhiét nhdm dam bdo c4c vAt liéu han phi hgp véi moi khodng clia didu
kién Iam viée, phai dwgc thye hién phi hgp véi tieng vt ligu.

1



TCVN 9446:2013
5.3.2 Diundihan

5.3.21 DAu nbi han phai phil hgp véi Hinh 2 va Bang 3, trir tredng hop quy dinh riéng clia ngudi

mua.
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a) Diu ndihan véi dwong éng ddy T <22 mm
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b) Diu ndi han v&i duwong éng day T>22 mm

CHO DAN:

A Duéng kinh danh nghia ngoai cha dau ndi han
B Pudng kinh danh nghTa trong clia 8ng

T Chitu day danh nghfa ctia éng

Hinh 2 - D3u néi han
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Bang 3 - Duwdng kinh ddu han
chhﬂlmbganhnglﬂa. 25 {32 |40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 150 | 200 [ 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | SO0 | 600

Kich thiweére danh nghia, 1 (12|12 2 (212 3 4 6 8 |10 12| 14| 16 | 18 | 20 | 24

NPS
35 |44 | 50 | 62 | 78 | o1 [ 117 | 172 [ 223 | 278 | 239 [ 362 | 413 | 464 | 516 |61
+257-10 +414
+17-1 [ 212 +3/-2

Céc bk mat ban trong va bén ngodi clia van 63u han dugc gia cdng co khi ting thé. Budng bao bén trong vé boc 14 tiy
chon ciia nha san xut, trir khi ¢6 yéu cAu cy thd khic.

Chd giao nhau nén lrgn hoi tron.
Van c6 dd day thanh t6i thidu bing 3 mm hosc nhd hon, mat diu cla ddu han c6 thé vudng géc hodic vat mép.
Dbi véri dudrng kinh ngoai danh nghla va dd day cla éng thép tiéu chudn xem ISO 4200

5.3.2.2 Kich thuéc tir dAu nay t6i dhu kia clia c4c loai van dAu han phai phi hgp véi Bang 4, trir
tredng he'p ¢6 quy dinh khac clia ngudi mua.

Bang 4 - Kich thwéc tie diu nay téi alu kia cua cac logi van ddu han

Ky hi¢u van
Kichthute 150 | a0 | e | oo | 1s00 | 2500 N s
DN Kich thwée chidu dal NPS
mm

25 127. 165 216 254 254 308 1
32 140 178 220 279 279 349 114
40 165 © 190 241 305 305 384 12
50 216 216 202 368 368 451 2
65 241 241 330 419 419 508 2112
80 283 283 356 381 470 578
100 305 305 432 457 546 673 4
150 403 403 559 610 705 914
200 419 419 660 737 832 1022 8
250 457 457 787 838 991 1270 10
300 502 502 838 965 1130 1422 12
360 572 762 889 1029 1267 = 14

e 610 838 931 1130 1384 — 16
450 - 660 914 1092 | 1219 1537 - 18
500 711 991 1194 1321 1664 s 20
600 813- 1143 | 1397 | 1549 1943 — 2%

Woung sai ¢ thd &p dyng cho céc kich thudre:
— V&iDN < 250: £ 2 mm;
—  V&iDN>250: + 3mm.
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5.3.3 Mijt ty trén thin van

5.3.3.1 Budng kinh trong clia mat ty than van, ngoai trir cac dia vAu Iép rép ren clia clra van, khdng
dugc thlp hon gié trj quy dinh tai Bang 5.

5.3.3.2 Mat ty than van tich hgp dugc cho phép trong céc van thép khdng gi Austenit. Khi thép khéng
gi austenit hoac vt lidu bd mit cirng dugc sir dung cho mét ty than van, vét liéu ndy c6 thé dugc han
dinh tnee tiép trén than van. Néu khong, than van phdi c6 vai tdch hod@c vdng ty phia dudi cira van,
dugc tao ren hodic han tai chd; ngoai trir logi van DN < 50, ¢6 thd dung vong ty dugc ép hay can.

5.3.3.3 B& mat ty than van khéng dugc c6 géc nhon & ca phia trong 1an phia ngoai.

5.3.3.4 Keo dan hogic m& khdng dugc sir dung khi I&p rap céc vong ty, tuy nhién, mdt chét bsi tron
nhe c6 d nhét khdng Ién hon so véi ddu hda co thd dugc sir dung a8 ngdn chiin trdy xwéc cac bé
mat ren a&i tiép. '

Bing 5 - Dwing kinh trong clia mit ty than van

Ky hi¢u van S
-

Kshtuwdn | 180 | 300 | e00 | soo | 1s00 | 2500 | fleh e

DN Duéng kinh tél thidu clia clra van NPS

mm

25 | 25 25 25 22 22 19 1

32 3 31 3 28 28 25 1114

40 38 38 38 34 34 28 112
.. 50 50 50 . 50 47 47 38 2

65 63 63’ 63 57 57 47 2112

80 76 76 76 72 69 57

100 100 | 100 100 98 92 72

150 150 150 150 146 136 11

200 200 200 199 190 177 148

250 250 250 247 238 222 184 10

300 300 300 298 282 | 263 218 12

350 338 336 326 31 288 241 14

400 387 387 374 3565 330 278 16

450 | 431 431 419 400 arn an 18

500 482 482 463 444 415 342 20

600 584 584 558 533 498 412 24

5.4 Kich thwée nép van

5.4.1 L& t8n nép van phai thiét ké & c6 khe h& thich hgp cho din huéng try van va phéng ngira
@ém nhdi bj ép Ién.

5.4.2 Nép van phai c6 mdt bac ty hinh nén 12 mét trong cac dang sau day:

14
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- M6t 8ng 16t dwgc xiét chit bio dam chéng lai kha nang théo 1dng, tirc 1a khéng dya vao lyc ma sét;
- MOt b& mat tich hgp trong tru&ng hop van bang thép khdng gi Austenit;
— Thép khéng gi austenit hodc han dinh b mat cirng c6 chidu day téi thidu 1a 1,6 mm.
5.4.3 Nhirng didu han ché trong muc 5.12.3 cho céc I8 h& cling duwgc 4p dung cho nép van.

5.4.4 Nép van phai 1a mét vét duc li8n ho#c rén, cing chju nhw nhau cac ngoai 1& va yéu cAu dugc
quy dinh trong 5.3.1.3.

5.4.5 Bu lbng chén khdng dugc gn vao nép van holc 4ch bing cach han dinh hay dinh tan ri vé.
Thiét ké bu 1ng chén phai ddm bdo sao cho khi thay thé @ém chén, bu 1ng chén van gil ding vj tri va
dam b2o tinh néng.

5.5 M&i ghép thin van véi nép van

5.5.1 M&i ghép than van véi ndp van phai 12 loai ding mét bich va tdm dém.

5.5.2 Déi v6i van loai 150, mbi ghép than van va nép van phai 13 mdt trong céc loai sau ddy, dugc
minh hoa trong ASME B16.5:

M3t phing;

Mat 13i;

Liw&i va ranh;

Nt va héc;

Khép véng.

5.5.3 Db v&i cac van cb chi dinh loai ép lyc I&n hon loai 150, méi néi than vé&i ndp phéi gibng nhu
trong 5.5.2, ngoai trir cac méi nbi mat phdng 1 khdng dugc phép.

5.5.4 T4m dém & mat bich nép' van phai phit hgp véi khodng nhiét do - 29 °C dén 538 °C va 1a mét
trong nhirng dang sau day:

Kim logi, g4p nép ho¥c phing;

V& boc kim loai, gip nép ho#c phing;

Vang kim loai;

Miéng dém kim loai cé dang xoén é¢ véi miéng dém va véng ép dinh tam

Miéng dém kim loai cé dang xodn éc véi miéng dém va vong ép dinh tdm chi dwgc sir dyng trong
thiét k& méi ndi gitra than v&i nép van cé didu khidn nén tAm dém.

Déi véi loai van 150, cling c6 thé s& dung céc logi sau day:
~ Tém graphité linh hoat, dugc gia curéng béng thép khdng gi hodic tAm chén dang séng.
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5.5.5 Ngoai trir loai van 150 va van thudc ¢& DN 65 va nhd hon, mét bich nép van phai Ia dang tron.

5.5.6 Céc bé mét chju lyc clia dai éc bich va nép van phai song song vé&i b& mat mit bich véi dung

sai £ 1 °. Vj tri m#t trréc hodic mit sau phii @ap (rng céc yéu ciu song song phdi phu hop véi ASME
B16.5.

5.5.7 M&i ndi np va than van phai dwoc xiét chat bang téi thidu 4 13 bu 16ng xuyén suét. Kich thuée
t&i thidu cho mdi bu 18ng xuyén suét trong (rng vé&i mdi kich thuéce van phéi theo quy dinh nhu sau:

- Hodic M10 hogc 3/8 khi 25 < DN < 65;
- Hodc M12 hodc %2 khi 80 < DN < 200;
-~ Ho#c M16 hodic 5/8 khi 250 < DN.
5.5.8 Tiét dién bu 1dng nép clia van phai c6 gia trj téi thidu &4p &ng c4c yéu clu sau ddy:
P2 <65,265, <9000
Aﬁ

Trong d6:

P. 148 ky hidu loai 4p lyc, vi dy 150;

Sy 14 rng suét cho phép clia bu 16ng & 38 °C, dugc bidu thj bing megapascals: khi gié trj clia né
> 138 Mpa thi sir dyng 138 MPa;

A, 12 dién tich gi6i han bdi chu vi hi¢u dung bén ngoai clia mibng @ém, ngoai trir tredng hop méi
néi vdng, dién tich bao quanh dugc x&« dinh bdi dwdrng kinh trung binh clia vong — bidu thj bing
milimet vudng;

A, 12 t8ng tiét dién hiéu dyng chiu trng sufit kéo clia bu 18ng, bidu thj bing mm?.
5.5.9 Khi lip rap, tit ¢a cac bd mat tiép xic clia tAm dém phai dwgc lam sach hét cac logi dAu ning,
m& va cac hop chét bit kin. Mat 1&p phii b ¢lia chéi boi tron, khodng niing hon so véi ddu hda, ¢6 thé
dwgc ding néu cAn thiét a8 hé trg 1&p rap Gém thich hep.
5.6 Ciravan
5.6.1 Cau hinh clra van Guyc phidan vy o waiing g ong Mg e B,

5.6.2 Ctira van dang 1 chém, thiét k& dac ho3ic déo phai dugc cung cép, trir trudng hop cb quy dinh
khéc.

5.6.3 Cira van dang chém ghép 2 manh hodc cira van dang dia kép ¢ thd dugc cung cép khi cb quy
dinh. Cira van loai chém 2 manh gdm hai phdn m#t ty ddc 1ap phit hop v&i mét ty cla than van khi
d6ng clra. Cira van logi dia kép c6 co chu trai ra budc hai dia song song v&i méit ty cla than van khi
déng ctra.

5.6.4 Ngoai trir tredng hop cira van logi dia kép, & vi tri m&, clra van phai m& hét mat ty clia van.
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5.6.5 Cira van va din hudng cira van phai thiét ké & tét ca céc bd phéan co thé hoat dong ding va
ddc 1ap véi hudng &p dat van.

5.6.6 D&n hudng dugc cung clp & Vi tri clra van va vd, va cac din hudng ndy phai dugc thiét ké 8
gidm thidu mon mét ty va duy trl sy thdng hang clia céc clra van véi try van trong t&t ca cac huéng clia
van. Thiét ké cira van v&i vo, _phéi quan tam t&i mdn, cb thd gay ra bdi sy x6i mon, &n mén va mai
mon.

5.6.7 BA& mat matty cla clra van phai dugc ché tao lidn khdi hodc han dinh. Trir khi cé quy dinh khéc,
bd mit cirng cla bd mat mat ty 14 khéng cn thiét. DO day sau khi gia cdng clia bét ky phan vét lidu
m3t ty phai khdng nhé hon 1,6 mm.

5.6.8 Cira sdp dang chém phai dugc thiét ké dé bu lai mdn bd mat cia mit ty. Céc kich thudc xéac
dinh vi trl clia mét ty cira lién quan dén cac mat ty cla than van phai bng kich thuéc dbi véi cira, bét
dAu tir khi ché tac c6 thd coi nhue 12 mdt két qua clia mai mdn mét ty, khodng di chuydn vao mit ty h,
dugc dinh nghia la dich chuyén mén. Dich chuy&n mon 12 song song véi try than van. Djch chuyén
man t6i thidu yéu cAu thay @3i theo kich thwéc van phai phi hop véi Bang 6.

Bing 6 - Djch chuyén mén

Pham vi kich thuérc van Djch chuyén mén, h
DN mm
25 < DN <50 2,3
65 < DN <150 33
'200 < DN < 300 6.4
350 < DN <450 9,7
500 < DN < 600 12,7

57 Ach

5.74 Cac ach c6 thd 12 mot phan lidn khéi clia nfip hodic mdt phan tach r&i. Ach phai gitr dugc dai éc
tru van, @4y 1a chi tiét lién két tay quay v&i try van.

5.7.2 Ach phai dugc thiét ké a8 dai éc try van c6 thé théo dirgc khi van chiu &p lyc ma khong cin
th4o nép ra khoi than van,

5.7.3 Ach rdi yéu cAu phai gia cong co khi cac b& mii lap ghép ach.

5.7.4 Cac bd mit chiu lyc cla dai c ghép &ch véi try van phai dugc gia cdng béng phing va song
song. Céc b& mat chju lyrc phai dirgce bdi tron.

5.8 Tryvanva dal éc try van

5.8.1 Dwdng kinh nhd nhét clia try van, d;, phai theo quy dinh & Bang 7. Buéng kinh nhé nhét try van
ap dung @i véi try van trong khu virc nhdi chén kin t&i chd dudng kinh ngoai cla ren hinh thang trén
try van. Tuy nhién, dwdng kinh ngoai cla ren try van ¢ thd dugc giam, tuy theo lya chon cliia nha san
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xuét, nhing khéng qué 1,6 mm. B& mit try van tiép xic v&i nhdi chén kin phai dugc gia cong tinh dat,
Ra 0,80 micromet ho&c nhdn hon.

Bing 7 - dwdng kinh nhd nhit cla try van

K§ higu van theo logl
kentnowe | 150 | 300 | 600 | 00 | 1500 | 2500 | ionenuse
danh nghla Budmg kinh nhé nhét cis try van danh nghia
DN g, NPS
mm

25 1559 | 1559 | 1550 | 18,77 | 1877 | 1877 1
32 1559 | 1559 | 1559 | 1877 | 1877 | 1877 114
a0 . | 1717 | 1877 | 1877 | 2187 | 2187 | 2187 112
50 1817 | 1817 | 1877 | 2504 | 2504 | 2504 2
65 1877 | 1877 | 21.87 | 2822 | 2822 | 2822 2112
80 2187 | 21,87 | 2504 | 2822 | 3169 | 31,39 3
100 2604 | 2504 | 2822 | 31,30 | 3447 | 3447 4
150 2822 | 3139 | 3762 | 4077 | 4384 | 4694

200 3139 | 3447 | 4077 | 4694 | 5324 | 59.54

250 a7 | 3762 | 4694 | 5324 | 6274 | 7224 10
300 3762 | 4077 | 5029 | 56,44 | €914 | 8184 12
350 | 4077 | 4384 | 5644 | s954 | 7544 | — 14
400 4384 | 4694 | 5954 | 6274 | 7544 | — 16
450 4694 | 5014 | 6274 | 6914 | — - 18
500 504 | 53,24 | 69,14 | 7544 | — - 20
600 | 5644 | 6274 | 7544 | — - - 2

5.8.2 Try van phai gén véi clra van & mdt dAu va gia cdng ren ngodi hinh thang & dlu kia. Céc loai
@ai éc try van phai dugc ding 44 gén véi tay quay va dé diin adng ren hinh thang trén try van.

5.8.3 Ren dai &c try van vdi try van phai cé dang hinh thang nhu quy dinh tai B1.5 ASME hodc ASME
B1.8, vé&i céc kich thuéc danh nghia thay a3i trong pham vi cho phép. Ren trén try van phai la ren tréi
a2 quay tryc tiép tay quay theo chidu kim ddng hd s8 déng cira van.

5.8.4 Phdi try than van phai 12 phéi rén lidn khéi. Khéng duwoc sir dung phdi han.

5.8.5 DAu try than van ndi véi clra van phai tao thanh dang chlr “T", ngoal trir van dia kép, dAu méi
néi c6 thé dwgc thyre higén blng ren.

5.8.6 M&i ndi try van phai thiét ké d ngan chin try van bj xoay hodc bj I6ng ra khdi van trong khi van
dang lam viéc.
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5.8.7 Thibt ké try van phai ddm bio dugc d6 bdn cla méi néi try van véi clra van va phin try van
trong viing chiu &p suét dudi tac ddng cla tai trong doc truc, khdng vuret qué dd bén cla try van &
chan ren lam viéc.
5.8.8 Try van lidn khéi phai c6 mét bd mat dang cAu hodic nén nhd 18n a8 ty vao bac ty & try van khi
clra van m& hoan toan.
Bac ty try van — nép van (chi tiét 86 11 Hinh B.1) 12 mét yéu cdu cia tiéu chudn nay, va nhu vy, khéng
c6 nghla 13 ham y khuyén céo ciia nha sdn xuéit vd viéc sir dung né cho myc dich bd sung hodc thay
thé nhdi chén kin, trong khi van chiju ép lyc.

5.8.9 Thiét ké dai éc try van phai cho phép thdo dugc tay quay trong khi vn gilr try than van (va dia)
& mét vi tri cb dinh.

5.8.10 Dai ¢ try van 18p véi c4c tay quay, phdi c6 dang d3u 6 canh, dang dau trdn cb x& rinh hodc
b4t ky dang khac ¢ a6 bédn twong dwong.

5.8.41 Khi dai éc try than van duoc git lai trong &ch bAng mét bac ren, bac ndy phai dugc han chit
hodic phai dugc khéa chéc biing co khi. Khéa bing kim loai @& 1én don gidn, nhir d2p bing bia hojic
duing chét 12 khéng dugc phép.

5.8.12 Ph3n ren nhd Ién khdi dai éc try van trén 1 van méi phai c6 kich thudc t6i thidu blng dd dich
chuydn mon clia van va gia trj I&n nhit |2 nam 1An @9 dich chuy&n mén clia cdc van DN 150 hogc nhd
hon va béing ba 14n d6 dich chuyén mén clia céc van Ién hon DN 150.

5.8.13 Van DN 150 ho#c I6n hon véi logi 600 hodic cao hon, phai dwoc trang bj cac dai éc try van cb
bi hogc vong lan.
5.9 Nhdi chén kin va hdp nhdi chén kin

5.9.1 Dém kin cb6 thd c6 1iét dién hinh vudng hoc hinh chir nhat. Chidu réng danh nghia huéng kinh
ctia nhdi chén kin, w, phai phi hop véi quy dinh cla Béng 8.

Béng 8 - Chidu rdng hwéng kinh danh nghia cia nhdi chén kin

Pwirng kinh danh nghia Chidu rong hwémg kinh danh | D9 h& clia héc nhéi chén kin
try van nghia cua nhdi chén kin
d w y

mm mm mm
15<d=<27 6.4 04

27 <d<37 7.9 0.4
37<d<49 8.5 0.4

49 <d<56 1.1 0.8
56<d<74 127 08
aeq 14,3 0.8
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5.9.2 D) s4u danh nghfa clia hdp nhdi chén téi thidu phai bdng ndm vdng khéng nén clia day nhdi
chén kin. Trir khi c6 quy dinh khéc, dién tich b mat hdc nhdi chén kin tiép xtc véi vat lidu nhdi kin phai
dwoc gia cdng tinh dat, Ra 3,2 pm hodc nhdn hon.

6.9.3 Dudng kinh trong danh nghfa clia héc nhdi chén kin phéi bAng dudng kinh danh ngha cia try
than van cdng v&i hai 1An chidu réng danh nghfa ciia day nhdi chén kin cdng v&i dd hd clia héc nhdi
chénkin, y,thclad+ 2w+ y. Xem Béang 8. '

5.9.4 Phaico éng chén va bich r&i éng chén d& nén day nhdi chén. Bich nhdi chén phai c6 2 18 aé lap
bu Ing chén. Khdng dugc ding ranh khoét trén bich chén @& I&p bu 16ng chén. Ong chén va bich chén
s& duoc ty sip x8p. Ong chén phai c6 vai & dAu ngoai @& ngan chiin tinh trang chui hin vao trong héc
nhdi chén kin.

5.9.5 “Bac Idng phai dugc cung cAp chi khi cb yéu chu clia ngudi mua. Céc 18 trén bac Bng dwgc bb
tri cach nhau 180 * @& phyc vy cho viéc thao I&p. Nhirng 18 nay c6 thd Ia 18 théng ¢& dung véi mét céi
méc hoic I8 ren bing cach sir dyng céc loai ren buéc Ién 172 (sé 5-40UNC) theo quy dinh tai ASME
B1.1. Khi bac I8ng dwgc sir dyung, héc nhdi chén kin phai dugc ta rd ren ddi dién voi tam cla bac 18ng
va phai dugc 1p véi 1 @Au bit ren c6 dAu lyc gléc hodc trdn 2 DN 8 (NPS 1/4). DAu bit ndy phdi phi
hop v6i quy dinh ciia ASME B16.11. D4 thich tmg véi bac 3ng, 4% sau clia héc nhdi chen kin it nhét
phéi twong duong ba vang khdng nén cla day nhdi chén kin trén bac 1dng va ba vong khdng nén clia
day chén dém kin phia duéi bac IBng cdng véi chidu dai clia bac Bng.

5.9.6 Khe h& gitra héc nhdi chén kin (dudng kinh trong) va dudng kinh ngoai cia éng chén (Hinh
B.1) thdng thurdng phdi nhd hon so véi khe hé huéng kinh gilra duwérng Kinh trong clia éng chén va
duéng kinh ngoai clia try van.

510 Buldng

5.10.1 Bu I6ng clia mdi ndi nép véi than van phai cit ren subt chidu dai véi dai éc kidu luc gide c&
nZng, gia cdng ban tinh phi hgp vé&i tidu chudn ASME B18.2.2.

5.10.2 Bu Iong ghép 4ch va nép van phai cit ren subt chidu dai hodic bu I6ng c6 dau 6 canh.

5.10.3 Bu I6ng cho bich chén phai 12 loai bu I6ng c6 véng tron & dAu, ho3c vit cly. Phai sir dung céc
loai dai-&¢ hinh lyc gidc.

5.10.4 Bu I6ng cé duwdng kinh tir 25 mm va nhé hon phai cé ren bude ivn (UNC) hoZe ren gkn twong
duong ren hé mét. Bu 16ng cé dudng kinh Ién hon 25 mm phaéi la loat ren 8 (BUN) hogc ren g&n twong
duong ren hé mét. Ren bu 18ng phai 12 loai 2A va ren dai éc phai 12 loai 2B, phit hop véi tigu chun
ASME B1.1. Vit cly sir dyung thay cho bu 16ng phéi diing méi ghép c6 d$ dol loai 5 phi hop véi tidu
chudn ASME B1.12.
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5.11 V4n hanh

5.41.1 Trlr khi c6 quy dinh khéc clia ngudi mua, van phai dugc cung cép cung véi mdt tay quay vén
hanh trygc tiép @8 m& van khi xoay theo chidu nguge chidu kim ddng hd.

§.11.2 Tay quay phai |2 logi c6 nan hoa vé&i tdi da Ia séu nan hoa va phai duoc l1am sach céc g& va
canh séc. Trir khi ¢ quy dinh khéc, tay quay phai 13 mdt vét dic 1i8n khéi hodic rén, hodc ché tao tir
nhidu manh thép cacbon han véi nhau. Tay quay dugc ché tao phéi cé 9 bén va d¢ déo twong duong
v&i 0 bdn va ad déo clia tay quay ddc hojc rén lidn khéi.

5.41,3 Tay quay dugc danh déu tﬁng chir "m&”" va mot mi t&n chi hudng mé, trlr khi kich thirée tay
quay 1am cho viéc danh déu khéng thye hién dugc.

5.11.4 Tay quay ndy phai dugc cb dinh trén try van bdi mdt dai éc khéa tay quay.

5.11.5 N&u van hanh bdi mét da xich, hop sé hay thiét bj d&n ddng dugc thém vao van, ngudi mua
phai quy 8inh cy thé theo tiéu chi sau day:

V&i vAn hanh biing dia xich, kich thuéc tir dwéng tam try van dén d4y clia vong xich;

Banh réng try ho3ic banh ring cdn va v tri trong a6i clia banh riing tay quay so véi tdm éng;

DAn ddng dién, thily lrc, khi nén hodc céc loai din ddng khéc;

Nhiét dd 1am viéc téi da va chénh ép qua cic dia van;

Dac didm ngudn dién ddng lyc cho céc thiét bj dign.

5.41.6 Kich thuéc Isp ghép van va hdp sb hosc thiét bj ddin dgng mat bich phai tuan theo tidu chuln
ISO 5210 hodc phai theo théng sd k§ thuét ciia ngudi mua.

5.12 Méi ndi phy
5.12.1 Céc méi néi phy trg khdng dwgc phép, ngoai trir khi dugc chi dinh bdi ngudi mua.

5.12.2 Trir khi nguwdi mua quy dinh cy thd khéc, kich thuéc dng danh nghfa téi thidu cho cac méi néi
phu trg phai phit hgp véi Bang 9.

Bang 9 - Kich thiéc méi néi phy trer

Pham vi kich thwée van Kich thw&c nhé nhit ciia ghép néi phy tror
DN DN NPS
50<d<100 15 112
150 £d <200 20 3/4
250 < d < 600 25 1

5.42.3 Trir khi ngudi mua quy dinh cy thé khéc, céc 18 m& c6 ren @8 thir nghiém khdng dugc Ién hon
DN 15.
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5.12.4 M4i ndi phy trg phdi dugc chi rd nhur trong Hinh 3. M3i vj tri trong 86 11 vj tri durge ky higu

b&i mdi chir céi.

e

|

Sk
17

I -\3;

A

cam ]
- o o o

Hinh 3 - V| tri cUa ren m& rdng cho cac méi néi phy trg

512.5 Khi cAn c6 vAu 18 & c6 durgc dli 30 day thanh kim logi, dwdng kinh ndi tiép téi thidu ciia vau

18i phéi'phii hgp Bang 10.

Bing 10 — Dudng kinh téi thidu

Kich theéc nhd nhit ctia ghép ndi phy trg Pudng kinh ndi tiép ti thidu cia véu
DN NPS mm
15 12 38
20 3/4 44
25 : 1 54
32 11/4 64
40 1172 70

5.12.6 Cac thanh clia van co thd duoc ta rd ren 48 néi véi bng néu dd day kim loai ai @& cho phép
chidu dai hiéu dung ren, L, thd hién trong Hinh 4 va dwgc cho trong Bang 11. Trwdng hep chidu dai
hiéu dyng ren khéng dl hodc I8 ren cAn tang cudng, phéi thém vao 1 vAu i nhv dugc quy dinh trong
5.12.5. Ren éng phai 1 ren ¢dn phi hgp véi B1.20.1 ASME ho#ic TCVN 7701-1 (1SO 7-1-Rc).
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Hinh 4 — Chidu dai ren cho céc mél néi phy trg

Bang 11 - Ong méi ni ren

Kich thwée méi ndi phy Chidu dai ren téi thidu
L
DN NPS mm
15 1/2 14
20 ' 3/4 14
25 1 18
32 11/4 18
40 ' 1112 19
5.12.7 L& c&m han c6 thd duqd st dung néu kim logi du day & thich ng véi 89 séu cla aé cédm va

thanh ¢on lai, nhir thé hién trong Hinh 5 va trong Bang 12. Trudng hop 86 day cla thanh khong 4l cho
c4c 15 c&m han, phai thém 1 véu 15i theo quy dinh tai 5.12.5. Chidu dai clia chan cac méi ni han phai
bing 1,09 An chidu day danh nghfa clia thanh éng cla cac méi néi phy trg hodic 3 mm, tly theo didu
kién nao Ién hon.

Hinh 5— L& cim han cho cic méi ndi phy trg

Pann 42 - Kich thede 16 cdm

Kich thuéc nho nhit

cua ghép ndi phy trg Asin Bain e
DN NP3 mm mm mm
15 12 22 5 1,6
20 3/4 27 6 1.5
25 1 34 6 1,5
32 11/4 43 6 1,5
40 1112 49 6 1.5
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5.12.8 MSi ndi phy trg cé thd duwee han tryc tiép véi thanh clia van nhu thd hign trong Hinh 6. Trudng
hop kich thude cla I8 cdm han cin thiét ting crdng, mét vdu phai dugc thém vao nhu 12 quy dinh
trong 5.12.5.

7

Hinh 6 - D3u han cho cic méi néi phy tre

6 Vatligu
6.1 Vatliéu khac vt ligu aéng cét

VAt liéu cho than, nép van va c4c bd phén khéc khéng phéi b phan déng cét phdi dugc Iya chon tir Bang
13.
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Bang 13 - V4t ligu cho céc b phin khong phil by phgn déng cit

Chi tiét Vit ligu
Thén va nép van Chon theo ASME B16.34
Céng Thép, kha nang chéng mén téi thidu phai bing vét igu clia than
Ach, phén cach Thép céc bon hozic gidng véi vét lidu nép van

Lép ghép bu Ing: than va
nép van

Bu Ibng phai theo ASTM A193-B7 va dai éc phai theo ASTM A194-2H. Db véi
céic mditrurdrng o6 &n mdn thi bu Bng phai theo ASTM A193-B8 holic BBM, dai bc
theo ASTM A194 — B8 holic B8M, trir khi c6 yéu cAu cy thé tir phia khach hang.

péi véi mdi tnrdmg nhigt 46 thép hon -29 °C ho#c cao hon 454 °C, don dat
hang phéi chi dinh vét liéu bu ing.

Dém nép van

PhAn kim logi tiép xtic v&i méi tredmg Kam vic phéi 12 vét iéu c6 kha naing chéng
an mon t&i thidu 13 bing kha néing chéng &n mdn clia vét ligu 1am than van

Lép ghép: éng chén va
ach

VA4t lidu bu 18ng tdi thidu phai bing véi ASTM A307 - logi B

Vong dé nhu trong bang 14, ngoai trir trwdng hop bd mét han adp duoc sl dyng, vat
liéu ndn phai c6 kha ning chéng &n mdn trrong ty vét ligu than van

Bich chén | Thep

Ong chén VAt lidu cb nhiét 34 néng chdy K hon 955°C

DAy nhdi chén kin Thich hop cho hoi va diu cb nhiét d tir -29°C dén 538°C. Phai chira chét
giaman mon

Bac Idng VAt lidu ¢ kha chéng &n mon téi thidu biing vé&i vét liéu than

Pai bc try van Gang déo Austenit hodic hep kim ddng v&i nhiét 4§ néng chdy Ién hon 955°C

Tay quay Gang déo ho#c thép céac bon

Pai éc ham tay quay

Thép, gang déo, hop kim ddng ~ kim logi mau

Nt ren Céc thanh phin thdng thurdmg phai gibng véi vat liéu v, khéng dugce sir dung
niit bng gang
Phan éng va van Céc thanh phin thdng thurdmg nén gibng véi vit lidu vo

Chét va clra van loai dia
@

Thép khdng gl Austenit

Té&m nhan méc

Thép khéng gl Austenit hoiic hop kim Niken dinh vao van béng vit xiét chéng

&n mon hodc han
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6.2 Vitligu déng cit

6.2.1 Céc bd phan cét bao gdm try van, bd mat mat ty, than hay vanh ty, b& mat ty, b& mat tiép xc try
than van. Céc liéu vat déng cét phai tuan theo quy dinh clia Bang 14, trir khi cac vt ligu khac dugc

thod thun gilra ngurdi mua va nha sén xuét. Sé déng cét két hop, CN, xéc dinh ca vt lidu try van va
bd mit mat ty.

Bing 14 - V4t lidu aéng cét co ban

Chi tit sé kithop M3 ti vit li§u Db cimg HB
1,4,5,5A, 6,7, 8 hodc 8A 13Cr 200 min/275 max.
2 hojc 15 18Cr-8Ni e
3 25Cs-20Ni c
b s 9, 11 hoto 11A NiCu alloy c
10, 12, 12A hoge 16 18Cr-8Ni-Mo e
13, 14, 14A hodc 18 : 18Cr-24NI <
17 18Cr-10N-Cb c
1 13Cr 250 min.
2 18Cr-8NI c
3 25Cr-20Ni €
4 13Cr 750 min.
5 HF 350 min.
5A HFA 350 min.
8 13Cr/CuNi 250 min./175 min,
7 13C/13Cr 300 min./750 min.
8. 13Cr/HF 250 min.fa50 min.
8A 13CrHFA 250 min /350 min.
" Bb mjtdéng van® 9 NiCu allay ¢
10 18Cr-8Ni-Mo e
1 NiCu alloy™F ¢ /350 min.
11A NiCu alloy/HFA © / 350 min.
12 18Cr-ONi-Mo/HF €/ 350 min.
12A 18Cr-8Ni-Mo/HFA €} 350 min.
13 19Cr-28Ni c
14 19Cr-29NVHF © 1 350 min.
14A 19Cr-20NI/HFA €/ 350 min.
15, 16, 17 hoje 18 Hi- 356 s,
Cr = C16m; Ni = Niken; Ca = C4 ban; Cu = a4ng.
HF = B4 mét cirng ding hop kim han CoCr. HFA = bé mit cirng ding hep kim han NiCr
Gia cdng khong phol v&i 13 Cr khéng s dyng
V&i CN 1, chénh lach 88 cirng t8i thidu gitra cAc bd mit I8p ghép: 50 HB
Véi cac bd mat dém, mdt ky hidu vat idu ky hidu cho vit lisu chung cho cédc bd mit
Vi céic bd mat 89m, cip vat idu khang quy udc cho mét bd mat dém riéng biét.
*  Tnygvan lh vt Iju rén
M&t d&m phia sau, hinh B.1, cha ddin 11, véi CN 1 va CN 4 dén CN B, c6 80 cirng téi thidu 250 HB
¢ Pd clrng khdng quy dinh
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6.2.2 Céc vét ligu 6ng cét phai la vat lidu dong cit tiéu chuldn clia nha san xuét cho sé két hop, CN,
quy dinh trong cac don @&t hang. B4i véi mdt CN quy dinh trong don hang mdt CN thay thd cé thd
duoc 4p dyng phi hgp véi Bang 15. Tuy nhién, nd khdng cho phép cung cdp mdt danh myc CN khi
mét CN khéc dugc quy dinh trong mét don 44t hang ma khéng cé théa thuin tir bén mua.

Bing 15 - S két hgp ddéng cét

CN quy djnh CN thay thé
1 8 ho#c 8A
2 10
5A 5
6 8
8A

6.3 MA&i han cho ché tao va sira chira

6.3.9 Khi ché tao méi han dugc cho phép bdi ngudi mua, cdc méi han né vét lidu vd chiu 4p hinh
thanh céc than van hosc céc nép van phdi bing cach han ngdu. D&i véi phuong thire ché tao 46, the
h&n va qué trinh han cAn phai 63m bao chét lwgng phit hop véi TCVN 6700-1 (ISO 9606-1) va TCVN
8985 (I1SO 15607), TCVN 8886-1 (ISO 15609-1), ISO 15614-1, ISO 15614-2 va ISO 15610 hodc céc
quy dinh cia ASME BPVC-IX. Céc vong dinh vj li&n ho¥c rdi, dung @& tre gidp khi han, phai dugc loai
bd hoan toan sau khi han va hét siec chl ¥ duy trl 4§ day téi thidu clia thanh. X Iy nhiét sau khi han,
d& ddm bao réng vét liéu than van hosc vat lidu ndp van 1a phll hgp véi cac didu kién 1am vide, phéi
Guge tién hanh theo yéu clu clia d¥c tinh vt ligu. Nnirng yéu cAu nay khdng ép dyng cho céc méi han
kin, méi han dinh chdng han nhu-nhirng bac ty sau, vanh ty, viu nang va cac méi néi phy tr.

6.3.2 Céac khuyét tat trong dic ho¥ic rén vd van &p lyc, xuét hién trong céc qué trinh san xuét, thir
nghigm c6 thé cho phép sira chiva vat ligu c6 dic tinh ki thuat gin nhét so véi véat lidu dung khi dic
hodc rén.

7 Thir nghiém, gidm sat va kiém tra

7.1 Thir&p lyc

M&i van phai thyc bi¢r: radt quy trinh thir &p lyc vé van, thir 36 kin phis hgp vé&i yéu clu cia tidu chudn
TCVN 9441 (ISO 5208), ngoai trir cac sira ddi & day. Hop chit m& hodic ddu bit kin phai dugc logi bd
khdi cac bé m#t mat ty trede khi thir 4p lyc. Tuy nhién, véi mdt 16p dAu mdng nhe hon diu hda dugc
phép ép dung dé dé ngan nglra trdy xwéc cac b mat bit kin.

711 Thirve

74.1.1 Thir vd phai tién hanh vél 4p lyc khdng nhd hon 1,5 1An so véi &p Iy 1am viée clia van & 38
°C. Ong chén phai dwgc didu chinh @& duy trl &p lyc thir. D&i véi phép thir ndy, cac van phai dugc & vi
tri m& mét phén.
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7.1.1.2 Théi gian thir &p lyrc v& - theri gian t6i thidu duy trl 4p lyrc thir vd phai phl hep véi Bang 16.
Bang 16 - Thed gian thir &p lyc

Pham vi kich thwéc van Thei glan thirvé | Thei gian thirdd | Thoi gian thir bac
DN s kin ty phia sau
s s
DN < 50. ' 15 15 15
65 <DN <150 60 60 60
200 < DN <300 120 120 60
.350 <DN 300 120 60

7113 'Trong thevi Qiah thir vé.'khfsng'duqc c6 moi rd ri tnyc quan thdng qua thanh vé hosic dém nép
van.

7.14.2 Thir 45 kin ctia van
7.1.2.4 Thir 43 kin clia van phéi dugc thye hién theo mét trong nhirng didu sau day:

a) Thirddrori bang khi cho céc logi van DN < 100 véi loai < 1500 va cho céc loai van DN > 100 véi
céc loai < 600, &p suét khi thir trong pham vi 400 kPa (4 bar) va kPa 700 (7 bar);

b) Thir @ rd ri blng chét 1dng cho céc logi van DN < 100 vé&i loai > 1500 va cho céc loai van DN >
100 véi logi > 800 v&i chét 1dng thir tai mdt &p Iy khéng nhd hon 1,1 1An &p suét téi da cho phép clia
van & 38 °C.

74.22 Phép thir @ kin clia van phéi &p dyng theo mdt huéng tai mot thoi didm cho méi hudng clra
van. Phureng phép thir 12 didn ddy chét idng thir vao khoang tréng than van gilra cac cira van.va
khoang tréng nép van theo hueéng déng di Ién ctia van.

7.1.2.3 Thoi gian thir 4§ Kin cla van I3 thoi gian téi thidu 4p lyc thir dwge duy trl véi myc dich do dd
rd i, dwee thire hién theo Bang 16.

7.1.2.4 Trong thdi gian thir d9 kin, mirc 8 rd ri t6i da qua chc mét ty clra van phai phil hgp véi Bang
17. B4i v&i cac phép thir blng chét khi, rd ri it hon 3 mm® (1 bong béng) trong thai gian thir nghigm
quy dinh dugc xem 12 khéng rd ri. D& véi cac phép thir blng chét 13ng, khi khéng xut hidn rd ri nhin
thiy trong théi gian thir quy dinh, dwgc xem 1a khéng rd ri.
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Bing 17 - Mirc a@§ rd ri cla van

Phgm vi kich thwéc van Mdrc d9 rd ri khi téi da cho phép * Mirc d§ rd ri chét 1dng téi da
cho phép *
DN mm®/s béng khils mm’fs giots

DN s 50 0 0 0 0

65<DN s 150 25 04 12,5 02

200 < DN s 300 42 07 20,8 0.4

350 < DN 58 09 29,2 05
* Nha san xut c6 thé chon phurong phép xéc dinh rd ri. Cac dang chuyén a8 don vj 12 khdng chinh x4c.

7.4.2.5 Trong subt thdi gian thir 8 kin clia van, khdng dugc cb hién tweng rd rl nhin thdy dwoc qua
céc clra van ho¥c tir phia sau vdng ty clra van.

7.1.2.6 Khi cac thiét bj do thé tich dugc sir dung dé do ludng miéc 4 rd 1, né phai dugc hiéu chinh
aé mang lai két qua twong duong véi nhirng két qua clia Bang 17 cho céc van dugc thir nghiém. Cac
thit bj nay phai duroc hiéu chinh bing chét IBng ciing loai chét 19ng diing aé thir, & ciing met nhici 65
nhw trong qua trinh thir @ kin clia van.

7.1.2.7 Van thir bAng khi dwoc quy dinh tai 7.1.2.1 a) phai ¢é nhirng chi 1iét déng cia van duoc thiét
ké a8 duy trl &p lyc twong tng véi cic didu kién cla céc phép thir bing chét 1dng theo 7.1.2.1 b), v2
phai cé kich thuéc dap irng dugc yéu clu rd fl chét 18ng trong Bang 17. Didu ndy dwoc chirng minh
bdi cac ban ghi két qua thanh cdng clia céc phép thir d6 kin & 4p suét cao da c6 sdn a8 ngudi mua
kiém tra.

7.1.2.8 Phép thir 49 kin-clia van khéa va xa rd il cb thd duwgc quy dinh b nguwdi mua. Kin cliia van
khéa va xa rd i ydu cAu bd méat mit ty hai cira van, véi dia & vj tri dong, khéa chidu chay vao khoang
van ca hai d4u van. Déi véi phép thir 49 kin mit ty clia van khda va xa rd i, 4p lyc phai dwgre 4p dung
tir ir (khdng ddng th&i) cho tirng phia clia chi tiét déng kin qua clra twong (ng clia van. RS i qua bé
mét ty, vao trong khoang than van phai dugc xéc dinh hodc tai héc chiva nhdi chén (khéng dwrgc 1p
nhdi chén) hod3c théng qua mét I8 c6 ren mé & gitra cac mat ty. DO kin clia van phdi Guoc o véi van
cé try van thdng dteng. Mirc @6 rd rl tir m3it ty khéng duoc virgt quéa quy dinh trong Bang 17.

7.1.3 Thir 8 kin mjt ty sau

7.4.3.1 Thir m3t ty sau phai 1a phép thir bdng khi & &p suét phi hgp véi 7.1.2.1 ) hoe thir chéd 16ng
& &p sut phi hgp véi 7.1.2.1 b).

7.1.3.2 M3t ty sau cla try van phai duwoc Iip vao va bu 18ng ép éng chén phdi Idng trong khi thir mat
ty sau. Trong th&i gian thir khéng dwgc phép nhin thdy rd i mat ty sau.

7.1.3.3 Dém bu 1dng éng chén phai dwgc siét chit lai sau khi thir mat ty sau,

7.1.3.4 Thoi gian thir mét ty sau 12 thoi gian téi thidu ma &p lyc thlr dugc duy tri véi myc dich do @6
1o }I_é mét ty sau, phai theo quy cﬁnh & Bang 16.
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7.1.4 Tuy chon thir 4§ kin

7.1.4.1 Thir a9 kin khi d6ng van, diing chét 18ng 4p Iyc cao 1a khéng cAn thiét cho t4t ca c4c van (xem
7.1.2.1). Tuy nhién, d6 12 mét la chon ma b&n mua cé quyén chi dinh. T4t ca cac clu tric déng clra
van dugec thiét ké Gé duy trl &p lec két hop voi phép thir ndy (xem 7.1.2.7).

7.1.4.2 Céc chit1dng dung cho thir nghiém phai c6 &p lyc bing 1,1 1An &p lyre clia van & 38 °C.

7.1.4.3 Thoi gian thir @6 kin tiy chon 14 théi gian téi thidu duy tri 4p suét thir véi myc dich do 4 rd ri
kin ctia van, phdi phi hop véi Bang 16.

7.1.4.4 Muc d rd ri tdi da trong thdi gian thir nghiém phai phii hop véi Bang 17.
7.2 Giam sat
7.2.4 Mé& rjng giém sat

M& rdng gidm sét clia ngudi mua cb thd dugce quy dinh trong céc don d&t hang, trir khi ¢6 chi dinh
khac, phéi duec hyn ché nhw sau:

— Giam sét lap rap van @& @am bao phil hop véi cac dc tinh ki thuét clia don d&t hang, c6 thé bao
gdm phwong phéap kidm tra khong phé hily 43 quy dinh;

- Néu drgc quy dinh, cin chirng kién cac phép thr &p lyc va kidm tra tiy chon; -

~  Xem xét cac bao céo thir nghiém nha may, va néu quy dinh, bién ban kidm tra khéng pha hiy va
kiém tra X quang.

7.2.2 Giam sét dja diém

7.2.2.1 Néu ngudi mua yéu chu chirng kién qué trinh thir va kidm tra tai nha may, ngui kidm tra clia
bén mua phai cé quy&n truy c¢ap nhirng khu virc clia nha may ¢ lién quan téi viéc san xuét céc van
trong don dit hang.

7.2.2.2 - Nbu ngirdi mua yéu cdu kidm tra than van ho3ic nép van khong dwgc ché tao tai nha may,
c4c chi tiét ndy phai c6 s8n a8 giam sat tai dja didm noi ching duoc san xuét.

7.3 Kiémtra
7.3.4  Dbi v&i ralii van, cAc bd phan a5 duroc liét k& trong Phy luc A phéi dwec kiém tra bdi cac nha

san xubit treed.¢ 14 van chuyén,

7.3.2 Nha san xult van phai thye hign viéc kidm tra tryc quan tt cd céc cdng doan duc clia céc than
van, np van, cc chi tiét déng kin d3m bao sy phiu hop véi yéu chu bd mt clia MSS-SP-55.

7.3.3 CAc nha san xuét van cb trach nhiém kidm tra m8i van d& bdo dam tuln thd tiéu chuén nay.

7.3.4 - Moi kiém tra phai duwgc thre hién theo quy trinh dugc quy dinh bang van ban phi hgp véi cac
tidu chun 4p dung.
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7.4 Kidm tra bd sung

Céc dang kiém tra bd sung chi duwgc yéu cAu ndu dugc chi dinh trong don a3t hang. Kidm tra bding bot
tir, X quang, chét 1dng thdm th4u, kidm tra siéu &m vét dic hodic rén cb thd dugc quy dinh cy thé nhu
theo quy trinh yéu clu clia nguwdi mua hodc la cac tiéu chudn chdp nhén hodc tiéu chudn ASME B16.34:
1996, Phan 8.

8 Ghinhin
8.1 Tinh rd rang

M&i van san xuét phi higp véi tiéu chudn nay phai dugc ghi nhan rd rang phu hep véi ISO 5209, ngoai
trir cac yéu ciu clia myc ndy dwgc ap dung.
8.2 Ghinhén trén than van

8.2.1 Dé&i vdi van mit bich va van d3u han, viéc ghi nhan trén than van 12 bét budc theo quy djnh clia
8.2.2, dugc thye hién nhw sau:

Tén cla nha san xuét ho3c throng hidu;

Vit lidu than;
Sé ky hidu loai ép lyc, vi dy: 150;

Kich thudc danh nghTa, hodc 1A DN tiép theo chi sé kich thudc thich hgp, vi dy nhrr 500 DN, hodc
sé NPS, vl dy: 20, cho cac loai van dugc khoan 13 bu 1dng hé Inch cla bich,

8.2.2 Dbi véi cac van.nhd hon so véi DN 50, néu kich thuéc hodc hinh dang clia than van khéng cho
phép ghi nhan tAt ca céc ndi dung yéu clu trén, mét hodc nhidu thdng sé cé thd dugc bd qua, midn 1a
chiing dugc thé hién trén t4m nhan méc. Céc ndi dung c6 thd dugc bd qua nhir sau:

- Kich thwéc danh nghia;

- 86 ky higu loai &p lyc;

~ V4t lidu than van.

8.3 Ghi nhin vong dém trdn

M3t bich clia than van chi cAn ghi nhan khi né dwge tao ranh @8 15p vong dém tron. Khi cb tién rinh a&
l&p vong d&m tron, sé vong dém trdn (vi dy nhw R 25) phai dugc ghi trén mép vidn clia cd hai mit
bich.

Déi véi sb vong dém tron, xem ASME B16.5.

8.4 Ghinhin cho tdm nhén méc

Viéc ghi nhan cho tdm nh&n méc phai bao gdm

- Tén clia nha san xult;
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S ky higu 4p e vi dy: loai 150;
M4 s nha san xuét;

Ap lyc téi da & 38 °C;

Han ché nhiét 49, ndu cb;

Han ché 4p e, néu 4p dyng;
Nhén dang déng — cét (xem Bang 14 cho ch(r viét tit), va

Tuéin thii viée ghi nhan, tirc 14 1ISO 10434/AP1 600.
8.5 Ghinhin djc biét cho céc van mdt chidu

Van dugc thidt k&, hoic sira ddi a8 chl ¢b khad ning chdy theo mdt chidu, tkc 1a khd ning noZn
chén dong chay chi trong mét huéng, phai c6 mét tAm nh&n méc ridng biét gén lidn véi than van
a8 xac dinh mit ty clra van theo mdt huéng. Mt ty clra van theo mdt hwéng phai dwegc chira
trén t4m nh&n méc phi hgp véi Hinh 7.

© ©

© ©

Hinh 7 - TAm nhan méc dién hinh ctia van mt chidu

9 Chuin bj vin chuyén

9.1 Van phai dugc van chiuydn véi bac 18ng, néu dugc quy dinh, va aa Iap day nhdi chén kin. Chidu
dai @idu chinh cdn lai clia bac chén tai thdi diém giao hang, véi bac chén da duoc siét chat, phéi lon
hon 1,5 1An chidu rdng day nhdi chén kin quy dinh trong 5.9.1.

9.2 Ngoai trir cho c4c loai van thép khdng gl Austenit va nhirng van hep kim chéng #n mdn c2o, cac
b mat b&n ngoai khdng du¢c gia cdng clia van phdi phli mét Iép son mau nhém.

9.3 B& mit dugc gia cdng, bao gdm céac dudng ren, phai dwgc phi mt chét chéng gi d8 1am sach.

9.4 V& gb blo v8, xo g8, nhya holc kim loai phéi duge gén chit véi dAu cubi clia van @& bio vé bé
mat dém hodic b& mat chudn bj han. Phai thiét k& v boc van sao cho van khéng thé néi véi dwdng éng
khi con v bdo vé,

9.5 TAt ca céc ddu bit phai dugc Iép chit hét c& vao céc 15 ren.
9.6 Tai th&i didm chuyén giao hang, céc cira van phai & v tri déng.
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9.7 Trir treéng hop quy dinh clia ngurdi mua, van ¢ thé dwoc van chuyén réi, 8éng pa 16t hodic trong
hdp hoc thiing.
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Phy lyc A
(Tham khao)
Thong tin dwge quy dinh bl nguwdl mua

CHU THICH: S6 trong déu ngodc vudng 1A 3i ligu tham chiéu aén cac khodn, didu khodn nhé cia tidu chuéin nay.
Kich thuéc danh ngha van [1] (hodic DN hofic NPS)¥: .........cocccevememmecuecrens

Ky higu Ap sut [1] (10@) ™ toevrserrrnrree
Mirc 4p sulit than van [4,4] ........ocevecieruennenee

Phan cuéi clia thén van [5,3) "
Dlu han
BB I DT it v sy
Kich thude tir dAu ndy t&i dAu Kia [5.3.2.2]:..c..ccovvmnieriinirnannrasnaessenens
M3t bich
Loai mit bich [5.3.1.1] (mat bich c6 g&, mt bich phing hodic mét bich ding gio&ng):
LO 18N [5.12.3):.cccuiercrrencesssesissssersasrasnssnssssnssrssssssssassassonse
IKIBU OTIY [8,8L: o onvecccorssrasessorssmmsessestossppsssasssasmisessnesas sssassossaromsiossssesessanassstansssosasss
A0 T DB DR i cbssi st e issisbinentibimaim i

V2an hanh Khac tay qUay [5,11] e et

M8i ndi phyt [5,12]: wouuerurennermserenisnes

Vit ligu [6)
VAt lidu chju 4p lyc ciia vd, than van va bu 18ng nép [6,1] ™ ..ooovveoeiicieciiniinns
Chi s6 két hop clia VAL li8U dONG CAL [6,2]:........ouirvermmermsersnsssississnsssassissssinsisssnisnses
Han ché tao than hodc nép [6.3.1]....c.cciuvernicrcnians

Thir nghiém khéa va xa rd ri [7.1.2.8] ......evvirernenes

Tuy chon thir @9 kin &p lyc cao {7.1.4] .ccvcniniininns

M& réng gidm sat [7.2.1]: .ceeeveneiniene |

Churng kién thir nghiém [7.2.2].......

KI8M 178 D8 SUNG [714]: ...vvrvrerecessssssssssnssssnssissssssssnas s tssssssssssssssssasssssassasssnsasassssssssass

D6ng gbi cho van chuydn [9,7):.u.eecuveemrrnrissrnsnnns

3) Théng fin cor bidn phai duge cung cip bdi ngudi mua.
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Phylyc B
(Tham khao)

Xac dinh c4c thanh phin cuia van
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CHU DAN:

1 V& lang dai b¢c 9 Dlu bit 17 Than van

2 Vb lang 10 Bém gatnuéc 18 Matgd

3 Pai ¢ try than van 11 Bacchin 19 Dluhan

4 Trythanvan 12 Nép van 20 Ctra van

§ Chén 13 TAm a8m nép 21 Buldng va dai ¢ tai chén

6 Ong chén 14 Bu long va dai ¢ ndp 22 Bu ldng chén hojc bu ldng ¢
7 ©émkin try than van 15 Céngvan vong tai va dai é¢

8 Bacldng 16 Mitty dang vong 23 Buldng 4ch

24 Ach

CHU THICH: Myc dich clia Hinh B.1 nay chi 88 xac dinh t&n c4c b phan. Chu tritc clia van chi Suge chip nhan khi né phi
hop véi tiéu chuln ndy trong tét cd céc khia canh,

\@; ?Lf

Hinh B.1 - Goi {én van

a) Cira dang chém b) Cira dia kép
CHU DAN:
1.Cira 1 chém cimg
2. Ctra 1 chém mém
3. Cilra2 ch&m

Hizh 0.2 Cis legieten



TCVN 9446:2013
Thw myc tai li$u tham khio

[1]  1SO 4200, Plain end steel tubes, welded and seamless — General tables of dimensions and

masses per unit length (dng thép han va éng thép cén - Bang kich thuéc va khéi lvgng trén mét
don vi chidu dai théng thudng)

[2] 1SO 8002, Bolted bonnet steel gate valves (Van cira thép Idp ca p6 bét bu l6ng)

[3] ISO 6708:1995, Pipework components — Definition and selection of DN (nominal size) (Céc
thanh phén cia hé théng dudng éng ~ Bjnh nghia va lya chon DN (Kfch thuéc danh nghia))

[4]  1SO 10497, Testing of valves — Fire type-testing requirements (Kidm tra van - Yéu cdu kiém
tra chéy)

[5] ISO 15761, Steel gate, globe and check valves for sizes DN 100 and smaller, for the petroleum
and nalural gas industries (Van ctra thép, van cdu va van mét chidu cho kich thuée DN 100 va nhé
hon ding cho céng nghiép déu khf v khi ga tir nhién)

[6] API/ANSI Standard 600, eleventh edition (ISO 10434:1998), Bolted bonnet steel gate valves
for petroleum_ and natural gas industries (Tiéu chuln APVANSI 600, phién ban the 11 (ISO
10434:1998), Van cira thép ndp bét bu I6ng ding cho cdng nghiép diu khf va khi ga ty nhién)

[71 API Standard 602, Cbmpacr steel gate valves — Flanged, threaded, welding, and extended body
ends (Tiéu chudn API 602, van ci¥a thép ddng bo - Than mit bich, I&p ren, ddu han va thén mé rong)

[8] ASME B16.25, Butt-welding ends (ASME B16.25, D4u han dbi ddu)

[9]1 ASME B38.10, Welded and seamless wrought steel pipe (ASME B36.10 Ong thép han va éng
thép dtc ép lyc)

[10] NF M87—412 Petroleum Industry — Forged steel valves — Spaecifications (Cong nghiép ddu khi
~ Van thép rén - théng s6 ky thuét)

[11] MSS-SP-102, Valve actuator attachment— Flange and driving component dimensions
and performance characteristics (Co cdu d&n dong van ~ Kich thuéc mit bich va co céu din dong va
tinh n&ng kg thuét)
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