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L&i néi dau

TCVN 10177:2013 hoan toan twong véi ISO 2531:2009/Cor 1:2010.

TCVN 10177:2013 do Ban ky thuat tiéu chuan quéc gia TCVN/TC 5 Ong kim
loai den va phy tung dudmg bng kim loai bién soan, Téng cyc Tiéu chuan Do
lwérng Chét lgng d& nghi, BS Khoa hoc va Cang nghé cong bé.



TIEU CHUAN QUOC GIA TCVN 10177:2013

Ong, phu tiing ndi éng, phu kién biang gang déo

va cac mdi ndi duing cho cac céng trinh dan nwéc

Ductile iron pipes, fittings, accessories and their joints for water applications

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay quy dinh cac yéu ciu va phuwong phap thlr 4p dung cho cac éng, phu tiing ndi éng,
phu kién béing gang déo va cac mdi ndi clia ching dung cho ciu tao dwéng éng:

- d& van chuyén nuéc (vi dy, nudc chura xi ly va nwéc tiéu thy clia con ngudi);

- duwgc van hanh c6 ap hodc khéng cé ap;

- duoc l&p dat dwdi mat 4t hodc trén mat dét.

CHU THICH: Trong tidu chuin ndy, t4t ca cic 4p suit du |2 4p suét tvong d6i dugc bidu thi bing bar .

Tiéu chuén nay quy dinh vét lidu, kich thwéc va dung sai, co tinh va cac 16p phu tiéu chudn cia éng,
phy tung néi éng va phuy kién. Tiéu chuln ciing dwa ra cac yéu ciu vé chét lugng s dung cho tht ca
cac chi tiét thanh phan bao gdm ca cac méi néi.

Tiéu chun nay 4p dung cho cac éng, phy ting néi éng va phuy kién dugc duc bang bt cir cdng nghé
duc nao hoic dwgc ché tao bang bt cir cdng nghé gia cong vat dic nao cling nhw cac méi nbi tvong
{rng trong pham vi c6 cac c& kich thwérc danh nghia tir DN 40 dén va bao gdm DN 2600.

Tiéu chudn nay ap dung cho cac éng, phy tung néi éng va phu kién:

- dugc ché tao c6 diu bao, diu c6 mat bich hodc dau bj bao (két cAu clia méi néi va hinh dang cla
dém kin khéng thudc pham vi clia tiéu chuén nay);

- thwéng dugc cung cép ¢ I6p phl bén trong va bén ngoai.

Cac éng va phy tung ndi éng dwoc phan loai theo ap suét 1am viéc cho phép.

Y 1 bar = 100 kPa
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2 Tai liéu vién din

Céc tai liéu dwdi day 1a rat can thiét dbi voi viéc ap dung tiéu chudn nay. Déi véi tai liéu cé ghi ndm
céng bd, 4p dung phién ban dugc néu. Dbi vai tai ligu khdng ghi nam cong bd, 4p dung phién ban méi
nhét ké ca c4c stra ddi (néu co).

TCVN 256-1 (ISO 6506-1), Vat liu kim loai - Thie d cimg Brinell - Phan 1: Phuwong phép thi.

ISO 4016, Hexagon head bolts - Product grade C (Buléng dau séu canh - Sdn phdm cép C).

ISO 4034, Hexagon regular nuts (style 1) - Product grade C (Pai éc séu canh (kiéu 1) - San phdm cép
cL

ISO 4633, Rubber seals - Joint rings for water supply, drainage and sewerage pipelines - Specification
for materials ( Vong bjt bdng cao su - Vong nbi ding cho céc duwdmg éng cung cap nudre, théo nuée va
nwéc thai - Diéu kién kg thuét cho vét liéu).

ISO 7005-2, Metallic flanges - Part 2: Cast iron flanges (Mat bich kim loai - Phén 2: Mat bich bdng
gang).

ISO 7091, Plain washers - Normal series - Product grade C (Vong dém phdng - Loat thuong - Sén
phém cép C).

ISO 10803, Design method for ductile iron pipes (Phuong phép thiét ké dbi véi céc éng bang gang
deo).

ISO 10804, Restrained joint systems for ductile iron pipelines - Design rules and type testing (Hé théng
nbi c6 vong hdm dang cho dudmg éng bang gang déo - Quy téc thiét ké va thir kiéu)

EN 1092-2, Flanges and their joints - Circular flanges for pipes, valves, fittings and accessories, PN
designated - Part 2: Cast iron flanges (Mét bich va méi néi mét bich - Mét bich tron ding cho éng, van,
phuy tang néi éng va thiét bj phy cda dudng dng c6 ky hiéu PN - Phén 2: Mét bich bing gang).

3 Thuét ngir va dinh nghia

Tiéu chudn ndy 4p dung cac thuat ngi va dinh nghfa sau:

3.1

Phu kién (accessory)

Tét ca cac vat dac khac véi dng hodc phu ting néi éng dugc stz dung trong dwdng éng.
ViDY 1: Céac nép dém va bu ldng ding cho cac méi ndi co khi mém (xem 3.18).

ViDY2: Cacndip aém, bu 16ng va véng ham hodc doan vong ham diing cho cac méi ndi 6 vong ham.

CHU THICH: Thuat ngr phy kién khong lién quan dén c4c van hodc bét cir kidu van 14y nuée ndo.



TCVN 10177:2013
3.2
Ap suét Iam viéc cho phép (allowable operating pressure, PFA)

Ap suét bén trong I&n nhét, trir 4p suét tang vot, ma mét chi tiét co thé chiu dwgc mét cach an toan
trong qua trinh lam viéc thwdng xuyén.

3.3
Ap suét thir cho phép tai hién treng (allowable site test pressure, PEA)

Ap suét thiy tinh I&n nhat ma mét chi tiét hodc bd phan méi dwoc l&p dat co thé chiu dugc trong
khodang th&i gian twong ddi ngén khi dwgc cb dinh phia trén mat d&t hodc dwoc 1&p dat ngdm dudi mat
dét dé do tinh toan ven va dg kin clia dwdng dng.

CHU THICH: Ap suét thir ndy khac véi 4p sut thir hé théng c6 lién quan dén 4p suét thiét ké dueng dng.
34

L& (batch)

$6 luvgng cac vat duc tir dé co thé Idy mau cho thir nghiém trong qua trinh san xuét.
3.5

Chi tiét (component)

B4t cz san phadm nao dwoc xac dinh 1a mét thanh phan clia dwong dng, nhu mdt éng, phy ting néi
éng hoac phy kién.

Xem 3.1, 3.9 va 3.22.
3.6
Sai léch (deviation)

Dai lwgng dugc bidu thi bing dd chénh léch gitra chidu dai thiét ké va chidu dai tiéu chuén cla mét
éng hoac phu tung ndi éng.

CHU THICH: Céc éng va phy tung ndi ng dugc thiét ké véi mot chidu dai dugc lya chon trong pham vi chidu dai tiéu
chufin cdng hoc trir di sai léch (xem Bang 6); ching dugc ché tao theo chiu dai ndy cdng hodic trir di dung sai dugc cho
trong Bang 7.

3.7

D cirng virng hwéng kinh éng (diametral stiffness of a pipe)

Dic tinh clia ng cho phép chéng lai bién dang theo phirong dudng kinh trong diéu kién chju tai.
3.8

Gang déo (ductile iron)

Loai gang dwgc st dung cho ché tao éng, phy tung ndi éng va phy kién cla duwong éng trong do
graphit xuét hién chli yéu dwéi dang hinh cau.



TCVN 10177:2013
3.9
Phu tiing néi éng (fitting)

V4t duc khac voi éng, cho phép c6 s léch hwong clia dwong éng, sy thay ddi chidu hodc 16 cla
duédng 6ng.

CHU THICH: Céac d4u bao ¢ mét bich, ddu bj bao c6 mét bich va cac vanh g& cling dwgc phén loai la phy ting néi éng.
3.10
Mat bich (flange)

Mé&t mat ca éng hodc phy tung ndi 6ng, mé rong theo hwéng vudng goéc véi dwdng tdm clia né, cod
céc 18 14p bu 16ng dwgc phén b cach déu trén mdt dwdng tron.

CHU THICH: Mt bich cé thé 1a cb dinh (vi dy, dwoc dlc lign khéi, dwgc van ren vit hodc dugc han trén ddu mit éng hodc
phy ting néi éng) hodc didu chinh dwgc. Mt bich diéu chinh dwgre gdm cd mét vang, cé dang médt hodc nhidu chi tiét dugc
kep cht v6i nhau bang bu l6ng, duoc Ip trén mayo cia mét mdi ndi mat mut va cé thé quay tw do xung quanh tryc cla
mayo truére khi nbi ghép.

3.1

Méi néi mat bich (flanged joint)

Méi néi gitra hai ddu mut c6 mat bich
3.12

M&i néi mém (flexible joint)

Méi néi cho phép c6 dd léch géc Ién va sy dich chuyén song song va/hodc vudng géc véi dudng truc
cta éng.

3.13

Dém kin (gasket)

Chi tiét bit kin clia mdt méi ndi

3.14

(ng suét tiép tuyén (hoop stress, o)

(ng suét trong mdt &ng hodc phuy tiing néi éng chiu ap Iyc tac dung theo phwrong tiép tuyén véi chu vi
clia mét tiét dién ngang (mét cét ngang).

3.15
Méi nédi (joint)

Chd ndi gitra cac ddu mut cda cac 6ng varhodc phu ting néi éng trong dé dém kin duoc st dung dé
c6 tac dung clia médt vong bit.
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3.16
Bwérc lap dat 6ng (laying length, L)
Chiéu dai gia ting clia mét dudng éng khi Iap dat thém mét éng.

CHU THICH 1:  Béi v&i cac éng c6 du bao va bj bao, budc 1ap dat éng bing tdng chidu dai ciia éng, Ly, trir di chidu sau
1&p véo Ion nhét cla déu bj bao, Li do nha san xu4t quy dinh va duoc chi din trén Hinh 4. Béi véi cac dng co mat bich, budc
1&p dat 6ng béng téng chiéu dai cua éng.

CHU THICH 2: BuécI4p dat éng dugc bidu thi bang mét.
3.17
Ap suét 1am viéc 1&n nhit cho phép (maximum allowable operating pressure, PMA)

Ap suét bén trong 16m nhét, bao gdm ca ap suét ting vot, ma mét chi tiét cAu thanh cb thé chiu dwoc
mét cach an toan trong qua trinh lam viéc.

3.18
Mdi ndi mém co khi (mechanical flexible joint)

Méi néi mé&m trong d6 viéc bit kin thu dwgc nhe tac dung ap lyc vao dém kin bang phuong tién co khi.
VvIDUY: Mét ndp dém hodc cum nép bit,

3.19
Ap suét danh nghia (nominal pressure,PN)
Ky hiéu bang sé da duoc 1am trdn tGi gia tri gan nhét dung cho myc dich vién dan.

CHU THICH 1: T4t ca cac chi tiét c6 cling mét c& kich thuéc danh nghia, DN, dugc ky higu bing cung mot sé PN ¢6 cac
kich thieére déi tiép thich herp.

CHU THICH 2: Binh nghfa dugc stra cho thich hop tir ISO 7268.
3.20
Co kich thwéc danh nghia (nominal size, DN)

Ky hiéu béng chir va sb clia kich thwéc cho cac chi tiét ciu thanh clia mdt hé théng dwong éng dwoc
st dung cho myc dich vién dan.

CHU THICH 1: C& kich thudrc danh nghiia gdm ¢6 cac chir cai DN, theo sau 14 mdt s nguyén khéng cé thir nguyén, cé lién
quan gian tiép téi kich thuée tinh bing milimét cGa 16 hodc dwéng kinh ngoai clia cc chi tiét néi & dau mat,

CHU THICH 2: Bjnh nghia @4 dugc stra lai cho thich hop tir 1ISO 6708:1995, dinh nghia 2.1.
3.21

Do ovan (ovality)

D khéng trdn clia mot tiét dién éng c6 tri s6 dwge xac dinh theo cdng thire (1):

(A, -A;) 1)

100
(Ai+A,)
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Trong do:
A, 1a dd dai truc Ién nhét cua tiét dién, tinh bang milimét;
Az la d6 dai truc nhd nhét clia tiét dién, tinh bang milimét.
3.22
Ong (pipe)
Vat dac c6 16 ddng déu véi dwdng tam thdng, c6 dau bao, dau bj bao hodc dau c6 mat bich.

CHU THICH: Binh nghfa nay khéng ap dung cho cac d4u bao c6 mét bich, diu bj bao c6 mét bich va cac vanh gé, ching
dugc phén loai 1a cac phy tang néi éng.

3.23
Méi néi mém I13p ddy vao (push-in flexible joint)

Méi ndi mém dwoc 14p rap bdng cach ddy dau bi bao qua dém kin vao trong ddu bao cla chi tiét dbi
tiép.

3.24

M&i néi mém dwerc ham (restrained joint)

Méi néi trong d6 c6 trang bij chi tiét d& ngdn ngira s tach ly clia méi ndi da dwoc Iap
3.25

Pau bao (socket)

Dau c6 16 1ap véi mét dng hoac phy tung néi éng dé tao ra méi ndi véi dau bj bao clia chi tiét tiép sau.
3.26

Dau bj bao (spigot)

DAu cb 14p ghép trén mat ngoai clia mdt éng hodc phy tung néi éng.

3.27

Dau mat caa dau bj bao (spigot end)

Chidu sau lap vao I&n nhét clia d4u bj bao, L, cdng vé&i 50 mm.

Xem L, trén Hinh 4.

3.28

Chiéu dai tiéu chudn (standardized length)

Chiéu dai cia than éng va than phy tung néi dng hosic éng ndi (nhanh) nhir da dinh nghia trong tiéu
chuén nay.

10
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CHU THICH 1: Béi véi cac éng co diu bao va dau bi bao, va phy tung ndi éng chiéu dai tidu chuln dugc ky hidu 1a L, (I, dbi
v&i dng ndi). DSi véi cac dng co mat bich va phy ting ndi éng, chidu dai tidu chudn dugc ky hién 12 L (1 ai véi éng ndi). Xem
Hinh 4 dén Hinh 27.

CHU THICH 2: Béi véi cac éng va phy tiing néi dng c6 mat bich, chiu dai tiéu chuln L (1 ddi v&i éng néi hodic éng nhanh)
bang tdng chidu dai. Dbi véi cac éng va phy tung ndi 6ng c6 dau bao, chidu dai tiéu chudn L, (I, di véi bng ndi hoac éng
nhanh) b&ng tdng chidu dai trir di chidu sau I&p vao cua ddu bj bao nhu da chi din trong catalog cla nha san xuét.

3.29

Thir kiéu (type test)

Thir nghiém chirng minh cho thiét k& dwroc thye hién mot 1an va chi duoc 13p lai sau khi thay dbi thiét
ké.

4 Yéu cau ky thuat
4.1 Yéu ciuchung
4.1.1 Ong va phu ting néi éng

Chidu day, chidu dai va |&6p phu dwoc quy dinh trong 4.2.3, 4.2.4 va 4.4 di véi bng va 4.5 d6i véi phy
tung ndi éng. Khi theo thoa thuan gitka nha san xuét va khach hang, cac éng va phy tung néi éng c6
céc chidu dai, chidu day va/hodc Iop phi khac nhau va cac kidu phy ting néi éng khac véi cac kiéu
cho trong 8.3 va 8.4 dugc cung cip phu hop véi tiéu chudn nay thi ching phai tuén theo tat ca cac
yéu clu khac cua tiéu chudn nay. Céc 6ng va phy tung ndi éng nay bao gdm ca céc éng va phu ting
ndi &ng duwgc ché tao theo cac tiéu chudn va quy dinh ctia quéc gia.

Céc ¢& kich thuéc danh nghia tiéu chuén DN ciia cac éng va phy tung néi éng la:

40, 50, 60, 65, 80, 100, 125, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 600, 700, 800, 900, 1000, 1100,
1200, 1400, 1500, 1600, 1800, 2000, 2200, 2400 va 2600.

D cirng vimg va sai léch cho phép huwéng kinh clia cac dng bang gang déo dugc cho trong Phy lyc
D.

CHU THICH: Khi ugc I4p a4t va van hanh trong céc didu kign theo thiét ké (xem cac Phy lyc A va B), cac éng, phy tung néi
éng, phy kién bing gang déo va cac méi ndi sé duy tri dugc tAt ca cac dic tinh chirc nang trong théi gian tudi tho lam vige
clia ching do c4c tinh chit khong ddi clia vat liu, tinh &n dinh cia tiét dién ngang va két cdu cd hé s6 an toan cao.

4.1.2 Trang thai bé mit va sira chira

Cac éng, phy tung ndi 6ng va phy kién khdng dugc co cac khuyét tat bé mat ddn dén sy khdng phu
hop véi cac yéu ciu clia cac Diéu 4 va 5.

Khi can thiét, cac éng va phy tung ni éng co thé dwoc sira chira, vi du nhir bing han dé loai bé cac
khuyét tat b& mat va cac khuyét tat cuc bd khong dnh hudng dén toan bd chidu day thanh, voi diéu
kién la cac éng va phy tung ndi éng dugc stra chira tuan theo tt ca cac yéu cu cla cac Diéu 4 va 5.

1
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4.1.3 Cac kiéu méi néi va sy ndi lién véi nhau

4.1.3.1 Yéu cdu chung

Két cAu clia méi ndi va hinh dang clia d&ém kin khong thudc vao pham vi clia tiéu chuén nay.

V4t liéu ctia dém kin bang cao su phai phi hop véi cac yéu ciu clia ISO 4633 dbi véi cac cong trinh
dan nwéc. Khi can st dung vat liéu khac voi cao su (vi dy, cac méi ndi cac mat bich & nhiét d cao) thi
cac vat lidu nay phai phi hop véi cac tiéu chuan quéc té thich hop.

4.1.3.2 Méi néi mat bich

Cac méi ndi mat bich phai dwoc thiét ké dé dé dang kep chat cac mét bich ¢ cac kich thwéc va dung
sai tuan theo ISO 7005-2 hoac EN 1092-2. Yéu ciu nay bdo dam cho sy ndi lién véi nhau gitra tat ca
cac chi tiét c6 mat bich (6ng, phu ting ndi éng, van ...) c6 cing mét ¢& kich thieéc danh nghia DN va
cling mét ap suét danh nghia PN va chét lwgng st dung thich hop ctia méi néi. Cac bu 16ng va dai éc
téi thidu phai tuan theo cac yéu ciu ctia ISO 4016 va ISO 4030, cip chét lvong 4.6. Khi cin si¥ dung
cac vong dém thi chung phai tuan theo ISO 7091.

Ngoai ra, méi kiéu méi néi mat bich phai duwgc thiét ké G& dap (rng cac yéu cau vé chét lvgng st dung
cua 5.3.

M3c du khéng &nh huwdng dén sy ndi lién voi nhau, sé tay hodc sach hwéng dan clia nha san xuét
phai chi ra cac san phdm néu trong sb tay hodc sach huéng dén thudng dwoc cung cip cd mét bich
¢b dinh hodc mat bich rdi.

4.1.3.3 M6i ndi mém

Céc 6ng va phu tung ndi éng c6 méi ndi mém phai phit hop véi 4.2.2.1 vé dwéng kinh ngoai clia du
bi bao DE clia ching va dung sai clia dwdng kinh nay. Yéu ciu nay tao ra kha nang néi lién v&i nhau
gira cac chi tiét dwgc trang bi cac kiéu méi ndi mém khac nhau. Ngoai ra mbi kiéu méi ndi mém phai
dwoc thiét ké dé dap (mg cac yéu ciu vé chit lgng sir dung clia 5.2.

Dé néi lién véi nhau @i voi mdt sé kiéu méi néi van hanh trong pham vi dung sai chit hon cuia DE,
hwéng dén cla nha san xuét nén kém theo cac bién phap bdo dam chét lwong st dung thich hgp clia
méi ndi v&ri cac ap suét cao nhét (vi dy, do va lya chon dwdng kinh ngoai).

Dé nbi lién véi nhau dbi voi cac dudomg 6ng hién co véi cac dudng kinh ngoai c6 thé khong phis hop
v&i 4.2.2.1, hwéng din clia nha san xuét nén kém theo cac bién phép thich hop cho néi ghép (vi duy,
céc dau ndi hodc khop nbi).

4.1.3.4 Méindi dwgre ham

Méi ndi dwoc ham ding cho dwdng éng bang gang déo phai dugc thiét ké phu hop voi ISO 10804.
DPuéng kinh ngoai clia dAu bj bao DE va dung sai ctia dwdng kinh ndy phai tuan theo 4.2.2.1.

12
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4.1.4 Vat lidu tiép xic véi nwérc tiéu thy clia con ngudi

Khi dugc sr dung trong cac didu kién dwoc thiét ké tiép xac thuong xuyén hodc tam thdi véi nudc
tiéu thy clia con ngwoi, cac éng, phy tung ndi éng bang gang déo va cac méi ndi clia ching khéng
dwgc ¢6 anh hwdng cb hai dén cac tinh chét clia nwéc sir dung.

Céc hé théng dwdng éng bang gang déo, bao gbm cac éng, phy ting ndi éng, phy kién va cac méi
ndi, gdm c6 cac vat lidu khac nhau. Khi dugc str dung dé& van chuyén nuéc tiéu thy cia con ngudi,
céc vét liéu tiép xdc voi nwéc phai dap (ng cac yéu cdu cb lién quan clia cac tiéu chudn hoic quy
dinh cta quéc gia vé chat lvgng nuéc.

4.2 Phan loai ap suét va cac yéu ciu vé kich thwée
4.2.1 Phan loai ap suit
4.2.1.1 Quy dinh chung

Céc chi tiét clia dwdng éng c6 cac mbi ndi mém phai dugc phan loai theo &p suét lam viéc cho phép
(PFA), tinh béng bar, dwoc dat sau chir C.

Cac chi tiét clia dwdong 6ng c6 cac mébi ndi mat bich phai dwoc phan loai theo sé PN clia mat bich.
Méi quan hé ctia ap suét cho phép cla chi tiét phai nhu sau:

a) Ap suét 1am viéc cho phép (PFA) = C, tinh bang bar;

b) Ap suét lam viéc Ién nhét cho phép (PMA) = 1,20 x PFA, tinh béng bar;

c) Ap suét thir cho phép tai hién truong (PEA= (1,20 x PFA) + 5, tinh béing bar.

Céc ap suét cho phép trong mét hé théng duwdng éng phai dwoc gidi han téi gia tri phan loai ap suét
thap nhét clia tit ca cac chi tiét trong hé théng.

4.2.1.2 Cép ap suit wu tién

Céac cAp ap suét wu tién clia cac chi tiét clia dwong éng c6 cac mdi néi mém la C25, C30 va C40. Cho
phép co cac cip ap suét khac, bao gdbm C20, C50, C64 va C100.

Cac cép ap suét cho cac chi tiét c6 mbi ndi méat bich 1a PN10, PN16, PN25 va PN40.
4.21.3 Ap suét cho phép
Céc cép 4p suét cho phép clia cac chi tiét cia dwéng dng dugre cho trong Bang 1 va Bang 2.

Bang 1 - Ap suit cho phép clia cac chi tiét c6 méi néi mém déi véi cac cip wu tién

Ap suit 1am vigc cho Ap suét lam viéc Iom Ap suét thi cho phép
Cép ap suét phép nhét cho phép tai hién treedng
C PFA PMA PEA
bar bar bar
25 25 30 35
30 30 36 41
40 40 48 53

13




TCVN 10177:2013

Bang 2 - Ap suét cho phép ctia cac chi tiét cé6 méi néi mat bich

Ap suit lam viéc cho Ap suét lam vigc 1ém Ap suét thir cho phép
Cép ap suit phép nhét cho phép tai hién trieérng

PN PFA PMA PEA

bar bar bar
10 10 12 17
16 16 20 25
25 25 30 35
40 40 48 53

Ap suét cho phép dbi véi cac phu tung ndi dng nhw da quy dinh trong cac Bang 15 dén Bang 33 nhuw
sau:

- Cac phy tung néi éng cé déu bao, trir cac dng néi t&, dwoc cho trong Bang 3;

- Cac bng néi té c6 dau bao c6 thé nhd hon cac ap suét dwgc cho trong Bang 3 va phai dwgc cho
trong s tay hodic sach hwang dan clia nha san xuét;

- Tét ca cac phu tung néi ng c6 mat bich va cac phy tung ndi dng c6 mét mat bich nhw cac bng néi
té hai dau bao c6 éng ndi nhanh c¢6 mat bich, cac dau bj bao va bao cdé mét bich, dwgc gi¢i han boi
PN clia mét bich va dwgc cho trong Bang 2.

Bang 3 - Ap suit cho phép dbi vé&i cac phu ting ndi 6ng c6 diu bao

o . Ap suét |am viéc cho Ap suit lam viéc 16m Ap suét thir cho phép
C& kich thhlf"c danh phép nhét cho phép tai hién trweérng
nghia
g PFA PMA PEA
DN

bar bar bar
40 dén 200 64 77 82
250 dén 350 50 60 65
400 dén 600 40 48 53
700 dén 1400 30 36 41
1500 dén 2600 25 30 35

Phai tinh dén cac gi¢i han thich hgp c6 thé ngan ngira toan bd pham vi cac ap suét nay dwgrc st dung
trong mét dwdng 6ng 18p dat. Vi dy, sy van hanh & cac gia tri PFA co thé dwgc gi¢i han bdi kha nang
ap suét thAp hon cla cac chi tiét clia dwdng éng khac, vi dy, dwdng éng c6 mat bich, mdt sé kiéu 6ng
néi té va cac két cAu riéng cia cac mbi ndi mém. Khi tdn tai cac gi¢i han khac do kiéu méi ndi hoac do
bét ctr sy bd tri két cu riéng nao thi cac gidi han nay phai dwgc cho trong sb tay hodc sach huéng
dan cGia nha san xuét.

4.2.2 Puwdng kinh

4.2.2.1 Pwing kinh ngoai

Bang 14 gi6i thiéu cac gia tri dwdng kinh ngoai DE ctia ddu bj bao ctia cac éng va phu tung néi éng,
khi dwgc do theo chu vi bang thwéc day do chu vi nhw da quy dinh trong 6.1.1. Dung sai dwong la

14




TCVN 10177:2013

+1 mm va ap dung cho tét ca cac cap ap suét clia 6ng ciing nhu cac phy tang ndi éng c6 d4u bij bao
c6 mét bich.

Dung sai @m phy thudc vao két cau clia mbi kiéu méi ndi va phai theo quy dinh trong cac tiéu chuén
quéc gia, hoac khi khéng duoc quy dinh, trong sb tay hodic sach hwdng dan clia nha san xuét, ddi voi
kiéu méi néi va c& kich thwdc danh nghia dugc xem xét.

Ngoai ra, d 6 van (xem 3.21) clia 4u bj bao clia éng va phy tung néi éng phai:
- O trong pham vi dung sai cta DE déi véi DN 40 dén DN 200; va
- Khéng vuwot qua 1 % cta DE déi véi DN 250 dén DN 600 hoac 2 % dbi v&i DN > DN 600,

Nén tuan theo cac khuyén nghj clia nha san xuét vé sy can thiét va bién phap sira chira do 6 van; mot
s6 kiéu mbi néi mém c6 thé chdp nhan dd 6 van I&n nhét ma khong can thiét phai stra lai d tron trwéc
khi I4p néi.

4.2.2.2 DPwong kinh trong

Céc gia tri danh nghia clia dudng kinh trong clia dng dworc duc ly tam, dwec biéu thi bang milimét, xap
xi béng s6 chi thj c& kich thwéc danh nghta DN clia 6ng.

4.2.3 Chiéu day thanh
4.2.3.1 Ong c6 méi ndi mém

Chiéu day thanh nhd nhét clia cac 6ng, emin, khdng duwgc nhéd hon 3,0 mm va phai dugc xac dinh theo
phwong trinh (2):
PFA x SF x DE

= (2
®min = 20R_ +(PFA +SF)

Trong d6:
emn |2 chidu day thanh nhé nhét ctia 6ng, tinh bang milimét;
PFA laap suét lam viéc cho phép, tinh béng bar;
SF  la hé sb an toan dbi véi PFA ( = 3);
DE la dwéng kinh ngoai danh nghfa clia éng (xem Bang 14), tinh bang milimét;

Rm la do bén kéo nhd nhét clia gang déo, tinh bing megapascal (Ry = 420 MPa, xem
Bang 8);

CHU THICH: Phuong trinh (2) thu dugrc tir phirong trinh Barlow, nghta 1a &rng suét vong o = PD/2t (xem 3.14)

Péi v6i cac éng dwgc dic ly tam, chidu day thanh nhd nhét, e khdng dwgc nhd hon 3,0 mm. Chiéu
day thanh danh ngha, enom bing chidu day thanh nhd nhét, e, cong véi (1,3 + 0,001 DN).

Déi vé&i cac dng khdng dugc dac ly tam, chidqu day thanh nhd nhét, emin khdng dwgc nhd hon 4,7 mm.
Chiéu day thanh danh nghia, e sm bing chiéu day thanh nhé nhét, e, cong véi (2,3 + 0,001 DN).
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Péi voi cac éng dwgc duc ly tam, chiéu day thanh danh ngha clia éng dbi véi cac cap ap suat wu tién
cla gang déo dwoc cho trong Bang 14. Déi voi cac cp ap suét khac, nhw da cho trong Phy luc C,
ngudi st dung nén xac nhan kha nang co thé sir dung dugc véi nha san xuét.

4.2.3.2 Ong cé mat bich

Ong c6 mit bich phai dwgc phan loai theo sé PN. Cép &p suét cla than éng c6 mat bich phai bang
ho&c 16n hon mét gia tri tinh bang bar bang PN ctia cac mét bich. Cép ap suét cta than éng co mat
bich dwgc s& dung cho éng c6 mét bich dwgc ché tao phai theo chi d&n trong 8.2 ddi véi cac mét bich
dwoc han trén 6ng, dwoc Iap ghép ren trén 6ng va duoc duc lign véi dng.

CHU THICH: Céc dwéng ren trén éng dugc xem nhu mét mét cla chidu day thanh éng.
4.2.3.3 Phy tung néi éng

Chiéu day thanh danh nghia, emm, duwoc cho dbi véi cac phy ting ndi dng trong cac Bang 15 dén 20,
véi 4p suét cho phép duoc cho trong 4.2.1.3. Chiéu day thanh nhd nhét, emn, d6i voi cac phy tung nbi
8ng 13 €min= €nom - (2,3 + 0,001 DN).

Cho phép cac phu ting ndi 6ng ¢ si phan loai ap suét khac. Nha san xuét phai co trach nhiém thiét
ké& cac phu tung ndi éng bao gdm viéc xac dinh chiéu day thanh. Chiéu day thanh nhd nhét, ema, khéng
dugc nhd hon 3,0 mm. Phai thyee hién thiét ké bang mdt phuong phép tinh toan, vi du nhw phan tich
phan t&r httu han hodc béng phwong phap thwe nghiém, vi du nhu thir thiy tinh khi sz dung hé sé an
toan chéng hu hdng do PFA béng 3.

4.2.4 Chiéu dai
4.24.1 Ong cé diu bao va diu bj bao
Phai cung cép dng theo céac chiéu dai dwgc cho trong Bang 4.
Bang 4 - Chidu dai tiéu chuin ctia éng c6 diu bao va bj bao

Kich thuére tinh bing mét

DN Chiéu dai tiéu chuén, L,*
40vas0 3
60 dén 600 4 hodc 5 hodc 5,5 hodc 6 hodc 9
700 va 800 4 hodc 5,5 hodc 6 hodc 7 hodc 9
900 dén 2600 4 hogc 5 hoéac 5,5 hodc 6 hoac 7 hodc 8,15 hoédc 9
CHU THICH: Khéng phai tAt ca cac chidu dai tiéu chun déu san cé trong moi quéc gia
® Xem 3.28

Chidu dai thiét ké cta nha san xuét, L, (xem 3.28) phai & trong pham vi sai I&ch (xem 3.6) + 250 mm
S0 v&i chiéu dai dwgc cho trong Bang 4 va phai dugc cho trong sb tay hodc sach hwdéng dan clia nha
san xuét. Chiéu dai thyc, Ly, phdi dwoc do theo 6.1.3 va khdng dwoc sai khac so véi chidu dai thiét ké
clia nha san xuét I6n hon dung sai dwgc cho trong Bang 7. Ty 1& phan tram cua cac éng ngén hon

khéng dwoc vuot qua 10 % tdng s cac ng cé dau bao va bj bao dwoc cung cip cho mdi dwong
kinh.
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CHU THICH 1:  Céc éng dugc cit cho myc dich thir nghiém co thé dugrc loai trir khdi gioi han 10% va duge x Iy nhi cac
dng c6 chiéu dai dy du.

CHU THICH 2:  Khi cac éng dugc dit hang trén co s& dinh lugng, nha san xuét ¢6 thé xac dinh sb lugng éng yéu ciu duoc
cung cdp béng tdng sé cac burdc lp dat éng riéng bigt do dugc.

4.2.4.2 Ong cé mat bich

Chiéu dai ctia cac 6ng c¢6 mat bich phai theo chi d&n dwoc cho trong Bang 5. Cac chiéu dai khac dwgc
st dyng theo thda thuan gilra nha san xuét va khach hang.

Bang 5 - Chiéu dai tiéu chudn ctia 6ng c6 mét bich

Kich thu¢rc tinh bang mét

Kiéu éng DN Chiéu dai tiéu chuén, L*
C6 mit bich duc trén éng 40 va 2600 0.5 hoac 1 hoc 2 hoic 3 hodc 4
C6 mat bich dwgc van ren 40 dén 500 2 hodc 3 hoic 4 hodc 5
hoic hén trén éng 600 va 1000 2 hodic 3 hodic 4 hodc 5 hoac 6
1100 dén 2600 4 hoac 5 hodc 6 hoac 7
* Xem 3.28

4.2.4.3 Phuy tung ndi éng

Céc éng va phy ting néi éng phai dwgc cung cép theo chidu dai dwgc cho trong 8.3 va 8.4, ngoai trir
céc phy ting ndi éng c6 dau bao c6 thé dwoc cung cép theo chidu dai cla tiéu chudn québc gia cua
mdi quéc gia san xuét.

CHU THICH: D3 gi¢i thidu hai loat kich thuérc, loat A va loat B, cac loat kich thuée nay thudng dugc gidi han téi kich thuéce
Ién nhét DN 450.

Céc sai léch cho phép (xem 3.6) trén cac chidu dai clia cac phy ting ndi éng loat A phai theo chi dan
dworc cho trong Bang 6.

Bang 6 - Sai léch cho phép ciia chidu dai phy tung néi éng

Kich thuére tinh bing milimét

Kiéu phy tung néi éng DN Sai léch
Bau bao c6 mt bich 40 dén 1200 +25
DAu bi bao c6 mat bich
Bac néi, 6ng con nbi 1400 dén 2600 +35
40 @én 1200 o0
) .25
Te
1400 dén 2600 e
; .35
Khuyu néi éng 90° (1/4) 40 dén 2600 + (15 + 0,03 DN)
Khuyu néi éng 45° (1/8) 40 dén 2600 + (10 + 0,025 DN)
Khuyu ndi éng 22°30' (1/16) va 40 gén 1200 + (10 + 0,02 DN)
11715 (1/32) 1400 dén 2600 + (10 + 0,025 DN)

17




TCVN 10177:2013

4.2.4.4 Dung sai trén cac chiéu dai

Dung sai trén céc chiéu dai phai theo chi d&n dwoc cho trong Bang 7.
Bang 7 - Dung sai trén chidu dai

Kich thudrc tinh bing milimét

Loai vét duc Dung sai
Ong c6 d4u bao va bj bao (chiéu dai day du hogc chiéu -30
dai rit ngén) oo
Phu tung néi éng dung cho méi ndi c6 dau bao +20
Ong va phy tung ndi éng dung cho méi ndi cé mat bich +10°
® Theo thoa thuan gitra nha san xuét va khach hang, co thé sir dyng cac dung sai nhd hon nhung khéng nhé hon + 3
mm ddi véi DN < 600 va + 4 mm adi v6i DN > 600

4.25 Do thing cua 6ng
Ong phai thdng véi sai Iéch I&n nhét clia G thdng 0,125 % chiéu dai éng.

Yéu ciu nay duwgc kidm tra bing mét nhung trong tredng hop c6 nghi ngdr hodc ¢ sy tranh céi, phai
do sai Iéch d6 thing phi hop v&i 6.2.

4.3 Pic tinh cua vit liéu
4.3.1 DPac tinh chju kéo

Céc éng, phu ting ndi 6ng va phuy kién dugc ché tao bang gang déo phai cé d4c tinh chiu kéo dugc
cho trong Bang 8.

Trong qué trinh ché tao, nha san xuét phai thuwe hién cac thir nghiém thich hop dé kiém tra cac dac
tinh chju kéo nay; cac thir nghiém nay c6 thé tién hanh cho:

a) Mot hé théng 14y méu 16 nhé @6 cac miu thir thu dwoc tir d4u bi bao clia éng hodc, dbi véi phu
ting ndi éng, tir cac mAu thir dwgc dac riéng biét hodc dwgc duc lidn véi vat dac (cac thanh miu thir
phai duoc gia cong co tir cac mau thir nay va duoc thir kéo theo 6.3), hodc

b) Mot hé théng thir nghiém kiém tra qua trinh san xuét (vi dy, thir khong pha hlly) dé c6 thé chirng
minh méi twong quan rd rét véi cac d&c tinh chiu kéo dwgc quy dinh trong Bang 8; cac quy trinh kiém
tra th(r nghiém phai dya trén co s& sir dung cac mau so sanh c6 cac dac tinh da cho va cb thé kidém
tra dugc; hé théng thir nghiém nay phai dugc hd tror biing thir nghiém kéo phi hop véi 6.3.
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Do bén kéo nhé nhit, R,,

D6 gidn dai nhé nhéit theo ty 18 phin tram sau

Loai vat duc MPa m;: A
DN 40 dén DN 2600 DN 40 dén DN 1000 DN 1100 dén DN 2600
Ong duc ly tam 420 10 7
Ong khéng dugc dac ly 420 5 5

tam, phy ting néi éng va
phy kién

Theo théa thuén gira nha san xuét va khach hang, c6 thé do gi¢i han chdy quy wéc 0,2% Ryz. Ung suét nay

khéng dugc nhd hon 270 MPa khi A > 12 % déi véi DN 40 dén DN 1000 hozc khi A > 10% d6i véi DN > 1000,
300 MPa trong cac tredrng hop khac.

Béi véi cac éng duc ly tam DN 40 dén DN 1000 c6 chidu day thanh thiét ké nhd nhat 10 mm hodc Ién hon, do
gian dai nhod nhét sau ddt phai 1a 7%.

4.3.2 DG cirng Brinell

D% cirng clia cac chi tiét thanh phan khac nhau trong dwdng éng phai ddm bdo sao cho ching cé thé
duogc cét dat, gia cong ren, khoan va/hodc dwgc gia cdng co bing cac dung cu tiéu chudn. Trong
trwdng hop c6 sy tranh c3i, phai do dd cirng theo 6.4.

DJ cirng Brinell khdng duwoc vt qua 230 HBW ddi véi cac éng dic ly tam va 250 HBW dbi véi cac
dng khéng dugc duac ly tam, cac phy tung néi éng va phu kién. Bbi véi cac chi tiét dugc ché tao bing
han, cho phép cé dé cirng Brinell cao hon trong viing chiu dnh hwéng nhiét clia méi han.

4.4 Lop phu va Iop 16t diing cho dwéng 6ng
DPudng bng thudng dugc cung cép cb 1&p 16t trong va Iép phii ngoai.
4.41 Lop phi ngoai

Céc hé théng duérng éng bing gang déo c6 thé dwoc I8p dat trong mét pham vi rdng cac méi trurdng
Iam viéc bén ngoai. Cac méi tredrng nay c6 thé duwgc dic trng bdi tinh &n mon clia ching. Di voi
cac yéu té ¢ lién quan, xem A.1.

Céc I6p phi cho sir dyung dwgc quy dinh bdi cac tiéu chudn quéc té cb lién quan dugc cho trong A.2.
C6 thé sir dung cac 16p phl khac.

4.4.2 Lop lottrong

Céc hé théng duong éng bing gang déo co thé dugc sir dung dé van chuyén nuéc chwa qua X ly
(nude thd) va nudre sinh hoat trong mét pham vi rdng. Cac mdi tredng bén trong nay ¢ thé dugc dic
treng bdi tinh an mon cla chang. Cac yéu té ¢o lién quan dwgc xem xét dbi voi cac 16p 16t virva xi
mang khdng c6 I&p pht bit kin dwge cho trong B.1.

Céc I6p 16t do céac tiéu chudn quéc té co lién quan quy dinh dwgc cho trong B.2. Cling co thé st dyng
cac Iép 16t khac.

4.5 L&p phu va lép 16t dung cho phu ting néi éng va phu kién
Céc phy tung néi éng va phuy kién thwdng dugc cung cip cb I&p 16t bén trong va 1ép phi ngoai.
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4.5.1 L&p phu ngoai

Cac hé théng dwong éng bang gang déo cé thé duoc Iap dat trong mot pham vi cac mdi tredng 1am
viéc bén ngoai. Cac mdi tredrng ndy cb thé duoc déac trung bang tinh &n mén cla chung. Déi véi cac
yéu tb c6 lién quan, xem A.1.

Cac 16p phu cho st dung dwoc quy dinh bdi cac tidu chuan quéc té ¢é lién quan dugc cho trong A.3.
C6 thé st dyng cac 16p ph khac.

4.5.2 Lop lottrong

Cac hé théng dwéng éng bang gang déo c6 thé dugc siv dung dé van chuyén trong mdt pham vi réng
cac loai nwdc chua qua x ly (nwéc thd) va nudc sinh hoat. Cac méi trvong bén trong nay cé thé
duoc dic treng bang tinh &n mon clia chang. Cac yéu t6 c6 lién quan dwoc xem xét dbi véi cac 16p 16t
vira xi mang khéng cé I&p phu bit kin dwoc cho trong B.1.

Céc I&p 16t cho str dung do cAc tiéu chuén quéc té cé lién quan quy dinh dwoc cho trong B.3. Cling ¢6
thé st dung cac I6p 16t khac.

4.6 Ghinhan

Tét ca cac 6ng va phu tung néi éng phai dwgc ghi nhdn dé doc va bén lau véi cac théng tin téi thidu
sau:

a) Vién din tiéu chudn nay, nghia Ia TCVN 10177 (ISO 2531);

b) Tén hodc nhén hiu clia nha san xuét;

¢) Nhan biét nam san xuét;

d) Dic diém nhan dang gang déo;

e) DN;

f) Tri sé PN clia cac mat bich, néu 4p dung;

g) Cép ap suét C ciia ng c6é dau bao va dau bj bao.

Céac myc b) dén f) phai dwgc dac hodc dap ngudi trén éng phu tung ndi éng.

Céac myc a) va g) c6 thé dwgce ap dung véi bét clr phuong phap nao, vi dy duge son trén vat duc.

5 Yéu ciu vé dd kin
5.1 Ong va phu ting néi éng

Cac 6ng va phy tung néi éng phai dwoc thiét ké dé dat dwoc do kin & ap suét thir cho phép tai hién
tredng (PEA). Ching phai dugc thir theo 6.5 va khdng ¢6 sy rd ri nhin thdy dwoc, sw dd md héi hodc
bét ctr d4u hiéu hw hdng nao khac.
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5.2 Méindi mém
5.2.1 Quy dinh chung

Tét ca cac mbi ndi mém diing cho cac éng va chi tiét clia dwong 6ng bang gang déo phai dwgc thiét
ké phi hop véi cac yéu ciu cia 5.2. Néu thiét ké da dwoc nha san xuét thir nghiém, 14p thanh tai liéu
va st dung thanh céng trong thoi gian it nhat Ia 10 nam thi chi thie hién thir kidu dugc quy dinh trong
5.2.2 dbi voi ap suét bén trong, dwec quy dinh trong 5.2.3 dbi véi ap suét bén ngoai va dugc quy dinh
trong 5.2.4 dbi voi ap suét am dbi voi cac thay ddi quan trong trong thiét ké co thé anh hudng bét lgi
dén chat lwgng st dung cia méi nbi.

Két cdu clia mdi ndi phai la kiéu dwoc thir nghiém dé chirng minh d6 kin ddi véi ca ap suét bén trong
va ap suat bén ngoai trong cac didu kién bt lgi nhéat clia dung sai vat dic va sy di chuyén cta méi
néi.

Phai co mot phép thi kidu cho it nhat Ia mat DN déi véi méi mot trong cac nhom DN dwece cho trong
Bang 9. M4t DN dai dién cho mét nhém khi cac dac tinh clia nhém dya trén cung cac thdng sb thiét ké
cho toan b$ pham vi ¢& kich thudec.

Bang 9 - Cac nhém DN cho thir kiéu

Cac nhém DN 40 dén 250 | 300 dén 600 | 700 dén 1000 | 1100 dén 2000 | 2200 dén 2600

DN wu tién trong méi nhém 200 400 800 1600 2400

Néu mot nhém bao ham cac san pham c6 két cu khac nhau va/hodc duwoc ché tao bang cac qua trinh
¢dng nghé khac nhau thi nhém phai dwgc chia thanh cac nhoém nho.

D6i voi mdt nha san xuét, nédu mdt nhém chi chira mdt DN hodc PN thi cé thé xem DN hodc PN nay
nhw mét phdn clia nhém lién ké& v&i didu kién 1a né co két cdu ddng nhéat va dwgc ché tao bang cing
mét qua trinh cdng nghé.

Phai thyc hién cac phép thir kiéu trong két cdu c6 khe hd huéng tam 16n nhét theo thiét ké 1én nhét
gitra cac chi tiét dwoc ndi ghép (dau bj bao nhd nhét ciing véi ddu bao I&n nhét).

Trong thir kiu, khe h& I&n nhét phai bang khe hé huéng tam I&n nhit theo thiét ké véi dung sai S % .
DBuéng kinh trong clia d4u bi bao c6 thé dugc gia cong dé dat duwgc yéu cdu ndy, ngay ca khi duéng
kinh hop thanh vuet ra ngoai mét chut so véi dung sai ché tao binh thuwéng.

T4t ca cac mbi nbi phai dwoc thir chat lwgng s dung voi mot dau bi bao cé chigu day thanh gang
trung binh (trén khoang cach 2 DN, tinh bang milimét tinh tir mat mat ctia dau bj bao) béng gia tri nhd
nhét dwoc quy dinh cho dng ding d thiét k& méi ndi, ') % . Cho phép gia cong co dau bj bao cla 16
dng dé dat t¢i chidu day yéu cau.

Cac mbi néi mém dwoc ham phai dwoc thiét ké va thir nghiém phu hop véi ISO 10804,
5.2.2 Ap suit bén trong

D6 kin ctia méi ndi déi véi ap suét bén trong phai dugc thir kidu nhw da quy dinh trong 7.1 & ap suét
thir 1,5 PFA + 5 bar, méi ndi khdng dwoc c6 rd ri nhin thdy dwoc & hai vi tri sau:
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a) Chd ndi thdng va chiju cét; lyc cit ngang qua méi ndi, dwgc biéu thj bing N khong dwoc nhé hon
30 I14n DN;

b) Chd nédi léch: 86 léch goc cho thir nghiém phai 12 d léch 16n nhét cho phép duwoc chi din trong sb
tay hodc sach hwéng ddn clia nha san xuét, nhung khong nhd hon 3°30' déi véi DN 40 d@én DN 300,
2°30" @i v&i DN 350 dén DN 600, 1°30° déi véi DN 700 dén DN 2600. C4c @6 léch nhd nhét nay khng
ap dung cho méi ndi éng dwoc ham.

5.2.3 Ap suét bén ngoai

D% kin clia méi nbi @i véi ap suét bén ngoai phai dwoc thl kidu nhw d3 quy dinh trong 7.2; mdi ndi
khéng duoc co rd ri nhin thdy dwec khi chiu tac dung clia tai trong cét, khdng nhd hon 30 14n DN.

Thir 4p suét khdng dugc nhd hon 2 bar.
5.2.4 Ap suit bén trong am

D% kin ctia méi ndi dbi véi ap sudt bén trong am phai dwoc thir kidu nhu da quy dinh trong 7.3 & 4p
suét thir thAp hon &p suét khi quyén 0,9 bar (x&p xi ap suét tuyét déi 0,1 bar). Do thay ddi Ién nhét ctia
ap suét trong khodng th&i gian thir khéng dwoc Ién hon 0,09 bar sau 2 h, khi dwoc thir & hai vi tri sau:

a) Ché ndi thang va chju cét; lyc cit ngang qua méi ndi, dugc bidu thj bang N khéng dwoc nhd hon
30 I&n DN;

b) Ché ndi léch: a6 léch gbc cho thir nghiém phai 1a 6 Iéch I&n nhat cho phép dwgc chi dn trong sb
tay hodc sach hwéng dén clia nha san xuét nhung khéng nhd hon 3°30' déi véi DN 40 dén DN 300,
2°30' déi véi DN 350 dén DN 600, 1°30' dbi véi DN 700 dén DN 2600. Céc dd léch nhd nhat nay khong
ap dung cho méi ndi éng dwgc ham.

5.3 Cac méi néi mit bich cé6 mét bich dwec dic, van ren, han va diéu chinh dwoc
5.3.1 Quy dinh chung

Tét ca cac mdi ndi mat bich dung cho cac dng va chi tiét clia dwdng éng bing gang déo phai dwgc
thiét ké phi hgp véi cac yéu cdu clia 5.3. Néu thiét ké da dugc nha san xuét thir nghiém, I3p thanh tai
ligu va sl dung thanh cdng trong thoi gian it nhét 1a 10 nam thi chi thyc hién thir kidu dwoc quy dinh
trong 5.3.2 déi véi cac thay ddi quan trong trong thiét ké ¢ thé anh hudng bét lgi dén chét lugng st
dung ctia méi néi.

Déi véi cac mat bich phirc tap, phdi c6 mét phép thir kidu cho it nhat 1a mdt DN déi véi mbi mot trong
cac nhém duoc cho trong Bang 9. PN dwoc thir 1a PN cao nhét hién ¢6 cho méi thiét ké mat bich. Mot

PN dai dién cho mét nhdm khi cac dac tinh clia nhdm dyra trén cling cac thdng sé thiét ké cho toan b
pham vi c& kich thwérc.

Néu mét nhém bao ham céc san phdm c6 két cAu khac nhau va/hodic dwge ché tao bing cac qua trinh
cong nghé khac nhau thi nhém phai dwgc chia thanh cac nhém con.
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Néu, déi voi mot nha sén xuét, mot nhom chi chira mgt DN hodc PN thi c6 thé xem DN hosc PN nay
nhw mét phan ciia nhom lién ké vé&i diéu kién 1a né c6 két chu déng nhét va dugc ché tao bang cung
m@t qua trinh cdng nghé.

5.3.2 Ap suit bén trong va momen uén

Dé ching minh d6 bén va dé kin trong cac diéu kién lam viéc, cac méi ndi mat bich phai trai qua mét
phép thir kiéu. Khi dwoc thir theo quy dinh trong 7.4, cac méi ndi khdng dugc ¢ ro ri nhin thdy dwoc
trong truorng hop chju cac anh hwdng két hop clia mdt ap suét thiy tinh bén trong va mot momen uén
nhw da cho trong Bang 10, trong dé:

- Apsuétla (1,5PN + 5) bar,

- Momen uén c6 lién quan thu dwgc bing cach bd sung thém cac momen ubn do trong lwgng (khéi
Irgng) clia cac chi tiét va clia nwrdc trong bo phan thr va cac momen udn do mdt tai trong bén ngoai
c6 thé c6 dwoce tinh toan nhuw mot ham sb ctia chiéu dai khdu do (nhip) khéng dwgc d clia ga @it cho
thir nghiém (xemm 7.4).

Phai thye hién mot phép thir kiéu cho méi kiéu méi ni mat bich sén ¢6 cho str dung ciia nha san xuét
phi hop véi Bang 10.

Momen ubn cho trong Bang 10 xap xi bing cac momen do trong lwgng clia cac cip 6ng wu tién (khi
st dung chiéu day danh nghta), ctia I6p I6t vira xi mang va clia nwoc trén chidu dai dng khéng dwoc
a®, L, gitra cac gbi d& don gidn c6 cac mbi néi mat bich véi mét bich han, dwoc dac lién khéi va didu
chinh dweorc,

- L =8 m débi véi DN < 250;

- L =12 m déi v&i DN > 300;

va ddi véi cac méi ndi mat bich dwoc van ren
- L =6,8 mdbi véi DN < 800;

- L =12 m ddi v&i DN > 900;
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Bang 10 - Momen udn cho thir kiéu mbi ndi mét bich ctia cac cip 6ng wu tién

Pwoc duac lidgn, duwgc
han va diéu chinh Bwoc van ren
DN dwoc
kN'm kN'm
40 0,6 0,4
50 0,7 0,6
60 0,9 0,7
65 1,0 0,8
80 1,3 1,0
100 1,7 14
125 2.4 2.0
150 3.1 27
200 4,8 45
250 7.1 6,7
300 221 9,3
350 291 12,6
400 36 16
450 45 20
500 54 25
600 77 35
700 100 47
800 129 52
900 161 140
1000 197 159
1100 237 192
1200 281 214
1400 383 274
1500 437 314
1600 495 355
1800 623 447
2000 766 549
2200 928 644
2400 1100 764
2600 1287 894
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6 Phwong phap thir
6.1 Kich thwdc
6.1.1 Dwong kinh ngoai

Ong c6 dau bao va bj bao phai dwoc do & dau bj bao bang thwéc day do theo chu vi dé bao dam sy
phu hgp voi dung sai dwéng kinh ngoai. Cling ¢ thé kiém tra dng bang cac calip QUA - KHONG
QUA.

Ngoai ra, phai kiém tra 6ng bang mét & dau bj bao vé& sy phu hop voi dung sai @6 dvan, trong trudng
hgp cé nghi ngd, phai kiém tra bing cach do cac tryc Ién nhét va nhd nhét (cla tiét dién éng). Cing
c6 thé thire hién viéc kiém tra nay bang cac calip QUA - KHONG QUA.

Tén suét thir kiém tra c6 lién quan véi hé théng san xuét va kidm tra chét lwgng ma nha san xuét da
st dung.

6.1.2 Chiéu day thanh

Nha san xuét phai chirng minh sy phi hop cla chiéu day thanh éng; c6 thé sir dung két hop cac bién
phap khac nhau nhu:

- Kiém tra khéi lvgng 6ng;

- Do tryce tiép chiéu day thanh hodc do bang thiét bj thich hop nhu thiét bj co' khi hoac siéu am. Tan
suét thir kiém tra co lién quan dén hé théng san xuét va kiém tra chat lwgng ma nha san xuét da st
dung.

6.1.3 Chiéu dai

Phai do chiéu dai cGa cac 6ng duc ly tam ¢ dau bao va bj bao bang thiét bj thich hep.

- Trén éng dic dau tién bing mot khudn méi, ddi véi cac dng co chiéu dai day da, va

- Trén éng dwoc cat dau tién, dbi voi cac 6ng dugc cét co hé thdng theo mdt chidu dai xac dinh
trwdre.

6.2 Do thiang cua 6ng

Ong phai duoc I3n trén hai gbi d& hodc dwgc quay doc theo duéng tdm éng trén cac con Ian, trong
méi trwdrng hop cac gbi d& hodc con lan cach nhau mét khoang it nhét 1a hai phdn ba chiéu dai tiéu
chuén ctia éng.

Phai xac dinh didém c6 sai léch Ién nht so véi dwéng truc (tam) thuc, va sai léch do dworc tai diém nay
khong dugc vugt qua gi¢i han dwgc cb dinh trong 4.2.5.

6.3 Thirkéo
6.3.1 Lay miu

Chiéu day ctia mAu thir va dwdng kinh clia thanh mau thir phai theo chi d&n trong Bang 11.
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6.3.1.1 Ong duc ly tam

MAu thir phai dwoc cit tir ddu bj bao clia dng. C6 thé cit mau thir nay vudng goc hodc song song voi
dwdng tam éng, nhung trong treéng hep c6 si tranh cai phai str dung méu thir duoc cét song song
véi dwdng tam éng.

6.3.1.2 Ong khdng dworc dlc ly tam, phu tiing ndi 6ng va phu kién

Theo quyét dinh clia nha san xuét, cac mu thir phai dwoc Iy tir vat dac méu lién khdi hoac tir mét
vat dic mau gén voi vat dac hodc tlr mdt vat dac mau riéng biét. Trong trwéng hop cudi cing, vat duc
mau phai dwoc duc tie cing mdt kim loai nhw @ str dung cho vat dac. Néu véat duc dugce x( Iy nhiét thi
vat dac mau ciing dugc x(r Iy nhiét theo cdng nghé twong tu.

6.3.2 Thanh miu thi

Thanh méu thir phai dwoc gia cong co tir mdi mau thir dai dién cho kim loai tai chiéu day & gitra mau
thir, c6 phan hinh try véi dwong kinh dwgce cho trong Bang 11. Néu dwdng kinh quy dinh cla thanh
méu the I&n hon 60% chidu day nhé nhét do dwgc ctia mau thir, cho phép gia cong co mét thanh mau
ther c6 duéng kinh nhd hon hodc cit miu thir khac & phan day hon clia éng. Cho phép thanh méu thir
¢6 cac hinh dang khac nhau theo cac tiéu chuan quéc té hodc quéc gia.

Cac thanh méu thir phai c6 chiéu dai do it nhat Ia bing ndm 1an duwdng kinh danh nghia clia thanh
méu thir. Cac ddu mat cha thanh mau thir phai thich hop véi may thir.

Nham bé& maét trén chiéu dai do duwgc gia cong co clia thanh mAu thir phéi 14 R, < 6,3 um c6 thé st
dung hai phuwrong phap do dd bén kéo theo quyét dinh clia nha san xuét:

Phwong phap A:

Ché tao thanh miu th(r c6 dwdng kinh danh nghfa + 10%, do dwdng kinh thyc trieéc khi thir véi do
chinh x&c + 0,01 mm va st dung duwdng kinh do dwoc nay dé tinh toan dién tich mat cit ngang va do
bé&n kéo o; hodc

Phwong phap B:

Ché tao thanh mau thir c6 tiét dién danh nghia, S, trong pham vi dung sai quy dinh cGia dudng kinh
(xem Bang 11) va s dung tiét dién danh nghia nay dé tinh toan d bén kéo.
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Bang 11 - Kich thwéc cua thanh mau thir

Thanh miu
thir, phwong Thanh méu thir, phwrong phap B
phap A
Loai vat duc Buwong kinh | Tiét dién danh | Dwong kinh | Dung sai
danh nghia nghia, So danh nghia dwdrng kinh
mm mm?2 mm mm
Ong duc ly tam c6 chiéu day thanh:
- nhdé hon 6 mm 25 5 2,52 +0,01
- 6 mm dén nhwng khéng bao gdm 8 mm 35 10 3,57 +0,02
- 8 mm dén nhung khong bao gbm 12 mm 5 20 5,05 +0,02
- 12 mm valén hon 6 30 6,18 £0,03
Ong, phy ting ndi 6ng va phy kién khéng
dwoc duc ly tAm
- vat dic mAu lién khéi 5 20 5,05 +0,02
- vat dac mau tach rdi
- chidu day 12,5 mm déi véi chidu day vt 6 30 6,18 +0,03
ddc 12 mm.
- chiéu day 25 mm déi véi chidu day vat dic | 12 hodc 14 — — _
12 mm va lén hon

6.3.3 Thiét bj va phwong phap thir

May thir kéo phai cé cac gia cap hodc ddu kep thich hop dé kep chat thanh mau thir va truyén toan bd
tai trong thir theo chiéu tryc. May thlr phai c6 pham vi lyc thich hop cho thir nghiém cac thanh méau
thir t&i khi bj pha hily ddng théi chi thj tai trong tac dung.

Téc dd tao rng suét phai dwoc gitr khéng ddi téi mirc cb thé thuc hién dwoc trong cac gidi han
6 N/mm? @én 30 N/mm? mdi gidy.

Phai tinh toan dd bén kéo béng cach chia Iwc 16n nhét tac dung 1&n thanh miu thir cho dién tich mét
cét ngang ctia thanh miu thi treée khi thir. Phai do d6 gian dai bing cach chip cac phan bi gay cla
thanh méu thir lai véi nhau va tinh ty sé gira chiéu dai do bi kéo dai ra va chiéu dai do ban diu. Theo
céach khac, c6 thé do tryc tiép d gidn dai bang dung cy do d gian.

6.3.4 Két qua thiy

Céc két qua thir phai tuan theo Bang 8. Néu cac két qua thlr khéng dap (rng yéu cu, nha san xuét
phai:

a) trong trrdng hop kim loai khéng dat dwoc co tinh yéu ciu, phai nghién clru ly do va bao dam réng
tAt ca cac vat duc trong 16 dugc x ly nhiét lai hodc bj loai bd; cac vat dac da dwgc x(r Iy nhiét lai sau
dé phai dwgc thtr lai nhw da quy dinh trong 6.3;
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b) trong tredng hop co mét khuyét tat trong thanh mau thir can thye hién thém mét 1an thir nra. Néu
vuot qua dwoc thir nghiém thém nay, 16 san phdm dwoc chip nhan; néu khéng, nha san xuét duoc
Iwa chon cach xt ly tiép theo phil hop véi muc a) néu trén.

CHU THICH: Nha san xuét c6 thé han ché sé lurgng san pham bj loai bd bing cach thyre hién cac thir nghiém bd sung theo
thir tv san xudt t&i khi 16 vat dc bj loai bd duge khép lai bing mgt thir nghiém thanh cdng tai m&i diu mut cla khodng c&
kich thuéec duge xem xét.

6.3.5 Tan suit thee

Tén suét thir cb lién quan dén hé théng san xuét va kiém tra chét lvgng do nha san xuét ap dung (xem
4.3.1). Cac cd 16 1&n nhét phai theo chi dan trong Bang 12.

Bang 12 - Cac c& 16 I&n nhét cho thir kéo

C& 15 I&n nhét
Loai vat duc DN H8 théng 1y miu 16 Hé thézgau;gn!:‘iém tra
Ong duc ly tam 40 dén 300 200 éng 1200 6ng
350 dén 600 100 éng 600 éng
700 dén 1000 50 éng 300 6ng
1100 dén 2600 25 éng 150 éng
Ong khéng dugc duc ly tdm, phy Tét ca cac ¢& 4t 48t
tung ndi éng va phu kién

® Khéi legng cla cac vat duc thd, trir ddu ngét

6.4 Do cirng Brinell

Khi thye hign cac phép thir dd cirng Brinell (xem 4.3.2), phai tién hanh thir trén vat duc c6 s tranh cai
hogc trén mdt méu thir dwgc cit ra tir vat dic. B& mat dwoc thir phai dwgce chudn bi thich hop bing
cach mai méng cuc b va thire hién phép thlr phis hop véi TCVN 256-1 (ISO 6506-1), khi str dung vién
bi cé dwdng kinh 2,5 mm, hodc 5 mm hodc 10 mm.

6.5 Thir dd kin ctia cac éng va phy ting ndi éng & nha may
6.5.1 Quy dinh chung
Phai thir nghiém c4c éng va phuy tung néi éng nhw da quy dinh trong 6.5.2 va 6.5.3. Phai thir nghiém

tat ca cac 6ng va phuy tiung ndi éng trwéc khi c6 cac I6p phi ngoai va bén trong, ngoai trir I&p phi kim
loai k&m c6 thé dwoc phi trwdc khi thie.

Thiét bi thir phai thich hgp cho tao ra cac ap suét thir quy dinh cho cac éng varhoac phy tung néi éng.
Thiét bj thtr phai dwoc trang bj ap ké dung trong cdng nghiép c6 giéi han sai s + 3 %.

6.5.2 Ong dic ly tam

Ap suét thiy tinh bén trong phéi dugc tang Ién téi khi dat dugc ap suét thir thiy tinh & nha may bing
cép 4p suét va duoc gi6i han bdi ap suét cla cac cip wu tién. Cho phép st dung cac 4p suét cao
hon. Tdng thoi gian clia chu trinh 4p suét khong dwoc nhd hon 15 s, bao gdm 10 s & ap suét thr.
Phai kiém tra bdng mét trong hodc ngay sau khi thir ap suét.
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6.5.3 Ong khdng dwgec duc ly tam va phy tang ndi éng

Theo quyét dinh clia nha san xuét, cac éng va phuy ting nay phai dwoc thir ap suét thiy tinh hoac thir
bang khéng khi.

Khi thee hién phép thir ap suét thuy tinh, phai tién hanh thir theo cung mét phwong phap nhw déi vai
cac 6ng dwoc duc ly tam (xem 6.5.2), trir cac ap suét thir phai theo chi dén trong Bang 13.

Bang 13 - Ap suét thi» & nha may déi véi 6ng khdng dwoc dic ly tam va phu tung ndi éng

i Ong khéng dwec dic ly tam, phy ting néi éng va phuy kién
bar?
40 dén 300 25°
350 dén 600 16
700 dén 2600 10

* Dbi véi cac bng, ap suét thir thiy tinh & nha may nhd hon vi co khé khin trong vide kidm ché t&i muc thich hop ap sudt
bén trong cao trong quaé trinh thir.

® 16 bar déi véi cac éng va phy tang ndi éng c6 mat bich PN 10

Khi thie hién phép thir bang khdng khi, phai tién hanh thir véi ap suét bén trong it nhét 1a 1 bar va
th&i gian kiém tra bang mét khong it hon 10s; @& phat hién 1o ri, cac vat duc phai dwgc phi déng déu
trén bé mat bén ngoai bang mét chét bot thich hgp hodc dwgc nhiing chim trong nwéc.

7 Thir kiéu
7.1 Do kin ctia cac mdi néi ddi véi ap suét bén trong

Phép thir kiéu nay phai dwoc thyc hién trén mot sé méi ndi da dwoc 13p rap gdm hai doan éng, méi
doan c6 chiéu dai téi thidu 1a 1 m (xem Hinh 1).

Thiét bj thr phai c6 kha nang tao ra sy ham thich hop & dau mat khi méi ndi & vi tri thdng hang hoic
c6 d9 léch hodc chiu tac dung cla tai trong cat. Thiét bi thir phai dwoc 1ap mét ap ké cé dd chinh xac
13 %.

T4ai trong cit W phai dwoc tac dung vao diu bj bao bang mdt khéi V cé goc 120 °, dugce dinh vi & cach
mat mat clia d4u bao mét khodng x4p xi 0,5 x DN, tinh bang milimét, hodc 200 mm (l4y gia tri Ién
hon); d4u bao phai tya trén gbi d& phang. Tai trong cit W phai bdo dam sao cho Iyrc cit hgp thanh F
qua méi ndi béng gia tri dwgc quy dinh trong 5.2.2, ¢o tinh dén trong Iwgng M clia dng va chét chira
trong éng va théng sb hinh hoc clia bd phan thir, nhw @ cho trong phuong trinh (3):

o _ Fxc-M(c-b)
c-a

3

Trong doé:

F 1a lyc cét tdng hop ngang qua méi ndi, dwoc biéu thj bang newton;

29




TCVN 10177:2013
M I trong Igng cta éng va cla chét chira trong éng, dwgc biéu thi bang newton;
w 1a tai trong cit, dugc biéu thi bing newton;

a,b,c dwgc cho trén Hinh 1.

CHU THICH: R 1a phan lyc clia gbi & gitra, dugc biéu thj bang newton (R = F)

Hinh 1 - B§ kin clia cac mdi noi (d6i v&i ap suét bén trong)

B6 phan thir phai dwgc nap ddy nudc va dwoc théng hoi thich hgp. Ap sudt phai dwoc tang 1én mét
cach déu dan toi khi dat dwoc ap suét thir dugc cho trong 5.2.2; téc d9 téng ap suét khdng dugc vuot
qua 1 bar/s. Phai gitr 4p suét thir khéng dbi trong pham vi + 0,5 bar trong théi gian it nhét 1a 2 h, trong
th&i gian nay phai kiém tra toan bd méi ndi sau méi khoang thdi gian 15 min.

7.2 Do kin cuia cac mbi ndi déi véi ap suét bén ngoai

Bo phan thir kidu nay chi 4p dung cho cac méi ndi mém I&p day vao gdm cé hai méi ndi dwoc ché tao
véi hai dau bao éng dugc ndi véi nhau va mot chi tiét dau bj bao kép dé tao thanh mét khoang hinh
vong cho phép thir mdt méi ndi chju tac dung clia ap suét bén trong va mdt méi ndi chju tac dung clia
ap suét bén ngoai (xem Hinh 2).
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W/2 W/2 -
pd ?1&};“‘;":““;‘— v i
Y
P 4 /

Hinh 2 - D$ kin ctia cac méi néi (dbi v&i ap suit bén ngoai)
BS phan thir phai chiu tac dyng cla tai trong cit quy dinh trong 5.2.3, mét nira cia tai trong nay tac
dung vao déu bi bao trén mdi bén clia bd phan thir thdng qua khdi V c6 géc 120 °, dwore dinh vi cach
mét mat clia déu bao mdt khodng x4p xi bang 0,5 x DN, tinh biing milimét, hoic 200 mm (I4y gia tri I6n
hon); cac d&u bao phai twa trén mét gbi d& phang.

Sau d6, bd phén thir phai dwgc nap dy nwdc va théng hoi thich hgp. Ap suét phai dwgc ting 1én mét
cach déu dan t6i khi dat dwoc ap sudt thir cho trong 5.2.3 va dugc gitr khong ddi trong pham vi
+ 0,1 bar clia 4p suét nay trong thdi gian it nhat 1a 2 h, trong thoi gian nay phai kidm tra cin than phia
bén trong clia méi néi chiu tac dung clia 4p suét bén ngoai sau mdi khoang thdi gian 15 min.

7.3 D3 kin cia mdi néi déi véi ap suét bén trong am

B& phén thir va thiét bj thir phai theo chi d&n da cho trong 7.1 ¢6 cac doan éng dwgc ham theo chidu
truc dé ngan ngtra ching dich chuyén vé phia nhau.

B& phén thir khong duoc chira nwdc va phai dugce tao chan khdng téi ap suét bén trong am 0,9 bar
(xem 5.2.4) va sau d6 dwgc cach ly khéi bom chan khdng. Phai gitr bd phan thr & trang thai chan
khong trong thoi gian it nhét 1a 2 h, trong thei gian nay ap suét khdng dugc thay di I¢n hon 0,09 bar.
Phai bat dau thir nghiém & nhiét do gitra 5 °C va 40 °C. Nhiét dd ctia by phan thir khéng dwoc thay dbi
I&n hon 10 °C trong khoang thoi gian thir.

7.4 D kin va dd bén co hoc ctia méi ndi mit bich

B phan thir phai gdm cé cac éng varhodic phu ting néi éng c6 cac mat bich gidng nhau, duoc I8p voi
nhau bang dém kin va cac buldng do nha san xuét quy dinh. Ca hai ddu mut ctia bd phan thir phai
dwoc trang bj cac mat bich dac. Cac buldng phai dwoc siét chat téi momen xoén do nha san xuét quy
dinh ddi v&i PN 16n nhét clia DN dwoc thir. Mac vat liéu clia buldng, khdng dwgc quy dinh, it nhét phai
tuan theo cap chét lwgng 4.6 cla ISO 4016.

B phan thir phai dwoc dat trén hai géi @& don gian (xem Hinh 3) sao cho méi néi mét bich da dwgc
l&p rap dwgc quy dinh & gitka hai gbi d& (nhip). Chidu dai nhd nhét clia nhip khdng dwoc d& phai la
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6 DN, tinh bang milimét hoac 4000 mm, 14y gia tri nhé hon. C6 thé thu dwoc chidu dai ndy béng t6 hop
clia cac éng va phuy ting ndi éng nhung chi c6 méi ndi dugc thir & gitra nhip méi dwee xem xét.

L2 L/2

Hinh 3 - Thir a6 bén va dé kin cua cac mdi ndi mat bich

B phan thir phai dwoc nap dy nuédc va thong hoi thich hop. Ap suét phai dugc tang 1én mét cach
déu dan t6i khi dat dwoc ap suét thir dwoce cho trong 5.3. Phai cho tai trong bén ngoai F tac dung vao
méi ndi mat bich da dwoc l&p rap théng qua mdt tAm phang theo chiéu vubng géc véi dwéng truc clia
bd phan thir d& tao ra momen ubn dwoc cho trong Bang 10. Ap suét bén trong va tai trong bén ngoai
phai duwgc gitr khong ddi trong thei gian 2 h, trong thoi gian nay phai kiém tra méi ndi bich mét cach
cAn than.

CANH BAO: Nén cé tit ca cac bién phap bao dam an toan cin thiét trong qua trinh thir ap
suét.

8 Cac bang kich thwéc
8.1 Ong c6 dau bao va diu bj bao

Cac cép ap suét wu tién clia cac éng c6 dau bao va bi bao dwoc cho trén Hinh 4 va Bang 14. Chidu
day thanh cho cac cAp 4p suét wu tién va cac cap ap suét khac clia éng dwoc cho trong Phuy lyc C.

Céc gia trj clia L, dwgrc cho trong Bang 4. Béi voi cac 16p phli ngoai va bén trong, xem 4.4.
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CHU DAN:
DE dwérng kinh ngoai danh nghia clia du bj bao, tinh biing milimét;
€nom chiéu day thanh danh nghia, tinh bang milimét;
Lz chidu sau clia diu bao, tinh bing mét;

Le=Li-Li buwéc lap dat éng, tinh bing mét;

L chiéu sau I&p Ién nhét do nha sén xut quy dinh, tinh bing mét;
Lot tdng chidu dai, tinh bang mét;

Lu=Lit-Lz chiéu dai tigu chudn, tinh bing mét.

Hinh 4 - Ong c6 diu bao va diu bj bao
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Bang 14 - Cac cap ap suét wu tién ciia 6ng

Chiéu day danh nghia ctia
g: ?nE:: Cap ap suat thénty\ gang, ¢nom
mm
40 56 Cc40 4.4
50 66 Cc40 44
60 77 C40 44
65 82 C40 4.4
80 98 C40 44
100 118 C40 44
125 144 C40 45
150 170 C40 45
200 222 C40 47
250 274 C40 55
300 326 C40 6,2
350 378 C30 63b
400 429 C30 6,50
450 480 C30 6,9
500 532 C30 7.5
600 635 C30 8,7
700 738 C25 8,8 b
800 842 Cc25 9,6
900 945 C25 10,6
1000 1048 Cc25 11,6
1100 1152 Cc25 12,6
1200 1255 C25 13,6
1400 1462 C25 15,7
1500 1565 C25 16,7
1600 1668 C25 17,7
1800 1875 C25 19,7
2000 2082 C25 21,8
2200 2288 C25 23,8
2400 2495 C25 25,8
2600 2702 C25 27,9
® Ap dung dung sai + 1 mm (xem 4.2.2.1)
® Céc chidu day I6n hon so véi tinh toan déi véi "thanh nhdn" gitra C40 va C30 ciing
nhw gitra C30 va C25
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8.2 Ong c6 mat bich

Yéu ciu co ban ddi véi cong trinh dwdng éng c6 mat bich 1a kha nang & momen udn bén ngoai. D%
Ién clia cac momen udn cho phép nay cb lién quan dén khdi lwong clia dng va clia cac chét chira
trong éng déi v&i mot nhip (khoang cach gitra hai gbi d&) da cho. Do @6, nha san xuét phai chirng
minh béing thir nghiém chét lvgng sz dung nhue da chi tiét hoa trong cac Diéu 5 va 7, chiéu day nho
nhét ciia éng dwoc yéu ciu ddi véi cac mét bich co tri s6 PN khac nhau.

Céc gia tri cia L dwgce cho trong Bang 5.

Déi véi cac 16p pht va 16p 16t, xem 4.4.

Cac kich thwéc clia mat bich phu hgp véi ISO 7005-2 va EN 1092-2 (xem 4.1.3.2).
8.3 Phu tung néi 6ng cho cac méi ndi cé diu bao

Trong cac Bang 15 dén 23, tit ca cac kich thuéc la cac gia tri danh nghfa va dwgc cho bang milimét.
Céc gi4 tri L, va |, 33 dwoc 1am trdn dén boi sb gan nhéat clia 5.

Déi voi cac 16p phi va 1&p 16t, xem 4.5
8.3.1 DPiu bao cé mat bich
Xem Hinh 5 va Bang 15.

]
Grom

\ 7717,
w.

VL]

Rt

a) b)

Hinh 5 - D3u bao c6 mét bich
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Bang 15 - Kich thwéc cua dau bao c6 mat bich

DN €nom Ly d
Loat A LoatB
40 7 125 75 67
50 7 125 85 78
60 7 125 100 88
65 i 125 105 93
80 7 130 105 109
100 7,2 130 110 130
125 75 135 115 156
150 7.8 135 120 183
200 8,4 140 120 235
250 9 145 125 288
300 9,6 150 130 340
350 10,2 155 135 393
400 10,8 160 140 445
450 11,4 165 145 498
500 12 170 —_ 550
600 13,2 180 — 655
700 14,4 190 — 760
800 15,6 200 — 865
900 16,8 210 — 970
1000 18 220 — 1075
1100 19,2 230 — 1180
1200 20,4 240 — 1285
1400 228 310 — 1477
1500 24 330 — 1580
1600 25,2 330 — 1683
1800 27,6 350 — 1 889
2000 30 370 — 2095
2200 32,4 390 — 2301
2400 348 410 - 2507
2600 37,2 480 — 2713
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8.3.2 Dau bj bao cé6 mit bich
Xem Hinh 6 va Bang 16

Ehom

!.l

Hinh 6 - Diu bj bao cé mit bich

8.3.3 Bac ndi

Xem Hinh 7 va Bang 16

encm

¢d

i
7 AT

by

Hinh 7 - Bac ndi

TCVN 10177:2013
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Bang 16 - Kich thwdc cua dau bj bao cé mét bich va bac néi

DAu bj bao c6 mat bich Bac néi
DN €nom L L Ly d
Loat A LoatB Loat A LoatB

40 7 335 335 200 155 155 67
50 7 340 340 200 155 155 78
60 7 345 345 200 155 155 88

65 7 345 345 200 155 155 93

80 7 350 350 215 160 160 109
100 7.2 360 360 215 160 160 130
125 7.5 370 370 220 165 165 156
150 78 380 380 225 165 165 183
200 8,4 400 400 230 170 170 235
250 9 420 420 240 175 175 288
300 9,6 440 440 250 180 180 340
350 10,2 460 460 260 185 185 393
400 10,8 480 480 270 190 190 445
450 11,4 500 500 280 195 195 498
500 12 520 — 290 200 —_ 550
600 13,2 560 —_ 310 210 — 655
700 14,4 600 — 330 220 — 760
800 15,6 600 — 330 230 — 865
900 16,8 600 — 330 240 _ 970
1000 18 600 — 330 250 — 1075
1100 19,2 600 — 330 260 — 1180
1200 204 600 — 330 270 — 1285
1400 22,8 710 — 390 340 — 1477
1500 24 750 — 410 350 — 1580
1600 25,2 780 — 430 360 — 1683
1800 276 850 — 470 380 — 1889
2000 30 920 — 500 400 — 2095
2200 32,4 990 — 540 420 — 2301
2400 34,8 1060 — 570 440 —_ 2507
2600 372 1130 — 610 460 -_ 2713

CHU THICH: Chidu dai L' 1a chidu dai clia dAu bj bao c6 gi4 tri DE va dung sai clia DE duoc cho trong Bang 14.
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8.3.4 Khuyu ndi 90° (1/4) hai dau bao
Xem Hinh 8 va Bang 17.

90°

Hinh 8 - Khuyu néi 90° hai dau bao

8.3.5 Khuyu néi 45° (1/8) hai dau bao
Xem Hinh 9 va Bang 17

45°

Hinh 9 - Khuyu nbi 45° hai diu bao
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Bang 17 - Kich thwéc cua cac khuyu néi 90° va 45° hai dau bao

DN enom Khuyu néi 90° (1/4) Khuyu néi 45° (1/8)
Ly Ly
Loat A LoatB Loat A LoatB
40 7 60 85 40 85
50 7 70 85 40 85
60 7 80 90 45 90
65 7 85 90 50 90
80 7 100 85 55 50
100 7.2 120 100 65 60
125 7.5 145 115 75 65
150 7.8 170 130 85 70
200 8,4 220 160 110 80
250 9 270 240 130 135
300 9,6 320 280 150 155
350 10,2 —_ — 175 170
400 10,8 — — 195 185
450 114 — — 220 200
500 12 — — 240 S
600 13,2 —_ — 285 —
700 14,4 — — 330 —
800 15,6 — — 370 —
900 16,8 — —_ 415 —
1000 18 — — 460 —
1100 19,2 — — 505 -
1200 20,4 — — 550 —
1400 22,8 — — 515 —
1500 24 — — 540 —
1600 25,2 — - 565 —
1800 27,6 — —_ 610 —
2000 30 - i 660 -
2200 324 - -— 710 —
2400 34,8 — — 755 —_
2600 37,2 — — 805 —_
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8.3.6 Khuyu néi 22°30' (1/16) hai dau bao
Xem Hinh 10 va Bang 18

22°30°

Hinh 10 - Khuyu néi 22°30' hai dau bao

8.3.7 Khuyu néi 11°15' (1/32) hai dau bao
Xem Hinh 11 va Bang 18

Hinh 11 - Khuyu néi 11°15' hai dau bao
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Bang 18 - Kich thwéc clia cac khuyu néi 22°30' va 11°15' hai dau bao

Khuyu néi 22° 30' (1/16) Khuyu ndi 11° 15' (1/32)
DN €nom Lu Ly
Loat A LoatB Loat A LoatB

40 7 30 30 25 25
50 7 30 30 25 25
60 7 35 35 25 25
65 7 35 35 25 25
80 7 40 40 30 30
100 7.2 40 50 30 30
125 7.5 50 55 35 35
150 7.8 55 60 35 40
200 84 65 70 40 45
250 9 75 80 50 55
300 9,6 85 90 55 55
350 10,2 95 100 60 60
400 10,8 110 110 65 65
450 11,4 120 120 70 70
500 12 130 — 75 —
600 13,2 150 — 85 —
700 14,4 175 — 95 —
800 15,6 195 — 110 —
900 16,8 220 — 120 —
1000 18 240 — 130 —
1100 19,2 260 — 140 —
1200 204 285 — 150 —
1400 22,8 260 — 130 e
1500 24 270 — 140 —
1600 25,2 280 — 140 —
1800 27,6 305 — 155 —
2000 30 330 — 165 —
2200 324 355 — 180 —
2400 34,8 380 — 205 —
2600 37,2 400 — 215 —
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8.3.8 Ong néi té ba diu bao

Xem Hinh 12 va Bang 19
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Hinh 12 - Ong néi té ba dau bao
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Bang 19 - Kich thwéc clia éng néi té ba dau bao

Ong néi chinh Ong néi nhanh
DN x dn Ly lu
®nom, 1 Loat A Loat B ®nom, 2 Loat A Loat B
40 x 40 7 120 155 7 60 75
50 x 50 7 130 155 7 65 75
60 x 60 7 145 155 7 70 80
65 x 65 7 150 155 7 75 80
80 x 40 7 120 155 7 80 80
80 x 80 7 170 175 85 85
100 x 40 72 120 155 7 90 90
100 x 60 7.2 145 155 7 90 90
100 x 80 72 170 165 7 a5 90
100 x 100 72 190 195 7.2 95 100
125 x 40 7.5 125 155 7 100 105
125 x 80 7.5 170 175 7 105 105
125 x 100 7.5 195 195 72 110 115
125x 125 7.5 225 225 75 110 115
150 x 40 7.8 125 160 7 115 115
150 x 80 7.8 170 180 7 120 120
150 x 100 7.8 195 200 7.2 120 125
150 x 150 7.8 255 260 7.8 125 130
200 x 40 8,4 130 165 7 140 140
200 x 80 8,4 175 180 7 145 145
200 x 100 8,4 200 200 7.2 145 150
200 x 150 84 255 260 7.8 150 155
200 x 200 84 315 320 84 155 160
250 x 80 9 180 185 7 170 185
250 x 100 9 200 205 T i) 170 190
250 x 150 9 260 265 7.8 175 190
250 x 200 9 315 320 84 180 190
250 x 250 9 375 380 9 190 190
300 x 100 9,6 205 210 7.2 195 220
300 x 150 9,6 260 265 7.8 200 220
300 x 200 9,6 320 325 8,4 205 220
300 x 250 9,6 375 380 9 210 220
300 x 300 9,6 435 440 9,6 220 220
El;t"JdTHiCH: C& kich thudre danh nghia chinh dugc ky higu DN va o kich thuée danh nghfa cia éng ndi nhanh dugrc ky
I n
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8.3.9 Ong néi té hai dau bao v&i éng néi nhanh c6 mét bich, DN 40 dén DN 250
Xem Hinh 13 va Bang 20
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Hinh 13 - Ong néi té hai d4u bao v&i ng néi nhanh c¢6 mat bich
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Bang 20 - Kich thwéc clia 6ng ndi té hai ddu bao véi dng néi nhanh cé mit bich,

DN 40 dén DN 250
DN x dn Ong néi chinh Ong néi nhanh
L I
©nom, 1 Loat A Loat B €nom, 2 Loat A Loat B

40 x 40 7 120 155 7 130 130

50 x 50 7 130 155 7 140 140

60 x 40 7 — 155 7 —_— 130

60 x 60 7 145 155 7 150 150

65 x 40 7 — 155 7 — 130
65 x 65 7 150 155 7 150 155

80 x 40 7 —_ 155 7 —_ 135

80 x 60 7 —_ 155 7 - 155

80 x 80 7 170 175 7 165 165
100 x 40 7.2 — 155 7 — 145
100 x 60 7.2 — 155 7 — 165
100 x 80 7,2 170 165 7 175 170
100 x 100 7,2 190 195 7.2 180 180
125 x 40 7,5 — 155 7 —_ 160
125 x 60 7.5 — 155 7 —_ 180
125 x 80 7.5 170 175 7 190 185
125 x 100 7,5 195 195 7.2 195 195
125 x 126 7.5 225 225 7.5 200 200
150 x 40 7.8 — 160 7 —_ 170
150 x 60 7,8 — 160 7 —_ 190
150 x 80 7,8 170 180 7 205 200
150 x 100 7.8 195 200 7,2 210 205
150 x 125 7.8 —_ 230 7,5 — 215
150 x 150 7.8 255 260 7,8 220 220
200 x 40 8,4 — 165 7 — 195
200 x 60 8,4 — 165 7 — 215
200 x 80 8,4 175 180 7 235 225
200 x 100 84 200 200 7,2 240 230
200 x 125 8,4 —_ 235 7,5 — 240
200 x 150 8.4 255 260 7.8 250 245
200 x 200 8,4 315 320 8,4 260 260
250 x 60 9 — 165 7 —_ 260
250 x 80 9 180 185 7 265 265
250 x 100 9 200 205 7.2 270 270
250 x 150 9 260 265 7,8 280 280
250 x 200 9 315 320 8,4 290 290
250 x 250 9 375 380 9 300 300

CHU THICH: C# kich thuéc danh nghfa chinh dugc ky hiéu 14 DN va c& kich thuéc danh nghfa ciia &ng néi nhanh duoc ky higu 1a dn
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8.3.10 Ong ndi té hai ddu bao vé&i dng ndi nhanh cé mit bich, DN 300 dén DN 700
Xem Hinh 13 va Bang 21

Bang 21 - Kich thwéc ctia 6ng néi té hai ddu bao véi 6ng ndi nhanh cé mit bich,

DN 300 dén DN 700
Ong néi chinh Ong ndi nhanh
DN x dn Ly /
€nom, 1 €nom,2
Loat A LoatB Loat A LoatB
300 x 60 9,6 — 165 7 — 290
300 x 80 9,6 180 185 7 295 295
300 x 100 9,6 205 210 7.2 300 300
300 x 150 9,6 260 265 7.8 310 310
300 x 200 9,6 320 325 8,4 320 320
300 x 250 9,6 — 380 9 — 330
300 x 300 9,6 435 440 9,6 340 340
350 x 60 10,2 — 170 7 — 320
350 x 80 10,2 — 185 7 —_ 325
350 x 100 10,2 205 210 7.2 330 330
350 x 150 10,2 — 270 7.8 — 340
350 x 200 10,2 325 325 8,4 350 350
350 x 250 10,2 — 385 9 — 360
350 x 350 10,2 495 500 10,2 380 380
400 x 80 10,8 185 190 7 355 355
400 x 100 10,8 210 210 7.2 360 360
400 x 150 10,8 270 270 7.8 370 370
400 x 200 10,8 325 330 8,4 380 380
400 x 250 10,8 — 385 9 — 390
400 x 300 10,8 440 445 9,6 400 400
400 x 400 10,8 560 560 10,8 420 420
450 x 100 11,4 215 215 7.2 390 390
450 x 150 11,4 270 270 7.8 400 400
450 x 200 11,4 330 330 8,4 410 410
450 x 250 11,4 390 390 9 420 420
450 x 300 11,4 445 445 9,6 430 430
450 x 400 11,4 560 560 10,8 450 450
450 x 450 11,4 620 620 11,4 460 460
500 x 100 12 215 — 7,2 420 —
500 x 200 12 330 — 8,4 440 —
500 x 400 12 565 — 10,8 480 —
500 x 500 12 680 — 12 500 —
600 x 200 13,2 340 — 8,4 500 —
600 x 400 13,2 570 — 10,8 540 e
600 x 600 13,2 800 — 13,2 580 —
700 x 200 14,4 345 — 8,4 525 —_
700 x 400 14,4 575 — 10,8 555 —
700 x 700 14,4 925 — 14,4 600 —

CHU THICH: C# kich thuérc danh nghfa chinh dugc ky higu 1a DN va c& kich thuére danh nghia clia éng néi nhanh dugc ky hidu la dn
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8.3.11 Ong ndi té hai dau bao v&i dng ndi nhanh c6 mét bich, DN 800 dén DN 2600
Xem Hinh 13 va Bang 22
Béng 22 - Kich thwéc clia 6ng néi té hai ddu bao véi dng ndi nhanh cé mit bich,

DN 800 dén DN 2600
Ong néi chinh Ong ndi nhinh
DN x dn Ly |
€nom, 1 Loat A €nom, 2 Loat B
800 x 200 15,6 350 84 585
800 x 400 15,6 580 10,8 615
800 x 600 15,6 1045 13,2 645
800 x 800 15,6 1045 15,6 675
900 x 200 16,8 355 84 645
900 x 400 16,8 590 10,8 675
900 x 600 16,8 1170 13,2 705
900 x 900 16,8 1170 16,8 750
1000 x 200 18 360 8.4 705
1000 x 400 18 595 10,8 735
1000 x 600 18 1290 13,2 765
1000 x 1000 18 1290 18 825
1100 x 400 19,2 600 10,8 795
1100 x 600 19,2 830 13,2 825
1200 x 600 20,4 840 13,2 885
1200 x 800 204 1070 15,6 915
1200 x 1000 20,4 1300 18 945
1400 x 600 228 1030 13,2 980
1400 x 800 22,8 1260 15,6 1010
1400 x 1000 22,8 1495 18 1040
1500 x 600 24 1035 13,2 1035
1500 x 1000 24 1500 18 1595
1600 x 600 25,2 1040 13,2 1090
1600 x 800 25,2 1275 15,6 1120
1600 x 1000 25,2 1505 18 1150
1600 x 1200 25,2 1740 20,4 1180
1800 x 600 27,6 1055 13,2 1200
1800 x 800 27,6 1285 15,6 1230
1800 x 1000 27,6 1520 18 1260
1800 x 1200 27,6 1750 20,4 1290
2000 x 600 30 1065 13,2 1310
2000 x 1000 30 1530 18 1370
2000 x 1400 30 1995 22,8 1430
2200 x 600 32,4 1080 13,2 1420
2200 x 1200 324 1775 20,4 1510
2200 x 1800 324 2 470 27,6 1600
2400 x 600 34,8 1090 13,2 1530
2400 x 1200 34,8 1785 20,4 1620
2400 x 1800 34,8 2 480 27,6 1710
2600 x 600 37,2 1100 13,2 1640
2600 x 1400 37,2 2030 22,8 1750
2600 = 2000 37,2 2725 30 1850
CHU THICH: C# kich thuéc danh nghia chinh dugrc ky hidu 1a DN va c& kich thuéc danh nghta ciia ng néi nhanh dugc ky higu 14 dn
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8.3.12 Ong co6n néi hai dau bao

Xem Hinh 14 va Bang 23

Hinh 14 - Ong c6n néi hai diu bao

TCVN 10177:2013

Bang 23 - Kich thwéc clia dng cén néi hai ddu bao

Ly

DN x dn €nom, 1 ©nom, 2 Loat A LoatB
50 x 40 7 7 70 75
60 x 50 7 7 70 75
65 x 50 7 7 80 75
80 x 40 7 7 — 80
80 x 60 7 7 90 80
80 x 65 7 7 80 80
100 x 60 7,2 7 —_ 120
100 x 80 7,2 7 90 85
125 x 60 7.5 7 — 190
125 x 80 75 7 140 135
125 x 100 75 7.2 100 120
150 x 80 7.8 7 190 190
150 x 100 78 7.2 150 150
150 x 125 7.8 7.5 100 115
200 x 100 8,4 7.2 250 250
200 x 125 8,4 7.5 200 230
200 x 150 8,4 7.8 150 145
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50

Bang 23 - Két thuc

Lu
DN x dn €nom, 1 €nhom, 2 Loat A LoatB
250 x 125 9 7.5 300 335
250 x 150 9 7.8 250 250
250 x 200 9 8.4 150 150
300 x 150 96 7.8 350 370
300 x 200 96 84 250 250
300 x 250 9,6 9 150 150
350 x 200 10,2 8,4 360 370
350 x 250 10,2 9 260 260
350 x 300 10,2 9,6 160 160
400 x 250 10,8 9 360 380
400 x 300 10,8 9,6 260 260
400 x 350 10,8 10,2 160 155
450 x 350 11,4 10,2 260 270
450 x 400 14 10,8 160 160
500 x 350 12 10,2 360 —_
500 x 400 12 10,8 260 —
600 x 400 13,2 10,8 460 —
600 x 500 13,2 12 260 —
700 x 500 14,4 12 480 —
700 x 600 14,4 13,2 280 —
800 x 600 15,6 13,2 480 —_—
800 x 700 15,6 14,4 280 —
900 x 700 16,8 14,4 480 —
900 x 800 16,8 15,6 280 —
1000 x 800 18 15,6 480 —_
1000 x 900 18 16,8 280 —_
1100 x 1000 19,2 18 280 —_
1200 x 1000 20,4 18 480 —
1400 x 1200 22,8 20,4 360 —
1500 x 1400 24 22,8 260 —
1600 x 1400 25,2 22,8 360 —
1800 x 1600 27,6 25,2 360 —
2000 x 1800 30 27,6 360 —
2200 x 2000 324 30 360 —
2400 x 2200 34,8 324 360 —
2600 x 2400 37,2 34,8 360 —_

ICHU THICH: C#& kich thuére danh nghia &n hon dugre ky higu 1a DN va ¢ kich thudc danh nghfa nhé

hon durgre ky hidu |a dn.




TCVN 10177:2013
8.4 Phuy tung néi 6ng cho cac méi néi mit bich
Trong cac Bang 24 dén 33, tat ca céc kich thuéc 1a cac gia tri danh nghfa va dwgc cho bing milimét.
Déi v&i cac lop phii va 1&p 16t, xem 4.5.
8.4.1 Khuyu ndi 90° (1/4) cé hai mit bich
Xem Hinh 15 va Bang 24

90°

Hinh 15 - Khuyu néi 90° hai mit bich
8.4.2 Khuyu ndi 90° (1/4) hai mit bich cé chan
Xem Hinh 16 va Bang 24

78

|
od

Hinh 16 - Khuyu ndi 90° hai mét bich cé chan
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Bang 24 - Kich thwéc cia khuyu néi 90° hai mat bich ¢é chén

CacloatAvaB
ON €nom Khuff(t; !:?i = Khuyu néi 90° (1/4) c6 chan
L L ¢ d

- 7 140 - — —
- 4 L Lo 95 150
o0 ! Lo 160 100 160
65 7 165 165 100 165
% 7 165 165 110 180
L L2 180 180 125 200
125 7.5 200 200 140 225
150 7,8 220 220 160 250
200 8,4 260 260 9 e
= - 350 350 225 350
300 9,6 400 400 255 s
350 10,2 450 450 200 e
400 10,8 500 500 320 500
450 11,4 550 550 356 =
o 12 600 600 385 500
= L i 700 450 700
700 14,4 800 _ o —
800 15,6 900 _ — =
900 16,8 1000 — — -
1000 18 1100 — — =

8.4.3 Khuyu ndi 45° (1/8) hai mit bich

Xem Hinh 17 va Bang 25

52

Hinh 17 - Khuyu ndi 45° hai mét bich




Bang 25 - Kich thuwéc cia khuyu ndi 45° (1/8) hai mét bich
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DN €nom
Loat A LoatB
40 7 140 140
50 7 150 150
60 7 160 160
65 7 165 165
80 7 130 130
100 7.2 140 140
125 7.5 150 150
150 7.8 160 160
200 8,4 180 180
250 9 350 245
300 9,6 400 275
350 10,2 300 300
400 10,8 325 325
450 11,4 350 350
500 12 375 —
600 13,2 425 —
700 14,4 480 —
800 15,6 530 —
900 16,8 580 —
1000 18 630 —
1100 19,2 695 —
1200 20,4 750 —
1400 22,8 775 —
1500 24 810 —
1600 25,2 845 —
1800 27,6 910 —
2000 30 980 —
2200 324 880 —
2400 34,8 945 —
2600 37,2 1005 —
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8.4.4 Ong néi té ba mat bich, DN 40 dén DN 250
Xem Hinh 18 va Bang 26.
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Hinh 18 - Ong néi té ba mit bich



Bang 26 - Kich thwérc cua dng noi té ba mat bich DN 40 dén DN 250

TCVN 10177:2013

Ong néi chinh Ong néi nhanh
DN x dn L I
€nom, 1 &
Loat A Loat B nom, 2 Loat A LoatB

40 x 40 7 280 255 7 140 130

50 x 50 7 300 280 7 150 140
60 x 40 7 300 — 7 130 —

60 x 60 7 320 300 7 160 150

65 x 65 7 330 305 7 165 150
80 x 40 7 — 310 7 — 135
80 x 60 7 — 310 7 — 155

80 x 80 7 330 330 7 165 165
100 x 40 7,2 —_ 320 7 — 145
100 x 60 7,2 — 320 7 —_ 165
100 x 80 7.2 360 330 7 175 170
100 x 100 7,2 360 360 7.2 180 180
125 x 40 7,5 — 330 7 — 160
125 x 60 7,5 — 330 7 — 180
125 x 80 7.5 400 350 190 185
125 x 100 7.5 400 370 7.2 195 195
125 x 125 7,5 400 400 7.5 200 200
150 x 40 7.8 — 340 7 — 170
150 x 60 7.8 — 340 7 — 190
150 x 80 7.8 440 360 7 205 200
150 x 100 7.8 440 380 7.2 210 205
150 x 125 7.8 440 410 75 215 215
150 x 150 78 440 440 7.8 220 220
200 x 40 8,4 — 365 7 — 195
200 x 60 8.4 — 365 7 — 215
200 x 80 8.4 520 380 7 235 225
200 x 100 8,4 520 400 7.2 240 230
200 x 125 8,4 — 435 75 — 240
200 x 150 8,4 520 460 7.8 250 245
200 x 200 8,4 520 520 84 260 260
250 x 60 9 — 385 7 — 260
250 x 80 9 o 405 7 s 265
250 x 100 9 700 425 7.2 275 270
250 x 150 9 — 485 7.8 — 280
250 x 200 9 700 540 8,4 325 290
250 x 250 9 700 600 9 350 300

CHU THICH: C# kich thuée danh nghia chinh duge ky hidu 1a DN va & kich thude danh nghia cia éng néi nhanh dugc ky higu 1a dn
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8.4.5 Ong néi té ba mat bich, DN 300 dén DN 700
Xem Hinh 18 va Bang 27
Bang 27 - Kich thweéc clia dng ndi té ba mat bich DN 300 dén DN 700

Ong néi chinh Ong néi nhanh
DN x dn - L . |
nom, 1 Loat A Loat B nom, 2 Loat A Loat B
300 x 60 9,6 — 405 7 — 290
300 x 80 9,6 — 425 7 — 295
300 x 100 9,6 800 450 7.2 300 300
300 x 150 9,6 — 505 7.8 — 310
300 x 200 9,6 800 565 8.4 350 320
300 x 250 9,6 — 620 9 — 330
300 x 300 9,6 800 680 9,6 400 340
350 x 60 10,2 — 430 7 — 320
350 x 80 10,2 — 445 7 — 325
350 x 100 10,2 850 470 7.2 325 330
350 x 150 10,2 — 530 7.8 — 340
350 x 200 10,2 850 585 8,4 325 350
350 x 250 10,2 — 645 9 — 360
350 x 350 10,2 850 760 10,2 425 380
400 x 80 10,8 470 7 355
400 x 100 10,8 900 490 7.2 350 360
400 x 150 10,8 — 550 7.8 — 370
400 x 200 10,8 900 610 8,4 350 380
400 x 250 10,8 — 665 9 — 390
400 x 300 10,8 - 725 9,6 — 400
400 x 400 10,8 900 840 10,8 450 420
450 x 100 11,4 950 515 7,2 375 390
450 x 150 11,4 — 570 7.8 — 400
450 x 200 11,4 950 630 8.4 375 410
450 x 250 11,4 — 690 9 — 420
450 x 300 11,4 — 745 9,6 — 430
450 x 400 11,4 — 860 10,8 — 450
450 x 450 11,4 950 920 11,4 475 460
500 x 100 12 1000 535 7,2 400 420
500 x 200 12 1 000 650 8.4 400 440
500 x 400 12 1000 885 10,8 500 480
500 x 500 12 1000 1000 12 500 500
600 x 200 13,2 1100 700 84 450 500
600 x 400 13,2 1100 930 10,8 550 540
600 x 600 13,2 1100 1165 13,2 550 580
700 x 200 14,4 650 — 8,4 525 —
700 x 400 14,4 870 — 10,8 555 —
700 x 700 14,4 1200 — 14,4 600 —
CHU THICH: C# kich thuéc danh nghia chinh dugre ky higu 12 DN va c& kich thuéc danh nghta ciia dng ndi nhanh dugc ky higu 14 dn




8.4.6 Ong ndi té ba mit bich, DN 800 dén DN 2600

Xem Hinh 18 va Bang 28

TCVN 10177:2013

Bang 28 - Kich thwéc clia 6ng nbi té ba mat bich, DN 800 dén DN 2600

T Ong néi chinh Ong nédi nhanh
enom. 1 L Lo'&lt A en(;)rnr 2 | Loat A
800 x 200 15,6 690 84 585
800 x 400 15,6 910 10,8 615
800 x 600 15,6 1350 13,2 645
800 x 800 15,6 1 350 15,6 675
900 x 200 16,8 730 8.4 645
900 x 400 16,8 950 10,8 675
900 x 600 16,8 1500 13,2 705
900 x 900 16,8 1 500 16,8 750
1000 x 200 18 770 8.4 705
1000 x 400 18 990 10,8 735
1000 x 600 18 1650 13,2 765
1000 x 1000 18 1 650 18 825
1100 x 400 19.2 980 8.4 795
1100 x 600 19,2 1210 13,2 825
1200 x 600 204 1240 13,2 885
1200 x 800 20,4 1470 15,6 915
1200 x 1000 20,4 1700 18 945
1400 x 600 228 1550 13.2 980
1400 x 800 22,8 1760 15,6 1010
1400 x 1000 22,8 2015 18 1040
1500 x 600 24 1575 13.2 1035
1500 x 1000 24 2 040 18 1095
1600 x 600 252 1600 13.2 1090
1600 x 800 252 1835 15,6 1120
1600 x 1000 25,2 2 065 18 1150
1600 x 1200 25,2 2 300 204 1180
1800 x 600 276 1655 13,2 1200
1800 x 800 27,6 1885 15,6 1230
1800 x 1000 27,6 2120 18 1260
1800 x 1200 27,6 2 350 20,4 1290
2000 x 600 30 1705 13,2 1310
2000 x 1000 30 2170 18 1370
2000 x 1400 30 2635 22,8 1430
2200 < 600 324 1560 13,2 1420
2200 x 1200 32,4 1220 20,4 1510
2200 x 1800 32,4 2 880 27,6 1600
2400 x 600 34,8 1620 13,2 1530
2400 x 1200 34,8 2 280 20,4 1620
2400 x 1800 34,8 2 940 27,6 1710
2600 x 600 37,2 1680 13.2 1640
2600 x 1400 37,2 2 560 22,8 1760
2600 x 2000 37,2 3220 30 1 850
CHU THICH: C& kich thurére danh nghfa chinh dwere ky hidu 1a DN va c& kich thwée danh nghia ctia dng néi nhanh
dugc ky higu 1a dn
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8.4.7 Ong ndi con hai mat bich
Xem Hinh 19 va Bang 29.

A
Y

Hinh 19 - Ong néi con hai mat bich
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Bang 29 - Kich thwéc ciia 6ng con ndi hai mat bich

TCVN 10177:2013

s i Snom, 2 Loat A Loat B
50 x 40 7 7 150 165
60 x 50 7 7 160 160
65 x 50 7 7 200 190
80 x 60 7 7 200 185
80 x 65 7 7 200 190
100 x 80 7.2 7 200 195
125 x 100 75 7.2 200 185
150 x 125 7.8 7.5 200 190
200 x 150 8.4 7.8 300 235
250 x 200 9 8.4 300 250
300 x 250 96 9 300 265
350 x 300 10,2 9.6 300 290
400 x 350 10,8 10,2 300 305
450 x 400 11,4 10,8 300 320
500 x 400 12 10,8 600 i
600 x 500 13,2 12 600 o
700 x 600 14,4 13,2 600 .
800 x 700 15,6 14,4 600 -
900 x 800 16,8 15,6 600 —
1000 x 900 18 16,8 600 =
1100 x 1000 19,2 18 600 o
1200 x 1000 20,4 18 790 5
1400 x 1200 228 20,4 850 o
1500 x 1400 24 22,8 695 P
1600 x 1400 25,2 22,8 910 =
1800 x 1600 276 25.2 970 -
2000 x 1800 30 276 1030 -
2200 x 2000 32,4 30 1090 -
2400 x 2200 34,8 32,4 1150 =
2600 x 2400 37,2 348 1210 o

CHU THICH: C# kich thuéc danh nghfa chinh duge ky higu 12 DN va cb kich thuéc danh nghia cia éng néi nhanh

dugc ky higu la dn
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8.4.8 Mat bich dac PN 10
Xem Hinh 20 va Bang 30

o0

Hinh 20 - Mt bich dic PN 10

8.4.9 Mat bich dac PN 16
Xem Hinh 21 va Bang 30

Hinh 21 - Mét bich dic PN 16
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Bang 30 - Kich thwé&c cua cac mat bich dic PN 10 va PN 16

DN PN 10 PN 16
D a b c D a b c
40 150 19 16 3 150 19 16 3
50 165 19 16 3 165 19 16 3
60 175 19 16 3 175 19 16 3
65 185 19 16 3 185 19 16 3
80 200 19 16 3 200 19 16 3
100 220 19 16 3 220 19 16 3
125 250 19 16 3 250 19 16 3
150 285 19 16 3 285 19 16 3
200 340 20 17 3 340 20 17 3
250 400 22 19 3 400 22 19 3
300 455 24,5 20,5 4 455 24,5 20,5 4
350 505 245 20,5 4 520 26,5 22,5 4
400 565 24,5 20,5 4 580 28 24 4
450 615 25,5 21,5 4 640 30 26 4
500 670 26,5 22,5 4 715 31,5 27,5 4
600 780 30 25 5 840 36 31 5
700 895 32,5 27,5 5 910 39,5 34,5 5
800 1015 35 30 5 1025 43 38 5
900 1115 37,5 32,5 5 1125 46,5 41,5 5
1000 1230 40 35 5 1255 50 45 5
1100 1340 42,5 37,5 5 1355 53,5 48,5 5
1200 1455 45 40 5 1485 57 52 5
1400 1675 46 41 5 1685 60 55 5
1500 1785 47,5 42,5 5 1820 62,5 57,5 5
1600 1915 49 44 5 1930 65 60 5
1800 2115 52 47 5 2130 70 65 5
2000 2325 55 50 5 2345 75 70 5

cac

Déi véi cac mat bich dac treng 6 dwdng kinh danh nghia Ién hon hogic bang DN 300, trung tam cla
mat bich dac ¢é thé c6 dang dia
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8.4.10 Mat bich dac PN 25
Xem Hinh 22 va Bang 31

Hinh 22 - Mt bich dic PN 25

8.4.11 Mat bich dac PN 40
Xem Hinh 23 va Bang 31
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Hinh 23 - Mt bich dic PN 40
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Bang 31 - Kich thwéc cliia cac mét bich dac PN 25 va PN 40

DN PN 25 PN 40

D a b c D a b c
40 150 19 16 3 150 19 16 3
50 165 19 16 3 165 19 16 3
60 175 19 16 3 175 19 16 3
65 185 19 16 3 185 19 16 3
80 200 19 16 3 200 19 16 3
100 235 19 16 3 235 19 16 3
125 270 19 16 3 270 235 20,5 3
150 300 20 17 3 300 26 23 3
200 360 22 19 3 375 30 27 3
250 425 24,5 21,5 3 450 34,5 31,5 3
300 485 27,5 23,5 4 515 39,5 35,5 4
350 555 30 26 4 —_ — — -
400 620 32 28 4 — — — -
450 670 34,5 30,5 4 — — — —
500 730 36,5 32,5 4 — — — —
600 845 42 37 5 — — — —

Déi v&i cac mat bich d3c c6 dwdng kinh danh nghia Ién hon hoac bang DN 300, trung tadm cla cac mat

bich d&c cé thé c6 dang dia.
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8.4.12 Mat bich thu PN 10
Xem Hinh 24 va Bang 32
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8.4.12 Mat bich thu PN 16

Xem Hinh 25 va Bang 32
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Hinh 25 - Mt bich thu PN 16
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Bang 32 - Kich thwéc cia cac mat bich thu PN 10 va PN 16

e PN 10 PN 16
D a b cq c2 D a b 1 c2
200 x 80 340 40 17 3 3 340 40 17 3 3
200 x 100 340 40 17 3 3 340 40 17 3 3
200 x 125 340 40 17 3 3 340 40 17 3 3
350 x 250 505 48 20,5 4 3 520 54 22,5 4 3
400 x 250 565 48 20,5 4 3 580 54 24 4 3
400 x 300 565 49 20,5 4 4 580 55 24 4 4
700 x 500 895 56 27,5 5 4 910 67 34,5 5 4
900 x 700 1115 63 325 5 5 1125 73 41,5 5 5
1000 x 700 1230 63 35 5 5 1255 73 45 5 5
1000 x 800 1230 68 35 5 5 1255 77 45 5 5

CHU THICH: C& kich thudre danh nghia km hon dugre ky hiéu 1a DN va o kich thudre danh nghla nhd hon dugce ky higu 1a dn
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8.4.14 Mat bich thu PN 25
Xem Hinh 26 va Bang 33.
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Hinh 26 - Mat bich thu PN 25
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8.4.15 Mat bich thu PN 40
Xem Hinh 27 va Bang 33

|
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G

Hinh 27 - Mat bich thu PN 40

Bang 33 - Kich thwéc clia cac mat bich thu PN 25 va PN 40

T PN 25 PN 40
D a b c1 c2 D a b cq c2_|

200 x 80 360 40 19 3 3 375 40 27 3 3
200 x 100 360 47 19 3 3 375 47 27 3 3
200 x 125 360 53 19 3 3 375 53 27 3 3
350 x 250 555 60 26 4 3 — — —_— — i
400 x 250 620 60 28 4 3 — — — — —_
400 x 300 620 61 28 4 4 — — —_ — —
CHU THICH: C# kich thuéc danh ngha Ién hon dugc ky higu 1a DN va c& kich thuée danh nghia nhé hon dugc ky higu 1a dn
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Phu luc A
(Tham khao)

Bao vé bén ngoai

A.1 Cac yéu té dic trng cho tinh an moén clia méi trwvdng 1am viéc bén ngoai
- dién tré suét;

- do pH;

- mirc méat nwéec;

- dong dién ro;

- an mon dién hoa;

sw nhiém ban.

A.2 Cac Iép pha cta éng dac ly tam dé bao vé chéng sw dn mén do tac ddng cia moi
treong lam viéc bén ngoai

- ké&m kim loai c6 I1&p hoan thién, pht hep véi TCVN 7703-1 (ISO 8179-1);
- son giau kém co 1&p hoan thién, phiu hgp véi TCVN 7703-2 (ISO 8179-2);
- 13p éng boc polyetylen, phu hgp véi TCVN 10181 (1ISO 8180).

Déi véi cac loai lép pha khac ctia phy tung ndi dng va phy kién, bao gém ca phwong phép slra chira,
tham khdo céc tiéu chuan quéc gia hodc nha san xuét éng.

A.3 Cac I&p phu cua phu tung ndi éng va phu kién dé bao vé chéng méi trwong lam
viéc bén ngoai co an mon

- kém kim loai ¢c6 |&p hoan thién, phi hgp v&i TCVN 7703-1 (ISO 8179-1);

- son giau kém cé I&p hoan thién, phu hgp véi TCVN 7703-2 (ISO 8179-2);

- 18p ng boc polyetylen, phu hgp véi TCVN 10181 (ISO 8180).

Déi véi cac loai I&p phi khac cla phy ting ndi éng va phy kién, bao gdm ca phwong phap sira chira,
tham khdo cac tiéu chudn quéc gia hodic nha san xuét dng.
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Phu luc B
(Tham khao)

Bao vé bén trong

B.1 Cac yéu td dic trieng cho tinh 3n mon clia nwére chwa x( ly va nwéc sinh hoat
- d6 pH;

- sunfats;

- Magie;

- Amoniac;

- CO; xam thuc.

B.2 Cac I&p 16t ctia dng duc ly tam dé bao vé chéng sy dn mén do tac déng cua dong
nwé&ce chwa xir ly va nweéc sinh hoat

- |&p 16t xi mang, pht hop véi TCVN 10178 (ISO 4179);
- vira xi mang xi 16 cao, phu hgp véi TCVN 10178 (ISO 4179);
- vira xi mang c6 I&p pht bit kin, phi hep véi 1ISO 16132,

Déi v&i cac loai I6p 16t khac clia éng, bao gdm ca phuwrong phap stra chiva I6p I6t, tham khdo cAc tiéu
chuén quéc gia hodc cac nha san xuét éng.

B.3 Cac lop I6t cua cua phy tung néi 6ng va phuy kién dé bao vé chéng sw in mén do
tac dong cuia dong nwéc chira xir ly va nwére sinh hoat

- 1ép vira xi mang, phu hgp véi TCVN 10178 (ISO 4179);
- vira xi mang xi 16 cao, phu hgp véi TCVN 10178 (ISO 4179);
- vira xi mang c6 16p pht bit kin, pht hop vé&i ISO 16132,

Bbi voi cac loai I6p 16t khac clia phy tung ndi éng va phy kién, bao gdm ca phwong phap sira chiva
I&p 16t, tham khao cac tiéu chuén qudc gia hodc cac nha san xuét éng.
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Phuluc C
(Tham khao)

Kich thuwée cla cac 6ng ¢ clp ap suit wu tién va cap ap suat khac

Cac cép wu tién va cac clp khac ctia éng dwoc cho trong Bang C.1.

Duong kinh danh nghia nhd nhét s&n co cho str dung trong cac cép éng thap hon, nghia la:
- C20 DN 700,

- C25 DN 350;

- C30 DN 300.

va sy phbi hgp clia cdp ap suét vu tién/dwdng kinh danh nghia dugce cho trong Bang 14 duoc gidi
han b&i chiéu day thanh thyc t& nhd nhét cia vat dac va cic gia tri da cho phan anh cac quy trinh ky
thuat san xuét dwoc mé ta trong tiéu chudn nay.

Nha san xuét co thé dé nghj cac dwdng kinh nhd hon trong cac cp ap suét nay véi didu kién 1a ching
c6 thé chirng minh ring cac chi tiét clia dwong éng tuan theo tit ca cac yéu cdu vé k¥ thuat va chét
lwgng st dung clia tiéu chudn nay.
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Bang C.1 - Cac cap wu tién va cac cap khac cua ong

DN DE 2 Chiéu day danh nghia ctia thanh gang, enom
mm mm mm®

C20 C25 C30 C40 C50 C64 C100
40 56 44C 4,4 4,4 4,4
50 66 44°¢ 44 44 44
60 77 44°¢ 4,4 44 4.4
65 82 4,4C 44 4.4 44
80 98 44C 44 4.4 48
100 118 44C 44 4.4 55
125 144 45¢C 4,5 4,8 6,5
150 170 45¢ 45 53 74
200 222 47¢ 54 6,5 9,2
250 274 55C 6,4 7,8 11,1
300 326 51 6,2°C 7.4 8,9 12,9
350 378 51 g3cd 11 8,4 10,2 14,8
400 429 55 65cd 7.8 9,3 11,3 16,5
450 480 6,1 6,9C 8,6 10,3 12,6 18,4
500 532 6,5 75C 93 11,2 13,7 20,2
600 635 7,6 87¢ 10,9 13.1 16,1 23,8
700 738 7,3 88¢C d 9,9 12,4 15,0 18,5 27,5
800 842 8,1 9,6C 1,1 14,0 16,9 21,0
900 945 8,9 10,6 € 12,3 15,5 18,8 23,4
1000 1048 9,8 11,6 € 13,4 171 20,7
1100 1152 10,6 12,6 C 14,7 18,7 22,7
1200 1255 11,4 136C 15,8 20,2
1400 1462 13.1 15,7 ¢ 18,2
1500 1565 139 16,7 € 19,4
1600 1668 14,8 17,7 ¢ 20,6
1800 1875 16,4 197¢ 23,0
2000 2082 18,1 21,8¢ 254
2200 2288 19,8 238°¢
2400 2 495 21,4 258°¢C
2600 2702 23,1 27.9¢

c

® Ap dung dung sai + 1 mm (xem 4.2.2.1).
® Péi voi cac éng co cac dwdng han, xem ISO 10804.

Céc cép wu tién.

nhw gitra C30 va C25

¢ Péi véi cac cip wu tién, chiéu day I&n hon chiéu day tinh toan cho “thanh nhdn" gitra C40 va C30 ciing
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Phuluc D
(Quy dinh)

Chiéu day thanh éng, d6 cirng vieng va dd véng hwéng kinh

D.1 Quy dinh chung

Céc 6ng bang gang déo c6 thé chiu dwoc do vong I&n hwéng kinh trong van hanh trong khi van giv
duoc tat ca cac dac tinh vé chirc ndng clia chling. D4 véng hwéng kinh cho phép clia éng khi dwéng
bng lam viéc dwoc cho trong cac Bang D.1 dén D.7 cung véi d6 cirng virng nhd nhat hudng kinh cia
éng cho phép cac éng chiu dugc cac dd cao Ion clia mai va/hoic tai trong chuyén ché néang trong mét
pham vi rong cac diéu kién 13p dat.

D.2 D clrng virng va dé vong hwéng kinh

D% vong hwéng kinh, tinh bang ty 1& phan tram, bang mdt tram nhan véi d6 vang thang dirng ctia éng
chia cho dwdng kinh ngoai ban dau cta éng DE, tinh bang milimét. Cac gi4 trj cia 6 vong cho phép
hwéng kinh dugc cho trong cac Bang D.1 dén D.7 ap dung cho cac éng c6 16p 16t xi mang C20, C25,
C30, C40, C50, C64 va C100; cac do vong nay tao ra sy toan ven clia mdi nbi ciing nhw an toan déi
véi sy vuot qua ng suét cia thanh éng va sy tao thanh vét nirt qua mirc clia 16p 16t. D6 vong Ién
nhét cho phép ciia dng c6 16p 16t vira xi mang 1a 4%. Cac quy dinh hodc sd tay hay sach huéng dén
clia nha san xuét co thé dwa ra cac gidi han chat ché hon, vi dy nhu 3 %.

C6 thé tinh toan @6 véng I6m nhét cho phép déi véi cac loai Iop 16t khac phu hgp véi ISO 10803.

B§ cirng virng hwéng kinh, S, cia mét éng dworc tinh toan theo phuong trinh (D.1)

Exl E
S= 1000F=10006(emm)3 (D.1)

Trong dé:
S 14 dj cirng virng hedng kinh, tinh béng kilonewton trén mét vudng;
E 1a modun dan hdi cla vét liéu, tinh badng megapascal (170 000 MPa);
| 1a momen quan tinh cua tiét dién thanh éng trén don vi chiéu dai tinh bing milimét khéi;

esnld chidu day nhd nhét clia thanh ng, emn, cOng Vi Mot nira dung sai, tinh bang
milimét;

D 14 dwéng kinh trung binh ctia éng (DE - e), tinh biing milimét; trong d6 DE 1a dwong
kinh ngoai danh nghta cta éng, tinh bing milimét.
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Bang D.1 - D§ cirng virng hwéng kinh va d§ véng cho phép cua éng cép 20

Cép ap suét C20

on | oe | Chbuder | onbuaty | TUWESII| e | 00vengche

dung sai nhét phép
mm mm el i estiff &)

mm mm - kN/m2 %
700 738 53 7.3 6,30 9 3,80
800 842 6,0 8,1 7,05 9 4,00
900 945 6,7 8,9 7,80 9 4,00
1000 1048 7.5 9.8 8,65 8 4,00
1100 1152 8,2 10,6 9,40 8 4,00
1200 1255 89 114 10,15 8 4,00
1400 1462 10,4 13,1 11,75 8 4,00
1500 1 565 1.1 13,9 12,50 7 4,00
1600 1668 11,9 14,8 13,35 7 4,00
1800 1875 13,3 16,4 14,85 7 4,00
2000 2082 14,8 18,1 16,45 7 4,00
2200 2288 16,3 19,8 18,05 7 4,00
2400 2495 17,7 214 19,55 7 4,00
2600 2702 19,2 231 21,15 7 4,00
CHU THICH: Cac gia tri clia S va d6 vdng da dugc tinh toan khi gia thiét chidu day thanh éng biing chidu day nhd nhit
cdng v&i mét nira dung sai, cb tinh dén treérng hop chi cé it didm cb chidu day biing hodic gin biing chidu day nhé nhét,
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Béng D.2 - B§ cirng virng hwwéng kinh va d§ vong cho phép cua éng cip 25

Cép ap suét C25
V|| Chendy | doninon | o g | i |92 vong cho
emin enom dung sai s PR
mm mm -, o estiff KkN/m2 %
350 378 34 51 4,25 21 3,10
400 429 3.8 5,5 4,65 19 3,20
450 480 43 6.1 5,20 19 3,30
500 532 4.7 6.5 5,60 17 3,40
600 635 57 7.6 6,65 17 3,60
700 738 682 88a 7.802 17 3,80
800 842 75 9,6 8,55 15 4,00
900 945 8,4 10,6 9,50 15 4,00
1000 1048 93 11,6 10,45 14 4,00
1100 1152 10,2 12,6 11,40 14 4,00
1200 1255 11,1 13,6 12,35 14 4,00
1400 1462 13,0 15,7 14,35 14 4,00
1500 1 565 13,9 16,7 15,30 14 4,00
1600 1668 14,8 17,7 16,25 13 4,00
1800 1875 16,6 19,7 18,15 13 4,00
2000 2082 18,5 21,8 20,15 13 4,00
2200 2288 20,3 23,8 22,05 13 4,00
2400 2495 221 25,8 23,95 13 4,00
2600 2702 240 27,9 25,95 13 4,00
CHU THICH: Cécgia trj ciia S va do véng d3 duoc tinh toan khi gia thiét chidu day thanh éng bing chidu day nhé nhat
cdng véi mét nira dung sai, ¢6 tinh dén trwdmg hop chi c6 it diém c6 chidu day bing hoic gan biing chidu day nhd nhét.
® Céc chidu day I6n hon chidu day dugc tinh toan cho "thanh nh3n" gitra C30 va C25 trong céc cip wu tién.
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Bang D.3 - D cirng virng hwong kinh va dd vong cho phép ctia dng cap 30

Cép ap suét C30
i 3 ay nho Y i o
N OE | RS | danan | onienia | oo | 29 gt
emin enom g sai s
mm mm mm mm o KN/m?2 %
300 326 3,5 5,1 4,30 34 3,00
350 378 468 6,32 5452 44 3,10
400 429 482 6,58 5,65 @ 34 3,20
450 480 5,1 6,9 6,00 29 3,30
500 532 57 7.5 6,60 28 3,40
600 635 6,8 8,7 7,75 27 3,60
700 738 7.9 9,9 8,90 26 3,80
800 842 9,0 11,1 10,05 25 4,00
900 945 10,1 12,3 11,20 24 4,00
1000 1048 11,1 134 12,25 23 4,00
1100 1152 12,3 14,7 13,50 24 4,00
1200 1255 13,3 15,8 14,55 23 4,00
1400 1462 15,5 18,2 16,85 22 4,00
1500 1565 16,6 19,4 18,00 22 4,00
1600 1668 17,7 20,6 19,15 22 4,00
1800 1875 19,9 23,0 21,45 22 4,00
2000 2082 22,1 254 23,75 22 4,00
CHU THICH: Céc gié trj clia S va d9 véng da dugc tinh toan khi gia thiét chidu day thanh éng biing chidu day nhé nhét
cdng v6i mdt nira dung sai, c6 tinh dén trréng hop chi cé it didm c6 chidu day bing hodic gin biing chidu day nhd nhét,
® Céc chidu day 16m hon chidu day dugc tinh toan cho "thanh nhin” gitra C40 va C30 trong cac cp wu tién,
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Bang D.4 - B§ cirng virng hwwéng kinh va do vang cho phép cua éng cép 40

Cép ap suét c40
idu da hiéu day nhé| P ci v e
P e [ Cnnicenia | " gt | 99 1eng o
emin enom g sal s
mm mm o _— estiff KN/m2 %
40 56 3,0 44 3,70 5016 0,75
50 66 3,0 44 3,70 2 968 0,90
60 77 3,0 44 3,70 1822 1,10
65 82 3,0 44 3,70 1495 1,15
80 98 3,0 4,4 3,70 856 1,40
100 118 3.0 44 3,70 481 1,70
125 144 3,0 45 3,75 271 2,05
150 170 3,0 45 3,75 163 2,45
200 222 32 47 3,95 84 3,002
250 274 39 55 4,70 75 3,00
300 326 4,6 6,2 5,40 68 3,00
350 378 54 7.1 6,25 67 3,10
400 429 6,1 7.8 6,95 63 3,20
450 480 6,8 8,6 7,70 61 3,30
500 532 7.5 9,3 8,40 58 3,40
600 635 9,0 10,9 9,95 57 3,50
700 738 10,4 12,4 11,40 55 3,55
800 842 11,9 14,0 12,95 54 3,55
900 945 13,3 15,5 14,40 52 3,60
1000 1048 14,8 17,1 15,95 52 3,60
1100 1152 16,3 18,7 17,50 52 3,60
1200 1255 17,7 20,2 18,95 51 3,60
CHU THICH: Céc gia trj clia S va d6 vong da dugc tinh toan khi gia thiét chidu day thanh éng bing chidu day nhé nhét
cdng véi mét nira dung sai, ¢6 tinh dén treéng hep chi ¢6 it diém c6 chidu day bing hoic gén biing chidqu day nhd nhét.
*Pd vbgg zho phép dugc giéi han i gia tri thap hon gia trj dugc quy dinh trong ISO 10803 d& bao dam tinh nhéit quan
cla thiét ké.
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Bang D.5 - B cirng virng hwéng kinh va dé vong cho phép cua ong cép 50

Cép ap suit C50
i 3y |Chiéu day nhé ( T -
DN DE (I':‘l'tl‘l‘ré,u“:g:;r ‘gr:ﬁun;ziya n:; j:‘*' gu;a 120 :':l;ﬂg:é‘:’"g 1) \:’hr:é% cho
emin enom gsa s

mm L mm mm o kN/m2 %

40 56 3,0 44 3,70 5016 0,75
50 66 3,0 4.4 3,70 2968 0,90

60 77 3,0 4.4 3,70 1822 1,10
65 82 3,0 4.4 3,70 1495 1,15

80 98 3,0 44 3,70 856 1.40
100 118 3,0 44 3,70 481 1,70
125 144 3,0 45 3,75 271 2,05
150 170 3.0 45 3,75 163 2,45
200 222 3.9 54 4,65 139 2,60
250 274 48 6.4 5,60 129 2,65
300 326 58 7.4 6,60 125 2,70
350 378 6,7 84 7,55 120 2,70
400 429 7.6 9,3 8,45 115 2,75
450 480 8,5 10,3 9,40 113 2,80
500 532 9.4 11,2 10,30 109 2,80
600 635 11,2 13,1 12,15 105 2,85
700 738 13,0 15,0 14,00 102 2,85
800 842 14,8 16,9 15,85 100 2,90
900 945 16,6 18,8 17,70 99 2,90
1000 1048 184 20,7 19,55 97 2,90
1100 1152 20,3 22,7 21,50 97 2,90

CHU THICH: Céc gia trj clia S va d9 vong da duorc tinh toan khi gia thiét chidu day thanh éng biing chidu day nhé nhét
cfng vé&i mét nira dung sai, cé tinh dén trirérng horp chi ¢6 it didm c6 chidu day béing hogic gin biing chidu day nhé nhét,
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Bang D.6 - D§ cirng virng hwéng kinh va do véng cho phép cua éng cip 64

Cép ap suit C64
A e T P
emin enom Mg G s

mm mm o - estiff KN/m2 %
40 56 3,0 44 3,70 5016 0,75
50 66 3,0 44 3,70 2968 0,90
60 77 3,0 4,4 3,70 1822 1,10
65 82 3,0 4.4 3,70 1495 1,15
80 98 3,0 4,4 3,70 856 1,40
100 118 3,0 4.4 3,70 481 1,70
125 144 33 4.8 4,05 343 1,90
150 170 3.8 53 4,55 295 2,00
200 222 50 6,5 5,75 266 2,10
250 274 6,2 7.8 7,00 255 2,10
300 326 7.3 8,9 8,10 234 2,15
350 378 8,5 10,2 9,35 231 2,20
400 429 9,6 11,3 10,45 220 2,20
450 480 10,8 12,6 11,70 221 2,20
500 532 11,9 13,7 12,80 212 2,25
600 635 14,2 16,1 15,15 207 2,25
700 738 16,5 18,5 17,50 203 2,30
800 842 18,9 21,0 19,95 202 2,30
900 945 21,2 23,4 22,30 200 2,30

CHU THICH: Céc gia trj cia S va do véng d4 dugc tinh toan khi gid thiét chiéu day thanh éng bing chidu day nhé nhét
cdng véi mot nira dung sai, c6 tinh dén treérng hop chi ¢ it didm co chidu day bang hoac gin bing chidu day nhé nhét,
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Bang D.7 - Dd cirng virng hwéng kinh va do vong cho phép cua éng cap 100

Cép ap suit C100
- A 2 2 3 h 2 "
N | OE | Rl | "ok sna | ot | % v e
emin enom dung sai s

mm ULl mm mm st kN/m2 %
40 56 3,0 4,4 3,70 5016 0,75
50 66 3.0 4.4 3,70 2968 0,90
60 77 3.0 4.4 3,70 1822 1,10
65 82 3,0 44 3,70 1495 1,156
80 98 34 4.8 4,10 1179 1,25
100 118 41 55 4,80 1080 1,30
125 144 50 6,5 5,75 1019 1,30
150 170 59 7.4 6,65 956 1,35
200 222 7.7 9,2 8,45 878 1,40
250 274 9,5 11,1 10,30 844 1,40
300 326 11,3 12,9 12,10 811 1,40
350 378 13,1 14,8 13,95 797 1,45
400 429 14,8 16,5 15,65 769 1,45
450 480 16,6 18,4 17,50 767 1,45
500 532 18,4 20,2 19,30 756 1,45
600 635 21,9 23,8 22,85 737 1,50
700 738 25,5 27,5 26,50 732 1,50

CHU THICH: Céc gi4 tri cla S va d6 vdng da dwgc tinh toan khi gia thiét chidu day thanh éng bang chidu day nhé nhét
cfng véi mdt nira dung sai, cb tinh dén trwérng horp chi ¢6 it didm cb chidu day bang ho3c gén béing chiéu day nhd nhét.
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Phuluc E
(Quy dinh)
Bao dam chét lwgng

E.1 Quy dinh chung
Nha san xuét c6 trach nhiém chirng minh san phdm ctia minh phi hop véi tiéu chudn nay béng:
- thye hién cac phép thir kidu (xem E.2);

- kiém tra chét lwgng clia qua trinh sdn xuét (xem E.3).

E.2 Thi kiéu

Nha san xuét thirc hién cac phép thir kidu quy dinh trong cac Diéu 5 va 7 hoic theo yéu cu cla nha
san xuét, co' quan thir nghiém c6 thdm quyén thire hién cac phép thir kidu ndy dé chirng minh sy phu
hop v&i cac yéu ciu cla tiéu chudn nay. Nha cung cdp éng, phy tung néi 6ng va dém kin lwu gil toan
bd hd so clia cac phép thir kidu ndy 1am bang chitng vé sy phu hgp.

Néu phuy ting ndi dng hodc dém kin duwoc cung cip tach biét khdi dng thi toan bd hd so clia cac phép
thir kidu cho cac chi tiét nay va tinh twong hgp ctia ching véi cac éng phai dwoc nha cung cép phu
tung néi dng hodc dém kin sén sang cung cép cho khach hang.

E.3 Kiém tra chat lwong

Nha san xuét kiém tra chét lwgng cac sdn pham clia minh trong qua trinh san xuét bdng mdt hé théng
kidm tra qua trinh cng nghé ché tao dé tuan theo cac yéu ciu ky thuat cla tiéu chuén nay.

Hé théng chét lvgng clia nha san xuét nén phi hgp véi TCVN 1ISO 9001.

Néu doi héi phai c6 chirng chi theo TCVN ISO 9001, t6 chirc chirng nhén nén duoc cdng nhén theo
tiéu chuan quéc té c6 lien quan khi c6 thé ap dung duoc.
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Phuluc F
(Tham khao)

Hé sb an toan

Céc hé sb an toan sau dwoc str dung trong thiét ké chiéu day nhd nhét clia cac éng bang gang déo:

Bang F.1 - Cac hé s6 an toan cho cac éng gang déo

Chuén thiét ké Hé sé an toan Co tinh
PFA 3.0 D0 bén kéo gi¢i han nhd nhit 420 MPa
PMA 25 D6 bén kéo giti han nhd nhat 420 MPa
C4c tai trong bén ngoai 1.5 Giéi han chay khi uén 500 MPa
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Thw muc tai liéu tham khao

[1] TCVN 7703-1 (ISO 8179-1), Ong gang déo - L6p phi ngoai bing kém - Phan 1: Lop phi kém kim
loai ¢6 I6p hoan thién.

[2] TCVN 7703-2 (ISO 8179-2), Ong gang déo - Lép phi ngoai bang kém - Phan 2: Son giau kém c6
16p phi hoan thién.

[3] TCVN ISO 9001, Hé théng quén Iy chét luvgng - Céc yéu céu.

[4] TCVN 10178 (ISO 4179), Ong va phu tung ndi 6ng bang gang déo ding cho cac duwomg éng c6 ap
va khéng c6 ap - Lop I6t viva xi méng.

[5] TCVN 10181 (ISO 8180), Buong éng béng gang déo - Lép boc polyetylen sir dung tai hién truong.

[6] ISO 6708, Pipework components - Definition and selection of DN (nominal size) (Céc thanh phén
cta céng trinh dudng éng - Dinh nghia va lwra chon DN (c& danh nghia)).

[7]1 1SO 7268, Pipe components - Definition of nominal pressure (Céc chi tiét cdu thanh cta éng - Binh
nghia va ép suét danh nghia).

[8] ISO 16132, Ductile iron pipes and fittings - Seal coats for cement mortar linings (Céc éng va phy
tung néi 6ng béng gang déo - Lop phd bit kin ding cho céc I6p I6t vira xi mang).
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