TCVN TIEU CHUAN QUOC GIA

TCVN 7272:2010
ASTM D 3948-08

Xuit ban lan 3

NHIEN LIEU TUOC BIN HANG KHONG -
PHUONG PHAP XAC DINH BAC TINH TACH NU'OC BANG
MAY DO LOAI XACH TAY (SEPAROMETER)

Standard test method for determining water separation characteristics of aviation
turbine fuels by portable separometer

HA NOI - 2010



L&i néi dau
TCVN 7272:2010 thay thé cho TCVN 7272:2006.

TCVN 7272:2010 dugc xay dung trén co s& chdp nhan hoan toan
twong duong véi ASTM D 3948-08 Standard test method for determining
water separation characteristics of aviation turbine fuels by portable
separometer v&i sy cho phép clia ASTM quéc té, 100 Barr Harbor Drive,
West Conshohocken, PA 19428, USA. Tiéu chudn ASTM D 3948-08 thudc
ban quyén cia ASTM quéc té.

TCVN 7272:2010 do Tiéu ban k§ thuat tiéu chuan quéc gia TCVN/TC28/SC2
Nhién liéu 16ng — Phuwong phédp thi bién soan, Téng cuc Tiéu chudn
Do lwéng Chét lvong dé nghj,Bé Khoa hoc va Céng nghé cong bé.
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TIEUCHUAN QUOCGIA TCVN 7272:2010

Nhién liéu tuéc bin hang khéng — Phwong phap xac dinh dic tinh
tach nwéc bang may do loai xach tay (separometer)

Standard test method for determining water separation characteristics of aviation turbine
fuels by portable separometer

1 Pham vi ap dung

1.1 Phwong phap nay s dung may do nhanh loai xach tay dung ngoai hién trwdng va trong
phong thi nghiém dé danh gia kha nang tach nuéc dang cudn theo hodc dang nhi twong cla
nhién liéu tudc bin hang khéng khi bom qua vat liéu két tu bang se¢i thuy tinh.

1.2 Phéan quy trinh thtr gdm hai ché @6 van hanh may. Diéu khac nhau co ban cla hai ché 4§

van hanh 14 tdc d6 dong chdy nhién liéu qua vat liéu két tu s¢i thuy tinh. Viéc lya chon
phwong phap th phu thudc vao nhién liéu cuy thé dwgc thl nghiém.

1.3 Céac gia tri tinh theo hé Sl la gia tri tiéu chudn. Cac gia tri ghi trong ngodc don ding aé

tham khao.

1.4 Tiéu chun nay khong d& cap dén tat ca cac van dé lien quan dén an toan khi st dung.
Nguwoi sir dung tiéu chudn nay cé trach nhiém thiét 1ap cac nguyén tdc vé an toan va bdo vé sirc
khoé ciing nhw kha nang ap dung phu ho'p véi cac gidi han quy dinh truée khi dua vao st dung.

2 Tailiéu vién dan
Cac tai liéu vién din sau 1a cin thiét khi ap dung tiéu chudn. Déi véi cac tai liéu vién din ghi nam

cong bé thi ap dung ban dwoc néu. Dbi véi cac tai liéu vién din khéng ghi ndm céng bé thi ap
dung phién ban mai nhit, bao gdm ca cac ban stra ddi (néu cd).

TCVN 6426:2005, Nhién liéu phan luc tubc bin hang khéng Jet A-1 — Yéu céu ky thuét.

ASTM D 2550, Test method for water separation characteristics of aviation turbine fuels
(Phuwong phap xac dinh déc tinh tach nwéc cia nhién ligu tubc bin hang khéng)”.

ASTM D 3602, Test method for water separation characteristics of aviation turbine fuels
(Phuwong phép xéc dinh dac tinh tach nwéc cda nhién liéu tube bin hang khéng).

" Da huy bo
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ASTM D 4306 Practice for aviation fuel sample containers for tests affected by trace
contamination (Huéng dén chuén bj cac binh chira méu nhién liéu hang khéng ding trong cac
phép thir bi anh hudng bdi vét tap chét).

MIL-T-5624 Turbine fuel, aviation grades JP-4, JP-5 and JP-5/JP-8 ST (Nhién liéu tubc bin
hang khong. loai MIL JP-4, JP-5 va JP-5/JP-8 ST).

MIL-T-MIL-T-38219 Turbine fuel, low volatility, JP-7 (Nhién ligu tubc bin loai bay hoi thép JP-7).

MIL-T-83133 Turbine fuel, aviation kerosene type, NATO F 34 (JP-8), F-35 and IP-8+100 (Nhién
ligu tube bin hang khéng géc déu hod, loai NATO F 34 (JP-8), NATO F-35 va JP-8+100).

3 Thuat ngiv, dinh nghia

Trong tiéu chuén nay 4p dung c4c thuat ng, dinh nghia dudi day:

31

Tri sé tach nwéc [Micro - separometer rating (MSEP))]

Gia tri bang s6, biéu thi mirc 4 d& dang tach nwéc bi nh héa khdi nhién liéu bing cach két tu lai
dwo tac dong clia chat hoat dong bé mat.

3.1.1 Giai thich: Cac tri sé MSEP nhan duwoc khi st dung ché a6 thi» A va ché do thir B duoc goi la
MSEP-A va MSEP-B. Trj sé MSEP la twong dwong véi chi sé may tach nuéc da dwoe didu chinh
(WSIM) va cac chét hoat dong bé mit cia may tach nwéc dang Minisonic (MSS) clia cac tiéu
chudn ASTM D 2550 va ASTM D 3602.

3.1.2 Giai thich: Cac két qua cla chwong trinh xac dinh d chum vé&i may do tri sé tach nwéc
loai micro (micro separometer) va sy twong quan cta may nay véi cac phwong phap danh gia
khac (ASTM D 2550 va ASTM D 3602) dwoc dé cap dén trong Pidu A.3 Phu lyc A .

3.2
Chét I6ng chudn (Reference fluids)
Céc nhién liéu dwoc xi Iy téi thidu bing cach loc qua d4t sét va khi cin thi xt Iy qua qua trinh

rira nwéc, sau doé loc qua bé loc tach rdi duwoc thém vao nhikng lwgng cac chat hoat dong bé mat
da biét (dién hinh 1a bis-2-etylhexyl natri sulfoxyanat trong toluen).

4 Tém tit phwong phap

M3u nhi twrong nwéc/nhién liéu deoc tao thanh trong xylanh b&ng may khuly téc @6 cao. Sau dé
ddy mau nh twong nay ra khdi xylanh & téc d6 da dinh qua dAu loc bing sei thuy tinh tiéu chudn
va dem phan tich phan dung dich hirng duoc bing phép do truydn sang dé xac dinh lvong nuée
trong @6. Lam tron két qua dén sé nguyén gan nhét va bao céo theo thang do tir 0 dén 100. Cac
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tri s6 16n cho thdy nwéc dé bj két ty, nghia 12 nhién liéu hdu nhw khéng c6 chét hoat ddng b& mit.
Co thé thyee hién phép do trong vong 5 min dén 10 min.

5 Y nghia va (rng dung

5.1 Phuwong phap nay dwa ra phép do sy cd mét cia chét hoat dong bé mat trong nhién liéu
tuéc bin hang khdng. Twong tw nhi ASTM D 2550 va ASTM D 3602, phwong phap nay cé thé
phat hién cac vét clia cac cén con lai trong nhién liéu sau qua trinh ché bién & nha may loc dau.
Phwong phap nay cing c6 thé phat hién duoc cac chat hoat dong bé mit cho thém vao.hoac bi
nhiém trong qua trinh van chuyén tir noi sén xuét dén noi tiéu thy. Cac phu gia hién c6 ciing co
thé anh hwdng bat lgi dén viéc xac dinh tri sé. Mot vai phuy gia nay anh hwdng dén kha nang tach
nuoc tw do ra khét nhién liéu cla dau loc.

5..2 May tach nuéc loai micro ¢ dai do tir 50 dén 100. Cac gia tri ndm ngoai khoang nay dwoc coi la
khéng xac dinh va khéng co hiéu Iyc. Trong trwéng hop nhan dwoc gia tri Ién hon 100, c6 thé 1a do
sy truyén sang bj giam do cac chét cé trong nhién liéu ding dé @it mirc so sanh 100. Chét nay
sau d6 bi loai trong qué trinh két ty clia phép thir, nhw vay nhién liéu d6 qua xir ly sé co tinh truyén
séng cao hon so véi mau nhién liéu dung dé gt mirc so sénh 100, dan @én tri s6 cudi cling do dwoc
sé Ién hon 100.

5.3 Ché dd thi A clia may cho két qua do ddi vai nhién liéu: Jet A, Jet A-1, MIL JP-5, MIL JP-7
va MIL JP-8 twong tw nhw ASTM D 2550 va ASTM D 3602. Dung ché dd thir A xac dinh dac tinh
tach nwéc cua nhién liéu Jet B va MIL JP-4, két qué sé& khdng nhét thiét phai twong dwong véi
két qua cua ASTM D 2550, nhung sé x&p xi bing két qua clia ASTM D 3602. T4t ca cac may loai
micro do dac tinh tach nwéc déu cé kha nang thire hién ché do thir A.

5.4 Ché db thtr B xac dinh trj sé tach nwéc cla nhién liéu MIL JP-4 c6 chira phuy gia chéng déng
bang va chéng &n mon hé théng nhién liéu. Cac két qua sé xap xi bing két qua ciia ASTM D 2550.

5.5 Viéc lya chon ché d@d thir A hodc B phuy thudc vao loai nhién liéu cu thé va yéu cu ky thuat
cta nhién liéu dé. Bang 1 néu phwong phap thr ap dung cho cac loai nhién liéu khac nhau.

5.6 S khac nhau co ban gira ché d thir A va B la do téc d6 diy dong nhil twong nwéc/nhién
liéu qua dau loc chuén béng soi thuy tinh. Thi gian ddy nhi twong qua d4u loc theo ché d6 thir A
la45s +2s,trong khiché @ thtr Byéuclula25s+1s.
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Bang 1 - Ché do thir c6 thé ap dyng cho céc loai nhién ligu

Cac ché do thir c6 sdn

Nhién liéu Ap dung ché do thir

Jet A A

JetA-1

Jet B

MIL JP-5

MIL JP-7

MIL JP-8

o> | 2> |P|>P

MIL JP-4

e

6 Thiét bi va dung cu

6.1 May do tri sb tach nwéc loai micro” st dung dé thyc hién phép thir. May do tri sé tach nwéc
xach tay loai micro, cé G cac bd phan bén trong, may cé thé hoat ddng béng ngudn pin xac bén
trong hoac bang ngudn dién xoay chidu, st dung dién lwéi cé dién thé khac nhau. Khi dung ngudn
dién xoay chiéu sé cung cip dién cho may hoat ddng, ddng thdi nap dién cho bd pin trong may.
Nhirng phu kién cling nhw vat liéu 40 ding cho 6 phép thir c6 thé xép trong phan nép hop may.

CHU THICH 1: Mét nghién ciru tdng thé da dwoc thyc hién dé kidm nghiém ring cac két qua thu duoc tir
may do tri s6 tach nwéc loai micro nhan X Ia twong dwong véi cac két qua thu duoc tir may do tri sé tach
nuéc loai micro nhan V Deluxe. Xem bao cao nghién ciru RR D02-1647.

CHU THICH 2: May do nhan X c6 mdt ngudn dién da nang va chi cAn mot ngudn pin so vé&i may nhan V
Deluxe can c6 ngudn pin riéng riéng biét cho tirng dién thé khac nhau.

6.2 May do tri sé tach nwéc loai micro nhan V Deluxe va nhdn X cé bang didu khién kém theo
duoc thé hién trén Hinh 1 va Hinh 2. B phan tao nhi ndm & bén phai clia bang gén trén nip hép
duoc nang 1én khi mé ndp va co clu diéu khién xylanh ndm & bén trai cia bang nay. Bang
diéu khién bao gdm cac num didu khién cac thao tac dwoc Iap trén mot tAm cd dinh phia bén trai
hop. Bang 2 liét ké cac dac diém van hanh cé &m thanh va thi cong clia may.

" Cé thé sir dung cac d&i may do tri sé tach nwéc kidu 1140 loai micro nhan IIl va nhan V Deluxe, nhung
hién cac nha san xuat da ngirng cung cép cac loai may do. Véi cac quy trinh hoat ddng str dyng céc loai
may do. ngudi sir dung nén tham khao ASTM D 3948:87.

8
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6.2.1 Tét ca cac nut didu khién dwoc dat thanh day nat 4n trén bang diéu khién. Nhirng nat 4n
nay sé sang Ién khi &n vao, thé hién tinh trang hoat dng clia may. Bang didu khién duwoc 14p ciu
chi @é bao vé an toan cho mach dién xoay chiéu.
6.2.2 May loai X c6 mét man hinh hién thi LCD trén bang diéu khién dé& cung cAp théng tin cho
ngudi van hanh trong sudt qua trinh thtr nghiém.Cac théng tin gdm ¢6 trang thai phép thir va mét
ma 16i dé xac dinh sw cé trong may do tri sb tach nwéc.
6.2.3 May do d6 duc dat phia dwdi bang diéu khién chinh, gdm cé mét héc dat éng mau, mét
ngudn sang va moét té bao quang dién.
6.2.4 May dwoc cap dién khi 4n nGt ON (m&). Khi dung dién lwéi xoay chiéu dén trén nat ON
(m&) sé nhap nhay, khi dung pin (DC) dén sé& séang lién tuc. Nhirng nat ky hiéu bang chi cai sé
nhap nhay lién tuc bao hiéu may READY (s8n sang hoat dong).

CHU THICH 3: Trong sé.cac tir nut A dén G trén bang diéu khién clia may nhan V Deluxe, phrong phap nay
chi s dung nut A va B. Trong sb cac nut tir Jet A — diesel trén bang didu khién clia may nhan X, phwong
phap nay chi s¥ dung hai nit Jet A va Jet B.

6.2.5 B4t ky thoi diém nao cing c6 thé &n nat RESET (d4t lai) dé xoa bd phép thr dang tién
hanh va dwa chuong trinh vé ché dé khéi dong ban ddu. Cac nut ky hiéu bang chir cai lai bt dau
nhap nhay lién tuc bao hiéu READY (sdn sang hoat déng), c6 thé chon ché ds thir.

6.2.6 Van hanh may loai V deluxe.

6.2.6.1 Chon ché dd thir A hodc B thuc hién bing cach 4n nut ¢ chi¥ A hodc B. Nut dwoc &n sé
sang con cac nat khac sé tat. Nat START (kh&i dong) cling sang 1én.

6.2.6.2 Truwdc tién, bAm nut START (khdi dong) bat ddu chu trinh CLEAN (lam sach), co ciu ddy
day xylanh Ién vi tri UP (cao) va méto tao nhil twong sé van hanh dé lam sach.

6.2.6.3 Sau chu trinh Iam sach, bdm nut kh&i ddng (START) I4n hai, may bat ddu hoat dong
theo chuong trinh ty déng, hai nat ¢é ky hieu ARROWED (mi tén) sang lén cho biét may dang
diéu chinh toan thang do. Mét gia tri bang sé xuét hién trén may do.

6.2.6.4 An nut co ky hitu ARROWED (mi tén) thich hep, gia tri hién thi trén may co thé ting
hoac giam theo yéu cau dé dat dwgc mirc tham chiéu 100 dbi véi nhién liéu trong may do dd duc.

6.2.7 Van hanh may nhan X

6.2.7.1 Chon ché @b thi* A hoac B thyc hién bang cach 4n nut co chir Jet A hodc Jet B. Nt
duoc &n sé sang con cac nit khac sé tat. NGt CLEAN 1 (1am sach 1) cling sang Ién.

6.2.7.2 Trudc tién bdm nut CLEAN 1 (lam sach 1) va CLEAN 2 (lam sach 2) dé bat dAu chu trinh
lam sach. Nat RUN (van hanh) sé& sang Ién sau khi két thuc chu trinh Iam sach the 2.

6.2.7.3 An nat RUN (van hanh) dé bat du van hanh ty dong Ian lwet cac phép thir.
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6.2.7.4 Murc tham chiéu 100 @bi véi nhién liéu trong may do d6 duc dwoc lap tw ddng va khéng
cin bét cir sy hiéu chinh ndo. Néu may do dé duc khéng thé didu chinh ty dong téi mirc 100, bd
tin hiéu bao 18i sé sang 1én va may sé hién thji ERR-04.

6.3 Thiét bj phu va vat liéu cAn @& thyc hién phép thir dwgc thé hién trén Hinh 3 va bao gbm:
6.3.1 Nt xylanh (A)

Nt nhya dung dé nat xylanh trong chu trinh CLEAN (lam sach) va EMULSION (tao nh).
6.3.2 Xylanh (6ng (B) va pistong (C))

Xylanh nhya dung mét 1an.Dung céc loai xylanh khac khéng nhiém cac chét hoat ddng bé mat van
sé cho cac két qua thir khdng chinh xac, theo nhu quy dinh trong Diéu 12.

6.3.3 Ong do (D)
Pudng kinh ngoai 25 mm, danh déu vach murc truedc Gé dit dang vi tri trong may do @6 duc.
6.3.4 DAu loc Alumicel

LGi (E), la I5i két tu ndm trong vé nhém dugc hidu chuln trude, c6 dAu dang cdn dé vira xylanh,
loai nay diing xong thi bd di. L6i ngwng nay coé ky hiéu nhw sau: Alumicel - (D 3948) - JET FUEL.

6.3.5 Pipet (G) c6 @4u bit badng nhya (F)

Pipet cam tay loai tw ddng cé dAu bijt bang nhwa. M&i may do loai micro c6 mdt pipet kém theo.
6.3.6 Binh nuoc (H)

Binh sach dé chira nuwdc cit (mdi may do xach tay c6 sau binh kém theo).

6.3.7 Cbc thir, cbc hodc vat chira béng nhya

Trang bi cho m&i may do tri sé tach nwéc loai micro, ding dé chira nhién liéu thai trong qué trinh
thir (khéng néu & day).

Hinh 1 - May do trj sé tach nwéc loai micro nhin V Deluxe va bang diéu khién kém theo

10
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Hinh 2 - May do trj s tach nwéc loai micro nhan X va bang didu khién kém theo

6.4 M&bilan thir can sir dung méi cac dung cu sau: xylanh, dau pipet, cac éng do mau, nut xylanh
dau loc két tu Alumicel va nuéc cét. Cac dung cu ding mét 1an nay cé sin trong bd kit goi 12 hdp
phu kién 6 thir cia may do loai Micro (Micro-Separometer Six Pack), cé chira sé luvgng phu kién
ddr cho 6 phép thir (Hinh 4).

Hinh 3 - Phy kién kiém tra va cac chi tiét nho Hinh 4 - Hop phu kién 6 the

7 Thubc thir
7.1 Aerosol OT, rén (khd 100 %) bis-2-etylhexyl natri sulfosuxinat.
7.2 Toluen, loai tinh khiét phan tich (ACS) (CANH BAO - D& chay. Hoi cé tinh déc).

7.3 Chét phan tan, dung dich toluen (CANH BAO - D& chay. Hoi ¢é tinh ddc) chira 1 mg Aerosol OT
trong 1 mL toluen.

7.4 Chét 16ng chuidn dbi chirng gbc, 1a hop chat hydrocacbon khéng chira chét hoat dong
bé mat dung @& hiéu chudn ché d6 van hanh cho chinh xac va duwgc chuén bj theo phwong phap
ma ta trong Diéu A.1 Phy luc A. (CANH BAO - D& chay. Hoi cé tinh ddc).

11
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Bang 2 - Cac ddc trwrng cda van hanh tha céng va van hanh cé am thanh
cua cac may do trj sé tach nwéc loai micro kidu 1140 khac nhau

Ché dé thir hién cé (s) Deluxe Ava B Nhan X
Chirc nang
Chon ché @6 thu NGt 4n Nut 4n
Ché a6 ther A An nat A An nat Jet A
Ché do ther B Annuat B An nut Jet B

Piéu khién xylanh
Lwa chon téc do

Chu trinh lam sach

Khéng yéu ciu

START (kh&i déng)

Khéng yéu ciu

An nat Clean 1(lam sach 1)

An nat An nat Clean 2 (lam sach 2)
Nut 4n

Tw ddng

Bat dau START (kh&i dong) An nut Run (van hanh)

Huy bo RESET (dat lai)

Doc sé do thir nhat

Sé do thir nhét

Diéu chinh

Boc sé do thi hai

Sé do thir hai

Diéu chinh

Thu héi mau

Poc s do thir ba

Ghi lai
S6 do

An nat
ARROWED (mii t&n)
Nut 4n

An nat

ARROWED (mii tén)

Nt an

Am ngén va dén C/S sang

Amvang 5 s
doc sb do thir ba

Khéng can thao tac

Khong cén thao tac

Am ngén va dén C/S sang

Am &n dinh

12
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7.5 Chét 16ng chudn (CANH BAO - D& chay. Hoi c6 tinh doc) (Dung d& kiém tra qué trinh
hoat ddng cua thiét bj do trj sé tach nwéc loai micro). Chét 1dng chun (0 mL/L dén 1,2 mL/L) duoc
chudn bi bang cach thém chét phan tan véi ndng dd twong (ng vao chét 16ng chudn déi ching géc.
Cac trj s6 MSEP-A ap dung ché dé thir A quy dinh cho céc néng d6 chét phan tan da trinh bay & trén
duoc dwa ra & Bang 3 cho cac nhién liéu Jet A, Jet A-1, MIL JP-5, MIL JP-7 va MIL JP-8 twong (rng
véi tirng ndng d@d chét hoa tan trong nhién liéu va Bang 4 cho céc nhién liéu Jet B. Céc trj sé MSEP-B
ap dung ché @b thir B cho cac nhién liéu MIL JP-4 dwoc dwa ra & Bang 5. Cac chét 1dng chun duoc
thir nghiém nhw m6 ta trong Diéu 10 &p dung ché do thir twong tng. Néu cac két qua thir khéng nim
trong gi¢i han quy dinh trong cac Bang tir 3 — 5 thi chét 18ng chudn d6 bj loai bd, chudn bi mét lwgng
chét I6ng chudn mai, thwc hién lai phép kiém tra. Néu sau khi thye hién lai ma cac két qua van nim
ngoai gi¢i han, thi phai glri may tra lai nha ché tao dé diéu chinh va hiéu chuin.

CHU THICH 4: Chat Iéng chudn dbi chirng gbc khong chira chét phan tan phai co tri sé MSEP chuén béng
99+; néu khong ddm bdo nhu vay thi cac két qua c6 thé khéng thé hién tinh chinh xac clia may. Cac gia tri
thu dugc ndm ngoai gi¢i han 50 dén 100 I3 khéng xac dinh va khéng cé gié tri.

7.5.1  Chudn bj chét Idng chudn bing cach cho thém chét phan tan nhw néu & 7.3 vao mét
Iwong nhién liéu chuén @i chirng gbe thich hop chira trong binh thich hop hosc éng dong.

7.5.1.1 Néu si» dung binh chira méi hodc khéng thich hgp, cac chét phan tan cho thém cé thé bj hap
thy vao thanh binh va tri s6 MSEP sé tang Ién dang ké. D& bé mat binh chira twong dwong nhau, nén
gitr chét cho thém nay trong it nhét 1a 24 h, sau d6 dd di va dwng chét 1dng chun pha ché mai.

7.5.1.2 Khi st» dung do & ngoai hién trwéng, viéc hiéu chudn may co6 thé thwe hién bang cach do
MSEP st dung dung dich chéat phan tan (chuén bj theo 7.3.), chét Idng chun dbi chieng géc (chuén bi
theo Phu lyc A.1.) va nwéc cét. Chudn bj dung dich ty 1& 10 : 1 béng cach pha loang 10 mL chét
phan tan véi 90 mL toluen (7.2). Vi 1 mL dung dich nay twong dwong 0,1 mL chét phan tan, nén khi
cho 50 pL dung dich nay vao 50 mL chét I6ng chudn @i chirng gbc sé dwoc dung dich cé ndng do
chét phan tan 14 0,1 mL/L. Dung dich 0,1 mL/L chét phan tan nay twong (rng vé&i bdi sé chin clia ndng
dd chéat phan tan néu trong cac Bang tir 3 dén 5. Didu nay thuan tién cho viéc s dung pipet loai 50 pL
(6.3.5) @& thém tirng lwong 0,1 mL/L chét phan tan cling nh tirng Iwong 0,1 mL/L nuwéc cit theo yéu
cau clia phép do MSEP. Tuy thude vao loai nhién liéu chudn d@éi chirng gbéc, so sanh cac tri s MSEP
thu duoc véi cac gia tri néu trong bang twong (rng véi tirng ndng @6 chét phan tan da st dung.

7.6 Nwoec cit, sach, khong chira chat hoat dong bé mat. Néu siv dung nwéc khong phai la nwéc
cat (vi du nudc voi) sé dan dén két qua khong co gia tri.
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Bang 3 - Tri sé dw kién dbi vé&i nhién lidgu chudn Jet A, Jet A-1, MIL JP-5, MIL JP-7
hoédc MIL JP-8 cé chira chét phan tan, ap dung ché dd thir A

‘ Néng dd chét phan tan, Tri sé tiéu chudn Giéi han cé thé chdp nhan*
! it min max
0 99 97 100
i 0,2 89 82 94
i 0.4 80 69 88
j 0,6 72 59 83
I'__ 0.8 65 51 77

A Cac gia tri dy kién nhan dwoc bing cach st dung tang dan ham Iwgng chat phan tan @& xac nhan sy hiéu chudn
may.

Bang 4 - Trj sé dw kién déi voi nhién liéu chuin Jet B c6 chira chit phan tan,
ap dyng ché dé thir A

| Néng dé chf’tl_ phantan, | 1y ¢4 tisu chuin Gi&i han c6 thé chap nhan®
m

l min max

F
0 99 96 100
0.3 92 86 97
0.6 88 81 95

| 0.9 86 78 94

' 1.2 | 79 69 90

A Cac gia tri dv kién nhan dwoc bing cach st dung tang dan ham lwong chét phan tan @& xac nhan s hiéu chuin
may.

14



TCVN 7272:2010
Bang 5 - Tri sé dw kién @éi vé&i nhién ligu chudn MIL JP-4 c6 chira chét phan tan,
ap dung ché dd thir B

CHU THICH: Tri s6é tiéu chudn dya trén cac gia tri trung binh thye té va cac gi¢i han dya trén + 1/2 gia tri tai
lap tinh dwoc tir gia tri trung binh. B4i véi nhién liéu chudn dbi chirng gbc d6 dung tri sé tiéu chuén 99 thay
cho gia trj trung binh céng thyc té vi gi4 tri nay théng dung hon.

Néng dd f:a phén tan, Trj 36 tiéu chudn Gi&i han c6 thé chdp nhan*
min max
0 99 93 100
| 0,2 ' 88 83 93
: 0.4 81 76 86
1[ 0.6 74 69 79
! 0.8 69 64 74
1,0 64 59 69
1,2 60 55 65

" Khoang du kién cla cac tri sb nhan duoc khi dung cac lugng chat phan tan ting dan dé dé xac nhan sy
hiéu chudn may. Khodng nay duoc xay dyng trén co s& cac sb lieu nhan duoc cla 8 trong 10 phong thir
nghiém tham gia Chwong trinh thir nghiém lién phong nam 1983. Vién dan Bao cao RR:D02-1274

8 Chudén bij thiét bj

8.1 Dat may Ién chd bang phdng, noi cé nhiét dé tir 18 °C dén 29 °C (65 °F - 85 °F) va én dinh
trong khodng khéng qua = 3 °C (5 °F).

8.2 M¢& ndp may va nang bang diéu khién bén phai dén vi tri thdng drng va khba ham lai. Néu cé
ngudn dién xoay chiéu thi néi may véi & dién va bat may. Néu dung pin thi phai dam bao pin do
duwoc nap du dung cho sb cac phép thtr da dinh. Néu pin yéu, dén sé khong sang. Trwéc khi st
dung, néi may véi ngudn xoay chiéu Gé nap pin it nhat 16 h (nap day). Sau khi nap ddy pin, cé thé
thwe hién dugc khoang 25 phép thir.

CHU THICH 5: Néu pin trong may do nhan X khéng dugc nap day dé thyrc hién mét phép thir thi tin hiéu
ERR-06 sé hién thj chi bao rang can phai sac pin.

An cong tac (nut) ON (m&) dé bat may do nhan V Deluxe va nhan X. Bén chi thj trén nat ON (mé&) sé
nhép nhay néu may ndi véi dién ngudn xoay chiéu va dén sé sang lién tyuc néu may hoat ddng bang
pin ngudn. Trong khi thir nghiém béng pin nguén clia may, néu dén sang lap I1de thi can phai nap lai
pin.
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8.3 Chuén bi sdn cac dung cu kém theo: xylanh, éng méu, diu loc Alumicel, nt xylanh, dau
pipet va mét binh sach dwng nuwédc cht. TAt ca cac dung cy trén déu dwoc trang bi trong hdp phu
kién 6 th(» kém theo may. Ngoai ra, phai cé san pipet.

8.4 Sé 1an xylanh diy miu qua d4u loc ctia mdi ché @6 thir dwoc hiéu chudn cho tirng van hanh
tai nha may ché tao va cé dnh hudng dang ké dén két qua cubi cung. Ca hai loai may nhan X va
nhan V Deluxe d&u cé mach ty kiém tra d& phat hién sai sé sé 14n ddy cla xylanh.

CHU THICH 6: S 1an ddy cua xylanh vuot qué gidi han trén sé lam cho két qua do cudi cung cao; nguoc lai, sb
1an a4y mau thap hon gi¢i han sé tao ra cac két qua do cubi cung thép.

8.4.1 May do nhan V Deluxe

©én tin hiéu canh bao (ky hiéu SYR) phat sang phuy thudc vao mirc 4§ cia tinh trang sai léch
(I6n hon 3s) va ba tin hiéu am thanh ngén (1s) dwgc phat ra. Canh béo vé sai léch thinh thoang
c6 thé xdy ra vi tinh trang ngét quéng cla may, nhung cé thé khdng phai Ia canh bao thiét bj bj
hong. Tuy nhién, canh bao I3p lai 1a d4u hiéu cin duwa thiét bj vé noi san xuét aé stra chira.

8.4.2 May do nhan X

Trong qua trinh thi* nghiém, khi tin hiéu canh bao 15i s& phat sang va hién thi ERR-03 bao hiéu
thoi gian dy xylanh bi sai. Khi xylanh ngirng lai trong chu trinh 1&n hodc xuéng thi theo thir thy
cac tin hiéu 16 ERR-01 va ERR-02 sé& hién thj twong Gng.

9 Chuéan bi mau

9.1 Trong moi tredng hop khong duoc loc nhién liéu trvdc khi do, vi bd loc gitr lai rat nhiéu chét,
ké ca cac chit hoat déng bé mat ma chinh phuwong phap thi* dang phai phat hién. Néu mau
nhién liéu co tap chat co hoc thi phai dé I1ang trwéc khi thte nghiém.

9.2 Céac canh bao dic biét lién quan dén ky thuat 14y mau va binh chira mu dwoc néu trong
Phy lyc A.2. Du ldy mau tryc tiép vao xylanh ho#c vao binh chira miu, déu phai rét cin than va
bdo dam sach sé. Trwédc khi rét miu tir binh chira miu phai lau sach miéng rut béng vai sach,
mém; rét mau vao cée thir sach hodc rét tryc tiép vao éng clia xylanh thir nghiém.

CHU THICH 7: Cac két qua thir rat nhay véi vét ban cla binh chira mAu. Nén str dung binh chira mau néu
trong ASTM D 4306.

9.3 Néu mau nhién liéu c6 nhiét dd ndm ngoai gidi han nhiét o thir 18 °C d@én 29 °C (65 °F dén
85 °F), phai dé yén mau dén khi dat nhiét o trong khodng cho phép.
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10 Cach tién hanh

10.1 Chon ché dd thir A hodc B. (Xem Bang 1 vé ché dd thtr ddi véi tirng loai nhién liéu.)

CHU THICH 8: Chi nhién liéu JP-4 yéu cau ché do thir B.

An nut A hoac B (nhan V), Jet A hodc Jet B (nhan X) dé chon ché @b th(r A hodc B. Lan lwot cac
nuUt ngrng phat sang lién tiép va dén tai nut dwoc &n thi sang. Téc dd nén clia xylanh duoc dat ty
dong.

10.2 Thao pistong ra khdi xylanh 50 mL méi, dung vai mém sach lau sach ddu m& bam trén dau
pistong. Déng ndp nhya vao dau ra than than xylanh, rét 50 mL + 1 mL nhién liéu vao va dt than
than xylanh lén bé 4% cua bd tao nhi va khéa cb dinh. Phai dam bao réng than than xylanh dwoc
giong déng truc véi truc khudy va khéng cham vao canh khudy.

10.2.1 Phai dam bao rang than than xylanh dwec giéng ddng truc véi truc khudy. Xac dinh da
giéng dung béng cach gilr chat than than xylanh va chuyén dich cho dén khi canh khudy & diu
truc khudy khdng bi cham vao thanh than than xylanh. Giéng léch c6 thé gay cac vét cao nhira tir
thanh than than xylanh va dong lai trén dau loc ngung dan dén két qua thi bi sai. Vi vay cAn phai
i&p co cau tao can bang trén truc may khudy ngan khong cho than than xylanh cham vao
canh khuéy.

10.3 An nit START (kh&i ddng) (nhan V) hodc CLEAN 1 (nhdn X) khi dwgc chi bdo bang dén
tin hiéu d& bét dau chu trinh LAM SACH dau tién (CLEAN). (CANH BAO: Khéng bat may khuay
khi trong dé khéng cé xylanh chira nhién liéu. Cac vong bi may khudy dung nhién liéu dé duwoc
boi tron.)

CHU THICH 9: May nhan X sé sang dén tin hiéu bao 18i ERROR ALERT va hién thi ERR-05 khi téc d6 cla
may tao nhi khéng thudc gi¢i han cé thé chdp nhan dugec.

10.4 K&t thuc chu trinh 1am sach dau tién, khi métoe may khudy dirng, 14y than than xylanh ra
khéi may tao nhi, dd nhién liéu di va déc sach xylanh that k§. R6t 50 mL = 1 mL nhién liéu mai
vao xylanh va dat than than xylanh 1én bé d& cla bd tao nhii (khéa ¢é dinh lai). Kiém tra bdng mét
xem than than xylanh co giéng déng truc va khéng cham vao thanh khudy hay khéng.

10.5 Chu trinh lam sach thir hai
10.5.1 May nhan V Deluxe

Kh&i déng chu trinh LAM SACH thir hai (CLEAN) bdng céch 4n I4n lwgt cac nut RESET (dat lai),
A hodc B va nat START (kh&i déng), chi bao biing dén bao sang.

10.5.2 May nhan X

Khé&i ddng chu trinh LAM SACH th(r hai CLEAN béng cach &n nat CLEAN 2 (1am sach 2).
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10.6 Thém khoang 15 mL dén 20 mL nhién liéu th&r vao trong éng do méi. Dung vai sach mém
lau sach phan ngoai éng, sau dé dat éng vao hé do dd duc sao cho vach den trén éng trung véi
vach tréng trén bang phia trwéc.

10.7 Két thuc chu trinh Iam sach the hai, khi may khudy dirng, 1y than than xylanh ra khdi may
tao nh, d6 nhién liéu di va déc sach xylanh that kj. Cho 50 mL + 1 mL mau nhién liéu mé&i vao
xylanh. Cha y cAm xylanh sao cho m&u nhién liéu trong dé bj anh huéng do nhiét dé co thé it nhét.

10.8 Dung dau nhya méi lap vao pipet cdm tay, cho 50 uL nwéc clt vao méu nhién liéu theo
cach sau: gilr pipet trén tay, xody nhe cho ddu nhya chat khép ddm bao kin khit, gy pistong,
nhing dau éng nhya xubng ngay dudi bé mat nuwéc, thd pistong ra, kéo tir tir pipet ra dé tranh
nhirng giot nwéc bam vao méat ngoai clia ddu nhya. Nhing diu éng nhya xuéng ngay duwéi bé
mat nhién liéu, & vj tri chinh gitra xylanh (Hinh 5), gilr va day pistong dé cac giot nwéc ra hét va
roi xubng day, rat pipet va tha pistong ra.

10.9 L&p than xylanh vao may khudy tao nhi va khéa ham lai.

10.10 Dé khdi dong chwong trinh thir ty ddng trén may nhan V nhw néu trong Bang 2, &n nat
START (khdi déng) khi xylanh da 1&p dang vi tri. Néu vi Iy do nao @6 phai dirng thir nghiém va bét
dau lai thi 4n nut RESET (dat lai) d& hdy qua trinh thir nghiém va dat lai chwong trinh dé quay lai
tir ddu giai doan LAM SACH (CLEAN) clia qua trinh thir nghiém.

10.10.1 Chwong trinh ty ddng bat dau Iam viéc véi sy hién thj sé doc trén may (4 tiéng kéu
ngan). tiép theo Ia giai doan diéu chinh toan bd thang do kéo dai 10 s. Trong giai doan nay, dén
trén nit ARROWED (mi tén) sé sang va cé thé 4n dé didu chinh may do dén 100 (Hinh 6). Néu
viéc

diéu chinh cubi cung c6 thé thyc hién tai giai doan didu chinh s doc 1an 2 sé dién ra sau trong
qua trinh tha.

10.10.2 Sau khi didu chinh toan bd thang do, may khudy hoat ddng va bét d4u qua trinh tao nhi.

CHU THICH 10: Do may khuéy van hanh véi téc dd cao nén mot vai giot nhién liéu cé thé trdo ra ngoai.
Diéu nay khéng anh hwdng dén két qua thi.

Hinh 5 - Cho thém nwéc Hinh 6 - Pidu chinh may
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10.11 Dé khdi ddng chuwong trinh thr tw déng trén may nhan X nhw néu trong Bang 2, 4n nut
RUN (van hanh) khi xylanh da Iap dung vi tri.

Chuong trinh ty déng bét dau lam viéc véi sy hién thi sd doc trén may (4 tiéng kéu ngan), tiép
theo |12 giai doan diéu chinh toan bd thang do kéo dai tir 2 s dén 30 s. Trong giai doan nay, may
do dd duc sé ty ddng didu chinh dén 100. Néu viéc didu chinh khéng kip két thic trong théi gian
nay, dén chi thi bao I6i ERROR ALERT sé sang va hién thj ERR-04.

10.12 Sau khi diéu chinh toan bo thang do, may khudy hoat ddng (trén ca hai may loai X va loai
V) va bat dau qua trinh tao nha.

10.13  Khi may khudy dirng (sau khi tao nhi), th4o than xylanh ra khdi may tao nhi, I&p pistong
chi di @é 1am kin ddu mé clia xylanh. Quay nguwoc xylanh (véi 16 ra & phia trén), rat nGt ra va xa
hét khdng khi con trong than xylanh bang cach ddy tir tir pitston dén vach mirc 50 mL thue hién
that cén than dé khong lam that thoat nhién liéu. (Dung khin sach phu trén ddu ra dé thdm nhién
liéu c6 thé bi dun ra nhw bot). Lép dau loc Alumicel méi vao dAu than xylanh.

10.13.1  Dat toan b$ xylanh vao trong co cdu ddy xylanh (Hinh 7). Dé gidm Iyc can cla pistong
(ma sat) trong than xylanh, @t xylanh thing ding, dAu cua pistong song song voi thanh ddy cua
co cau day xylanh. Bat cée hirng dudi ddu loc @& hirng phan miu nhién liéu ty chay ra trong subt
qua trinh loc ngwng.

10.13.2  Nbi day tiép dat gitra dAu loc va may tach dé tranh sy tich ty dién co thé gay chay cac chét
I6ng thir nghiém thudc loai nguy hiém dé chay. Ca hai loai may nhan V va nhan X déu dwgc trang bi
mét day tiép d4t, day nay c6 mot dau kep va mot dau 1a phich cdm mét cuc. Céip chit diu kep vao dau
loc va c&m du kia xudng dat dwéi gdm may (Hinh 7). C6 thé sir dung cac phuong phap tiép dat phu
hop khac.

10.14 Bon tiéng kéu ngén Ia bao hiéu giai doan chinh thang do 1an 2. Néu cin (véi nhan V),
thi nghiém vién phai diéu chinh sé doc trén may do dén 100. Sau d6 co chu @iy bit dau day
xylanh ha xubng, ddy hé nhi twong nwéc/nhién liéu chay qua d4u loc Alumicel (Hinh 7). Trong khi
may van hanh chu trinh nay, 1y éng dong ra khéi hé do do duc va dé nhién liéu di.

10.15 Tién hanh thu 15 mL cudi cung ctia mau nhién liéu qua d4u loc Alumicel vao éng do (Hinh
8) khi dén (ky hiéu C/S) sang va cé tiéng kéu ngén. Dé gidm lwgng khi xam thic vao nhién liéu
khi

thao tac, cdm éng hoi nghiéng dé nhién liéu chdy vao mét trong thanh éng. Ly éng ra ngay trudc
khi giot mau cudi cung roi ra khéi du loc Alumicel.
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Hinh 7 — Qua trinh keo ty Hinh 8 - L4y miu

10.16 Dung khan mém, sach lau sach cac vét tay va nhién liéu & phia ngoai éng. D3t éng chira
mau vao hd do clia may do dd duc sao cho cac vach trén éng va trén bang didu khién phia treéc
hé do trung véi nhau. Sau thdi gian dwoc thiét 1ap (1 min), mét tiéng kéu (dai khodng 4 s) bao
hiéu cho thi nghiém vién biét 1a may chudn bj hoat déng.

10.17 Khi tiéng kéu dirt, may sé t hoat ddng trong khodng 10 s. Boc trj sé MSEP tai diém giira clia
chu ky 10 s khi cd b&o hiéu béng mét tiéng kéu ngén1 s.
CHU THICH 11: May nhan X Iwu trir sé doc dé cho dén khi thyc hién mét phép thir khac.

CHU THICH 12: Céc gia tri thu dwoc ndm ngoai khodng tir 50 dén 100 12 khdng xac dinh va khéng c6 hiu
luc (xem 5.2).

11 Bao céo két qua

Bao cao cac két qua thu dwoc theo 10.17.1 véi trj s MSEP-A cho ché dd th( A hodc MSEP-B
theo ché dd thir B.

12 Do chum va @6 chéch

12.1 Tri s6 MSEP-A thu durroc theo ché do thir A do 10 cap thi nghiém vién/thiét bj thir, trén cung
cac mau ciia mét loai nhién liéu tai dia diém thir thong thudng, c6 @4 chum nhu sau:

12.1.1 D& lap lai

Sy chénh léch gitra cac tri s6 MSEP-A do lién tiép, do cung mét thi nghiém vién thu dwgc trén
cung mot may do tri sé tach nuéc loai micro duwdi cac didu kién thir khong d@di, trén cung mét
mau, trong thdi gian dai véi thao tac binh thwdng va chinh xac clia phwong phap thir nay, chi mét
trong hai muoi tredng hop dwoc viret cac gia tri dwdi day (Chu thich 13).

CHU THICH 13: Cac két qua nay dya trén chuong trinh thir nghiém hop tac nam 1983 cia 10 phéng
thi nghiém, st dung céc loai nhién liéu chudn va cac miu hién trearng. Cac gia tri 6 13p lai va do tai lap xac

18p duoc tir cac két qué thir nghiém thu droc do cac cap thi nghiém vién/thiét bi thir khac nhau tién hanh
trong vai ngay lién liép tai cing mot dia didm va trén cac m3u thir ciia mét loai nhién liéy. Vi vy, cac két
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qua, dac biét 1a két qua vé do tai 1ap thu dwoc & cac thedi diém khac nhau va & céc dia diém khac nhau co
thé khéng phu hop v&i cac danh gia nay, cac két qua co thé sai sé do 1Ay mau va cac yéu té mai trvéng.

Trén thyc té, hai két qud nhan duwoc tir cac phong thi nghiém khac nhau (dia Gidm khac nhau) cé thé
chdp nhan dugc, néu chénh léch gitra chung khdng vuret qua do tai 1ap quy dinh. Trong trueéng hep chénh
léch vwrot qua do tai 1ap thi s& khdng c6 cach nao danh gia xem két qua cé dwoc chdp nhan hay khéng.

Hién tai, sw cén thiét c6 thém cac thir nghiém lién phong dé thiét 1ap a6 tai 1ap khi cac miu dugc chuyén
giao gitra cac phong thir nghiém (va vi vay c6 thé khéng giéng hét nhau tai thei didm thir) dang dwoc xem
xét dén

12.1.1.1 Nhién liéu chuin

D6 lap lai cla cac tri'sd MSEP-A cla cac nhién liéu chudn Jet A, Jet A-1, MIL JP-5, MIL JP-7 va
MIL JP-8 duwoc thé hién trén Hinh 9 (Cha thich 14). Cac sé liéu nay thu dwoc khi thye hién ché dé
thir A trén thiét bj nhan V.

CHU THICH 14: Két qua nay dva trén chwong trinh thir nghiém hep tac clia 8 phong thi nghiém nam 1978,
st dung nhién lieu chudn duec chudn bj theo Phu luc A.1.

12.1.1.2 M4u hién trwong

D6 13p lai cua cac tri sé MSEP-A cla cac mél_x hién trwong Jet A, Jet A-1, MIL JP-5, MIL JP-7 va
MIL JP-8 thu dwec theo ché @8 thlr A trén thiét bi nhan V dwoc thé hién trén Hinh 10 (Chu thich
15).

CHU THICH 15: Két qua nay dya trén chwong trinh thlr nghiém hop tac ctia 10 phong thir nghiém nam
1983, st dung nhién liéu loai A (cac mau hién truéng cla nhién liéu MIL JP-5) ¢6 chira cac phy gia trc ché
dong bang va chéng &n mon. Do sé Ivgng Ién cac td hop phu gia va cac ndng 40 phy gia nén co thé cé cac
mau hién tredng khac véi loai da sir dung dé thiét lap d6 chum clia phwong phap ndy sé c6 két qua khdng
thda man gi&i han dy kién.

12.1.2 Db tai lap

Sy chénh léch gilra hai két qua don I1& va ddc lap cta cac tri sé MSEP-A thu dwoc do cac cip thi
nghiém vién/thiét bi thir khac nhau, th(r nghiém tai cing mét dja didm, trén cung mau thi, trong
thoi gian dai véi thao tac binh thwéng va chinh xac cua phwong phap thir, chi mét trong hai mwoi
treong hop duoc vuot cac gia tri dwéi day (Cha thich 13).

12.1.2.1 Nhién liéu chuin

D06 tai lap cla cac tri sé MSEP-A clia cac nhién liéu chun Jet A, Jet A-1, MIL JP-5, MIL JP-7, va
MIL JP-8 duoc thé hién trén Hinh 9 (Chu thich 14).
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12.1.2.2 Mau hién trwong

Do tai lap cua cac tri sé MSEP-A clia cac mau hién tredng Jet A, Jet A-1, MIL JP-5, MIL JP-7, va
MIL JP-8. theo ché @3 thiz A trén may do nhan V dugc thé hién trén Hinh 9 (Chu thich15).

12.2 Tri s MSEP-B thu dugc theo ché dd thir B, cé dd chum do 10 c3p thi nghiém vién /thiét bj
thi xac dinh trén cac mAu ctia mét loai nhién liéu, tai dja diém thir nhw sau:

12.2.1 Do 13p lai

Sy chénh léch gilra cac trj sé MSEP-B do lién tiép do mét thi nghiém vién thyc hién trén cing mét
may do tri sé tach nwéc loai micro dwdi cac didu kién thir khdng ddi, trén cing mét mau thir MIL
JP-4, trong thdi gian dai, véi thao tac binh thudng va chinh xac cla phuong phép thlr, chi mét
trong hai muoi tredng hop duoc vuerot cac gia tri dwdi day (Cha thich 13).

99 ""@p
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Sy chénh 19ch 16n nhit ¢b thé chip nhan gilra hai két qud

A

4

. 1 :L % i
Trung binh cda hai két qud

Hinh 9 - Nhién ligu chudn - MSEP-A (Ché 4%

thir A) Bién thién do 13p lai va dd tai lap cua

tri s&6 MSEP-A thu dwgc cla nhién ligu chuin

(Jet A, Jet A-1, MIL JP-5, MIL JP-7, va MIL JP-8)

c6 chira chit phan tan

%

Sy chénh lgch 160 nhit cb thé chdp nhan gilra hal két qud

) I B

Trung binh clia hat két qué

Hinh 10 - Mu hién triedng - MSEP-A (Ché dd
thir A) Bién thién dd 13p lai va dd tai 1ap cua
tri 6 MSEP-A thu dwgc ciia miu nhién ligu
hiégn trwomg (Jet A, Jet A-1, MIL JP-5,
MIL JP-7, va MIL JP-8)

12.2.1.1 Cac nhién liéu chuén: @6 1ap lai cGa tri sé MSEP-B déi v&i nhién liéu chudn MIL JP-4 |2
9 (Ao chénh léch cuc dai gitra hai phép do lién tiép thu Gurgc boi mét thi nghiém vién s dung

cing mat thiét bi) (Cha thich 16).
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12.2.1.2 MAu hién trwdng

D6 13p lai clia cac tri s MSEP-B clia mAu hién tredng MIL JP-4 12 16 (chénh I&ch 1&n nhét gitra
hai sé do lién tiép thu dwoc do cung mét thi nghiém vién tién hanh trén cling mét thiét bi) (Chu
thich 17).

12.2.2 D6 tai lap

Sy chénh Iéch gitra hai két qué don 1& va déc Iap cla cac trj sé MSEP-B thu dwoc do cac cép thi
nghiém vién /thiét bj thir khac nhau, thir nghiém tai cing mét dia diém, trén cung mét mau thir,
trong mét théi gian dai véi thao tac binh thwéng va chinh xac cia phwong phép thir, chi mét trong
hai muoi treong hop duoc vuot cac gia tri duéi day (Cha thich 10). '

12.2.2.1 Nhién liéu chuan

Do-tai 1ap cla cac tri s6 MSEP-B cua nhién liéu chudn MIL JP-4 1& 10 (chénh léch Ién nhét gitra
hai sé do thu dwge do hai thi nghiém vién khac nhau tién hanh trén cung mét mau thir, trén hai
thiét bi khac nhau tai cing mét dja diém (Chu thich16).

12.2.2.2 MA&u hién truedng

D4 tai lap clia cac trj sé MSEP-B clia cac méu hién tredng MIL JP-4 13 19 (chénh léch 1&n nhéat
gitra hai sé do thu dwoc do hai thi nghiém vién tién hanh trén cing mdt mau thiy, trén hai thiét bj
khac nhau tai cing mét dia diém thir) (Cht thich17).

CHU THICH 16: Két qua nay dua trén chuwong trinh thir nghiém hgp tac ndm 1983 cla 10 phong thi nghiém,
str dung nhién liéu chuan MIL JP-4 chudn bi theo Didu A.1 Phu lyc.

CHU THICH 17: Két qua nay dva trén chuong trinh hop tac thir nghiém nam 1983 ctia 10 phéng thi nghiém,
str dung mau hién treéng nhién liéu MIL JP-4 c6 chira phy gia ¢ ché dong bang va chéng &n mon. Cac
mau nhién liéu nay khéng chira phy gia chéng tich dién tinh (SDA) dang ké nao. Do ¢6 nhidu c4c td hop phy
gia va néng @6 khac nhau, cac mau hién treérng c6 thé khac véi mau dung dé thiét 1ap 6 chum cia phwong
phap nay. Dé sir dung phwrong phap nay mét cach chinh xac, cac sé liéu thu dugce c6 thé khdng bit budc
nam trong gidi han dy kién.

12.3 Do chéch

Vi gia tri MSEP chi dugc xac dinh theo gidi han cla phwong phap nay do vay phwong phap nay
khdng cé do chéch.
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Phy luc A
(Tham khao)

A.1 Chuén bi chit 16ng chuin déi chirng gbc
A.1.1 Pham vi ap dung

Quy trinh nay quy dinh viéc chuln bj chit 16ng chudn déi chirng géc clia 16 20 L (5-gal) trong vong
8 h/ ngay. Quy trinh nay duoc thiét 1ap @& chuan bi phan loc clia dung dich gbc cb tri sé MSEP
100.

A.1.2 Toém tat quy trinh

Cho nhién liéu chdy qua cot chira d4t sét dang hat méi chudn bj va hirng vao thing sach.
Nhién liéu phai pht hep tiéu chudn TCVN 6426, Jet A, Jet A-1 hoic Jet B, ham Iwgng chét thom
n&m trong khodng t&r 10 % dén 20 % thé tich. Nhién liéu chuln cling c6 thé 13 nhién liéu géc MIL
JP-4, MIL JP-5, MIL JP-7, va MIL JP-8. C6 thé yéu cu thyc hién x(r Iy bd sung nhw rira bing
nudc. sau d6 cho nhién liéu chdy qua 1&p mubi trude khi x( Iy nhién liéu bang loc @4t sét, cin cb
Gua trinh nay dé dat tri sé tach nwéc chudn 99+ va cac tri sé tiéu chudn AOT dugc dua ra tir
Bang 3 dén Bang 5 1a tri sé tach nwdc thir nghiém nhan dugc véi nhién liéu chudn cé chira tac
nhan phan tan AOT va c6 thé chap nhan duoc.

A.1.3 Thiét bi, dung cu
A.1.3.1 Cét thuy tinh

Cot co gén dia thuy tinh xép thd dang frit gAn day va van dinh lwong loai 4 mm béng florocacbon
TFE & day. Cot co dwong Kinh trong tir 55 mm dén 65 mm, chiu dai phan trén dia thiy tinh frit it nhat
la1m,

A.1.3.2 Xiphong

Ong dén bang thuy tinh c6 duéng kinh ngoai khodng tir 5 mm dén 10 mm, ¢é hai nhanh cach
nhau khodng t*r 100 mm dén 150 mm. Nhanh hat dai khodng 380 mm dén 400 mm cham dén day
binh chira nhién liéu. Nhanh con lai dai hon nhanh hiat khodng tir 50 mm dén 100 mm.

A.1.3.3 Binh chdra nhién liéu
La binh tiéu chudn hinh vudng hoac hinh trén dung tich 20L (5-gal) & dwng mAu nhién liéu.
A.1.3.4 Thung hirng

La thung 20 L (5 gal) trong trang epoxy hodc thung chuyén dung dé& dung nhién liéu da qua loc
dat sét. Khéng dung cac loai thing nhya.
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A.1.3.5 Phéu

Pudng kinh 16 chdy 10 mm dén 20 mm.
A.1.3.6 Ong dong chia d

Dung tich 0,5 L dén 1 L.

A.1.3.7 Ong dong chia dé

Dung tich 50 mL dén 100 mL.

A1.3.8 Céccomod

Dung tich 2 L.

A1.4 Vit liéu

A:1.4.1 Dit sét attapulgus

Loai 30/60 mesh, cap chat lwong LVM (nung khd) hoic twong dwong. Bdo quan dit sét tranh
mdi tredng 4m va thao tac s dung sao cho tranh lam vun nat cac hat dét sét.

A.1.4.2 Boéng thay tinh mjn.

A.1.4.3 Rwou isopropylic, 90 %.

A.1.4.4 Toluen

Dung trong binh tia. (CANH BAO: Toluen dé& chay, hoi c6 tinh déc.)
A.1.4.5 Nwéc

Tét nhét 1a nwéc cét.

A1.4.6 Mudi

Muéi tinh thé hodc twong dwong.

A.1.5 Chuén bj thiét bj

A.1.5.1 Gén cot thuy tinh thing ding.

A.1.5.2 Dung éng dong ldy khoang 500 mL @4t sét, go nhe cho ddm xuéng.

A.1.5.3 D4t phéu trén miéng cdt sao cho dong chay & chinh gitra. D nhanh hat sét vao phéu,
gitr phéu cho hat sét chdy chinh gira c6t thuy tinh. B ph&u ra va gé nhe quanh cdt cho dit sét
dam xudng va duoc dan déu. Can than nhdi I&p bong thiy tinh c& sb 1 trén mat dét sét.

Khi c6 yéu cau phai rira nhién liéu bang nwéc, dit I6p mudi day khoang 12,5 mm dén 15,0 mm
(0.5 in @én 0.6 in) trén 16p bdng thly tinh, sau @6 nhdi mét I&p bdng thuy tinh khac chén trén mét
I&p mudi.
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A.1.6 Quy trinh lgc

A.1.6.1 Dat binh chira diy 20 L (5-gal) nhién liéu véi miéng cha binh ngang véi dinh cét thiy
tinh. M& ndp binh va dwa xi phéng vao, chan ngén trong binh, chan dai hon trong cét thuy tinh.

A.1.6.2 Dat cdc c6 mod dung tich 2 L dwéi cot thuy tinh.

A.1.6.3 Chiy mé& réng van cla cot thuy tinh. Tao ap lyc khi nhe vao trong binh chira dé nhién liéu
chay qua xi phong. Lép bong thiy tinh dung dé bao vé Iép sét khong bi anh hwdng cla dong
nhién liéu.

CHU THICH A.1.1: Trong c6t thiy tinh dwgc chudn bi tét, c6 thé nhin thdy nhién liéu chay tién xubng phia
duéi, khang c6 bot ndi doc I&p sét. Néu mat tién clia nhién liéu nghiéng hon 45 © hodc ¢6 nhidu bot thi chét
Iwong loc cé thé kém di.

A.1.6.4 Khi nhién liéu bat ddu chdy qua diu ra clia cét, didu chinh téc do dong chdy khodng
50 mL/min dén 60 mL/min. Kiém tra téc d6 dong chdy bidng éng dong trong khoang théi gian
1 min hodc 2 min.

A.1.6.5 Khi da hirng dwoc it nhat 1 L, t&t voi nhung git nguyén van dinh lwgng. Ly cée thiy
tinh ra va dua binh hirng dung tich 20 L (5-gai) vao hirng dwdi cot sao cho dau ra cla ¢ot cam
sau vao miéng binh hirng khoang 10 mm. Mé& voi ra. Chi y git* miéng binh hing khdng
nhiém ban.

CHU THICH A.1.2: Khi loc nhién liéu d& chay, dung 14 nhém bit gitra d4u ra va miéng binh chira, dat binh
chira xuéng va dung nito kho lam sach treeée khi cho nhién liéu chdy vao binh, Twong ty 1am sach cot bang
nito khoé tir khi bat ddu dén bwdc A.1.6.3.

A.1.6.6 Rut lvong nhién liéu dé loc trong céc thuy tinh vao binh chira nhién liéu dem loc hodc
aé di.

A.1.6.7 Khi mirc nhién liéu ha xubéng gan dén I&p sét, tit voi, 14y binh hirng ra va ding nép.

A.1.6.8 Dé bao quan mau dwoc lau, deng nito khd lam sach thiing hirng.
CHU THICH A.1.3: Véi téc d6 chdy quy dinh, thoi gian loc xong 20 L (5-gal) khodng 6 h dén 6,5 h.

A.1.7 Lam sach cét loc
A.1.7.1 ROt hét nhién liéu trong cét loc.
A.1.7.2 Thao cét loc, m& miéng cdt va van day cho dat sét chdy vao thung dwng chét thai ran.

A.1.7.3 Lat nguoc cot loc trén thung hirng chét thai Idng, rat cbn tir chai bup vao dau phia duwéi.
Xoay nghiéng cdt loc dé trang sach toan b dia day va thanh trong ctia cot. Khi d6 trang sach toan
bé can sét, thao voi ra, 1am sach, khé va 13p lai, sau d6 lam khd toan bd dung cu.
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A1.7.4  Néu cot loc vln bdn, trang k§ bang nwéc néng, sau d6 trang lai bang nwéc cét.
Lat nguoc cot lai va trang lai bang cdn nhw d6 néu & A.1.7.3, sau d6 bing axeton va thdi kho.
Diéu nay cing it khi can dén.

A.1.8 Dung nwéc riva nhién liéu gbc
A.1.8.1 Pham vi ap dung

Doi khi can xt Iy tiép nhién liéu géc 8& ngan can sy 3dnh huwdng dén AOT va cac phy gia ma
khong loai b6 duoc khi xir ly bing dat sét. Cac nhién ligu gbc co chira cac phy gia rc ché chéng
déng bang thudng can loai hinh xir Iy nay.

A.1.8.2 Tém téit quy trinh

Trén mét luong nuéc nhét dinh véi nhién ligu gbc va sau d6 @& yén trong mét khoang théi gian dé
chat I6ng tach thanh cac 16p. Sau d6 46 phan nwéc di, nhién liéu con lai thi xt Iy nhw 3 néu & A.1.6.

A.1.9 Cach tién hanh

A.1.9.1  Trén ky 0,95 L (1qt) nudc (A.1.4) véi 19 L (5 gal) nhién liéu géc bing cac phuong tién
tién dung.

A.1.9.2 D& nguyén binh dyng mAu trén trong thai gian du d& phan nuwéc hoan toan tach xuéng day.
A.1.9.3 Dung bom, pipét hoac cac phwong tién c6 s8n dé rut nwdc tlr day binh chira ra.

A.1.9.4 Lap lai cac thao tac tir A.1.9.1 dén A.1.9.3 theo yéu clu d& dam bao loai bo tht ca cac
hop chat hoa tan trong nwéc va sau dé tiép tuc qué trinh loc.

A.2 Ky thuat lay miu

A.2.1  Boi véi phép thir nhdm phat hign sy c6 mit cia cac chu tir dang vét, phai thyc hién cac
buéc dé dam bao viéc thir nghiém cho miu dai dién. Nghién ciru xac dinh dé chym lién phong
cho cac phuong phap thir nay cho thdy viéc stc rira binh dwng miu 13 quan trong hang diu. Didu
nay cho thdy cac vét cia chat hoat dong bé mat c6 trong nhién lidu tude bin hang khéng c6 thé bj
hap thy Ién thanh binh, ho3c ¢6 thé do b& mat kim loai bin nha ra. Phuong phap 14y miu cho
may do tri s tach nwéc sau day phu hop dé lay cac miu dai dién. C6 thé chép nhan cach tién
hanh tvong tv. Phuong phap duéi day chi 1a mét hudng din @é tién hanh hiéu qua.

A.2.2 Binh chira miu

Phai 1a binh kim loai sach tuyét déi, tét nhét bén trong trang epoxy. Kich thwéc binh chira miu do
s6 luong phép thir cin thyc hién quyét dinh. C6 thé s dung cac binh chira duoc khuyén dung
cho phép thir MSEP trong ASTM D 4306 kém theo cac chu thich v& 1am sach va hwéng dan
st dung.
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CHU THICH A.2.1: Cac binh chira méi, khong trang epoxy ddi khi bj phii ddu cn khi ché tao hoc cac xi
han cé thé anh hudng dén két qua thr MSEP. Céc binh trang epoxy c6 thé c6 cac duéng go hodc cac cén
twong ty cing co thé anh hwdng dén két qua thir MSEP. Céac loai binh nay théng thiréng duoc lam sach 3
14n lién tiép bing nhién liu dwoc Iy mAu tredc khi ldy mau @& thir. Tét nhat 1a ab ddy nhién lieu dwoc lay
mau vao binh nay (d6 loc qua mang loc 0,8 um) va dé yén it nhat 24 h. Sau d6 dd di va suc rira binh dyng
mau bang nhién liéu thi tredc khi 1Ay mAu vao binh.

A.2.2.1 Nguén miu
L4y mau tir dong nhién liéu chdy tir hé thdng xa cin nwdc day bé tir khodng cach Ion nhét c6 thé.
A.2.2.2 Ong ldy miu

Gdm moét dng ngan cé dwdng kinh 6,4 mm dén 12,7 mm (1/4 in @én1/2 in), c6 dau gén tryc tiép
v&i dong chay. Dau kia (phia ngoai dwdng 6ng) 1dp mét van chdn va vdi phun. Dong chay réi
nhién lieu dwoc xac dinh 1a phi hop khi voi 1Ay mau phun vao thanh éng.

A.2.2.3 Léy miu

Xa sach 6ng ldy m3u bang it nh4t 0,95 L (1 qt) nhién liéu thir. M& va déng van ldy mau vai lan.
Trang binh dwng mau 3 14n mé&i 1&n bing 0,95 L (1 qt) nhién liéu dwgc 14y miu (ddi vé&i binh
3,785 L). Trang ca ndp va dém kin néu s dung. LAy mau va déng nép binh lai.

A.3 Sv twong quan tri s6 MSEP-A ciia may Micro-separometer

A.3.1 Gioi thiéu

A.3.1.1 Chuong trinh hop tac thi nghiém dé thiét 1ap dd chum clia may Micro-separometer gém
10 phong thi nghiém tham gia, s&r dung 7 hén hop nhién liéu Jet A va 7 hén hop nhién liéu Jet B

va tién hanh thér nghiém song song véi phwong phap ASTM D 3602. Sy twong quan tri sé MSEP-
A dwgc néu dwdi day.

A.3.1.2 Cac chwong trinh thir nghiém hop tac tién hanh tredc day theo ASTM D 3602 c6 két hop
véi ASTM D 2550. Sy twong quan cac tri s6 MSS véi cac tri s6 WSIM thiét 1ap duoc luc d6 mé
rong cho cac trj 56 MSEP-A, st dyng trj s& MSS nhw 1a mét chudn théng dung. Sy twong quan
nay duoc néu trong RR : D02 - 1050 trong cédp di¥ liéu cua try sé ASTM.

A.3.2 Do chum cua cac trj sé MSEP-A

A.3.2.1 St dung cac nhién liéu ma dya vao kinh nghiém thyc té bing cach cho thém cac phu
gia trc ché &n mon vv... cling nhw cac hdn hop chuin d6 chuén bi kj nhu didu 7.5, 46 chum cla
may do tri sé tach nwéc loai micro cho thdy l1a twong dwong dd chum clia may do tri sé tach nwéc
loai micro theo phwong phap ASTM D 3602.
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A.3.2.2 Cac phép phan tich cho thdy dé chum cla cac tri sé MSEP-A khac véi mirc thé hién trén
Hinh 9, d chum nay duoc thiét 1ap diu tién cho phuong phap ASTM D 2550 va dugc khing dinh
bo&i phuong phap ASTM D 3602.

A.3.3 Sy twong quan cla cac trj sé MSEP-A va MSS

Quan hé gitra cac tri s6 MSEP-A va MSS clia mét loai nhién liéu dwgc biéu thj bing ham sé mé ta
theo cdng thirc sau:

MSEP-A (Jet A) = 1,276 (MSS) - 23,805 (A.3.1)
MSEP-A (Jet B) = 1,338 (MSS) - 32,366
MSEP A (ca 2 loai) = 1,247 (MSS) - 22,952

A.3.4 Mirc tri s6 MSEP-A theo loai nhién liéu

Mirc tri s6 tach nwdc micro-separometer cta nhién liéu Jet B cao hon Jet A cé sl dung chét
phan tan chudn (7.3) hoac cac phu gia dién hinh thuc té khac cla nhién liéu. Trong phwong phap
thir ASTM D 3602, méi lién quan cla céc tri sé tach nudc clia nhién liéu Jet B dugc néu trong
Chu thich 12 trong cac didu kién clia cac tri s6 WSIM ciia ASTM D2550. Str dyung c4c trj sé MSS
theo phuong phap ASTM D 3602 1a cac chudn théng dung, méi twong quan cla trj s6 MSEP-A
abi v&i nhién ligu Jet B co chira chit phan tan chuén nhu sau: '

MSEP-A (Jet B) = 0,60 WSIM + 40 (A.3.2)
A.3.5 Sw twong quan ciia cac tri sé MSEP-A theo kinh nghiém thyc té

A.3.5.1 Cac mAu nhién liéu pha dya theo cac mau hién truong cho thdy cac nhién liéu c6 chira
cac phu gia ¢ ché an mon co cac tri sé MSEP-A cao hon cac miu pha cac phuy gia khac, ké ca
chét hoa tan chudn.

A.3.5.2 Trong Chu thich 9 cua tiéu chudn ASTM D 3602 c6 trich ddn RR : D02 - 1050 bao gém
cac théng tin lién quan tri sé MSS clia nhién liéu dén tinh nang thyc té cia thiét bj mat dat.
Do c4c tri sé MSEP-A 1a co ban twong dwong véi cac tri sé MSS, ban bao c4o nay trong hd so tai
try s& ASTM ciing c6 thé hiéu chinh cac tri sé MSEP-A bing kinh nghiém thiec té.
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