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T i ª u   c h u È n   Q U è C   G I A tcvn 6639:2010 

 

 

§ui ®Ìn xo¸y ren E®ison 

Edison screw lampholders 

 

1   Qui ®Þnh chung 

1.1   Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy ¸p dông cho c¸c ®ui ®Ìn cã ren E®ison E14, E27 vµ E40, ®îc thiÕt kÕ chØ ®Ó nèi c¸c 

bãng ®Ìn vµ nöa ®Ìn ®iÖn* ®Õn nguån. 

Tiªu chuÈn nµy còng ¸p dông cho c¸c ®ui ®Ìn kÌm c«ng t¾c chØ dïng ë m¹ch xoay chiÒu, ®iÖn ¸p lµm 

viÖc kh«ng qu¸ 250 V hiÖu dông. 

Tiªu chuÈn nµy còng ¸p dông cho c¸c ®ui ®Ìn cã ren E®ison E5 ®îc thiÕt kÕ ®Ó nèi c¸c bãng ®Ìn m¾c 

nèi tiÕp, dïng trong nhµ cã ®iÖn ¸p lµm viÖc kh«ng qu¸ 25 V ®Õn nguån líi, vµ cho c¸c ®ui ®Ìn cã ren 

E®ison E10 ®îc thiÕt kÕ ®Ó nèi c¸c bãng ®Ìn m¾c nèi tiÕp dïng trong nhµ hoÆc ngoµi trêi cã ®iÖn ¸p 

lµm viÖc kh«ng qu¸ 60 V ®Õn nguån líi. Tiªu chuÈn nµy còng ¸p dông cho c¸c ®ui ®Ìn E10 dïng ®Ó 

l¾p s½n, ®Ó nèi c¸c bãng ®Ìn riªng rÏ tíi nguån. C¸c ®ui ®Ìn nµy kh«ng ph¶i ®Ó b¸n lÎ. 

ë møc ¸p dông hîp lý, tiªu chuÈn nµy còng ¸p dông cho c¸c ®ui ®Ìn kh«ng ph¶i lµ ®ui ®Ìn cã ren 

E®ison ®îc thiÕt kÕ ®Ó nèi c¸c bãng ®Ìn m¾c nèi tiÕp ®Õn nguån líi. 

Chó thÝch: Lo¹i ®ui ®Ìn nµy ®îc sö dông, vÝ dô nh cho c¸c chuçi ®Ìn trªn c©y N«en. 

ë møc ¸p dông hîp lý, tiªu chuÈn nµy còng ®Ò cËp ®Õn èng nèi. 

Tiªu chuÈn nµy còng ®Ò cËp ®Õn c¸c ®ui ®Ìn mµ toµn bé hoÆc mét phÇn ®ui ®Ìn lµ bé phËn hîp thµnh 

cña ®Ìn ®iÖn hoÆc dïng ®Ó l¾p s½n trong thiÕt bÞ. Tiªu chuÈn nµy chØ ®Ò cËp ®Õn c¸c yªu cÇu ®èi víi 

®ui ®Ìn. C¸c yªu cÇu cßn l¹i kh¸c nh b¶o vÖ chèng ®iÖn giËt trong khu vùc c¸c ®Çu nèi hoÆc c¸c ®Çu 

®Ìn, th× ph¶i tu©n thñ c¸c yªu cÇu cña tiªu chuÈn thiÕt bÞ liªn quan vµ ph¶i ®îc thö nghiÖm sau khi l¾p 

vµo thiÕt bÞ thÝch hîp, khi thiÕt bÞ ®ã ®îc thö nghiÖm theo tiªu chuÈn cña chÝnh nã. Nh÷ng ®ui ®Ìn nh 

vËy còng nh c¸c ®ui ®Ìn cã vá ngoµi kÑp nhanh, chØ ®Ó nhµ chÕ t¹o ®Ìn ®iÖn sö dông mµ kh«ng ph¶i 

®Ó b¸n lÎ. 

                                         
*  C¸c yªu cÇu ®èi víi ®ui ®Ìn thÝch hîp cho nöa ®Ìn ®iÖn hiÖn ®ang ®îc xem xÐt. 
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Tiªu chuÈn nµy ¸p dông cho c¸c ®ui ®Ìn sö dông trong nhµ hoÆc ngoµi trêi trong c¸c khu d©n c còng 

nh trong c¸c hÖ thèng chiÕu s¸ng c«ng nghiÖp. Tiªu chuÈn nµy còng ¸p dông cho c¸c ®ui ®Ìn nÕn. ë 

nh÷ng n¬i mµ ®iÒu kiÖn ®Æc biÖt chiÕm u thÕ vÝ dô nh chiÕu s¸ng ®êng phè, trªn tµu thuû, trong xe 

cé vµ trong c¸c vÞ trÝ nguy hiÓm, vÝ dô nh÷ng n¬i cã thÓ x¶y ra næ th× cã thÓ yªu cÇu kÕt cÊu ®Æc biÖt. 

Chó thÝch 1: Tiªu chuÈn nµy kh«ng ¸p dông cho c¸c ®ui ®Ìn ba nh¸nh E26d. 

Chó thÝch 2: Tiªu chuÈn nµy dùa trªn c¸c d÷ liÖu sau ®©y, liªn quan ®Õn c¸c bãng ®Ìn dïng cho chiÕu s¸ng 

chung: 

 ®Çu ®Ìn E14 dïng cho bãng ®Ìn cã dßng ®iÖn kh«ng qu¸ 2 A; 

 ®Çu ®Ìn E27 dïng cho bãng ®Ìn cã dßng ®iÖn kh«ng qu¸ 4 A; 

 ®Çu ®Ìn E40 dïng cho bãng ®Ìn cã dßng ®iÖn kh«ng qu¸ 16 A. 

Chó thÝch 3: NÕu ®iÖn ¸p danh nghÜa cña nguån kh«ng vît qu¸ 130 V, th× dßng ®iÖn lín nhÊt ®èi víi ®Çu ®Ìn 

E40 lµ 32 A (xem 4.5 vµ 5.3). 

Chó thÝch 4: Khi ®ui ®Ìn ®îc sö dông trong ®Ìn ®iÖn, nhiÖt ®é lµm viÖc lín nhÊt ®îc qui ®Þnh trong TCVN 7722 

(IEC 60598). 

1.2   Tµi liÖu viÖn dÉn 

Tµi liÖu viÖn dÉn sau ®©y lµ cÇn thiÕt cho viÖc ¸p dông tiªu chuÈn nµy. §èi c¸c tµi liÖu ghi n¨m c«ng bè 

th× ¸p dông c¸c b¶n ®· nªu. §èi víi c¸c tµi liÖu kh«ng ghi n¨m c«ng bè th× ¸p dông b¶n míi nhÊt (bao 

gåm c¶ c¸c söa ®æi). 

Chó thÝch: §èi víi TCVN 7722-1 (IEC 60598-1), c¸c phÇn ®îc viÖn dÉn trong tiªu chuÈn nµy cã kh¶ n¨ng bÞ 

thay ®æi. 

TCVN 4255:2008 (IEC 60529:2001), CÊp b¶o vÖ b»ng vá ngoµi (m· IP) 

TCVN 5699-1:2004 (IEC 60335-1:2001), ThiÕt bÞ ®iÖn gia dông vµ thiÕt bÞ ®iÖn t¬ng tù – An toµn – 

PhÇn 1: Yªu cÇu chung 

TCVN 6610 (tÊt c¶ c¸c phÇn) (IEC 60227), C¸p c¸ch ®iÖn PVC cã ®iÖn ¸p danh ®Þnh ®Õn vµ b»ng 

450/750 V 

TCVN 6615-1:2009 (IEC 61058-1:2008), ThiÕt bÞ ®ãng c¾t dïng cho thiÕt bÞ – PhÇn 1: Yªu cÇu chung 

TCVN 7699-2-32 (IEC 60068-2-32), Thö nghiÖm m«i trêng – PhÇn 2: C¸c thö nghiÖm – Thö nghiÖm 

Ed: R¬i tù do 

TCVN 7722 (IEC 60598) (tÊt c¶ c¸c phÇn), §Ìn ®iÖn 

TCVN 7722-1 (IEC 60598-1), §Ìn ®iÖn – PhÇn 1: Yªu cÇu chung vµ c¸c thö nghiÖm 
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IEC 60061 (tÊt c¶ c¸c phÇn), Lamp caps and holders together with gauges for the control of 

interchangeability and safety (§Çu ®Ìn vµ ®ui ®Ìn cïng víi dìng ®Ó kiÓm tra kh¶ n¨ng l¾p lÉn vµ an 

toµn) 

IEC 60061-1, Lamp caps and holders together with gauges for the control of interchangeability and 

safety – Part 1: Lamp caps (§Çu ®Ìn vµ ®ui ®Ìn cïng víi dìng ®Ó kiÓm tra kh¶ n¨ng l¾p lÉn vµ an 

toµn – PhÇn 1: §Çu ®Ìn) 

IEC 60061-2, Lamp caps and holders together with gauges for the control of interchangeability and 

safety – Part 2:  Lampholders (§Çu ®Ìn vµ ®ui ®Ìn cïng víi dìng ®Ó kiÓm tra kh¶ n¨ng l¾p lÉn vµ an 

toµn – PhÇn 2: §ui ®Ìn) 

IEC 60061-3, Lamp caps and holders together with gauges for the control of interchangeability and 

safety – Part 3: Gauges (§Çu ®Ìn vµ ®ui ®Ìn cïng víi dìng ®Ó kiÓm tra kh¶ n¨ng l¾p lÉn vµ an toµn – 

PhÇn 3: Dìng) 

IEC 60068-2-20:1979, Environmental testing – Part 2: Tests – Test T: Soldering (Thö nghiÖm m«i 

trêng – PhÇn 2: C¸c thö nghiÖm  Thö nghiÖm T: Hµn) 

IEC 60068-2-75:1997, Environmental testing – Part 2: Tests – Test Eh: Hammer tests (Thö nghiÖm m«i 

trêng – PhÇn 2: C¸c thö nghiÖm – Thö nghiÖm Eh: Thö nghiÖm bóa) 

IEC 60112:1979, Methods for determining the comparative and the proof tracking indices of solid 

insulating materials under moist conditions (Ph¬ng ph¸p x¸c ®Þnh c¸c chØ sè phãng ®iÖn t¬ng ®èi vµ 

chØ sè phãng ®iÖn bÒ mÆt cña vËt liÖu c¸ch ®iÖn r¾n ë ®iÒu kiÖn Èm) 

IEC 60245 (tÊt c¶ c¸c phÇn), Rubber insulated cables – Rated voltages up to and including 450/750 V 

(C¸p c¸ch ®iÖn b»ng cao su cã ®iÖn ¸p danh ®Þnh ®Õn vµ b»ng 450/750 V) 

IEC 60352-1:1997, Solderless connections – Part 1: Wrapped connections – General requirements, 

test methods and practical guidance (Mèi nèi kh«ng hµn – PhÇn 1: Mèi nèi cuèn ghÐp kh«ng hµn   

Yªu cÇu chung, ph¬ng ph¸p thö nghiÖm vµ híng dÉn cô thÓ) 

IEC 60399, Barrel thread for lampholders with shade holder ring (Ren nßng dïng cho ®ui ®Ìn cã vßng 

h·m chao ®Ìn) 

IEC 60417-DB:2002*), Graphical symbols for use on equipment (Ký hiÖu ®å häa sö dông trªn thiÕt bÞ) 

IEC 60664-1:1992 (amendment 1:2000, amendment 2:2002), Insulation coordination for equipment 

within low-voltage systems – Part 1: Principles, requirements and tests**) (Phèi hîp c¸ch ®iÖn dïng cho 

thiÕt bÞ trong hÖ thèng ®iÖn h¹ ¸p – PhÇn 1: Nguyªn t¾c, yªu cÇu vµ thö nghiÖm)  

                                         
*) “DB” liªn quan ®Õn c¬ së d÷ liÖu trùc tuyÕn cña IEC. 
**) HiÖn nay ®· cã phiªn b¶n IEC 60664-1:2002. 
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IEC 60695-2-10:2000, Fire hazard testing – Part 2-11: Glowing/hot-wire based test methods – Glow-

wire apparatus and common test procedure (Thö nghiÖm nguy c¬ ch¸y – PhÇn 2-10: Ph¬ng ph¸p thö 

nghiÖm sîi d©y nãng ®á/nãng  Sîi d©y nãng ®á vµ qui tr×nh thö nghiÖm chung) 

IEC 60695-2-11:2000, Fire hazard testing – Part 2-11: Glowing/hot-wire based test methods – Glow-

wire flammability test method for end products (Thö nghiÖm nguy c¬ ch¸y – PhÇn 2-11: Ph¬ng ph¸p 

thö nghiÖm sîi d©y nãng ®á – Ph¬ng ph¸p thö nghiÖm tÝnh dÔ ch¸y cña s¶n phÈm hoµn chØnh b»ng 

sîi d©y nãng ®á) 

IEC 60695-11-5:2004, Fire hazard testing – Part 11-5: Test flames – Needle-flame test method – 

Apparatus, confirmatory test arrangement and guidance (Thö nghiÖm nguy c¬ ch¸y – Ngän löa thö 

nghiÖm – Ph¬ng ph¸p thö nghiÖm ngän löa h×nh kim – ThiÕt bÞ, bè trÝ vµ híng dÉn thö nghiÖm x¸c 

nhËn) 

ISO 4046-4:2002, Paper, board, pulps and related terms – Vocabulary – Part 4: Paper and board grades 

and converted products (GiÊy, c¸c t«ng, bét giÊy vµ c¸c thuËt ng÷ liªn quan – Tõ vùng – PhÇn 4: C¸c cÊp 

cña giÊy vµ b×a vµ s¶n phÈm chuyÓn ho¸) 

2   §Þnh nghÜa 

Tiªu chuÈn nµy ¸p dông c¸c ®Þnh nghÜa díi ®©y. §Ó hiÓu râ h¬n mét sè ®Þnh nghÜa xem thªm H×nh 17. 

2.1 

§ui ®Ìn cã kÑp gi÷ d©y (cord-grip lampholder) 

§ui ®Ìn cã phèi hîp ph¬ng ph¸p gi÷ d©y mÒm, b»ng c¸ch ®ã ®ui ®Ìn cã thÓ treo ®îc. 

2.2 

§ui ®Ìn cã ren lèi vµo (threaded entry lampholder) 

§ui ®Ìn cã ren ë lèi vµo cña d©y nguån, cho phÐp l¾p ®ui ®Ìn trªn mét gi¸ ®ì cã ren (tríc ®©y gäi lµ 

®ui ®Ìn èng nèi). 

2.3 

§ui ®Ìn cã tÊm ®Õ (backplate lampholder) 

§ui ®Ìn ®îc thiÕt kÕ cã tÊm ®Õ liÒn hoÆc rêi ®Ó l¾p trùc tiÕp trªn bÒ mÆt ®ì hoÆc hép thÝch hîp. 

2.4  

§ui ®Ìn dïng ®Ó l¾p s½n (lampholder for building-in) 

§ui ®Ìn ®îc thiÕt kÕ ®Ó l¾p s½n bªn trong ®Ìn ®iÖn, trong vá phô hoÆc t¬ng tù. 

2.4.1 

§ui ®Ìn kh«ng cã vá bäc (unenclosed lampholder) 

§ui ®Ìn dïng ®Ó l¾p s½n ®îc thiÕt kÕ sao cho ph¶i cã chi tiÕt phô, vÝ dô nh vá ®Ìn, míi tho¶ m·n yªu 

cÇu cña tiªu chuÈn nµy vÒ b¶o vÖ chèng ®iÖn giËt. 
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2.4.2 

§ui ®Ìn cã vá bäc (enclosed lampholder) 

§ui ®Ìn dïng ®Ó l¾p s½n ®îc thiÕt kÕ sao cho b¶n th©n nã ®· ®¸p øng c¸c yªu cÇu cña tiªu chuÈn nµy 

vÒ b¶o vÖ chèng ®iÖn giËt vµ cÊp IP, nÕu thÝch hîp. 

2.5 

§ui ®Ìn ®éc lËp (independent lampholder) 

§ui ®Ìn ®îc thiÕt kÕ sao cho cã thÓ l¾p ®Æt t¸ch rêi ®Ìn ®iÖn, ®ång thêi cã mäi b¶o vÖ cÇn thiÕt theo 

ph©n lo¹i vµ theo nh·n cña nã. 

2.6 

Côm ®Çu nèi/tiÕp ®iÓm (terminal/contact assembly) 

Chi tiÕt hoÆc côm chi tiÕt dïng lµm ph¬ng tiÖn nèi gi÷a ®Çu nèi d©y nguån vµ c¸c bÒ mÆt tiÕp xóc cña 

®Çu ®Ìn t¬ng øng. 

2.7    

Vá ngoµi (outer shell) 

Bé phËn hîp thµnh h×nh trô ®Ó b¶o vÖ ngêi sö dông khái ch¹m vµo ®Çu ®Ìn. Vá ngoµi cã thÓ cã hoÆc 

kh«ng cã ren ngoµi ®Ó cè ®Þnh vßng h·m chao ®Ìn. 

2.7.1 

Vá ngoµi kÑp nhanh (snap-on outer shell) 

Vá ngoµi dïng cho côm l¾p r¾p kh«ng cã ren mµ côm nµy kh«ng chøa vá cã ren.  

Chó thÝch: Kh«ng nªn sö dông ®ui ®Ìn nµy khi vá ngoµi kÑp nhanh ®· ®îc th¸o ra. 

Do ®ã, nªn ®Æt dÊu chÊp nhËn, nÕu ®îc cung cÊp theo c¸ch kh«ng nh×n thÊy dÊu nµy khi vá ngoµi lo¹i nµy ®· 

®îc th¸o ra. 

2.8 

Vá cã ren (screw shell) 

Bé phËn hîp thµnh h×nh trô cã ren trong d¹ng E®ison dïng ®Ó gi÷ bãng ®Ìn (®Çu ®Ìn) t¬ng øng. 

Trong mét sè kÕt cÊu, vá cã ren ®îc cè ®Þnh vÜnh viÔn víi vá ngoµi hoÆc lµ bé phËn hîp thµnh cña vá 

ngoµi.  

2.9 

Vßng c¸ch ®iÖn (insulating ring) 

Chi tiÕt trung gian h×nh trô b»ng vËt liÖu c¸ch ®iÖn dïng ®Ó c¸ch ly gi÷a vá cã ren b»ng kim lo¹i vµ vá 

ngoµi b»ng kim lo¹i. 

2.10 

Vßng h·m chao ®Ìn (shade ring) 
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Bé phËn hîp thµnh h×nh trô, cã ren trong hoÆc ph¬ng tiÖn kh¸c ®Ó khíp víi gi¸ ®ì t¬ng øng cña vá 

ngoµi vµ dïng ®Ó mang hoÆc gi÷ chao ®Ìn. 

2.11 

N¾p ®Ëy (dome) 

PhÇn cña ®ui ®Ìn cã kÑp gi÷ d©y hoÆc ®ui ®Ìn cã ren lèi vµo dïng ®Ó che c¸c ®Çu nèi. 

2.12 

C¸ch ®iÖn chÝnh (basic insulation) 

C¸ch ®iÖn ®Æt vµo c¸c phÇn mang ®iÖn, cung cÊp b¶o vÖ chÝnh chèng giËt ®iÖn. 

Chó thÝch: C¸ch ®iÖn chÝnh kh«ng nhÊt thiÕt ph¶i bao gåm c¸ch ®iÖn sö dông riªng cho môc ®Ých chøc n¨ng. 

2.13 

C¸ch ®iÖn phô (supplementary insulation) 

C¸ch ®iÖn ®éc lËp bæ sung cho c¸ch ®iÖn chÝnh nh»m cung cÊp b¶o vÖ chèng ®iÖn giËt trong trêng 

hîp c¸ch ®iÖn chÝnh bÞ háng. 

2.14 

C¸ch ®iÖn kÐp (double insulation) 

C¸ch ®iÖn bao gåm c¶ c¸ch ®iÖn chÝnh vµ c¸ch ®iÖn phô. 

2.15    

C¸ch ®iÖn t¨ng cêng (reinforced insulation) 

HÖ thèng c¸ch ®iÖn ®¬n ®Æt vµo phÇn mang ®iÖn, cung cÊp cÊp b¶o vÖ chèng ®iÖn giËt t¬ng ®¬ng víi 

c¸ch ®iÖn kÐp trong c¸c ®iÒu kiÖn qui ®Þnh. 

Chó thÝch: ThuËt ng÷ "hÖ thèng c¸ch ®iÖn" kh«ng cã nghÜa lµ c¸ch ®iÖn ph¶i lµ khèi ®ång nhÊt. HÖ thèng nµy 

cã thÓ gåm nhiÒu líp nhng kh«ng thÓ thö nghiÖm riªng rÏ nh c¸ch ®iÖn chÝnh vµ c¸ch ®iÖn phô. 

2.16    

PhÇn mang ®iÖn (live part) 

PhÇn dÉn cã thÓ g©y ®iÖn giËt. 

2.17    

Thö nghiÖm ®iÓn h×nh (type test) 

Thö nghiÖm hoÆc lo¹t thö nghiÖm tiÕn hµnh trªn bé mÉu thö ®iÓn h×nh, ®Ó kiÓm tra sù phï hîp cña thiÕt 

kÕ cña mét s¶n phÈm cô thÓ so víi c¸c yªu cÇu cña tiªu chuÈn liªn quan. 

2.18    

Bé mÉu thö ®iÓn h×nh (type test sample) 

Bé mÉu gåm mét hay nhiÒu mÉu gièng nhau ®îc nhµ chÕ t¹o hoÆc ngêi b¸n giao ®Õn ®Ó thö nghiÖm 

®iÓn h×nh. 
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2.19   

Nöa ®Ìn ®iÖn (semi-luminaire) 

Bé phËn gièng nh bãng ®Ìn cã s½n bal¸t nhng ®îc thiÕt kÕ ®Ó sö dông nh mét nguån s¸ng 

vµ/hoÆc c¬ cÊu khëi ®éng thay thÕ ®îc. 

2.20    

NhiÖt ®é lµm viÖc danh ®Þnh (rated operating temperature) 

NhiÖt ®é cao nhÊt mµ ®ui ®Ìn ®îc thiÕt kÕ. 

2.21    

NhiÖt ®é thÊp nhÊt danh ®Þnh (rated minimum temperature) 

NhiÖt ®é thÊp nhÊt mµ ®ui ®Ìn ®îc thiÕt kÕ (chØ ¸p dông cho c¸c ®ui ®Ìn dïng trong tñ l¹nh hoÆc tñ 

®«ng l¹nh thùc phÈm). 

2.22 

§ui ®Ìn dïng ®Ó l¾p nghiªng (angled lampholder) 

§ui ®Ìn mµ phÝa sau cña nã (lèi vµo cã ren vµ/hoÆc n¾p ®Ëy) nghiªng ®i so víi trôc cña vá cã ren. 

2.23 

§ui ®Ìn cã c¬ cÊu gi÷ (lampholder with retention device) 

§ui ®Ìn cã c¬ cÊu ®îc thiÕt kÕ ®Ó ng¨n ngõa sù níi láng cña bãng ®Ìn trong ®ui ®Ìn. 

Chó thÝch: VÝ dô, bãng ®Ìn cã thÓ bÞ níi láng do thay ®æi vÒ nhiÖt ®é hoÆc do rung. 

2.24   

C¸c cÊp chÞu xung (impulse withstand categories) 

Con sè x¸c ®Þnh ®iÒu kiÖn qu¸ ®iÖn ¸p qu¸ ®é. 

Chó thÝch: Sö dông c¸c cÊp chÞu xung cÊp I, II, III vµ IV. 

a)   Môc ®Ých ph©n lo¹i cÊp chÞu xung 

CÊp chÞu xung nh»m ph©n biÖt møc ®é kh¶ dông kh¸c nhau cña thiÕt bÞ liªn quan ®Õn c¸c kú väng vÒ tÝnh liªn tôc 

trong vËn hµnh vµ rñi ro sù cè chÊp nhËn ®îc. 

B»ng viÖc chän c¸c møc chÞu xung cña thiÕt bÞ, cã thÓ ®¹t ®îc sù phèi hîp c¸ch ®iÖn trong toµn bé hÖ thèng l¾p 

®Æt ®Ó gi¶m rñi ro sù cè xuèng møc chÊp nhËn ®îc, lµm c¬ së ®Ó kiÓm so¸t qu¸ ®iÖn ¸p. 

Con sè ®Æc trng cña cÊp chÞu xung cµng cao th× kh¶ n¨ng chÞu xung cô thÓ cña thiÕt bÞ cµng cao vµ cho phÐp më 

réng ph¹m vi lùa chän ph¬ng ph¸p kiÓm so¸t qu¸ ®iÖn ¸p. 

Kh¸i niÖm cÊp chÞu xung ®îc sö dông cho thiÕt bÞ cÊp ®iÖn trùc tiÕp tõ nguån líi. 

b)   M« t¶ c¸c cÊp chÞu xung 

ThiÕt bÞ cã cÊp chÞu xung cÊp I lµ thiÕt bÞ ®îc thiÕt kÕ ®Ó nèi víi hÖ thèng l¾p ®Æt ®iÖn cè ®Þnh cña toµ nhµ. 

Ph¬ng tiÖn b¶o vÖ ë bªn ngoµi thiÕt bÞ, hoÆc n»m trong hÖ thèng l¾p ®Æt cè ®Þnh hoÆc n»m gi÷a hÖ thèng l¾p ®Æt 

cè ®Þnh vµ thiÕt bÞ, ®Ó giíi h¹n c¸c qu¸ ®iÖn ¸p qu¸ ®é ®Õn møc qui ®Þnh. 
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ThiÕt bÞ cã cÊp chÞu xung cÊp II lµ thiÕt bÞ ®îc nèi víi hÖ thèng l¾p ®Æt ®iÖn cè ®Þnh cña toµ nhµ. 

ThiÕt bÞ cã cÊp chÞu xung cÊp III lµ thiÕt bÞ lµ mét phÇn cña hÖ thèng l¾p ®Æt ®iÖn cè ®Þnh vµ cña thiÕt bÞ kh¸c dù 

kiÕn cã ®é kh¶ dông cao h¬n. 

ThiÕt bÞ cã cÊp chÞu xung cÊp IV ®îc sö dông t¹i hoÆc gÇn ®iÓm b¾t ®Çu cña hÖ thèng l¾p ®Æt ®iÖn cña c¸c toµ 

nhµ phÝa tríc tñ ®iÖn ph©n phèi chÝnh. 

2.25 

M¹ch s¬ cÊp (primary circuit) 

M¹ch ®iÖn ®îc nèi trùc tiÕp tíi nguån ®iÖn líi xoay chiÒu. M¹ch nµy bao gåm, vÝ dô, ph¬ng tiÖn ®Êu 

nèi  nguån ®iÖn líi xoay chiÒu, cuén s¬ cÊp cña m¸y biÕn ¸p, ®éng c¬ hoÆc c¸c thiÕt bÞ mang t¶i kh¸c. 

2.26 

M¹ch thø cÊp (secondary circuit) 

M¹ch kh«ng nèi trùc tiÕp tíi m¹ch s¬ cÊp vµ lÊy ®iÖn tõ m¸y biÕn ¸p, bé chuyÓn ®æi hoÆc c¬ cÊu t¬ng 

®¬ng hoÆc tõ pin/acqui. 

Ngo¹i lÖ: Trong m¸y biÕn ¸p tù ngÉu. MÆc dï cã ®Êu nèi trùc tiÕp ®Õn m¹ch s¬ cÊp nhng phÇn m¹ch 

rÏ cña m¸y biÕn ¸p còng ®îc xem lµ m¹ch thø cÊp theo ®Þnh nghÜa trªn. 

Chó thÝch: Qu¸ ®é nguån líi trong m¹ch ®iÖn nµy ®îc lµm suy gi¶m nhê c¸c cuén d©y s¬ cÊp t¬ng øng. Bal¸t 

®iÖn c¶m còng lµm gi¶m ®é lín cña ®iÖn ¸p qu¸ ®é nguån líi. Do ®ã, c¸c linh kiÖn cã vÞ trÝ sau m¹ch s¬ cÊp hoÆc 

sau bal¸t ®iÖn c¶m cã thÓ thÝch hîp ®èi víi cÊp chÞu xung thÊp h¬n mét bËc, nghÜa lµ ®èi víi cÊp chÞu xung cÊp II. 

2.27 

èng nèi (adapter)  

Linh kiÖn sö dông ®Ó nèi ®iÖn vµ c¬ cña mét bãng ®Ìn tíi ®ui ®Ìn. 

Chó thÝch: §Þnh nghÜa nµy dµnh riªng cho tiªu chuÈn nµy. VÒ nguyªn t¾c, ®Þnh nghÜa cña èng nèi cã thÓ thay 

®æi theo môc ®Ých sö dông cña nã. ë hÇu hÕt c¸c trêng hîp, ®©y lµ linh kiÖn ®îc sö dông ®Ó kh¾c phôc sù 

chªnh lÖch vÒ ®êng kÝnh ren gi÷a ®ui ®Ìn vµ bãng ®Ìn.  

3   Yªu cÇu chung 

§ui ®Ìn ph¶i ®îc thiÕt kÕ vµ chÕ t¹o ho¹t ®éng tin cËy trong sö dông b×nh thêng vµ kh«ng g©y nguy 

hiÓm cho ngêi hoÆc c¸c vËt xung quanh. 

Nãi chung, kiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch thùc hiÖn tÊt c¶ c¸c thö nghiÖm qui ®Þnh. 

Ngoµi ra, vá bäc cña ®ui ®Ìn ®éc lËp ph¶i phï hîp víi c¸c yªu cÇu cña TCVN 7722-1 (IEC 60598-1), 

kÓ c¶ c¸c yªu cÇu vÒ ph©n lo¹i vµ ghi nh·n cña tiªu chuÈn ®ã. 
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4   §iÒu kiÖn chung ®èi víi c¸c thö nghiÖm 

4.1   C¸c thö nghiÖm theo tiªu chuÈn nµy lµ thö nghiÖm ®iÓn h×nh. 

Chó thÝch: C¸c yªu cÇu vµ dung sai cho phÐp cña tiªu chuÈn nµy cã liªn quan ®Õn thö nghiÖm mét bé mÉu thö 

®iÓn h×nh ®îc giao ®Ó thö nghiÖm ®iÓn h×nh. 

Sù phï hîp cña bé mÉu thö ®iÓn h×nh kh«ng ®¶m b¶o lµ mäi s¶n phÈm cña nhµ chÕ t¹o phï hîp víi tiªu chuÈn an 

toµn nµy. 

Ngoµi thö nghiÖm ®iÓn h×nh, sù phï hîp cña s¶n phÈm thuéc tr¸ch nhiÖm cña nhµ chÕ t¹o vµ cã thÓ bao gåm c¸c 

thö nghiÖm thêng xuyªn vµ ®¶m b¶o vÒ chÊt lîng. 

Tham kh¶o thªm IEC 60061-4****) (híng dÉn thö nghiÖm sù phï hîp trong thêi gian chuÈn bÞ chÕ t¹o).  

4.2   NÕu kh«ng cã qui ®Þnh nµo kh¸c th× c¸c thö nghiÖm ®îc thùc hiÖn ë nhiÖt ®é m«i trêng 20 oC  5 oC 

vµ ®ui ®Ìn ®îc thö nghiÖm nh khi ®îc giao vµ ®îc l¾p ®Æt nh trong sö dông b×nh thêng. 

4.3   C¸c thö nghiÖm vµ xem xÐt ®îc thùc hiÖn trªn tæng sè mÉu lµ: 

 chÝn mÉu ®èi víi ®ui ®Ìn kh«ng kÌm c«ng t¾c, hoÆc 

 mêi hai mÉu ®èi víi ®ui ®Ìn kÌm c«ng t¾c 

theo thø tù c¸c ®iÒu sau ®©y:  

 ba mÉu cho c¸c ®iÒu tõ §iÒu 1 ®Õn §iÒu 12 (trõ 9.1 vµ 10.2) vµ tõ §iÒu 14 ®Õn §iÒu 17; 

 ba mÉu cho §iÒu 13 (chØ thö nghiÖm ®ui ®Ìn kÌm c«ng t¾c); 

 ba mÉu cho 9.1, §iÒu 18 vµ §iÒu 19; 

 hai mÉu cho §iÒu 20 (mét mÉu cho thö nghiÖm cña 20.1 vµ mét mÉu cßn l¹i cho thö nghiÖm cña 

20.3 hoÆc 20.4); 

 mét mÉu cho 20.5 vµ §iÒu 21. 

§èi víi thö nghiÖm ®ui ®Ìn cã c¬ cÊu gi÷, th× ph¶i th¸o c¬ cÊu nµy ra. 

§èi thö nghiÖm ®ui ®Ìn cã c¬ cÊu gi÷ theo 12.14, yªu cÇu ba mÉu bæ sung cã c¬ cÊu nµy ®îc gi÷ 

nguyªn.    

Chó thÝch: §èi víi thö nghiÖm c¸c ®Çu nèi kh«ng b¾t ren theo 10.2, yªu cÇu cã c¸c mÉu bæ sung riªng. 

4.4   NÕu cã nghi ngê, c¸c dìng, c¸c ®Çu ®Ìn thö nghiÖm vµ c¸c lâi thö ®îc l¾p vµo mÉu, nÕu kh«ng 

cã qui ®Þnh nµo kh¸c, b»ng c¸ch sö dông m«men xo¾n nh sau: 

 0,2 Nm cho ®ui ®Ìn E5; 

                                         
****) IEC 60061-4: §Çu ®Ìn vµ ®ui ®Ìn cïng víi c¸c dìng dïng ®Ó kiÓm tra kh¶ n¨ng l¾p lÉn vµ an toµn – PhÇn 4: 
Híng dÉn vµ th«ng tin chung 
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 0,2 Nm cho ®ui ®Ìn E10; 

 0,2 Nm cho ®ui ®Ìn E14; 

 0,4 Nm cho ®ui ®Ìn E27; 

 0,8 Nm cho ®ui ®Ìn E40. 

4.5   §èi víi c¸c ®ui ®Ìn E40 cã dßng ®iÖn danh ®Þnh lµ 32 A, c¸c thö nghiÖm ph¶i c¨n cø vµo dßng 

®iÖn danh ®Þnh nµy. 

4.6   C¸c ®ui ®Ìn ®îc coi lµ phï hîp víi tiªu chuÈn nµy nÕu tÊt c¶ c¸c mÉu ®Òu ®¹t trong chuçi c¸c 

thö nghiÖm qui ®Þnh trong 4.3. 

NÕu cã mét mÉu kh«ng ®¹t trong mét thö nghiÖm th× thö nghiÖm ®ã vµ c¸c thö nghiÖm tríc ®ã mµ cã 

thÓ ¶nh hëng ®Õn kÕt qu¶ thö nghiÖm ph¶i ®îc lµm l¹i trªn bé mÉu kh¸c cã sè lîng ®îc yªu cÇu 

trong 4.3, tÊt c¶ c¸c mÉu ph¶i ®¹t c¸c thö nghiÖm l¹i vµ ®¹t c¸c thö nghiÖm tiÕp theo. §ui ®Ìn ®îc coi 

lµ kh«ng phï hîp víi tiªu chuÈn nµy nÕu cã nhiÒu h¬n mét mÉu kh«ng ®¹t. 

Chó thÝch: Nãi chung, chØ cÇn lµm l¹i thö nghiÖm liªn quan, trõ khi mÉu kh«ng ®¹t ë c¸c thö nghiÖm theo c¸c 

§iÒu 18 vµ 19, hoÆc nÕu xuÊt hiÖn kh«ng ®¹t liªn quan ®Õn cña (c¸c) tiÕp xóc c¹nh hoÆc gi÷a lo¹i ®µn håi, trong 

trêng hîp nµy c¶ hai thö nghiÖm ®îc lµm l¹i trªn bé mÉu thø hai gåm ba mÉu. 

Ngêi yªu cÇu thö nghiÖm ®îc phÐp giao cïng víi bé mÉu thø nhÊt mét bé mÉu bæ sung cã thÓ cÇn ®Õn khi mét 

mÉu kh«ng ®¹t. Khi ®ã, c¬ quan thö nghiÖm ph¶i mÆc nhiªn thö nghiÖm c¸c mÉu bæ sung vµ chØ nÕu l¹i xuÊt hiÖn 

háng. 

NÕu mÉu bæ sung kh«ng ®îc ®a ®Õn ®ång thêi th× mét mÉu kh«ng ®¹t còng dÉn ®Õn kh«ng ®¹t yªu cÇu thö 

nghiÖm. 

5    C¸c th«ng sè ®Æc trng tiªu chuÈn  

5.1   §iÖn ¸p danh ®Þnh tiªu chuÈn lµ 250 V vµ 500 V. 

§èi víi ®ui ®Ìn E14 vµ ®èi víi ®ui ®Ìn kÌm c«ng t¾c E27, ®iÖn ¸p danh ®Þnh chØ ®îc phÐp lµ 250 V. 

§èi víi ®ui ®Ìn E5 vµ E10 dïng ®Ó nèi nèi tiÕp c¸c bãng ®Ìn ®Õn nguån, ®iÖn ¸p danh ®Þnh kh«ng ®îc 

qu¸ 25 V cho ®ui ®Ìn E5 vµ kh«ng qu¸ 60 V cho ®ui ®Ìn E10. 

Chó thÝch: C¸c gi¸ trÞ nµy cã liªn quan ®Õn ®iÖn ¸p gi÷a c¸c bé phËn cã cùc tÝnh kh¸c nhau. 

§èi víi c¸c ®ui ®Ìn E10 dïng ®Ó nèi c¸c bãng ®Ìn ®¬n ®Õn nguån, chØ cho phÐp ®iÖn ¸p danh ®Þnh lµ 

250 V. 

Chó thÝch: C¸c ®ui ®Ìn nµy còng cã thÓ sö dông trong nh÷ng trêng hîp ®Æc biÖt nh c¸c bãng ®Ìn m¾c nèi 

tiÕp, khi ®ã cã mét sè lîng Ýt c¸c bãng ®Ìn cã ®iÖn ¸p vît qu¸ 60 V trªn mçi ®ui. 

Ngo¹i trõ trêng hîp trªn cña ®ui ®Ìn E5 vµ E10, ®iÖn ¸p danh ®Þnh kh«ng ®îc nhá h¬n 250 V. Ngoµi 

ra, ®iÖn ¸p danh ®Þnh lµ 125 V cho ®ui ®Ìn E40 lµ ®îc phÐp. 
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KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt nh·n. 

5.2   Dßng ®iÖn danh ®Þnh tiªu chuÈn: 

 0,2 A ®èi víi ®ui ®Ìn E5; 

 0,5 A ®èi víi ®ui ®Ìn E10; 

 2 A ®èi víi ®ui ®Ìn E14; 

 2 A ®èi víi ®ui ®Ìn kÌm c«ng t¾c E27; 

 4 A ®èi víi ®ui ®Ìn E27 kh¸c; 

 16 A ®èi víi ®ui ®Ìn E40; 

Dßng ®iÖn danh ®Þnh kh«ng ®îc nhá h¬n gi¸ trÞ tiªu chuÈn. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt nh·n. 

5.3   C¸c ®ui ®Ìn E40 dïng cho hÖ thèng 125 V (xem chó thÝch) cã thÓ cã thªm th«ng sè danh nghÜa lµ 32 A. 

Chó thÝch: Th«ng sè danh nghÜa nµy bao hµm c¸c ®iÖn ¸p ®Õn vµ b»ng 130 V. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt nh·n. 

5.4   NhiÖt ®é lµm viÖc danh ®Þnh ®èi víi c¸c ®ui ®Ìn ®îc thiÕt kÕ ®Ó sö dông ë ®iÒu kiÖn nhiÖt ®é cao 

(c¸c ®ui cã ký hiÖu T) kh«ng ®îc thÊp h¬n 140 oC ®èi víi ®ui ®Ìn E14, kh«ng thÊp h¬n 170 oC ®èi víi 

®ui ®Ìn E27 vµ kh«ng thÊp h¬n 230 oC ®èi víi ®ui ®Ìn E40. 

Chó thÝch: C¸c gi¸ trÞ nhiÖt ®é ghi nh·n ph¶i ®îc t¨ng theo béi sè cña 10 oC. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt nh·n. 

Chó thÝch: NhiÖt ®é lµm viÖc danh ®Þnh ®èi víi ®ui ®Ìn xo¸y ren E®ison kh«ng cã ký hiÖu T ®îc cho trong 

TCVN 7722-1 (IEC 60598-1), B¶ng 12.1. Gåm: 

 135 oC ®èi víi ®ui ®Ìn E14; 

 165 oC ®èi víi ®ui ®Ìn E27; 

 225 oC ®èi víi ®ui ®Ìn E40. 

6   Ph©n lo¹i 

§ui ®Ìn ®îc ph©n lo¹i: 

6.1   Theo vËt liÖu cña c¸c bé phËn bªn ngoµi: 

 ®ui ®Ìn b»ng vËt liÖu c¸ch ®iÖn; 

 ®ui ®Ìn kim lo¹i. 
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Chó thÝch: C¸c ®ui ®Ìn mµ c¸c bé phËn bªn ngoµi cã mét phÇn lµ kim lo¹i vµ c¸c ®ui ®Ìn cã c¸c bé phËn bªn 

ngoµi lµ vËt liÖu c¸ch ®iÖn nhng mÆt ngoµi dÉn ®iÖn, vÝ dô nh vá ngoµi phñ kim lo¹i, ®îc coi lµ ®ui ®Ìn kim lo¹i 

(xem 12.3). §iÒu nµy kh«ng ¸p dông cho ren lèi vµo vµ c¸c bé phËn bªn ngoµi, vÝ dô nh vßng h·m chao ®Ìn kim 

lo¹i ®îc l¾p phÝa ngoµi cña ®ui ®Ìn b»ng vËt liÖu c¸ch ®iÖn, kh«ng thÓ trë nªn mang ®iÖn ngay c¶ khi c¸ch ®iÖn 

bÞ háng. §ui ®Ìn b»ng kim lo¹i cã líp c¸ch ®iÖn phñ ngoµi ph¶i ®îc coi lµ ®ui ®Ìn b»ng kim lo¹i (xem 9.5). 

§Ó kiÓm tra bÒ mÆt cã dÉn ®iÖn hay kh«ng, ¸p hai ®iÖn cùc d¹ng l¸ máng réng 1,5 mm, dµi 25 mm vµ 

c¸ch nhau 2 mm lªn bÒ mÆt cÇn kiÓm tra (vÝ dô, cã phñ líp s¬n b¹c dÉn ®iÖn). Theo 14.4, ®o ®iÖn trë 

c¸ch ®iÖn gi÷a c¸c l¸ ®iÖn cùc. BÒ mÆt ®îc coi lµ dÉn ®iÖn nÕu ®iÖn trë nhá h¬n 5 M. 

6.2   Theo cÊp b¶o vÖ chèng sù x©m nhËp cña níc: 

 ®ui ®Ìn th«ng thêng; 

 ®ui ®Ìn chèng níc nhá giät 

6.3   Theo ph¬ng ph¸p l¾p ®Æt: 

 ®ui ®Ìn cã ren lèi vµo; 

 ®ui ®Ìn cã kÑp gi÷ d©y; 

 ®ui ®Ìn cã tÊm ®Õ; 

 ®ui ®Ìn kh¸c. 

Chó thÝch: VÝ dô vÒ ®ui ®Ìn kh¸c lµ ®ui ®Ìn cã c¬ cÊu treo c¬ khÝ, vÝ dô nh mãc. 

6.4   Theo kiÓu: 

 ®ui ®Ìn kÌm c«ng t¾c, mµ c«ng t¾c lµ bé phËn hîp thµnh ®Ó ®iÒu khiÓn nguån cung cÊp cho bãng ®Ìn; 

 ®ui ®Ìn kh«ng kÌm c«ng t¾c.  

6.5   Theo b¶o vÖ chèng ®iÖn giËt: 

 ®ui ®Ìn kh«ng cã vá bäc; 

 ®ui ®Ìn cã vá bäc; 

 ®ui ®Ìn ®éc lËp. 

6.6   Theo kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt: 

 ®ui ®Ìn cã nhiÖt ®é lµm viÖc danh ®Þnh ®Õn c¸c nhiÖt ®é giíi h¹n nªu trong 5.4; 

 ®ui ®Ìn dïng ®Ó lµm viÖc ë ®iÒu kiÖn nhiÖt ®é cao (®ui ®Ìn cã ký hiÖu T). 
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7   Ghi nh·n 

7.1   C¸c ®ui ®Ìn, kh«ng ph¶i lµ ®ui ®Ìn lo¹i E5 vµ E10 ph¶i ®îc ghi nh·n víi: 

 dßng ®iÖn danh ®Þnh, tÝnh b»ng ampe 

 ®iÖn ¸p danh ®Þnh, tÝnh b»ng v«n vµ ®iÖn ¸p xung danh ®Þnh, tÝnh b»ng kV, nÕu cao h¬n: 

 2, 5 kV ®èi víi ®ui ®Ìn cã ®iÖn ¸p danh ®Þnh 250 V; 

 4 kV ®èi víi ®ui ®Ìn cã ®iÖn ¸p danh ®Þnh 500 V. 

Chó thÝch 1: §iÖn ¸p xung danh ®Þnh cña ®ui ®Ìn (tÝnh b»ng kV) cÇn ®îc ghi nh·n trªn ®ui ®Ìn hoÆc ®îc ghi 

trong catalo cña nhµ chÕ t¹o hoÆc t¬ng tù. 

Chó thÝch 2: Mét sè ®ui ®Ìn vÉn cã ®iÖn ¸p danh ®Þnh cao h¬n 500 V. §©y lµ c¸ch tríc ®©y dïng ®Ó thÓ hiÖn 

®iÖn ¸p xung cho phÐp theo ®iÖn ¸p danh ®Þnh. §èi víi c¸c ®ui ®Ìn nµy, chiÒu dµi ®êng rß vµ khe hë kh«ng khÝ  

®îc nªu trong TCVN 7722-1 (IEC 60598-1). 

 ký hiÖu lo¹i dßng ®iÖn, nÕu yªu cÇu (chØ dïng cho ®Ìn ®iÖn kÌm c«ng t¾c); 

 nh·n xuÊt xø (nh·n nµy cã thÓ lµ nh·n hµng ho¸, nh·n nhËn biÕt cña nhµ chÕ t¹o hoÆc tªn ®¹i lý 

®îc uû quyÒn); 

 kiÓu tham chiÕu; 

 cÊp b¶o vÖ chèng sù x©m nhËp cña níc ®èi víi ®ui ®Ìn chèng níc nhá giät (xem 7.2); 

 nhiÖt ®é lµm viÖc danh ®Þnh “T”, chØ ra nhiÖt ®é lµm viÖc cao nhÊt, nÕu thuéc ®èi tîng ¸p dông. 

Kh«ng yªu cÇu ghi nh·n nhiÖt ®é lµm viÖc danh ®Þnh ®èi víi ®ui ®Ìn mµ bªn ngoµi lµm hoµn toµn b»ng 

sø. §èi víi c¸c ®ui ®Ìn nµy, nÕu ¸p dông th«ng tin nµy th× ph¶i ghi trªn ®ui ®Ìn hoÆc ghi trong catalo 

cña nhµ chÕ t¹o. 

§èi víi c¸c ®ui ®Ìn phï hîp víi tiªu chuÈn nµy, thêng ¸p dông chiÒu dµi ®êng rß ®èi víi cÊp chÞu 

xung cÊp II. §èi víi c¸c ®ui ®Ìn ë thiÕt bÞ mµ trong ®ã ®ßi hái møc ®é kh¶ dông cao h¬n, cã thÓ ¸p dông 

chiÒu dµi ®êng rß ®èi víi cÊp chÞu xung cÊp III. Th«ng tin nµy ®îc chØ ra trong catalo cña nhµ chÕ t¹o 

hoÆc t¬ng tù. 

§ui ®Ìn phï hîp víi thö nghiÖm ®é bÒn ®iÖn cho c¸ch ®iÖn kÐp hoÆc c¸ch ®iÖn t¨ng cêng vµ ®ui ®Ìn 

cã chiÒu dµi ®êng rß vµ khe hë kh«ng khÝ t¬ng ®¬ng víi c¸ch ®iÖn kÐp hoÆc c¸ch ®iÖn t¨ng cêng 

®a ra møc b¶o vÖ thÝch hîp ®Ó sö dông trong ®Ìn ®iÖn n¬i mµ c¸c ®ui ®Ìn nµy cã thÓ tiÕp cËn trong sö 

dông b×nh thêng. §ui ®Ìn nµy ®îc gäi lµ ®ui ®Ìn ®Ó sö dông trong c¸c øng dông cÊp II. Th«ng tin nµy 

ph¶i ®îc nªu trong catalo cña nhµ chÕ t¹o hoÆc t¬ng tù. 

Chó thÝch 3: Gi¸ trÞ chiÒu dµi ®êng rß vµ khe hë kh«ng khÝ còng nh c¸c ®iÖn ¸p thö nghiÖm dïng cho thö 

nghiÖm ®é bÒn ®iÖn cña c¸ch ®iÖn kÐp hoÆc c¸ch ®iÖn t¨ng cêng ®îc nªu trong TCVN 7722-1 (IEC 60598-1). 
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§Ó ®¹t ®îc ®Çy ®ñ chiÒu dµi ®êng rß vµ khe hë kh«ng khÝ cho c¸c bÒ mÆt bªn ngoµi tiÕp cËn ®îc cã 

thÓ cÇn sö dông thªm c¸c phô kiÖn. Trong mét sè trêng hîp, c¸c kÝch thíc nµy chØ cã thÓ ®¹t ®îc 

sau khi l¾p ®ui ®Ìn vµo ®Ìn ®iÖn. Th«ng tin liªn quan cÇn ®îc cung cÊp trong catalo cña nhµ chÕ t¹o 

hoÆc t¬ng tù. 

§ui ®Ìn E10 ph¶i ®îc ghi nh·n víi: 

 ®iÖn ¸p danh ®Þnh, tÝnh b»ng v«n; 

 nh·n xuÊt xø; 

 kiÓu tham chiÕu; 

 cÊp b¶o vÖ chèng sù x©m nhËp cña níc, nÕu thuéc ®èi tîng ¸p dông. 

§ui ®Ìn E5 ph¶i ®îc ghi nh·n víi: 

 nh·n xuÊt xø; 

 kiÓu tham chiÕu. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt. 

Chó thÝch: KiÓu ®èi víi ®ui ®Ìn E10 vµ E5 cã thÓ lµ sè catalo. 

7.2   NÕu dïng ký hiÖu cho dßng ®iÖn vµ ®iÖn ¸p th× A biÓu thÞ sè ampe, V biÓu thÞ sè v«n. 

Chó thÝch: §èi víi c¸c ®¹i lîng ®Æc trng dßng ®iÖn vµ ®iÖn ¸p, cho phÐp sö dông chØ b»ng c¸c con sè, sè cña 

dßng ®iÖn danh ®Þnh ®Æt tríc hoÆc ®Æt trªn sè cña ®iÖn ¸p danh ®Þnh vµ c¸ch nhau bëi dÊu g¹ch chÐo hoÆc  

g¹ch ngang.  

Do vËy dßng ®iÖn vµ ®iÖn ¸p cã thÓ ghi nh·n nh sau: 

2 A 250 V hoÆc 2/250 hoÆc 
250

2
 

Ký hiÖu ®èi víi ®iÖn mét chiÒu ph¶i lµ               (xem IEC 60417-5031 (DB:2002-10). 

Ký hiÖu ®èi víi b¶o vÖ chèng sù x©m nhËp cña níc dïng cho ®ui ®Ìn chèng níc nhá giät ph¶i lµ 

IPX1. 

Chó thÝch: Khi ch÷ c¸i X trong sè IP, chØ ra ch÷ sè ®Æc trng cßn thiÕu trong vÝ dô, nhng c¶ hai ch÷ sè ®Æc 

trng thÝch hîp theo TCVN 4255 (IEC 60529) ®Òu ph¶i ®îc ghi nh·n. 

Sau ch÷ c¸i T ph¶i ghi gi¸ trÞ nhiÖt ®é lµm viÖc danh ®Þnh, tÝnh b»ng oC. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt. 

7.3   Nh·n ghi cÊp b¶o vÖ chèng sù x©m nhËp cña níc ph¶i ®Æt ë mÆt ngoµi cña ®ui ®Ìn. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt. 
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7.4   §Çu nèi ®Êt ph¶i ®îc chØ ra b»ng ký hiÖu          (Xem IEC 60417-5019 (DB:2002-10)). 

Ký hiÖu nµy kh«ng ®îc ®Æt trªn c¸c vÝt, c¸c vßng ®Öm hoÆc c¸c bé phËn kh¸c cã thÓ dÔ dµng th¸o rêi. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt. 

7.5   Nh·n ph¶i bÒn vµ dÔ ®äc. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt vµ, sau khi hoµn tÊt c¸c thö nghiÖm cña §iÒu 19, b»ng c¸ch 

dïng giÎ thÊm ®Ém níc chµ x¸t nhÑ trong 15 s vµ sau ®ã dïng giÎ thÊm ®Ém x¨ng nhÑ chµ x¸t thªm 

15 s n÷a ®Ó cè g¾ng xo¸ néi dung ghi. 

Sau thö nghiÖm, nh·n vÉn ph¶i dÔ ®äc. 

Chó thÝch: X¨ng nhÑ lµ dung m«i hexan víi hµm lîng chÊt th¬m tèi ®a lµ 0,1 % theo thÓ tÝch, gi¸ trÞ kauributanol 

xÊp xØ 29, ®iÓm s«i ban ®Çu xÊp xØ 65 oC, ®iÓm kh« xÊp xØ 69 oC vµ khèi lîng riªng xÊp xØ 0,68 g/cm3. 

8   KÝch thíc 

8.1   C¸c ®ui ®Ìn E10, E14, E27 vµ E40 ph¶i phï hîp víi phiªn b¶n hiÖn hµnh cña c¸c tê rêi tiªu chuÈn 

cña bé IEC 60061. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸c phÐp ®o phï hîp víi phiªn b¶n hiÖn hµnh cña IEC 60061-2, tê rêi tiªu chuÈn 

7005-20. 

KÝch thíc nhá nhÊt cña ren vÝt vµ kÝch thíc X ph¶i ®îc kiÓm tra b»ng c¸c dìng theo phiªn b¶n hiÖn 

hµnh cña c¸c tê rêi tiªu chuÈn 7006-25 (E10, E14 vµ E40) vµ 7006-25A (E27) vµ b»ng dìng theo 

phiªn b¶n hiÖn hµnh cña tê rêi tiªu chuÈn 7006-26 cña IEC 60061-3. 

C¸c ®ui ®Ìn ®îc thiÕt kÕ víi ren nßng dïng cho vßng h·m chao ®Ìn ph¶i phï hîp víi IEC 60399. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸c dìng cho trong IEC 60399. 

8.2   §ui ®Ìn ph¶i cho phÐp l¾p ®îc tÊt c¶ c¸c bãng ®Ìn t¬ng øng ë møc tiÕp xóc tèt. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸c dìng theo phiªn b¶n hiÖn hµnh cña c¸c tê rêi tiªu chuÈn sau ®©y cña 

IEC 60061-3 vµ theo chØ dÉn cña c¸c tê rêi ®ã: 

 ®ui ®Ìn E14: 7006-30 vµ 7006-31; 

 ®ui ®Ìn nÕn E14: 7006-30A vµ 7006-31; 

 ®ui ®Ìn E27: 7006-21 vµ 7006-22A; 

 ®ui ®Ìn E40: 7006-23 vµ 7006-24. 

Trong khi cha cã dìng dïng cho ®ui ®Ìn E5 vµ E10, kiÓm tra tiÕp xóc b»ng c¸c bãng ®Ìn t¬ng øng. 

§Ó thö nghiÖm, nhµ chÕ t¹o ®ui ®Ìn cÇn göi kÌm c¸c bãng ®Ìn thÝch hîp víi ®ui ®Ìn ®ã. 
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KiÓm tra tiÕp xóc ®îc thùc hiÖn trªn ®ui ®Ìn nh khi ®îc giao vµ thùc hiÖn sau c¸c thö nghiÖm  

cña §iÒu 18 vµ 19.2. 

§èi víi ®ui ®Ìn sö dông trong c¸c thiÕt bÞ kh«ng ph¶i ®Ìn ®iÖn: 

NÕu ph¬ng tiÖn dïng ®Ó cè ®Þnh ®ui ®Ìn lµ bé phËn kh«ng t¸ch rêi ®îc cña vµnh, vµ ®ui ®Ìn ®îc 

thiÕt kÕ chØ ®Ó sö dông víi bãng ®Ìn tiªu chuÈn ®îc chän, th× c¸c bé phËn cña vµnh ®ui ®Ìn cã thÓ 

g©y c¶n trë dìng t¹o tiÕp xóc liªn quan. Trong trêng hîp nµy, ph¶i kiÓm tra viÖc tu©n thñ c¸c yªu 

cÇu ®èi víi bãng ®Ìn cã ®êng bao lín nhÊt theo IEC 60630 ®èi víi bãng ®Ìn ®îc ghi trong híng 

dÉn cña nhµ chÕ t¹o ®ui ®Ìn. TiÕp theo qu¸ tr×nh kiÓm tra nµy, ph¶i ®a dìng t¹o tiÕp xóc vµo sau 

khi ®· th¸o c¸c bé phËn g©y c¶n trë dìng.  

Chó thÝch: §Ó thö nghiÖm ®ui ®Ìn nµy, ®ßi hái cã hai mÉu bæ sung ®îc chuÈn bÞ ®Æc biÖt ®Ó tiÕp nhËn dìng 

t¹o tiÕp xóc liªn quan.  

8.3   C¸c kÝch thíc díi ®©y kh«ng ®îc nhá h¬n c¸c gi¸ trÞ cho trong B¶ng 1. 

B¶ng 1 – ChiÒu dµy cña vá cã ren vµ c¸c tiÕp xóc 

ChiÒu dµy cña vá cã ren, nÕu cã; tÝnh b»ng mm E5 E10 E14 E27 E40 

 vá kh«ng ®îc ®ì 0,20 0,20 0,30 0,30 0,50 

 vá ®îc ®ì b»ng vËt liÖu c¸ch ®iÖn trªn tæng kho¶ng c¸ch Ýt 

nhÊt b»ng ba phÇn t chu vi cña vá 
0,15 0,15 0,25 0,25 0,40 

ChiÒu dµy cña tiÕp xóc bªn hoÆc tiÕp xóc gi÷a, nÕu ®µn håi 0,18 0,18 0,28 0,38 0,48* 

* VÒ sö dông tiÕp xóc bªn ë ®ui ®Ìn E40, xem 12.11. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch ®o. 

Chó thÝch: ChiÒu dµy ®îc ®o b»ng panme ®Çu nhän vµ ren cã c¸ h·m. 

§èi víi vá cã ren, thùc hiÖn hai nhãm gåm ba phÐp ®o, mçi nhãm ®o trªn mét trong hai ®êng sinh 

kh¸c nhau cña vá cã ren. Gi¸ trÞ trung b×nh cña s¸u lÇn ®o tèi thiÓu ph¶i b»ng gi¸ trÞ qui ®Þnh. 

Chó thÝch: ViÖc bá c¸c yªu cÇu vÒ kÝch thíc hiÖn ®ang ®îc xem xÐt. 

8.4   ChiÒu dµi ¨n khíp h÷u Ých cña ren, nÕu cã, cña vá ngoµi vµ n¾p ®Ëy ph¶i tháa m·n mét trong c¸c 

yªu cÇu díi ®©y, nhng dï thÕ nµo còng lu«n ph¶i nhiÒu h¬n mét vßng ren ®Çy ®ñ. 

ChiÒu dµi h÷u Ých nµy kh«ng ®îc nhá h¬n c¸c gi¸ trÞ cho trong B¶ng 2 hoÆc chiÒu dµi h÷u Ých nµy ph¶i 

tèi thiÓu lµ hai vßng ren víi ®iÒu kiÖn chÞu ®îc thö nghiÖm theo 15.3, víi m«men xo¾n b»ng 1,2 lÇn gi¸ 

trÞ cho trong 15.2. 
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B¶ng 2 – ChiÒu dµi h÷u Ých nhá nhÊt cña ren 

 E14 

mm 

E27 

mm 

E40 

 mm 

§ui ®Ìn kim lo¹i: 

Ren c¸n 

Ren c¾t gät 

§ui ®Ìn b»ng vËt liÖu c¸ch ®iÖn 

 

5,0 

5,0 

5,0 

 

7,0 

5,0 

7,0 

 

10,0 

7,0 

10,0 

C¸c yªu cÇu nµy kh«ng ¸p dông cho ®ui ®Ìn E5 vµ E10. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch ®o. 

8.5   C¸c lèi vµo cã ren cña ®ui ®Ìn ph¶i cã mét trong c¸c ren sau ®©y: 

 ®ui ®Ìn E14: M101; 

 ®ui ®Ìn E27: M101, M131 hoÆc M161; 

 ®ui ®Ìn E40: M131, M161 (hoÆc G3/8A). 

Chó thÝch 1: Kh«ng khuyÕn khÝch cì ren trong ngoÆc, ngoµi ra, lèi vµo cã ren M10 chñ yÕu dïng cho ®i d©y 

bªn trong ®Ìn ®iÖn. 

Chó thÝch 2: ë Ph¸p, cho phÐp thay thÕ b»ng ®ui ®Ìn cã ren lèi vµo lµ ren 11 mm  19 TPI vµ 17 mm  19 TPI 

(vßng trªn inch). 

Ren cña lèi vµo ph¶i phï hîp víi H×nh 1a hoÆc H×nh 1b. 

C¸c yªu cÇu nµy kh«ng ¸p dông cho ®ui ®Ìn E5 vµ E10. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch ®o vµ b»ng c¸c dìng theo H×nh 2a hoÆc H×nh 2b. 

NÕu cã nghi ngê, vÆn dìng vµo ren lèi vµo víi m«men xo¾n b»ng 0,5 Nm. 

8.6   C¸c kÝch thíc cña lèi vµo cã ren vµ vÝt ®Þnh vÞ, nÕu cã, kh«ng ®îc nhá h¬n c¸c gi¸ trÞ cho trong 

B¶ng 3. 
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B¶ng 3 – KÝch thíc cña lèi vµo cã ren vµ vÝt ®Þnh vÞ 

 

§êng kÝnh danh nghÜa cña ren 

M101 

M131 

(mm) 

M161 

G3/8A 

(mm) 

ChiÒu dµi ren: 

lèi vµo lµ kim lo¹i 

lèi vµo lµ vËt liÖu c¸ch ®iÖn 

 

3 

5 

 

8 

10 

§êng kÝnh cña vÝt ®Þnh vÞ: 

vÝt cã mò 

vÝt kh«ng cã mò: 

  trêng hîp cã mét vÝt 

  trêng hîp cã hai vÝt trë lªn 

 

2,5 

 

3,0 

3,0 

 

3,0 

 

4,0 

3,0 

Cho phÐp sai lÖch ©m 0,15 mm so víi ®êng kÝnh danh nghÜa cña ren. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch ®o. 

C¸c yªu cÇu nµy kh«ng ¸p dông cho ®ui ®Ìn E5 vµ E10. 

Chó thÝch: NÕu cÇn th¸o ®ui ®Ìn ®Ó kiÓm tra sù phï hîp víi c¸c yªu cÇu trong c¸c ®iÒu tõ 8.3 ®Õn 8.6 th× ph¶i 

kiÓm tra sau thö nghiÖm cña §iÒu 17. 

8.7   §ui ®Ìn ph¶i ®îc thiÕt kÕ sao cho kh«ng c¶n trë viÖc l¾p vµo th¸o ra cña bãng ®Ìn, ngay c¶ khi 

®Çu ®Ìn cã vÕt lâm nhá. Kh«ng ®îc x¶y ra trêng hîp c¸c tiÕp xóc cña ®ui ®Ìn híng c¹nh s¾c vµo 

®Çu ®Ìn. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng thö nghiÖm sau: 

§èi víi ®ui ®Ìn E27, kiÓm tra sù phï hîp b»ng dìng theo phiªn b¶n hiÖn hµnh cña tê rêi tiªu chuÈn 

7006-22B cña IEC 60061-3. 

§èi víi c¸c ®ui ®Ìn kh¸c víi E27, kiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt.  

9   B¶o vÖ chèng ®iÖn giËt  

9.1   C¸c ®ui ®Ìn E5, E10, E14 vµ E27 ph¶i ®îc thiÕt kÕ sao cho kh«ng ch¹m tíi ®îc c¸c ®Çu ®Ìn khi 

®Çu ®Ìn mang ®iÖn trong qu¸ tr×nh l¾p vµo. 

Chó thÝch 1: C¸c qui ®Þnh chi tiÕt ®Ó kiÓm tra sù phï hîp vÒ b¶o vÖ chèng tiÕp xóc ngÉu nhiªn víi phÇn mang 

®iÖn trong qu¸ tr×nh l¾p vµo ®èi víi c¸c ®ui ®Ìn E5 vµ E10 hiÖn ®ang ®îc xem xÐt. Do ®ã, ®ui ®Ìn E10 cã ®iÖn 

¸p danh ®Þnh lín h¬n 60 V chØ ®îc b¸n cho c¸c nhµ chÕ t¹o ®Ìn ®iÖn hoÆc chÕ t¹o c¸c thiÕt bÞ kh¸c. 

§èi víi c¸c ®ui ®Ìn E10 cã ®iÖn ¸p lín h¬n 60 V, b¶o vÖ chèng ®iÖn giËt cã thÓ ®îc ®¶m b¶o nhê c¸c biÖn ph¸p 

¸p dông cho ®Ìn ®iÖn hoÆc c¸c thiÕt bÞ cã sö dông ®ui ®Ìn. 
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C¸c ®ui ®Ìn E40 ph¶i ®îc thiÕt kÕ sao cho kh«ng thÓ ch¹m vµo ®Çu ®Ìn khi ®· l¾p vµo hoµn toµn. 

C¸c ®ui ®Ìn nÕn ®îc thö nghiÖm kh«ng cã n¾p trang trÝ, trõ khi nÕu th¸o n¾p nµy ra, hiÓn nhiªn ®ui 

®Ìn sÏ trë nªn v« t¸c dông. 

KiÓm tra sù phï hîp nh sau: 

 ®èi víi ®ui ®Ìn E10, b»ng c¸c bãng ®Ìn t¬ng øng vµ b»ng ngãn tay thö nghiÖm tiªu chuÈn cho 

trªn H×nh 16. §Ó thö nghiÖm, nhµ chÕ t¹o ®ui ®Ìn ph¶i cung cÊp c¸c bãng ®Ìn thÝch hîp víi ®ui ®Ìn. 

 ®èi víi ®ui ®Ìn E14, E27 vµ E40, b»ng c¸c dìng theo phiªn b¶n hiÖn hµnh cña c¸c tê rêi tiªu 

chuÈn díi ®©y cña IEC 60061-3: 

 7006-31 ®èi víi ®ui ®Ìn E14; 

 7006-22A ®èi víi ®ui ®Ìn E27; 

 7006-24 ®èi víi ®ui ®Ìn E40. 

Chó thÝch 2: §Ó ®¶m b¶o b¶o vÖ chèng ®iÖn giËt trong khi l¾p vµo ®èi víi c¸c ®Ìn ®iÖn cha qua sö dông thùc 

hiÖn c¸c thö nghiÖm cña 9.1 trªn c¸c mÉu míi. 

9.2   C¸c bé phËn bªn ngoµi cña ®ui ®Ìn cã vá vµ ®ui ®Ìn ®éc lËp ph¶i ®îc thiÕt kÕ sao cho kh«ng 

ch¹m tíi ®îc c¸c phÇn mang ®iÖn cña ®ui ®Ìn ®· s½n sµng ®Ó sö dông vµ bªn trong ®· l¾p mét bãng 

®Ìn b×nh thêng thÝch hîp víi nã. 

C¸c ®ui ®Ìn nÕn ®îc thö nghiÖm kh«ng cã n¾p trang trÝ, trõ khi nÕu th¸o n¾p nµy ra, hiÓn nhiªn ®ui 

®Ìn sÏ trë nªn v« t¸c dông. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng ngãn tay thö nghiÖm tiªu chuÈn. 

Víi thö nghiÖm nµy: 

 ®ui ®Ìn cã vá ®îc l¾p ®Æt nh trong sö dông b×nh thêng, vÝ dô nh l¾p trªn gi¸ ®ì cã ren, hoÆc vËt 

t¬ng tù, nÕu thÝch hîp, vµ ®îc cung cÊp ruét dÉn cã cì bÊt lîi nhÊt dù kiÕn l¾p víi ®ui ®Ìn. 

 ®ui ®Ìn ®éc lËp ph¶i ®îc l¾p ®Æt nh trong sö dông b×nh thêng trªn mÆt ph¼ng thÝch hîp. 

Ngãn tay thö nghiÖm tiªu chuÈn cho trªn H×nh 16 ®îc Ên vµo mäi vÞ trÝ cã thÓ víi lùc lµ 10 N, bé chØ thÞ 

®iÖn ®îc dïng ®Ó b¸o tiÕp xóc víi phÇn mang ®iÖn. 

Nªn sö dông ®iÖn ¸p kh«ng nhá h¬n 40 V. 

Chó thÝch: C¸c ®ui ®Ìn kh«ng cã vá bäc chØ ®îc thö nghiÖm sau khi l¾p ®Æt phï hîp trong ®Ìn ®iÖn hoÆc 

trong vá phô kh¸c. 

9.3   C¸c bé phËn dïng ®Ó b¶o vÖ chèng ch¹m ngÉu nhiªn vµo ®Çu ®Ìn ph¶i ®îc cè ®Þnh ch¾c ch¾n 

sao cho chóng kh«ng bÞ rêi ra khi th¸o bãng ®Ìn ®ang l¾p chÆt hoÆc khi xoay chao ®Ìn, nÕu cã. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng thö nghiÖm sau: 
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Mèi nèi gi÷a n¾p ®Ëy vµ vá ngoµi ban ®Çu ®îc xiÕt víi m«men xo¾n b»ng hai phÇn ba m«men xo¾n 

thö nghiÖm qui ®Þnh díi ®©y. C¸c phÇn liªn quan sau ®ã ph¶i chÞu m«men xo¾n theo chiÒu ngîc 

chiÒu kim ®ång hå trong 1 min víi gi¸ trÞ thö nghiÖm sau: 

 1 Nm ®èi víi ®ui ®Ìn E14; 

 2 Nm ®èi víi ®ui ®Ìn E27. 

§ui ®Ìn ®îc l¾p ®Æt nh trong sö dông b×nh thêng vµ ®îc thö nghiÖm ban ®Çu víi vµ sau ®ã kh«ng 

cã ®Çu ®Ìn thö nghiÖm t¬ng øng theo H×nh 13 (®Çu ®Ìn thö nghiÖm  B) hoÆc H×nh 14. 

Sau thö nghiÖm, c¸c bé phËn dïng ®Ó b¶o vÖ chèng ch¹m ngÉu nhiªn vµo ®Çu ®Ìn kh«ng ®îc rêi ra. 

Kh«ng thÓ th¸o rêi c¸c ®ui ®Ìn E5 vµ E10 nÕu kh«ng cã dông cô trî gióp. 

C¸c yªu cÇu ®èi víi ®ui ®Ìn E40 ®ang ®îc xem xÐt. 

9.4   ë nh÷ng ®ui ®Ìn cã g¾n chao ®Ìn, viÖc cè ®Þnh chao ®Ìn vµo ®ui ®Ìn ph¶i thùc hiÖn b»ng ph¬ng 

tiÖn riªng, vÝ dô nh vßng h·m chao ®Ìn; kh«ng cho phÐp cè ®Þnh chao ®Ìn gi÷a c¸c bé phËn cã chøc 

n¨ng b¶o vÖ chèng ®iÖn giËt.  

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt. 

9.5   C¸c bé phËn bªn ngoµi cña: 

 ®ui ®Ìn chèng níc nhá giät; 

 ®ui ®Ìn cã ®iÖn ¸p danh ®Þnh lín h¬n 250 V; 

 ®ui ®Ìn kÌm c«ng t¾c, vµ 

 c¸c ®ui ®Ìn E5 vµ E10 

ph¶i lµ vËt liÖu c¸ch ®iÖn, trõ lèi vµo cã ren vµ c¸c bé phËn kh«ng thÓ trë nªn mang ®iÖn ngay c¶ khi 

c¸ch ®iÖn bÞ háng. 

Líp s¬n hoÆc líp men kh«ng ®îc coi lµ ®ñ ®Ó b¶o vÖ theo yªu cÇu cña ®iÒu nµy. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt. 

Chó thÝch 1: C¸c bé phËn c¸ch ly víi phÇn mang ®iÖn b»ng c¸ch ®iÖn kÐp hoÆc c¸ch ®iÖn t¨ng cêng ®îc coi 

lµ bé phËn kh«ng thÓ trë nªn mang ®iÖn ngay c¶ khi c¸ch ®iÖn bÞ háng. 

Chó thÝch 2: VÝ dô vÒ bé phËn bªn ngoµi kh«ng thÓ trë nªn mang ®iÖn, ngay c¶ khi c¸ch ®iÖn bÞ háng, lµ vßng 

h·m chao ®Ìn kim lo¹i ®îc l¾p phÝa ngoµi cña ®ui ®Ìn c¸ch ®iÖn. 

Chó thÝch 3: §ui ®Ìn kÌm c«ng t¾c cho phÐp cã c¸c bé phËn kim lo¹i bªn ngoµi theo c¸c ®iÒu kiÖn cña 12.3. 
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10   §Çu nèi  

10.1   C¸c ®ui ®Ìn, kh«ng kÓ c¸c ®ui ®Ìn cã d©y nèi s½n, ph¶i cã c¸c ®Çu nèi cho phÐp nèi ®îc c¸c 

ruét dÉn cã mÆt c¾t danh nghÜa nh sau: 

 0,5 mm2 ®Õn 0,75 mm2 ®èi víi ®ui ®Ìn E10; 

 0,5 mm2 ®Õn 1,0 mm2 ®èi víi ®ui ®Ìn E14 vµ E27 cã ren lèi vµo M101; 

 0,5 mm2 ®Õ 2,5 mm2 ®èi víi c¸c ®ui ®Ìn E27 kh¸c; 

 1,5 mm2 ®Õn 4 mm2 ®èi víi ®ui ®Ìn E40 cã dßng ®iÖn danh ®Þnh lµ 16 A; 

 2,5 mm2 ®Õn 6 mm2 ®èi víi ®ui ®Ìn E40 cã dßng ®iÖn danh ®Þnh lµ 32 A. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt vµ b»ng c¸ch l¾p c¸c ruét dÉn cã mÆt c¾t nhá nhÊt vµ lín nhÊt 

qui ®Þnh. §èi víi ®ui ®Ìn cã kÑp gi÷ d©y, ®ui ®Ìn E10, E14 vµ ®ui ®Ìn E27 cã ren lèi vµo M101, sö 

dông ruét dÉn bÖn; tÊt c¶ c¸c trêng hîp kh¸c dïng ruét dÉn cøng. 

§ui ®Ìn cã ren lèi vµo ®îc thö nghiÖm trong èng cã ren. 

Chó thÝch: §ui ®Ìn E27 cã ®Çu nèi kh«ng b¾t ren dïng ®Ó b¸n cho c¸c nhµ chÕ t¹o ®Ìn ®iÖn hoÆc nhµ chÕ t¹o 

thiÕt bÞ th× kh«ng cÇn ®¸p øng c¸c yªu cÇu víi mäi mÆt c¾t danh nghÜa thÝch hîp. 

10.2   §Êu nèi 

10.2.1   C¸c ®ui ®Ìn ph¶i cã Ýt nhÊt mét trong c¸c ph¬ng tiÖn ®Êu nèi sau ®©y: 

 ®Êu nèi kiÓu b¾t ren; 

 ®Êu nèi kh«ng b¾t ren; 

 phÝch c¾m hoÆc ch©n c¾m dïng cho ®Êu nèi kiÓu Ên vµo; 

 cäc ®Ó quÊn d©y; 

 c¸c ®Çu cèt hµn; 

 c¸c d©y nèi. 

C¸c vÝt vµ c¸c ®ai èc ®Çu nèi ph¶i cã ren hÖ mÐt ISO hoÆc ren t¬ng ®¬ng vÒ bíc vµ ®é bÒn c¬. 

C¸c ruét dÉn ®îc phÐp nèi ®Õn c¸c ®ui ®Ìn E5, E10 vµ c¸c ®ui ®Ìn nhá t¬ng tù b»ng c¸ch hµn thiÕc, 

hµn ®iÖn, kÑp hoÆc c¸c ph¬ng tiÖn t¬ng ®¬ng kh¸c. 

C¸c ®ui ®Ìn cã ®Çu nèi kh«ng b¾t ren, kh«ng kÓ lo¹i dïng ®Ó b¸n cho nhµ chÕ t¹o ®Ìn ®iÖn hoÆc chÕ 

t¹o thiÕt bÞ, ph¶i cã c¸c ®Çu nèi cho phÐp nèi c¶ ruét dÉn cøng (mét sîi hoÆc bÖn) vµ c¸p hoÆc d©y dÉn 

mÒm. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸c thö nghiÖm cña 10.2.2. 
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10.2.2   C¸c ®Çu nèi ph¶i phï hîp víi c¸c yªu cÇu sau ®©y, ngo¹i trõ c¸c yªu cÇu liªn quan ®Õn ®i d©y 

bªn trong, liªn quan ®Õn ®i d©y bªn trong ®ui ®Ìn ®éc lËp vµ ®i d©y bªn trong c¸c ®Ìn ®iÖn dïng cho 

c¸c ®ui dïng ®Ó l¾p s½n. 

Mäi thö nghiÖm ®Çu nèi ph¶i ®îc thùc hiÖn trªn c¸c mÉu riªng, c¸c mÉu nµy cha ph¶i chÞu bÊt kú mét 

thö nghiÖm nµo kh¸c: 

 ®Çu nèi cã kÑp b¾t ren ph¶i phï hîp víi c¸c yªu cÇu qui ®Þnh trong c¸c ®iÒu tõ 10.3 ®Õn vµ kÓ c¶ 

10.6, vµ 10.8; 

 ®Çu nèi kh«ng b¾t ren phï hîp víi môc 15 cña TCVN 7722-1 (IEC 60598-1), víi ®iÒu kiÖn thö 

nghiÖm ph¸t nãng ®îc tiÕn hµnh t¹i nhiÖt ®é lµm viÖc danh ®Þnh cña ®ui ®Ìn  5 oC; 

 c¸c phÝch c¾m hoÆc ch©n c¾m dïng cho ®Êu nèi kiÓu Ên vµo ph¶i phï hîp víi môc 15 cña TCVN 7722-1 

(IEC 60598-1); 

 cäc ®Ó quÊn d©y ph¶i phï hîp víi IEC 60352-1. ViÖc quÊn d©y chØ ¸p dông cho d©y ®¬n mét sîi 

trßn dïng cho ®i d©y bªn trong; 

 c¸c ®Çu cèt hµn ph¶i phï hîp víi c¸c yªu cÇu vÒ kh¶ n¨ng hµn. C¸c yªu cÇu thÝch hîp cã thÓ xem 

trong IEC 60068-2-20; 

 c¸c d©y nèi ph¶i phï hîp víi c¸c yªu cÇu nªu trong 10.10. 

10.3   C¸c ®Çu nèi ph¶i ®îc cè ®Þnh sao cho kh«ng bÞ níi láng khi l¾p hoÆc th¸o ruét dÉn. 

§èi víi c¸c ®Çu nèi b¾t ren, kiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt vµ b»ng c¸ch l¾p vµ th¸o ruét dÉn 

cã mÆt c¾t lín nhÊt qui ®Þnh trong 10.1, sè lÇn th¸o l¾p lµ 10 lÇn, víi m«men xo¾n ®Æt vµo b»ng hai 

phÇn ba gi¸ trÞ m«men xo¾n qui ®Þnh trong môc 14 cña TCVN 7722-1 (IEC 60598-1). 

Chó thÝch: Cã thÓ ng¨n ngõa sù níi láng cña ®Çu nèi b»ng c¸ch cè ®Þnh ®Çu nèi vµo trong hèc cã ®é gi¬ kh«ng 

®¸ng kÓ b»ng mét vÝt, hoÆc b»ng ph¬ng tiÖn thÝch hîp  kh¸c. ViÖc phñ hîp chÊt g¾n mµ kh«ng cã ph¬ng tiÖn 

h·m nµo kh¸c kh«ng ®îc coi lµ ®ñ ®Ó chèng níi láng. 

10.4   C¸c ®Çu nèi b¾t ren ph¶i ®îc thiÕt kÕ sao cho kÑp ®îc ruét dÉn gi÷a c¸c bÒ mÆt kim lo¹i víi ®ñ 

lùc Ðp tiÕp xóc vµ kh«ng lµm háng ruét dÉn. §Çu nèi ph¶i ®îc thiÕt kÕ ®Ó ng¨n ngõa kh«ng ®Ó ruét 

dÉn bÞ trît ra, khi xiÕt chÆt vÝt hoÆc ®ai èc. C¸c ®Çu nèi b¾t ren ph¶i cho phÐp nèi ruét dÉn mµ kh«ng 

ph¶i chuÈn bÞ ®Æc biÖt tríc (vÝ dô nh hµn c¸c sîi bÖn cña ruét dÉn, dïng c¸c ®Çu cèt, uèn c¸c khuyÕt, 

v.v...). 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt ruét dÉn sau khi l¾p theo 10.1 vµ sau thö nghiÖm ë 19.3. 

Chó thÝch: Ruét dÉn ®îc coi lµ bÞ háng nÕu cã c¸c vÕt lâm s©u hoÆc s¾c c¹nh. 

10.5   C¸c ®Çu nèi kiÓu trô ph¶i cã kÝch thíc kh«ng nhá h¬n c¸c kÝch thíc cho trong B¶ng 4. 
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B¶ng 4 – KÝch thíc nhá nhÊt cña c¸c ®Çu nèi kiÓu trô 

§ui ®Ìn 

§êng kÝnh danh nghÜa 
cña ren 

mm 

§êng kÝnh lç dµnh cho 
ruét dÉn  

mm 

ChiÒu dµi ren trong trô 

                                          
mm 

E10 

E14 

E27 

E40 

2,5 

2,5 

2,5 

3,5 

2,5 

2,5 

2,5 

3,5 

1,8 

1,8 

1,8 

2,5 

Chó thÝch: §êng kÝnh lç kh«ng ®îc lín h¬n ®êng kÝnh vÝt qu¸ 0,6 mm. 

ChiÒu dµi phÇn ren cña vÝt ®Çu nèi kh«ng ®îc nhá h¬n tæng ®êng kÝnh lç dµnh cho ruét dÉn vµ chiÒu 

dµi ren trong trô. 

Chó thÝch: ChiÒu dµi ren cña trô ®îc ®o ®Õn ®iÓm mµ ren bÞ ®øt do lç trong trô. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch ®o. 

10.6   C¸c ®Çu nèi b¾t ren ph¶i cã kÝch thíc kh«ng nhá h¬n c¸c kÝch thíc cho trong B¶ng 5. 

B¶ng 5 – Kich thíc nhá nhÊt cña ®Çu nèi b¾t ren 

§ui ®Ìn 

§êng kÝnh 
danh nghÜa 

cña ren 

mm 

ChiÒu dµi 
ren bªn 

díi mò vÝt 

mm 

ChiÒu dµi 
ren trong 

®ai èc 

mm 

HiÖu sè danh nghÜa gi÷a 
®êng kÝnh mò vÝt vµ ®êng 

kÝnh cæ vÝt 

mm 

ChiÒu cao 
mò vÝt 

                    
mm 

E10 

E14 

E27 

E40 

2,5 

3,0 

3,5 

4,0 

4,0 

5,0 

5,0 

6,0 

1,5 

1,5 

1,5 

2,5 

2,5 

3,0 

3,5 

4,0 

1,4 

1,8 

2,0 

2,4 

NÕu chi tiÕt trung gian dïng ®Ó h·m chèng xoay nh vßng ®Öm h·m hoÆc tÊm Ðp ®îc ®Æt gi÷a mò vÝt 

vµ ruét dÉn th× hiÖu sè gi÷a ®êng kÝnh mò vÝt vµ cæ vÝt cã thÓ gi¶m 1 mm. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch ®o. 

Cho phÐp sai lÖch ©m 0,15 mm so víi gi¸ trÞ danh nghÜa cña ®êng kÝnh ren vµ so víi hiÖu sè gi÷a 

®êng kÝnh mò vÝt vµ th©n vÝt. 

Chó thÝch: NÕu cÇn th¸o ®ui ®Ìn ®Ó kiÓm tra sù phï hîp víi c¸c yªu cÇu cña 10.5 vµ 10.6 th× viÖc kiÓm tra nµy 

ph¶i thùc hiÖn sau thö nghiÖm cña §iÒu 17. 

10.7   C¸c ®Çu nèi ph¶i ®îc bè trÝ sao cho, sau khi l¾p ®óng c¸c d©y dÉn, kh«ng ®îc cã rñi ro tiÕp xóc 

ngÉu nhiªn gi÷a c¸c phÇn mang ®iÖn vµ c¸c phÇn kim lo¹i ch¹m tíi ®îc. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt vµ b»ng thö nghiÖm sau: 



TCVN 6639:2010 

 28

Bãc líp c¸ch ®iÖn mét ®o¹n 4 mm ë ®Çu d©y dÉn mÒm cã mÆt c¾t danh nghÜa nhá nhÊt qui ®Þnh trong 

10.1. Mét sîi cña ruét dÉn bÖn ®îc t¸ch ra, c¸c sîi cßn l¹i ®îc luån hoµn toµn vµ ®îc kÑp trong ®Çu 

nèi cña ®ui ®Ìn, viÖc l¾p ®Æt nh trong sö dông b×nh thêng (c¸c vÝt h·m ®îc xiÕt chÆt, v.v...). 

Sîi d©y t¸ch ra ®îc uèn theo mäi híng cã thÓ nhng kh«ng lµm r¸ch phÇn c¸ch ®iÖn cßn l¹i vµ 

kh«ng bÎ gËp vßng qua v¸ch ng¨n. 

Sîi d©y t¸ch ra cña ruét dÉn nèi víi ®Çu nèi mang ®iÖn kh«ng ®îc ch¹m ®Õn bÊt kú phÇn kim lo¹i nµo 

kh«ng ph¶i lµ phÇn mang ®iÖn vµ, sîi d©y t¸ch ra cña ruét dÉn nèi víi ®Çu nèi ®Êt kh«ng ®îc ch¹m 

®Õn bÊt kú phÇn mang ®iÖn nµo. 

NÕu cÇn, thö nghiÖm ®îc lÆp l¹i víi sîi d©y t¸ch ra ë vÞ trÝ kh¸c. 

Chó thÝch: Sîi d©y t¸ch ra kh«ng ®îc bÎ gËp vßng qua v¸ch ng¨n kh«ng cã nghÜa lµ cÇn ph¶i gi÷ th¼ng trong 

qu¸ tr×nh thö nghiÖm. ThËm chÝ, còng cÇn ph¶i bÎ gËp nÕu nh xÐt thÊy cã nhiÒu kh¶ n¨ng bÞ uèn cong trong l¾p 

r¸p b×nh thêng ®ui ®Ìn. Xem thªm 12.3. 

10.8    C¸c ®Çu nèi kiÓu trô mµ kh«ng nh×n thÊy ®îc ®Çu ruét dÉn th× chiÒu dµi lç vît khái vÝt ®Çu nèi Ýt 

nhÊt ph¶i b»ng mét nöa ®êng kÝnh vÝt hoÆc 2,5 mm, chän gi¸ trÞ nµo lín h¬n. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch ®o. 

10.9    C¸c ®Çu nèi ®éng kh«ng ®îc cã ®é gi¬ ngang ®¸ng kÓ vµ kh«ng ®îc dÞch chuyÓn qu¸ 3 mm 

theo chiÒu däc khi th¸o hoÆc l¾p bãng ®Ìn. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch ®o. 

10.10   C¸c yªu cÇu cña 10.2 ®Õn 10.6 vµ cña 10.8 kh«ng ¸p dông cho c¸c ®ui ®Ìn ®îc chÕ t¹o ®Ó l¾p 

bªn trong ®Ìn ®iÖn t¹i nhµ m¸y vµ cho c¸c ®ui cã d©y nèi s½n. 

C¸c ®ui ®Ìn ®îc chÕ t¹o ®Ó l¾p bªn trong ®Ìn ®iÖn t¹i nhµ m¸y hoÆc l¾p s½n trong thiÕt bÞ cã thÓ cã 

d©y nèi s½n, phÝch nèi hoÆc ph¬ng tiÖn cã hiÖu qu¶ t¬ng ®¬ng. 

C¸c d©y nèi s½n ph¶i ®îc nèi ®Õn ®ui ®Ìn b»ng c¸ch hµn thiÕc, hµn ®iÖn, kÑp hoÆc b»ng ph¬ng ph¸p 

kh¸c Ýt nhÊt lµ t¬ng ®¬ng. 

D©y nèi s½n ph¶i lµ ruét dÉn cã bäc c¸ch ®iÖn. 

§o¹n cuèi cña d©y nèi s½n cã thÓ ®îc t¸ch bá c¸ch ®iÖn. 

C¬ cÊu cè ®Þnh d©y nèi s½n vµo ®ui ®Ìn ph¶i chÞu ®îc c¸c lùc c¬ häc cã thÓ xuÊt hiÖn trong sö dông 

b×nh thêng. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt vµ b»ng thö nghiÖm sau ®©y, thö nghiÖm nµy ®îc tiÕn hµnh 

sau thö nghiÖm 19.2 trªn cïng ba mÉu nµy. 

Mçi d©y nèi s½n ph¶i chÞu lùc kÐo 20 N ®îc ®Æt tõ tõ kh«ng giËt trong 1 min theo híng bÊt lîi nhÊt. 

Trong qu¸ tr×nh thö nghiÖm, d©y nèi s½n kh«ng ®îc tuét khái c¬ cÊu cè ®Þnh. 
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Sau thö nghiÖm, ®ui ®Ìn vÉn ph¶i phï hîp víi tiªu chuÈn nµy. 

11   Yªu cÇu nèi ®Êt 

11.1   C¸c ®ui ®Ìn cã ren lèi vµo, ®ui ®Ìn cã kÑp gi÷ d©y vµ ®ui ®Ìn cã tÊm ®Õ, cã trang bÞ nèi ®Êt, 

kh«ng ph¶i lµ ®ui ®Ìn cã d©y nèi s½n, ph¶i cã Ýt nhÊt mét ®Çu nèi ®Êt bªn trong; c¸c ®ui ®Ìn kh¸c kh«ng 

cã ren lèi vµo, vÝ dô nh ®ui ®Ìn ®Ó l¾p s½n ®îc phÐp cã ®Çu nèi ®Êt bªn ngoµi. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt. 

Chó thÝch: C¸c ®ui ®Ìn cÇn ph¶i nèi ®Êt nhng kh«ng cã ®Çu nèi ®Êt hoÆc kh«ng cã d©y nèi s½n th× kh«ng ®îc 

b¸n lÎ. 

11.2   C¸c phÇn kim lo¹i ch¹m tíi ®îc cña c¸c ®ui ®Ìn kh«ng cã ®Çu nèi ®Êt mµ c¸c phÇn nµy cã thÓ 

trë nªn mang ®iÖn khi c¸ch ®iÖn bÞ háng th× ph¶i nèi ®Êt ®îc. 

Ph¶i cã nèi ®Êt liªn tôc gi÷a n¾p ®Ëy kim lo¹i vµ vá ngoµi nÕu lµ kim lo¹i, nÕu vá ngoµi kh«ng ®îc 

c¸ch ly víi phÇn mang ®iÖn b»ng c¸ch ®iÖn kÐp hoÆc c¸ch ®iÖn t¨ng cêng. 

Chó thÝch: Víi yªu cÇu nµy, c¸c vÝt nhá b»ng kim lo¹i ®îc c¸ch ®iÖn vµ c¸c ph¬ng tiÖn t¬ng tù ®Ó cè ®Þnh 

®Õ hoÆc n¾p kh«ng ®îc coi lµ c¸c phÇn ch¹m tíi ®îc mµ cã thÓ trë nªn mang ®iÖn khi c¸ch ®iÖn bÞ háng. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng thö nghiÖm sau: 

Dïng mét ruét dÉn cøng cã mÆt c¾t nhá nhÊt thÝch hîp víi ®ui, l¾p ®Õn ®Çu nèi ®Êt, nÕu cã. 

NÕu còng ph¶i kiÓm tra nèi ®Êt liªn tôc gi÷a n¾p ®Ëy vµ vá ngoµi th× mèi nèi gi÷a c¸c bé phËn nµy ph¶i 

®îc xiÕt víi m«men xo¾n qui ®Þnh: 

 1 Nm ®èi víi ®ui ®Ìn E14; 

 2 Nm ®èi víi ®ui ®Ìn E27; 

 4 Nm ®èi víi ®ui ®Ìn E40. 

Ngay sau c¸c thö nghiÖm cña 14.3, ®o ®iÖn trë gi÷a ph¬ng tiÖn nèi ®Êt vµ n¾p ®Ëy (hoÆc vá ngoµi nÕu 

cÇn thiÕt).  

§èi víi c¸c ®ui ®Ìn cã ®Çu nèi ®Êt, ph¬ng tiÖn nèi ®Êt lµ ®iÓm ruét dÉn ®i ra khái ®Çu nèi vµ, ®èi víi ®ui 

®Ìn kh«ng cã ®Çu nèi ®Êt th× ph¬ng tiÖn nèi ®Êt lµ ®iÓm mµ theo thiÕt kÕ viÖc nèi ®Êt ph¶i thùc hiÖn t¹i 

®ã. 

Ph¶i cho mét dßng ®iÖn tèi thiÓu 10 A, ®îc lÊy tõ nguån ®iÖn thö nghiÖm cã ®iÖn ¸p kh«ng t¶i kh«ng 

qu¸ 12 V, ch¹y qua ®Çu nèi ®Êt hoÆc tiÕp ®iÓm nèi ®Êt vµ lÇn lît tõng phÇn kim lo¹i ch¹m tíi ®îc. 

§o ®iÖn ¸p r¬i gi÷a ph¬ng tiÖn nèi ®Êt vµ phÇn kim lo¹i ch¹m tíi ®îc. §iÖn trë, tÝnh theo ®iÖn ¸p r¬i 

vµ dßng ®iÖn, kh«ng ®îc vît qu¸ 0,1 . 

11.3   §Çu nèi ®Êt ph¶i phï hîp víi c¸c yªu cÇu cña §iÒu 10. 
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Ph¬ng tiÖn kÑp ph¶i ®îc h·m thÝch hîp ®Ó chèng níi láng ngÉu nhiªn, vµ kh«ng thÓ níi láng ®Çu nèi 

b¾t ren hoÆc ®Çu nèi kh«ng b¾t ren b»ng tay mét c¸ch kh«ng cã chñ ý. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt vµ b»ng c¸c thö nghiÖm cña §iÒu 10. 

Chó thÝch: Nãi chung, c¸c thiÕt kÕ thêng dïng cho c¸c ®Çu nèi mang dßng (phï hîp víi yªu cÇu cña tiªu 

chuÈn nµy) lµ cã ®ñ ®é ®µn håi ®Ó phï hîp víi yªu cÇu thø hai cña ®iÒu nµy; ®èi víi c¸c thiÕt kÕ kh¸c, cã thÓ cÇn 

thiÕt ph¶i cã nh÷ng ph¬ng tiÖn ®Æc biÖt, vÝ dô nh sö dông chi tiÕt cã ®ñ ®é ®µn håi khã cã thÓ bÞ th¸o rêi ngÉu 

nhiªn. 

11.4  Kim lo¹i cña ®Çu nèi ®Êt ph¶i sao cho kh«ng cã nguy c¬ bÞ ¨n mßn do tiÕp xóc víi ®ång cña d©y 

nèi ®Êt. 

VÝt hoÆc th©n ®Çu nèi ®Êt ph¶i lµm b»ng ®ång thau hoÆc kim lo¹i kh¸c chÞu ¨n mßn kh«ng kÐm, cßn bÒ 

mÆt tiÕp xóc ph¶i lµ kim lo¹i trÇn. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt. 

Chó thÝch: Nguy c¬ ¨n mßn lµ rÊt lín khi ®ång tiÕp xóc víi nh«m. 

11.5   C¸c phÇn kim lo¹i cña c¬ cÊu chÆn d©y, kÓ c¶ c¸c vÝt kÑp, ph¶i ®îc c¸ch ®iÖn víi m¹ch nèi ®Êt. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt. 

12   KÕt cÊu 

12.1   §ui ®Ìn ph¶i cã ren d¹ng E®ison ®Ó gi÷ bãng ®Ìn 

§èi víi c¸c ®ui ®Ìn kh«ng ph¶i ®ui E5 vµ E10, ren nµy ph¶i lµ ren kim lo¹i cã chiÒu dµi liªn tôc kh«ng 

nhá h¬n chiÒu dµi qui ®Þnh trong phiªn b¶n hiÖn hµnh cña tê rêi tiªu chuÈn 7005-20 cña IEC 60061-2, 

hoÆc ph¶i phï hîp víi c¸c yªu cÇu díi ®©y. 

Chó thÝch: Yªu cÇu vÒ chiÒu dµi tèi thiÓu cña ren ®èi víi ®ui ®Ìn E5 vµ E10 hiÖn ®ang ®îc xem xÐt. 

Cho phÐp cã sai kh¸c so víi yªu cÇu ®èi víi ren kim lo¹i víi ®iÒu kiÖn dung sai thiÕt kÕ vµ chÕ t¹o ph¶i 

sao cho ®¶m b¶o ¨n khíp tèt víi tÊt c¶ c¸c dìng trong suèt tuæi thä cña ®ui ®îc giao thö nghiÖm. VÒ 

vÊn ®Ò nµy, th«ng tin bæ sung cã thÓ ®îc cung cÊp trong phô lôc: C¸c thö nghiÖm gi¸m ®Þnh, phô lôc 

nµy ®ang ®îc xem xÐt. 

Ngoµi ra, côm ®Çu nèi/tiÕp xóc vµ vá cã ren ph¶i cã kÕt cÊu vµ ®îc bè trÝ sao cho kh«ng bÞ nghiªng 

hoÆc xoay g©y ¶nh hëng xÊu ®Õn sö dông ®ui ®Ìn. 

Cho phÐp cã sai kh¸c so víi yªu cÇu vÒ ren liªn tôc nÕu ®iÒu nµy lµ cÇn thiÕt ®Ó ®¹t ®îc thuËn lîi ®Æc 

biÖt vÒ kü thuËt, nh ®Ó ®Æt c¬ cÊu gi÷ bãng ®Ìn vµo r·nh xÎ. 
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KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt vµ thö nghiÖm b»ng tay víi c¸c dìng thÝch hîp ®· nªu ë §iÒu 8,  

c¸c dìng ®îc ®Æt vµo tÊt c¶ c¸c vÞ trÝ cã thÓ ®¹t tíi víi lùc võa ph¶i vµ ®ui vÉn ph¶i phï hîp hoµn toµn víi 

dìng, ®Æc biÖt lµ dìng rß 0,08 mm  5,0 mm. 

Ngoµi ra, ®ui kh«ng ®îc lµm xíc phÇn cæ cña ®Çu ®Ìn chÕ t¹o theo tiªu chuÈn trong khi vÆn vµo, 

th¸o ra. 

PhÇn ren ngoµi cña èng nèi ph¶i cã kÝch thíc lín h¬n hoÆc b»ng phÇn cã ren trong cña vá èng nèi. 

12.2   §ui ®Ìn ph¶i cã kh«ng gian ®ñ réng dµnh cho d©y nguån n»m trong n¾p ®Ëy. C¸c bé phËn cña 

®ui ®Ìn cã thÓ tiÕp xóc víi ruét dÉn c¸ch ®iÖn kh«ng ®îc cã gê s¾c hoÆc h×nh d¹ng cã kh¶ n¨ng lµm 

háng c¸ch ®iÖn. 

§ui ®Ìn cã ren lèi vµo ph¶i cã ph¬ng tiÖn ng¨n kh«ng cho èng chui qu¸ s©u vµo lèi vµo, trõ khi theo 

thiÕt kÕ cã thÓ thÊy lµ Ýt cã kh¶ n¨ng èng chui qu¸ s©u vµo lèi vµo, vÝ dô nh ®èi víi mét sè ®ui ®Ìn nÕn. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt vµ b»ng c¸ch l¾p c¸c c¸p hoÆc d©y dÉn mÒm cã mÆt c¾t lín 

nhÊt theo 10.1 dïng cho ®ui ®Ìn E14 vµ ®ui ®Ìn E27 cã ren lèi vµo lµ M101, víi ruét dÉn cã mÆt c¾t 

danh nghÜa nhá h¬n mét cì so víi qui ®Þnh ®èi víi c¸c ®ui ®Ìn E27 kh¸c vµ ®ui ®Ìn E40. 

§èi víi c¸c ®ui ®Ìn cã kÑp gi÷ d©y, ®ui ®Ìn E14 vµ ®ui ®Ìn E27 cã ren lèi vµo M101, sö dông d©y 

mÒm vá bäc b×nh thêng; ®èi víi c¸c trêng hîp cßn l¹i kh¸c, sö dông hai hoÆc ba c¸p mét lâi c¸ch 

®iÖn b»ng PVC. 

§èi víi c¸c ®ui ®Ìn cã ren lèi vµo, n¾p ®Ëy cña ®ui ®Ìn ®îc xo¸y vµo èng cã chiÒu dµi kho¶ng 10 cm. 

Sau ®ã luån c¸p vµo trong èng vµ n¾p ®Ëy. C¸c ®Çu d©y c¸p, sau khi ®îc chuÈn bÞ theo c¸ch th«ng 

thêng, ®îc nèi ®Õn c¸c ®Çu nèi cña ®ui ®Ìn. NÕu cã thÓ, viÖc ®Êu nèi ®îc thùc hiÖn víi bé phËn 

mang ®Çu nèi ë vÞ trÝ mµ kho¶ng c¸ch ng¾n nhÊt gi÷a mÆt ph¼ng cña gê trªn cña n¾p ®Ëy vµ phÇn gÇn 

nhÊt cña ®Çu nèi lµ 10 mm. Víi c¸c ®Çu nèi ®îc gi÷ ë vÞ trÝ nµy, c¸p ®îc kÐo c¨ng vµ ®îc kÑp ë ®Çu  

tù do cña èng. Sau ®ã, l¾p ®ui ®Ìn l¹i. 

Sau khi th¸o ra, c¸p vµ d©y dÉn kh«ng ®îc háng. 

Chó thÝch 1: §èi víi ®ui ®Ìn E27 vµ E40, thö nghiÖm víi c¸c ruét dÉn cã mÆt c¾t lín nhÊt phï hîp víi 10.1 ®ang 

®îc xem xÐt. 

Chó thÝch 2: C¸c yªu cÇu liªn quan ®Õn gê s¾c kh«ng ¸p dông cho ®Çu phÝa ngoµi cña ren lèi vµo v× chóng kh«ng 

tiÕp xóc víi d©y khi ®ui ®Ìn ®îc l¾p vµo èng. 

NÕu cã nghi ngê vÒ ph¬ng tiÖn ng¨n ngõa èng tiÕn qu¸ s©u vµo ®ui ®Ìn cã ren lèi vµo th× vÆn ®ui ®Ìn 

vµo èng hoÆc trôc thÐp cã ®Çu c¾t vu«ng (®Ó l¹i c¸c gê s¾c). èng hoÆc trôc cã ®ñ ren cã kÝch thíc nhá 

nhÊt cho trªn H×nh 1a hoÆc H×nh 1b. 

Trong qu¸ tr×nh thö nghiÖm, ®Æt m«men xo¾n díi ®©y trong 1 min: 

 1,0 Nm ®èi víi ren lèi vµo M101; 
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 1,3 Nm ®èi víi ren lèi vµo M131; 

 1,6 Nm ®èi víi ren lèi vµo M161 vµ G3/8A. 

Sau thö nghiÖm nµy, èng hoÆc trôc kh«ng ®îc tiÕn vµo chç dµnh cho d©y nguån trong n¾p ®Ëy cña ®ui 

®Ìn, vµ ®ui ®Ìn kh«ng ®îc cã bÊt kú sù thay ®æi nµo lµm ¶nh hëng xÊu cho sö dông tiÕp theo. 

12.3   C¸c bé phËn ch¹m tíi ®îc cña ®ui ®Ìn kÌm c«ng t¾c ph¶i lµ vËt liÖu c¸ch ®iÖn, trõ khi ®îc thiÕt 

kÕ sao cho d©y mang ®iÖn ®îc t¸ch khái ®Çu nèi kh«ng thÓ ch¹m tíi ®îc phÇn kim lo¹i ch¹m tíi ®îc 

hoÆc c¸c phÇn thuéc m¹ch nèi ®Êt vµ sao cho c¸c vÝt ®Çu nèi hoÆc c¸c vÝt thuéc lèi vµo cã ren dï bÞ níi 

láng còng kh«ng trë thµnh cÇu nèi gi÷a c¸c phÇn kim lo¹i ch¹m tíi ®îc, kÓ c¶ ®Çu nèi ®Êt vµ phÇn 

mang ®iÖn. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt. 

Chó thÝch: Yªu cÇu nµy kh«ng nhÊt thiÕt ngô ý lµ líp lãt c¸ch ®iÖn ph¶i lµ hoµn toµn hay mét phÇn. 

12.4   Trong trêng hîp c¸c ®ui ®Ìn cã vá ren kim lo¹i vµ vá ngoµi kim lo¹i, c¸c bé phËn nµy ph¶i ®îc 

c¸ch ly b»ng vßng c¸ch ®iÖn mµ kh«ng thÓ dïng tay t¸ch khái c¸c phÇn mang ®iÖn hoÆc vá ngoµi kim 

lo¹i. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt. 

Chó thÝch: ViÖc b¶o vÖ b»ng vßng c¸ch ®iÖn ®îc coi lµ ®ñ nÕu chiÒu dµi cña nã xÊp xØ b»ng chiÒu dµi cña vá 

cã ren. 

12.5   Ph¶i cã kh¶ n¨ng h·m lèi vµo cã ren trªn èng. C¬ cÊu h·m cã thÓ lµ bé phËn cña ®ui ®Ìn hoÆc 

cã trong thiÕt kÕ cña ®Ìn ®iÖn.  

Trõ ®ui ®Ìn dïng ®Ó l¾p nghiªng, ph¶i cã kh¶ n¨ng thao t¸c c¬ cÊu h·m tõ phÝa trong, nÕu c¬ cÊu nµy 

®îc cung cÊp nh mét bé phËn cña ®ui ®Ìn. 

Chó thÝch: NÕu ph¬ng tiÖn nµy cã trong thiÕt kÕ cña ®Ìn ®iÖn, th× kh«ng thÓ kiÓm tra hiÖu lùc cña chóng khi 

thö nghiÖm ®ui ®Ìn; do ®ã cÇn thùc hiÖn kiÓm tra trong thêi gian thö nghiÖm ®Ìn ®iÖn. §ui ®Ìn nµy kh«ng ph¶i ®Ó 

b¸n lÎ. 

Yªu cÇu nµy kh«ng ¸p dông cho ®ui ®Ìn E5 vµ E10. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt vµ, ®èi víi ®ui ®Ìn cã c¬ cÊu h·m l¾p s½n, kiÓm tra b»ng thö 

nghiÖm 15.4. 

12.6   C¸c ®ui ®Ìn cã kÑp gi÷ d©y vµ tÊt c¶ c¸c ®ui ®Ìn ®îc thiÕt kÕ ®Ó nèi thµnh chuçi ph¶i cã c¬ cÊu 

cho phÐp cè ®Þnh d©y mÒm vµo ®ui ®Ìn sao cho ruét dÉn kh«ng chÞu lùc kÐo c¨ng, kÓ c¶ vÆn xo¾n ë 

nh÷ng chç d©y ®îc nèi vµo ®Çu nèi, vµ sao cho vá ngoµi cña d©y ®îc gi÷ vµo ®ui ®Ìn vµ ®îc b¶o vÖ 

khái bÞ mµi mßn. C¸ch ®Ó lo¹i trõ lùc kÐo c¨ng vµ ng¨n ngõa vÆn xo¾n ph¶i râ rµng, hiÓn nhiªn. 



TCVN 6639:2010 

 33

Ph¶i kh«ng ®Èy ®îc d©y dÉn vµo trong ®ui ®Ìn ®Õn møc d©y dÉn ph¶i chÞu c¸c øng suÊt c¬ hoÆc nhiÖt 

qu¸ møc. 

Kh«ng cho phÐp sö dông c¸c biÖn ph¸p t¹m bî nh th¾t nót d©y dÉn hoÆc dïng d©y buéc ®Çu d©y. 

C¬ cÊu gi÷ d©y ph¶i lµ vËt liÖu c¸ch ®iÖn hoÆc cã líp lãt c¸ch ®iÖn cè ®Þnh ®Ó nÕu bÞ háng c¸ch ®iÖn 

trªn d©y dÉn còng kh«ng lµm cho phÇn kim lo¹i ch¹m tíi ®îc bÞ mang ®iÖn. 

C¬ cÊu gi÷ d©y ph¶i ®îc thiÕt kÕ sao cho: 

 cã Ýt nhÊt mét phÇn ®îc cè ®Þnh vµo hoÆc lµ bé phËn hîp thµnh cña ®ui ®Ìn; 

 thÝch hîp víi c¸c lo¹i d©y mÒm kh¸c nhau ®îc nèi ®Õn ®ui ®Ìn; 

 kh«ng Ðp qu¸ møc vµo d©y dÉn; 

 Ýt cã kh¶ n¨ng bÞ háng khi ®îc xiÕt chÆt hoÆc níi láng nh trong sö dông b×nh thêng.  

C¬ cÊu gi÷ d©y ph¶i phï hîp víi c¸c lo¹i d©y mÒm sau ®©y: 

60245 IEC 51; 

60245 IEC 53 hoÆc t¬ng tù; 

60227 IEC 52. 

KiÓm tra sù phï hîp c¸ch xem xÐt vµ b»ng thö nghiÖm sau: 

§ui ®Ìn ®îc l¾p víi d©y mÒm, sö dông c¬ cÊu h¹n chÕ kÐo c¨ng vµ h¹n chÕ vÆn xo¾n thÝch hîp. Ruét 

dÉn ®îc luån vµo ®Çu nèi vµ xiÕt nhÑ c¸c vÝt ®Çu nèi sao cho ruét dÉn kh«ng thÓ dÔ dµng thay ®æi 

tr¹ng th¸i cña chóng. Sau thao t¸c nµy, kh«ng thÓ ®Èy ®îc ruét dÉn tiÕn s©u thªm n÷a vµo ®ui ®Ìn. 

Sau ®ã cho d©y mÒm chÞu 100 lÇn kÐo víi lùc kÐo thÝch hîp cho trong b¶ng díi ®©y, mçi lÇn kÐo trong 

1 s. Lùc kÐo ®Æt tõ tõ kh«ng giËt.  

Ngay sau ®ã, d©y mÒm ph¶i chÞu m«men xo¾n cã gi¸ trÞ cho trong B¶ng 6 trong thêi gian 1 min. 

B¶ng 6 – C¸c gi¸ trÞ lùc kÐo vµ m«men xo¾n 

Tæng mÆt c¾t danh nghÜa                   

cña tÊt c¶ c¸c ruét dÉn 

mm2 

Lùc kÐo  

                                          

N 

M«men xo¾n 

                                   

Nm 

§Õn vµ b»ng 1,5 

Lín h¬n 1,5 ®Õn vµ b»ng 3 

Lín h¬n 3 ®Õn vµ b»ng 5 

Lín h¬n 5 ®Õn vµ b»ng 8 

60 

60 

80 

120 

0,15 

0,25 

0,35 

0,35 
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§ui ®Ìn ®îc thö nghiÖm víi tõng lo¹i d©y thÝch hîp nh qui ®Þnh trªn, phï hîp víi IEC 60245 hoÆc IEC 

60227. 

§Çu tiªn thö nghiÖm ®îc thùc hiÖn víi ruét dÉn cã mÆt c¾t nhá nhÊt qui ®Þnh trong 10.1, sau ®ã víi 

ruét dÉn cã mÆt c¾t hoÆc lín nhÊt mµ c¬ cÊu treo cho phÐp hoÆc víi mÆt c¾t lín nhÊt qui ®Þnh trong 

10.1, chän gi¸ trÞ nhá h¬n. 

§èi víi c¸c ®ui ®Ìn ®îc thiÕt kÕ ®Ó nèi thµnh chuçi, thö nghiÖm ®îc thùc hiÖn víi c¸p ®îc thiÕt kÕ 

dïng cho ®ui ®Ìn. C¸p ph¶i chÞu 50 lÇn kÐo víi lùc 30 N. Kh«ng thùc hiÖn thö nghiÖm xo¾n. 

Trong qu¸ tr×nh thö nghiÖm, d©y mÒm kh«ng ®îc háng do c¬ cÊu gi÷ d©y. Cuèi thö nghiÖm, d©y kh«ng 

®îc xª dÞch qu¸ 2 mm, vµ ®Çu ruét dÉn kh«ng ®îc xª dÞch nh×n thÊy ®îc trong ®Çu nèi. 

§Ó ®o kho¶ng xª dÞch, tríc khi thö nghiÖm, ®¸nh dÊu mét ®iÓm trªn d©y mÒm sÏ kÐo c¨ng ë c¸ch c¬ 

cÊu h¹n chÕ kÐo c¨ng kho¶ng 2 cm. Cuèi thö nghiÖm, ®o l¹i kho¶ng c¸ch nµy trong lóc d©y mÒm vÉn 

®ang ®îc kÐo c¨ng. 

12.7   C¬ cÊu treo cña ®ui ®Ìn cã vá vµ ®ui ®Ìn ®éc lËp kh«ng ®îc cã nh÷ng phÇn kim lo¹i ch¹m tíi 

®îc cã thÓ trë nªn mang ®iÖn, ngay c¶ khi ®ui ®Ìn bÞ ch¹m chËp; ngoµi ra, c¬ cÊu treo ®îc thiÕt kÕ 

®Ó b¾t vµo ®ui ®Ìn cã ren lèi vµo ph¶i phï hîp víi c¸c yªu cÇu cña 12.2. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt vµ b»ng thö nghiÖm ë 12.6. 

12.8   §ui ®Ìn cã tÊm ®Õ kh«ng dïng cho l¾p s½n ph¶i cã hèc cho c¸c d©y nguån. Hèc ph¶i cã kÝch 

thíc tèi thiÓu sau ®©y ®Ó cho phÐp ®i d©y trë l¹i tõ èng vu«ng gãc víi bÒ mÆt l¾p ®Æt ®ui ®Ìn: 

 cao 7 mm; 

 dµi b»ng ®êng kÝnh hoÆc b»ng chiÒu réng cña ®Õ; 

 réng 16 mm më réng thµnh kh«ng gian trßn ®êng kÝnh 23 mm ë phÝa gi÷a.  

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch ®o. 

Kh«ng ¸p dông c¸c yªu cÇu vÒ kÝch thíc ®èi víi ®ui ®Ìn E5 vµ E10. 

12.9   §Õ cña ®ui ®Ìn cã tÊm ®Õ, kh«ng kÓ c¸c ®ui ®Ìn chuyªn dïng cho l¾p s½n, ph¶i thÝch hîp cho 

viÖc cè ®Þnh b»ng vÝt cã ®êng kÝnh Ýt nhÊt lµ 4 mm. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng dìng theo H×nh 3. §èi víi thö nghiÖm nµy, chèt ®îc ®a vµo lç tõ phÝa sau 

vµ phÇn èng lång ®îc l¾p vµo chèt tõ phÝa tríc. 

èng lång ph¶i n»m trong hèc dµnh cho mò vÝt. 

Yªu cÇu nµy kh«ng ¸p dông cho ®ui ®Ìn E5 vµ E10. 



TCVN 6639:2010 

 35

12.10   NÕu cã lç dµnh cho lèi vµo c¸p trªn mÆt ngoµi ch¹m tíi ®îc cña ®ui ®Ìn cã tÊm ®Õ th× lèi vµo 

ph¶i luån ®îc c¸p cã vá, èng hoÆc trôc v.v..., tuú theo trêng hîp ¸p dông, ®Ó cã ®ñ kh¶ n¨ng b¶o vÖ 

vÒ c¬ ë kho¶ng c¸ch tèi thiÓu lµ 1 mm ®o tõ mÆt ngoµi ch¹m tíi ®îc cña ®ui ®Ìn cã tÊm ®Õ. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch ®o vµ b»ng thö nghiÖm l¾p ®Æt cña 10.1. 

12.11   C¸c tiÕp ®iÓm ph¶i ®îc thiÕt kÕ vµ chÕ t¹o ®Ó ®¶m b¶o tiÕp xóc ®iÖn tèt vµ ch¾c ch¾n trong sö 

dông b×nh thêng. 

Ho¹t ®éng cña c¸c tiÕp ®iÓm ph¶i ®éc lËp víi ho¹t ®éng cña c¬ cÊu h·m gi÷a n¾p ®Ëy vµ vá ngoµi. 

C¸c thiÕt kÕ míi vÒ ®ui ®Ìn E40 ph¶i lµ lo¹i vá t¹o tiÕp xóc. 

Chó thÝch: Nh÷ng r¾c rèi trong vÊn ®Ò t¹o tiÕp xóc víi ®Çu ®Ìn trong thùc tÕ chøng tá r»ng lo¹i vá t¹o tiÕp xóc 

lµ gi¶i ph¸p thùc tÕ duy nhÊt vÒ mÆt nµy. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt vµ b»ng thö nghiÖm ë 19.2. 

Chó thÝch: Cho phÐp tiÕp xóc mét mÆt. 

12.12   §ui ®Ìn kh«ng ®îc l¾p víi æ c¾m. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt. 

12.13   C¬ cÊu ®Ó nèi t¾t d©y tãc bãng ®Ìn kh«ng ®îc lµ bé phËn hîp thµnh cña ®ui ®Ìn. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt, vµ nÕu cÇn, b»ng thö nghiÖm. 

12.14   §ui ®Ìn cã c¬ cÊu gi÷ ph¶i cã kh¶ n¨ng chÞu m«men quay th¸o ren nhÊt ®Þnh. 

§Çu ®Ìn b»ng ®ång thau cã s½n trªn thÞ trêng phï hîp víi tê rêi tiªu chuÈn liªn quan, ph¶i ®îc l¾p vµo 

®ui ®Ìn mÉu cã c¬ cÊu gi÷, víi m«men quay phï hîp víi lo¹i ®ui ®Ìn nh qui ®Þnh trong B¶ng 7. 

B¶ng 7 – M«men xo¸y vµo 

§Çu ®Ìn 
M«men 

Nm 

E27 1,5  0,1 

E40 2,0  0,1 

Sau ®ã bãng ®Ìn ®îc xo¸y ra kho¶ng 30o. T¹i vÞ trÝ nµy, ®o m«men xo¸y ra. 

M«men xo¸y ra kh«ng ®îc nhá h¬n gi¸ trÞ nhá nhÊt vµ kh«ng vît qu¸ gi¸ trÞ lín nhÊt qui ®Þnh trong 

B¶ng 8.  

 

 



TCVN 6639:2010 

 36

B¶ng 8 – M«men xo¸y ra nhá nhÊt vµ lín nhÊt 

§Çu ®Ìn 
M«men nhá nhÊt 

Nm 

M«men lín nhÊt 

Nm 

E27 0,5 2,0 

E40 1,0 4,0 

Chó thÝch: Khi ®Çu ®Ìn bÞ háng hoÆc bÞ mßn, th× cÇn ph¶i sö dông ®Çu ®Ìn míi cho c¸c thö nghiÖm. 

13   §ui ®Ìn kÌm c«ng t¾c 

13.1   C«ng t¾c chØ ®îc phÐp l¾p víi c¸c ®ui ®Ìn E14 th«ng thêng vµ ®ui ®Ìn E27 th«ng thêng cã 

®iÖn ¸p ®Õn vµ b»ng 250 V. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt. 

13.2   §ui ®Ìn kÌm c«ng t¾c ph¶i phï hîp víi c¸c yªu cÇu kÕt cÊu cña 12.3 vµ c¸c yªu cÇu bæ sung 

cña 13.3 ®Õn 13.5, hoÆc víi c¸c yªu cÇu liªn quan cho trong TCVN 6615-1 (IEC 61058-1). 

Chó thÝch: Híng dÉn vÒ viÖc lùa chän c¸c yªu cÇu liªn quan trong TCVN 6615-1 (IEC 61058-1) ®îc nªu 

trong Phô lôc B. 

13.3   C«ng t¾c trong ®ui ®Ìn ph¶i cã kh¶ n¨ng ®ãng vµ c¾t phô t¶i lµ bãng ®Ìn sîi ®èt hoÆc bãng ®Ìn 

cã bal¸t l¾p liÒn dïng cho chiÕu s¸ng chung (GLS). 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸c thö nghiÖm sau: 

C«ng t¾c trong ®ui ®Ìn E14 ph¶i ®îc thö nghiÖm ë nhiÖt ®é lµm viÖc lµ 100 oC, vµ c«ng t¾c trong ®ui 

®Ìn E27 ph¶i ®îc thö nghiÖm ë nhiÖt ®é lµm viÖc lµ 125 oC. 

C«ng t¾c trong ®ui ®Ìn ®Ó sö dông trong tñ l¹nh hoÆc tñ ®«ng l¹nh thùc phÈm ph¶i ®îc thö nghiÖm ë 

nhiÖt ®é lµm viÖc danh ®Þnh. 

C«ng t¾c trong ®ui ®Ìn cã ghi nh·n nhiÖt ®é ph¶i ®îc thö nghiÖm ë c¸c nhiÖt ®é lµm viÖc nh sau: 

 ®ui ®Ìn E14: nhiÖt ®é ghi nh·n cña ®ui ®Ìn trõ ®i 40 oC; 

 ®ui ®Ìn E27: nhiÖt ®é ghi nh·n cña ®ui ®Ìn trõ ®i 50 oC; 

C«ng t¾c ®îc thö nghiÖm víi ®iÖn xoay chiÒu (cos  = 0,6  0,05) ë 1,1 lÇn ®iÖn ¸p danh ®Þnh vµ 1,25 

lÇn dßng ®iÖn danh ®Þnh. 

C«ng t¾c ph¶i ®îc thao t¸c theo c¸ch th«ng thêng víi 200 thao t¸c chuyÓn m¹ch víi tèc ®é 30 thao 

t¸c trong 1 min c¸ch ®Òu nhau. 

Sau ®ã, c«ng t¾c ®îc thö nghiÖm víi ®iÖn xoay chiÒu (cos  = 1) ë ®iÖn ¸p vµ dßng ®iÖn danh ®Þnh. 
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C«ng t¾c ph¶i ®îc thao t¸c theo c¸ch th«ng thêng víi 20 000 thao t¸c chuyÓn m¹ch víi 30 thao t¸c 

trong 1 min c¸ch ®Òu nhau. 

Chó thÝch: ViÖc thay thÕ thö nghiÖm trªn b»ng thö nghiÖm t¬ng øng trong TCVN 6615-1 (IEC 61058-1) hiÖn 

®ang ®îc xem xÐt. 

KÕt thóc thö nghiÖm, ®ui ®Ìn ph¶i chÞu ®îc c¸c thö nghiÖm qui ®Þnh trong 14.4 ®èi víi ®iÖn trë c¸ch 

®iÖn vµ ®é bÒn ®iÖn vµ ph¶i ë t×nh tr¹ng lµm viÖc tèt. 

13.4   §ui ®Ìn kÌm c«ng t¾c ph¶i cã kÕt cÊu sao cho ng¨n ngõa ®îc tiÕp xóc ngÉu nhiªn gi÷a phÇn 

chuyÓn ®éng cña c«ng t¾c vµ d©y nguån. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng thö nghiÖm 10.1 vµ thö nghiÖm b»ng tay. 

13.5   Bé phËn ®iÒu khiÓn c«ng t¾c ph¶i ®îc c¸ch ®iÖn tèt víi c¸c phÇn mang ®iÖn vµ, nÕu bÞ g·y vì 

hoÆc háng, còng kh«ng ®Ó lé ra c¸c phÇn mang ®iÖn.  

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt vµ b»ng c¸c thö nghiÖm 13.3. 

13.6  C«ng t¾c trong ®ui ®Ìn dïng trong tñ l¹nh vµ tñ ®«ng l¹nh thùc phÈm ®îc phÐp thö nghiÖm víi 

bãng ®Ìn phï hîp víi c«ng suÊt danh ®Þnh dù kiÕn cña bãng ®Ìn. 

14   Kh¶ n¨ng chÞu Èm, ®iÖn trë c¸ch ®iÖn vµ ®é bÒn ®iÖn  

14.1   Vá bäc cña ®ui ®Ìn chèng níc nhá giät ph¶i cã cÊp b¶o vÖ cÇn thiÕt chèng sù x©m nhËp cña níc. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng thö nghiÖm sau. 

§ui ®Ìn ®îc l¾p víi c¸p hoÆc víi èng luån d©y theo nh ®ui ®Ìn ®îc thiÕt kÕ. 

C¸c ®ui ®Ìn cã tÊm ®Õ ®îc l¾p ®Æt trªn bÒ mÆt th¼ng ®øng víi mét lç tho¸t níc, nÕu cã, ®Ó hë vµ 

híng xuèng díi. C¸c ®ui ®Ìn kh¸c ®îc l¾p ®Æt víi lèi vµo bãng ®Ìn cña ®ui theo ph¬ng th¼ng 

®øng, híng xuèng díi. 

Thö nghiÖm ®îc thùc hiÖn b»ng thiÕt bÞ cã nguyªn lý cho trªn H×nh 3 cña TCVN 4255 (IEC 60529). 

Lu lîng x¶ ph¶i t¬ng ®èi ®ång nhÊt trªn toµn bé diÖn tÝch cña thiÕt bÞ vµ ph¶i t¹o ra lîng ma tõ 

3 mm ®Õn 5 mm níc mçi phót, r¬i th¼ng ®øng tõ ®é cao 200 mm tÝnh ®Õn ®ui ®Ìn. Thêi gian thö 

nghiÖm lµ 10 min. Níc dïng cho thö nghiÖm cã nhiÖt ®é lµ 15 oC  10 oC.  

Ngay sau xö lý nµy, ®ui ®Ìn ph¶i chÞu ®îc thö nghiÖm ®é bÒn ®iÖn qui ®Þnh trong 14.4, vµ khi xem xÐt 

ph¶i chøng tá kh«ng cã níc lät vµo ®Õn møc ®¸ng kÓ. 

Chó thÝch: Níc ®îc coi lµ lät vµo ®Õn møc ®¸ng kÓ nÕu níc tiÕp xóc víi phÇn mang ®iÖn. Trong trêng hîp 

nµy, vá cã ren mµ vá nµy chØ mang ®iÖn khi bãng ®Ìn ®îc l¾p vµo, kh«ng ®îc coi lµ phÇn mang ®iÖn. 
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14.2   C¸c lç ®Ó nèi d©y nguån cña ®ui ®Ìn lo¹i chèng nhá giät ph¶i sao cho c¸c giät níc ch¹y däc 

theo d©y kh«ng thÓ lät vµo phÝa trong ®ui ®Ìn. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt.  

14.3   C¸c ®ui ®Ìn ph¶i chÞu ®îc c¸c ®iÒu kiÖn Èm cã thÓ x¶y ra trong sö dông b×nh thêng. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng xö lý Èm m« t¶ trong ®iÒu nµy, ngay sau ®ã ®o ®iÖn trë c¸ch ®iÖn vµ thö 

nghiÖm ®é bÒn ®iÖn qui ®Þnh trong 14.4. 

C¸c lèi vµo c¸p, nÕu cã, ®îc ®Ó hë; nÕu cã v¸ch ®ét th× ®ét thñng mét trong sè chóng. 

Xö lý Èm ®îc thùc hiÖn trong tñ Èm chøa kh«ng khÝ cã ®é Èm t¬ng ®èi ®îc duy tr× trong kho¶ng 91 % 

®Õn 95 %. NhiÖt ®é kh«ng khÝ ë mäi vÞ trÝ cã thÓ ®Æt mÉu ®îc duy tr× trong ph¹m vi 1 oC xung quanh mét 

gi¸ trÞ thÝch hîp t trong kho¶ng tõ 20 oC ®Õn 30 oC. 

Tríc khi ®Æt vµo tñ Èm, mÉu ®îc ®a ®Õn nhiÖt ®é gi÷a t vµ (t + 4) oC. 

§Æt ®ui ®Ìn vµo trong tñ: 

 hai ngµy (48 h) ®èi víi ®ui ®Ìn th«ng thêng; 

 b¶y ngµy (168 h) ®èi víi ®ui ®Ìn chèng níc nhá giät IPX1. 

Chó thÝch 1: Trong ®a sè c¸c trêng hîp, cã thÓ ®a mÉu vÒ nhiÖt ®é qui ®Þnh b»ng c¸ch ®Æt mÉu Ýt nhÊt lµ 4 h 

ë nhiÖt ®é nµy tríc khi xö lý Èm. 

Chó thÝch 2: §é Èm t¬ng ®èi trong kho¶ng 91 % ®Õn 95 % cã thÓ ®¹t ®îc b»ng c¸ch ®Æt trong tñ Èm dung 

dÞch b·o hoµ natri sunph¸t (Na2SO4) hoÆc kali nitrat (KNO3) trong níc, cã bÒ mÆt tiÕp xóc víi kh«ng khÝ ®ñ réng. 

§Ó ®¹t ®îc ®iÒu kiÖn qui ®Þnh bªn trong tñ Èm, cÇn ®¶m b¶o lu th«ng liªn tôc kh«ng khÝ trong tñ vµ nãi chung 

ph¶i sö dông tñ c¸ch nhiÖt. 

Sau xö lý Èm, ®ui ®Ìn kh«ng ®îc cã nh÷ng h h¹i theo nghÜa cña tiªu chuÈn nµy. 

14.4   §iÖn trë c¸ch ®iÖn vµ ®é bÒn ®iÖn ph¶i ®ñ: 

a)   gi÷a c¸c bé phËn mang ®iÖn cã cùc tÝnh kh¸c nhau; 

b)   gi÷a c¸c bé phËn mang ®iÖn nµy víi c¸c phÇn kim lo¹i bªn ngoµi, kÓ c¶ c¸c vÝt cè ®Þnh cña ®Õ hoÆc 

vá cña ®ui ®Ìn cã tÊm ®Õ vµ c¸c vÝt l¾p r¸p ch¹m tíi ®îc; 

c)   gi÷a c¸c bÒ mÆt bªn trong vµ bªn ngoµi líp lãt cña vá kim lo¹i, nÕu yªu cÇu líp lãt ch¹m tíi ®îc 

nµy theo 12.3 ®Ó b¶o vÖ hoÆc nÕu kho¶ng c¸ch gi÷a bé phËn mang ®iÖn bÊt kú vµ phÇn kim lo¹i 

cña vá nhá h¬n gi¸ trÞ yªu cÇu trong ®iÓm 4) cña 17.1. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch ®o ®iÖn trë c¸ch ®iÖn vµ thö nghiÖm ®é bÒn ®iÖn, tiÕn hµnh ngay sau 

khi xö lý Èm trong tñ Èm, hoÆc trong phßng n¬i mÉu ®îc ®a vÒ nhiÖt ®é qui ®Þnh. 

§iÖn trë c¸ch ®iÖn ®îc ®o b»ng nguån mét chiÒu cã ®iÖn ¸p xÊp xØ 500 V, phÐp ®o ®îc tiÕn hµnh sau 

1 min tÝnh tõ khi ®Æt ®iÖn ¸p. 
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§iÖn trë c¸ch ®iÖn ®îc ®o lÇn lît: 

a)   gi÷a c¸c bé phËn mang ®iÖn cã cùc tÝnh kh¸c nhau; 

b)   gi÷a c¸c bé phËn mang ®iÖn nµy nèi víi nhau vµ th©n; 

c)   gi÷a c¸c phÇn kim lo¹i ch¹m tíi ®îc vµ l¸ kim lo¹i tiÕp xóc víi bÒ mÆt bªn trong cña líp lãt c¸ch 

®iÖn, nÕu cã. 

ThuËt ng÷ "th©n" sö dông trong ®iÓm b) bao gåm c¸c bé phËn kim lo¹i bªn ngoµi, c¸c vÝt cè ®Þnh ®Õ vµ 

vá, c¸c vÝt l¾p r¸p cã thÓ ch¹m tíi vµ l¸ kim lo¹i tiÕp xóc víi bÒ mÆt cña c¸c bé phËn c¸ch ®iÖn bªn 

ngoµi. 

PhÐp ®o qui ®Þnh trong c¸c ®iÓm a) vµ b) ®îc thùc hiÖn tríc trªn ®ui ®Ìn ®· l¾p ®Çu ®Ìn thö nghiÖm 

cho trªn H×nh 11 vµ sau ®ã thùc hiÖn víi ®ui ®Ìn kh«ng l¾p bãng ®Ìn. 

C«ng t¾c, nÕu cã, ®îc ®Æt ë vÞ trÝ "®ãng". 

NÕu l¸ kim lo¹i dïng cho thö nghiÖm trªn ®ui ®Ìn kh«ng l¾p g× c¶ th× l¸ kim lo¹i nµy còng ph¶i tiÕp xóc 

víi vá cã ren kim lo¹i nÕu vá nµy ph¶i c¸ch ®iÖn víi c¸c tiÕp ®iÓm. 

§iÖn trë c¸ch ®iÖn kh«ng ®îc nhá h¬n: 

 2 M ®èi víi phÐp ®o theo ®iÓm a); 

 4 M víi tÊt c¶ c¸c trêng hîp cßn l¹i. 

Ngay sau thö nghiÖm ®iÖn trë c¸ch ®iÖn, ®Æt ®iÖn ¸p xoay chiÒu cã d¹ng sãng c¬ b¶n lµ h×nh sin tÇn 

sè 50 Hz hoÆc 60 Hz vµ cã gi¸ trÞ hiÖu dông b»ng (2U + 1 000) V (trong ®ã U lµ ®iÖn ¸p danh ®Þnh) 

trong 1 min gi÷a c¸c ®iÓm qui ®Þnh. Ngoµi ra, ®èi víi ®ui ®Ìn kÌm c«ng t¾c, ®iÖn ¸p nµy ®îc ®Æt gi÷a 

c¸c bé phËn mang ®iÖn cã cùc tÝnh kh¸c nhau vµ c¸c bé phËn kim lo¹i kh¸c ë c¶ hai vÞ trÝ ®ãng vµ c¾t 

cña c«ng t¾c. 

§èi víi c¸c ®ui ®Ìn E5 vµ E10 cã ®iÖn ¸p danh ®Þnh kh«ng qu¸ 60 V, ®iÖn ¸p thö nghiÖm ®é bÒn ®iÖn 

gi÷a c¸c bé phËn mang ®iÖn cã cùc tÝnh kh¸c nhau ®îc gi¶m xuèng cßn 500 V. 

Ban ®Çu, ®Æt kh«ng qu¸ mét nöa ®iÖn ¸p qui ®Þnh, sau ®ã t¨ng nhanh ®Ó ®¹t ®ñ gi¸ trÞ qui ®Þnh. 

Trong qu¸ tr×nh thö nghiÖm, kh«ng ®îc xuÊt hiÖn phãng ®iÖn bÒ mÆt hoÆc ®¸nh thñng. 

M¸y biÕn ¸p cao ¸p sö dông cho thö nghiÖm nµy ph¶i ®îc thiÕt kÕ sao cho sau khi ®iÒu chØnh ®iÖn ¸p 

ra ®¹t ®Õn ®iÖn ¸p thö nghiÖm thÝch hîp, nÕu ng¾n m¹ch t¹i ®Çu ra th× dßng ®iÖn ®Çu ra ®¹t Ýt nhÊt lµ 

200 mA.  

R¬le qu¸ dßng kh«ng ®îc t¸c ®éng khi dßng ®iÖn ®Çu ra nhá h¬n 100 mA. 

CÇn lu ý ®Ó gi¸ trÞ hiÖu dông cña ®iÖn ¸p thö nghiÖm ®Æt vµo ®îc ®o trong ph¹m vi 3 %. 

Phãng ®iÖn mê mµ kh«ng g©y sôt ¸p th× ®îc bá qua. 
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15   §é bÒn c¬ 

15.1   C¸c ®ui ®Ìn ph¶i cã ®ñ ®é bÒn c¬ vµ ph¶i chÞu ®îc nh÷ng øng suÊt t¹o ra khi l¾p bãng ®Ìn còng 

nh khi vÆn ®ui ®Ìn vµo èng. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸c thö nghiÖm cña c¸c ®iÒu tõ 15.2 ®Õn 15.7. 

Chó thÝch: Trõ ®ui ®Ìn nÕn, gi¸ treo hoÆc chi tiÕt t¬ng tù dïng ®Ó l¾p ®Æt hoÆc gi÷ ®ui ®Ìn kh«ng ®îc ®Ò cËp 

bëi c¸c yªu cÇu cña ®iÒu nµy. §é bÒn c¬ cña c¸c chi tiÕt nµy ph¶i phï hîp víi c¸c yªu cÇu cña tiªu chuÈn dïng 

cho thiÕt bÞ cã sö dông ®ui ®Ìn. 

15.2   §é bÒn c¬ cña vá ngoµi, vá cã ren vµ n¾p ®Ëy ®îc kiÓm tra b»ng c¸ch vÆn ®Çu ®Ìn thö nghiÖm 

vµo mÉu, m«men xo¾n cho díi ®©y ®îc ®Æt trong 1 min: 

 0,3 Nm ®èi víi ®ui ®Ìn E5; 

 0,3 Nm ®èi víi ®ui ®Ìn E10; 

 0,5 Nm ®èi víi ®ui ®Ìn nÕn E14, khi ®ui ®Ìn ®îc cè ®Þnh b»ng lèi vµo cã ren; 

 1,2 Nm ®èi víi c¸c ®ui ®Ìn nÕn E14, khi ®ui ®Ìn ®îc kÑp b»ng vá ngoµi. 

 1,2 Nm ®èi víi c¸c ®ui ®Ìn E14 kh¸c ; 

 2 Nm ®èi víi ®ui ®Ìn E27; 

 4 Nm ®èi víi ®ui ®Ìn E40. 

KÝch thíc cña ®Çu ®Ìn thö nghiÖm ®îc cho trong B¶ng 9. 

B¶ng 9 – KÝch thíc ®Çu ®Ìn thö nghiÖm 

§ui ®Ìn KÝch thíc S * 

mm 

§êng kÝnh tiÕp ®iÓm gi÷a 

mm 

E14 

E27 

E40 

5,5 

9,5 

11,0 

4,8 

9,5 

14,0 

* ý nghÜa cña kÝch thíc S, xem H×nh 13, H×nh 14 hoÆc H×nh 15. 

C¸c kÝch thíc cña ®Çu ®Ìn thö nghiÖm dïng cho ®ui ®Ìn E5 vµ E10 ®ang ®îc xem xÐt. HiÖn nay, thö 

nghiÖm ®îc thùc hiÖn b»ng ®Çu ®Ìn cã cïng kÝch thíc víi ®Çu cña bãng ®Ìn mµ ®ui ®Ìn ®îc thiÕt kÕ. 

Thö nghiÖm ®îc thùc hiÖn hai lÇn; ®Çu tiªn lµ víi mÉu ®îc kÑp ë vá ngoµi vµ sau ®ã víi mÉu ®îc cè 

®Þnh b»ng lèi vµo cã ren, n¾p ®Ëy hoÆc tÊm ®Õ, tïy theo lo¹i ®ui ®Ìn. 

Cuèi thö nghiÖm, mÉu kh«ng ®îc cã bÊt kú thay ®æi nµo lµm ¶nh hëng xÊu ®Õn sö dông b×nh thêng. 
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15.3   N¾p ®Ëy hoÆc tÊm ®Õ cña mÉu ®îc gi÷ cè ®Þnh vµ t¸c dông mét m«men nh nªu ë 15.2 lªn vá 

ngoµi trong 1 min ®Ó xiÕt mèi nèi ren gi÷a vá vµ n¾p ®Ëy. 

Thö nghiÖm nµy kh«ng ®îc lµm cho mèi nèi ren gi÷a vá vµ n¾p ®Ëy bÞ níi láng vµ còng kh«ng ®îc 

g©y ra  bÊt kú háng hãc nµo kh¸c. 

Thö nghiÖm kh«ng ¸p dông cho ®ui ®Ìn E5 vµ E10. 

15.4   N¾p ®Ëy cña ®ui ®Ìn cã ren lèi vµo ®îc cè ®Þnh víi èng nèi b»ng ®ång thau theo c¸ch th«ng 

thêng, vÝt h·m ®îc xiÕt víi m«men xo¾n cã gi¸ trÞ nh cho trong b¶ng cña 16.1 vµ ®é chÆt cña lèi vµo 

cã ren ®îc kiÓm tra b»ng c¸ch ®Æt m«men xo¾n cã gi¸ trÞ nh qui ®Þnh trong 15.2 trong thêi gian 1 min 

nhng theo chiÒu ngîc chiÒu kim ®ång hå. 

Sau khi ®Æt m«men xo¾n nµy, lèi vµo cã ren kh«ng ®îc bÞ níi láng khái èng nèi b»ng ®ång thau. 

Tuy nhiªn, nÕu lèi vµo cã ren bÞ níi láng, vÝt h·m ®îc xiÕt l¹i víi m«men xo¾n nhá nhÊt ®ñ ®Ó ng¨n 

ngõa lèi vµo cã ren bÞ níi láng trong qu¸ tr×nh thö nghiÖm vµ gi¸ trÞ nhá nhÊt nµy ph¶i ®îc ghi l¹i. 

Chó thÝch: Thùc tÕ, nªn t¨ng m«men xo¾n theo tõng cÊp 20 % trong qu¸ tr×nh thö nghiÖm nµy. 

Ghi l¹i gi¸ trÞ nhá nhÊt cña m«men xo¾n ®Æt vµo ®Ó dïng cho thö nghiÖm 16.1. 

Chó thÝch: §èi víi c¸c thö nghiÖm trong 15.2 ®Õn 15.4, nªn sö dông thiÕt bÞ theo H×nh 6. 

15.5   §é bÒn cña mèi nèi gi÷a n¾p ®Ëy vµ lèi vµo cã ren ®îc kiÓm tra nh nªu trªn H×nh 12. 

MÉu ®îc cè ®Þnh ë vÞ trÝ n»m ngang b»ng lèi vµo cã ren. Trôc ren cã kÝch thíc ren lín nhÊt theo IEC 

chÊp nhËn, cßn c¸c kÝch thíc kh¸c theo H×nh 12, ®îc vÆn vµo ®ui ®Ìn vµ cho chÞu trong 1 min vËt 

nÆng nh chØ ra trªn H×nh 12 ®èi víi c¸c ®Çu ®Ìn. §Çu mót cña trôc kh«ng ®îc vâng xuèng qu¸ 5 mm. 

MÉu kh«ng ®îc háng. NÕu xuÊt hiÖn biÕn d¹ng vÜnh viÔn th× uèn cho mÉu trë vÒ vÞ trÝ ban ®Çu råi lÆp 

l¹i thö nghiÖm n¨m lÇn, sau n¨m lÇn ®ã mÉu kh«ng ®îc háng ®Õn møc ¶nh hëng ®Õn sö dông b×nh 

thêng. 

Thö nghiÖm nµy kh«ng ¸p dông cho ®ui ®Ìn nÕn. 

15.6   §é bÒn c¬ cña vá ngoµi lµ vËt liÖu c¸ch ®iÖn, cã hoÆc kh«ng cã mÆt ngoµi dÉn ®iÖn vµ ®é bÒn c¬ 

cña vßng c¸ch ®iÖn gi÷a vá cã ren vµ mÆt ngoµi cña ®ui ®Ìn kim lo¹i ®îc kiÓm tra b»ng thiÕt bÞ thö va 

®Ëp kiÓu con l¾c qui ®Þnh trong IEC 60068-2-75, cô thÓ ph¶i chÞu nh sau (xem 3.9 cña IEC 60068-2-75). 

a)   Ph¬ng ph¸p l¾p ®Æt: 

MÉu ®îc gi÷ ¸p vµo tÊm gç d¸n cña gi¸ l¾p ®Æt theo c¸ch ®Ó trôc cña mÉu lµ n»m ngang vµ song 

song víi gi¸ ®ì vµ gê ngoµi cña nã ch¹m tíi gç d¸n. 

Chó thÝch: §èi víi c¸c ®ui ®Ìn cã h×nh d¹ng kh¸c h×nh trô, ®iÒu kiÖn ®Ó trôc song song víi tÊm gç d¸n cã thÓ 

®¹t ®îc b»ng c¸ch chÌn c¸c nªm gç th«ng thÝch hîp. 
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b)   §é cao r¬i: 

PhÇn tö t¹o va ®Ëp ®îc th¶ tõ mét trong c¸c ®é cao cho trong B¶ng 10. 

B¶ng 10 – §é cao r¬i 

VËt liÖu 
§é cao r¬i 

mm 

C¸c bé phËn b»ng sø 

Bé phËn b»ng c¸c vËt liÖu kh¸c 

100  1 

  150  1,5 

Tuy nhiªn, víi ®ui ®Ìn nÕn, nÕu ®îc thö nghiÖm kh«ng cã n¾p trang trÝ, th× ph¶i ®îc thö nghiÖm 

víi ®é cao r¬i lµ 100 mm.  

c)   Sè lÇn va ®Ëp: 

Va ®Ëp bèn lÇn vµo c¸c ®iÓm ph©n bè ®Òu trªn chu vi gê ngoµi cña vá vµ cña vßng h·m. 

§èi víi ®ui ®Ìn lµm b»ng vËt liÖu c¸ch ®iÖn, vá ngoµi ph¶i bÞ ®Ëp vµo gê bªn ngoµi. §èi víi ®ui ®Ìn 

kim lo¹i, vá ngoµi ®îc ®Ëp t¹i vÞ trÝ cña vßng c¸ch ®iÖn n»m gi÷a vá cã ren vµ mÆt ngoµi. 

§èi víi ®ui ®Ìn nÕn ®îc m« t¶ ë b), va ®Ëp t¸c ®éng vµo hai vÞ trÝ lÖch nhau 90o trªn chu vi, mçi vÞ 

trÝ mét va ®Ëp. Va ®Ëp ®îc ®Æt vµo c¸ch gê ngoµi cña ®ui ®Ìn lµ 5 mm. 

d)   æn ®Þnh tríc: 

Kh«ng ¸p dông. 

e)   PhÐp ®o ban ®Çu: 

Kh«ng ¸p dông. 

f)   T thÕ vµ vÞ trÝ va ®Ëp: 

Xem c) ë trªn. 

g)   ChÕ ®é lµm viÖc vµ kiÓm tra chøc n¨ng: 

Kh«ng cho mÉu lµm viÖc khi thö va ®Ëp. 

h)   Tiªu chÝ chÊp nhËn vµ lo¹i bá:  

Sau khi thö nghiÖm, mÉu vÉn ph¶i phï hîp víi tiªu chuÈn nµy, cô thÓ 

1)   phÇn mang ®iÖn kh«ng trë nªn ch¹m tíi ®îc. 

§ui ®Ìn bÞ h h¹i nhng kh«ng lµm gi¶m chiÒu dµi ®êng rß hoÆc khe hë kh«ng khÝ xuèng thÊp 

h¬n c¸c gi¸ trÞ qui ®Þnh trong §iÒu 17 vµ c¸c m¶nh vì nhá kh«ng ¶nh hëng bÊt lîi ®Õn b¶o vÖ 

chèng ®iÖn giËt hoÆc chèng sù x©m nhËp cña níc th× ®îc bá qua; 
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2)   vÕt nøt kh«ng nh×n thÊy ®îc b»ng m¾t thêng vµ c¸c vÕt nøt bÒ mÆt cña vËt ®óc cã cèt sîi 

t¨ng cêng hoÆc t¬ng tù th× ®îc bá qua. 

C¸c vÕt nøt hoÆc lç thñng ë mÆt ngoµi cña bÊt kú bé phËn nµo cña ®ui ®Ìn ®Òu ®îc bá qua 

nÕu ®ui ®Ìn phï hîp víi tiªu chuÈn nµy ngay c¶ khi kh«ng l¾p bé phËn nµy. 

i)   Phôc håi: 

Kh«ng ¸p dông. 

j)   PhÐp ®o cuèi cïng: 

Xem h) ë trªn. 

§é bÒn c¬ cña ®ui ®Ìn E5 vµ E10 ph¶i ®îc kiÓm tra b»ng c¸c thö nghiÖm r¬i tù do qui ®Þnh trong 

IEC 60068-2-75. 

§ui ®Ìn E5 ho¨c E10 ph¶i chÞu 50 lÇn r¬i tõ ®é cao 500 mm lªn tÊm thÐp dµy 3 mm trong thïng quay 

víi tèc ®é 5 vßng/min (nghÜa lµ 10 lÇn r¬i trong mét phót), mµ kh«ng bÞ háng ¶nh hëng ®Õn an toµn. 

Chó thÝch: §é bÒn c¬ cña ®ui ®Ìn dïng trong ®Ìn ®iÖn hoÆc thiÕt bÞ kh¸c cã thÓ ®îc kiÓm tra b»ng thiÕt bÞ thö 

va ®Ëp kiÓu lß xo qui ®Þnh trong IEC 60068-2-75. Trong TCVN 7722-1 (IEC 60598-1), n¨ng lîng va ®Ëp thö 

nghiÖm thay ®æi tõ 0,2 Nm ®Õn 0,7 Nm tuú thuéc vµo vËt liÖu linh kiÖn vµ kiÓu ®Ìn ®iÖn. 

15.6.1   Ngoµi ra, ®èi víi ®ui ®Ìn cã vá ngoµi kÑp nhanh, tiÕn hµnh c¸c thö nghiÖm sau. 

§Æt lùc ®Èy vµ lùc kÐo däc theo ®ui ®Ìn lªn vá ngoµi trong 1 min b»ng ph¬ng tiÖn cã khèi lîng lµ 5 kg. 

Sau thö nghiÖm nµy, vá ngoµi ph¶i gi÷ nguyªn vÞ trÝ thiÕt kÕ cña nã. 

Ngoµi ra, vá ngoµi kh«ng thÓ bÞ t¸ch ra b»ng ®Çu ngãn tay thö nghiÖm tiªu chuÈn ®Æt vµo mäi vÞ trÝ cã 

thÓ cã víi mét lùc lµ 30 N. 

15.7   §èi víi c¸c ®ui ®Ìn kim lo¹i, ®é bÒn c¬ cña c¸c bé phËn kim lo¹i bªn ngoµi (vá ngoµi vµ n¾p ®Ëy) 

®îc thö nghiÖm b»ng thiÕt bÞ cho trªn H×nh 9. 

C¸c bé phËn kh¸c nhau ®îc thö nghiÖm trªn ®ui ®Ìn hoµn chØnh. Tõng bé phËn ph¶i chÞu hai lÇn 

Ðp trong 1 min nh qui ®Þnh trong b¶ng díi ®©y, lùc Ðp ®Æt lªn hai ®êng kÝnh vu«ng gãc víi nhau. 

Thö nghiÖm kh«ng thùc hiÖn trªn vá ngoµi vµ n¾p ®Ëy lµ vËt liÖu c¸ch ®iÖn cã mÆt ngoµi dÉn ®iÖn. 

Trong khi thö nghiÖm vµ sau thö nghiÖm, mÉu kh«ng ®îc biÕn d¹ng vît qu¸ c¸c gi¸ trÞ cho trong 

B¶ng 11. 
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B¶ng 11 – Gi¸ trÞ biÕn d¹ng lín nhÊt 

  BiÕn d¹ng lín nhÊt 

§ui ®Ìn Lùc Ðp 

N 
Trong khi thö nghiÖm 

mm 

Sau thö nghiÖm  

mm 

E14 

E27 

E40 

75 

100 

100 

1 

2 

4 

0,3 

0,3 

0,5 

Thö nghiÖm nµy kh«ng ¸p dông cho ®ui ®Ìn E5 vµ E10 vµ c¸c ®ui ®Ìn nhá t¬ng tù. 

15.8   èng luån d©y lèi vµo vµ gio¨ng ®Öm ph¶i chÞu ®îc øng suÊt c¬ xuÊt hiÖn trong l¾p r¸p vµ sö 

dông b×nh thêng. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng thö nghiÖm sau. 

Gio¨ng ®Öm cã ren ®îc lång lªn thanh kim lo¹i trô cã ®êng kÝnh b»ng sè nguyªn gÇn nhÊt nhá h¬n  

®êng kÝnh trong cña gio¨ng, tÝnh b»ng milimÐt. Sau ®ã, xiÕt gio¨ng b»ng ch×a vÆn thÝch hîp, lùc ®Æt vµo 

b»ng 30 N ®èi víi gio¨ng kim lo¹i hoÆc 20 N ®èi víi gio¨ng b»ng vËt liÖu ®óc, trong thêi gian 1 min, ë b¸n 

kÝnh 25 cm. 

Cuèi thö nghiÖm, gio¨ng, èng luån d©y vµ vá kh«ng ®îc háng. 

15.9   §ui ®Ìn cã tÊm ®Õ ph¶i ®îc thiÕt kÕ ®Ó chÞu ®îc viÖc b¾t chÆt vµo gi¸ ®ì mµ kh«ng háng. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng thö nghiÖm sau. 

TÊm ®Õ cña ®ui ®Ìn ®îc l¾p chÆt b»ng vÝt 4 mm vµo tÊm thÐp ph¼ng vµ cøng. TÊm thÐp nµy cã hai lç 

®îc khoan vµ tar«, t©m lç c¸ch nhau mét kho¶ng b»ng kho¶ng c¸ch gi÷a trôc cña c¸c lç cè ®Þnh tÊm 

®Õ. XiÕt ®Òu c¸c vÝt víi m«men xo¾n lín nhÊt lµ 1,2 Nm. 

TÊm ®Õ cña c¸c ®ui ®Ìn ph¶i ®îc b¾t chÆt b»ng vÝt vµo tÊm thÐp ph¼ng vµ cøng nh sau: 

 vÝt 3 mm ®èi víi c¸c ®ui ®Ìn E10; 

 vÝt 4 mm ®èi víi c¸c ®ui ®Ìn kh«ng ph¶i ®ui ®Ìn E10. 

XiÕt ®Òu c¸c vÝt víi m«men xo¾n lín nhÊt b»ng: 

 0,5 Nm ®èi víi vÝt 3 mm, vµ 

 1,2 Nm ®èi víi vÝt 4 mm. 

C¸c yªu cÇu nµy kh«ng ¸p dông cho ®ui ®Ìn E5. 

§èi víi c¸c ®ui ®Ìn cã tÊm ®Õ dïng ®Ó l¾p s½n, thö nghiÖm nµy ®îc thùc hiÖn b»ng ph¬ng tiÖn g¸ l¾p 

do nhµ chÕ t¹o qui ®Þnh. 

Sau  thö nghiÖm nµy, ®ui ®Ìn cã tÊm ®Õ kh«ng ®îc háng lµm ¶nh hëng xÊu cho sö dông tiÕp theo. 
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16   Ren, bé phËn mang dßng vµ mèi nèi 

16.1   C¸c ren vµ mèi nèi c¬, mµ nÕu háng cã thÓ lµm cho ®ui mÊt an toµn, ph¶i chÞu ®îc c¸c øng suÊt 

vÒ c¬ xuÊt hiÖn trong sö dông b×nh thêng.  

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt vµ b»ng thö nghiÖm sau. 

Chó thÝch: Mèi nèi ren ®· ®îc kiÓm tra mét phÇn b»ng c¸c thö nghiÖm cña §iÒu 15. 

C¸c vÝt vµ c¸c ®ai èc mµ khi nèi d©y vµo ®ui ®Ìn cã thÓ ph¶i thao t¸c ®Õn th× ®îc xiÕt chÆt råi níi láng 

 n¨m lÇn ®èi víi c¸c vÝt vÆn vµo lç ren kim lo¹i; 

 mêi lÇn ®èi víi c¸c vÝt vÆn vµo lç ren lµ vËt liÖu c¸ch ®iÖn 

b»ng tuècn¬vÝt thö nghiÖm thÝch hîp víi m«men xo¾n ®Æt vµo nh cho trong B¶ng 12 díi ®©y, ngo¹i 

trõ c¸c vÝt h·m ®· ®îc xiÕt víi m«men xo¾n t¨ng cao trong qu¸ tr×nh thö nghiÖm 15.4 khi t¸c dông 

m«men t¨ng cao. Cét 1 ¸p dông cho c¸c vÝt kh«ng cã mò, nÕu vÝt khi xiÕt chÆt kh«ng nh« ra khái lç. Cét 

2 ¸p dông cho c¸c lo¹i vÝt kh¸c. VÝt b¾t vµo ren lµ vËt liÖu c¸ch ®iÖn th× ®îc th¸o ra hoµn toµn vµ l¾p l¹i 

sau mçi lÇn. 

Thö nghiÖm kh«ng ®îc g©y ra háng hãc ¶nh hëng ®Õn sö dông tiÕp theo cña mèi nèi ren. 

B¶ng 12 – Gi¸ trÞ m«men xo¾n 

 
§êng kÝnh danh nghÜa cña vÝt 

M«men xo¾n 

Nm 

mm 1 2 

§Õn vµ b»ng 2,8 0,2 0,4 

Lín h¬n 2,8 ®Õn vµ b»ng 3,0 0,25 0,5 

Lín h¬n 3,0 ®Õn vµ b»ng 3,2 0,3 0,6 

Lín h¬n 3,2 ®Õn vµ b»ng 3,6 0,4 0,8 

Lín h¬n 3,6 ®Õn vµ b»ng 4,1 0,7 1,2 

Lín h¬n 4,1 ®Õn vµ b»ng 4,7 0,8 1,8 

Lín h¬n 4,7 ®Õn vµ b»ng 5,3 0,8 2,0 

Lín h¬n 5,3 ®Õn vµ b»ng 6,0   2,5 

Lín h¬n 6,0 ®Õn vµ b»ng 8,0   8,0 

Lín h¬n 8,0 ®Õn vµ b»ng 10,0   17,0 

Lín h¬n 10,0 ®Õn vµ b»ng 12,0   29,0 

Lín h¬n 12,0 ®Õn vµ b»ng 14,0   48,0 

Lín h¬n 14,0 ®Õn vµ b»ng 16,0   114,0 

Chó thÝch: C¸c vÝt cÇn thao t¸c khi nèi d©y cho ®ui ®Ìn bao gåm, vÝ dô nh c¸c vÝt dïng ®Ó cè ®Þnh n¾p mµ khi 

®Êu nèi d©y ph¶i níi ra, v.v... Kh«ng xÐt ®Õn mèi nèi ren cña èng vµ c¸c vÝt ®Ó b¾t chÆt ®ui vµo gi¸ ®ì. 

H×nh d¹ng lìi tuècn¬vÝt thö nghiÖm ph¶i phï hîp víi r·nh cña vÝt cÇn thö nghiÖm. VÝt ph¶i ®îc xiÕt tõ 

tõ, kh«ng giËt. 



TCVN 6639:2010 

 46

16.2   Trong trêng hîp vÝt vÆn vµo ren lµ vËt liÖu c¸ch ®iÖn, chiÒu dµi ren kh«ng ®îc nhá h¬n 3 mm céng 

thªm mét phÇn ba ®êng kÝnh danh nghÜa cña ren, tuy nhiªn chiÒu dµi nµy kh«ng yªu cÇu lín h¬n 8 mm. 

Ph¶i ®¶m b¶o ®Ó ®Æt ®îc vÝt ®óng vµo lç ren. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt, ®o vµ thö nghiÖm b»ng tay. 

Chó thÝch: Yªu cÇu ®Æt ®îc ®óng vµo ren coi lµ ®îc ®¸p øng nÕu nh kh«ng thÓ ®Æt nghiªng lÖch vÝt vµo 

®îc, vÝ dô nhê phÇn dÉn híng vÝt ë chi tiÕt cÇn cè ®Þnh, b»ng c¸ch khoÐt réng mét ®o¹n ren trong hoÆc tiÖn bá 

mét phÇn ren ë ®Çu vÝt. 

16.3   C¸c mèi nèi ®iÖn ph¶i ®îc thiÕt kÕ sao cho lùc Ðp tiÕp xóc kh«ng truyÒn qua vËt liÖu c¸ch 

®iÖn kh«ng ph¶i b»ng sø, trõ khi cã ®ñ ®é ®µn håi ë bé phËn kim lo¹i ®Ó bï l¹i sù co ngãt cña vËt 

liÖu c¸ch ®iÖn. 

VÝt kh«ng ®îc lµm b»ng c¸c kim lo¹i mÒm hoÆc kim lo¹i cã tÝnh r·o thÊp vÝ dô nh kÏm hoÆc nh«m. 

VÝt truyÒn lùc Ðp tiÕp xóc vµ vÝt cã ®êng kÝnh danh nghÜa nhá h¬n 3 mm mµ khi nèi ®ui ®Ìn cã thÓ thao 

t¸c ®Õn th× ph¶i vÆn vµo ®ai èc kim lo¹i hoÆc ren kim lo¹i, c¸c vÝt h·m kh«ng ph¶i ®¸p øng yªu cÇu nµy. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt. 

16.4   VÝt vµ vÝt ®Çu trßn dïng ®ång thêi cho c¸c mèi nèi ®iÖn vµ mèi ghÐp c¬ khÝ ph¶i ®îc h·m ®Ó 

chèng níi láng. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt vµ b»ng thö nghiÖm b»ng tay. 

Chó thÝch 1: Vßng ®Öm ®µn håi cã thÓ lµ ®ñ ®Ó h·m. VÝt ®Çu trßn cã cæ kh«ng trßn hoÆc cã r·nh thÝch hîp còng 

cã thÓ ®ñ ®Ó h·m. 

Chó thÝch 2: Hîp chÊt g¾n khi nãng bÞ mÒm ra chØ h·m tèt ®èi víi c¸c mèi nèi ren kh«ng chÞu xo¾n trong qu¸ 

tr×nh sö dông b×nh thêng.  

16.5   Bé phËn mang dßng ph¶i lµm b»ng ®ång, hîp kim cã Ýt nhÊt 50 % ®ång hoÆc vËt liÖu cã ®Æc tÝnh tèi 

thiÓu lµ t¬ng ®¬ng. 

Yªu cÇu nµy kh«ng ¸p dông cho c¸c vÝt kh«ng trùc tiÕp dÉn dßng ®iÖn vÝ dô nh vÝt ®Çu nèi. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt, vµ nÕu cÇn, b»ng hãa ph©n tÝch. 

C¸c thö nghiÖm cña §iÒu 18 vµ §iÒu 21 sÏ thÓ hiÖn ®é t¬ng ®¬ng vÒ kh¶ n¨ng mang dßng ®é bÒn c¬ 

vµ kh¶ n¨ng chÞu ¨n mßn cã kh¶ n¨ng x¶y ra trong lµm viÖc b×nh thêng gi÷a c¸c bé phËn mang dßng 

vµ ®ång. 

Chó thÝch: CÇn ®Æc biÖt chó ý ®Õn ®Æc tÝnh ¨n mßn vµ ®Æc tÝnh vÒ c¬. 
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17   ChiÒu dµi ®êng rß vµ khe hë kh«ng khÝ  

17.1  ChiÒu dµi ®êng rß vµ khe hë kh«ng khÝ kh«ng ®îc nhá h¬n c¸c gi¸ trÞ cho trong B¶ng 13a vµ 

B¶ng 13b, ®ui ®Ìn ®îc l¾p nh trong sö dông b×nh thêng vµ bãng ®Ìn ®îc l¾p vµo hoÆc th¸o ra khái 

®ui ®Ìn. 

TiÕp ®iÓm ë gi÷a cña ®Çu ®Ìn ph¶i cã ®êng kÝnh b»ng: 

 2,4 mm ®èi víi ®ui ®Ìn E5; 

 3,8 mm ®èi víi ®ui ®Ìn E10; 

 5,5 mm ®èi víi ®ui ®Ìn E14; 

 10,5 mm ®èi víi ®ui ®Ìn E27; 

 16,0 mm ®èi víi ®ui ®Ìn E40. 

Sù chuyÓn ®éng cña bÊt kú bé phËn nµo ph¶i ®îc h¹n chÕ sao cho ng¨n ngõa ®îc viÖc gi¶m chiÒu 

dµi ®êng rß vµ khe hë kh«ng khÝ xuèng thÊp h¬n c¸c gi¸ trÞ qui ®Þnh. 

Chó thÝch 1: Kho¶ng c¸ch qui ®Þnh trong B¶ng 13a ¸p dông cho cÊp chÞu xung cÊp II, kho¶ng c¸ch qui ®Þnh 

trong B¶ng 13b ¸p dông cho cÊp chÞu xung cÊp III phï hîp víi IEC 60664-1 vµ c¶ hai b¶ng ®Òu liªn quan ®Õn 

nhiÔm bÈn ®é 2, n¬i mµ b×nh thêng chØ cã nhiÔm bÈn kh«ng dÉn nhng ®«i khi xuÊt hiÖn dÉn ®iÖn nhÊt thêi do 

ngng tô. Th«ng tin vÒ kho¶ng c¸ch ®èi víi c¸c cÊp chÞu xung kh¸c hoÆc ®é nhiÔm bÈn cao h¬n cÇn xem trong IEC 

60664-1. 

Chó thÝch 2: CÇn lu ý r»ng, c¸c gi¸ trÞ chiÒu dµi ®êng rß vµ khe hë kh«ng khÝ nªu trong ®iÒu nµy lµ gi¸ trÞ nhá 

nhÊt tuyÖt ®èi. 

Chó thÝch 3: §iÖn ¸p cho trong B¶ng 13a vµ B¶ng 13b lµ ®iÖn ¸p danh ®Þnh, kh«ng ph¶i lµ ®iÖn ¸p måi. 
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B¶ng 13a  Kho¶ng c¸ch nhá nhÊt dïng cho ®iÖn ¸p xoay chiÒu h×nh sin (50 Hz/60 Hz)               

CÊp chÞu xung cÊp II 

 

Kho¶ng c¸ch  

§iÖn ¸p danh ®Þnh  

V 

mm 50 150 250 500 4) 

1. Gi÷a c¸c phÇn mang ®iÖn cã cùc tÝnh kh¸c nhau, vµ     

2. Gi÷a c¸c bé phËn mang ®iÖn vµ c¸c phÇn kim lo¹i bªn  

ngoµi, nÕu kh«ng ®îc bäc b»ng vËt liÖu c¸ch ®iÖn: 

(kÓ c¶ c¸c vÝt cña ®ui ®Ìn cã tÊm ®Õ) 

    

- ChiÒu dµi ®êng rß      

C¸ch ®iÖn cã PTI   600 1) 0,6 0,8 1,5 3 

                      PTI < 600 1) 1,2 1,6 2,5 5 

- Khe hë kh«ng khÝ 4) 0,2 0,8 1,5 3 

3.  Khe hë kh«ng khÝ ®èi víi ®ui ®Ìn cã tÊm ®Õ *) 

- gi÷a c¸c bé phËn mang ®iÖn cã cùc tÝnh kh¸c nhau, vµ 

- gi÷a c¸c bé phËn mang ®iÖn vµ ranh giíi cña kh«ng gian 

dïng cho d©y nguån trong ®ui ®Ìn cã tÊm ®Õ kh«ng ®îc 

thiÕt kÕ riªng ®Ó l¾p s½n: 0,6 0,8 1,5 3 

Chó thÝch: Cã thÓ t×m ®îc gi¸ trÞ chiÒu dµi ®êng rß vµ khe hë kh«ng khÝ ®èi víi c¸c gi¸ trÞ trung gian cña ®iÖn 

¸p danh ®Þnh bëi néi suy tuyÕn tÝnh gi÷a c¸c gi¸ trÞ ®îc tr×nh bµy trong b¶ng. Kh«ng qui ®Þnh gi¸ trÞ dïng cho ®iÖn 

¸p danh ®Þnh thÊp h¬n 25 V v× thö nghiÖm ®iÖn ¸p cña 14.4 ®îc coi lµ ®ñ. 

*) C¸c gi¸ trÞ nµy cã tÝnh ®Õn møc ®é gå ghÒ cã thÓ cã cña bÒ mÆt l¾p ®Æt. 
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B¶ng 13b – Kho¶ng c¸ch nhá nhÊt ®èi víi ®iÖn ¸p xoay chiÒu h×nh sin (50/60 Hz)                               

CÊp chÞu xung cÊp III 

Kho¶ng c¸ch  §iÖn ¸p danh ®Þnh  

V 

mm 50 150 250 500 4) 

1. Khe hë kh«ng khÝ vµ chiÒu dµi ®êng rß gi÷a c¸c phÇn 
mang ®iÖn cã cùc tÝnh kh¸c nhau 

0,6 0,8 1,5 3 

2. Gi÷a c¸c bé phËn mang ®iÖn vµ c¸c phÇn kim lo¹i bªn  

ngoµi, nÕu kh«ng ®îc bäc b»ng vËt liÖu c¸ch ®iÖn: 

(kÓ c¶ c¸c vÝt cña ®ui ®Ìn cã tÊm ®Õ) 

    

- ChiÒu dµi ®êng rß      

C¸ch ®iÖn cã PTI   600 1) 0,6 1,5 3 4 

                      PTI < 600 1) 1,2 1,6 3 5 

- Khe hë kh«ng khÝ 4) 0,2 1,5 3 4 

3.  Khe hë kh«ng khÝ ®èi víi ®ui ®Ìn cã tÊm ®Õ *) 

- gi÷a c¸c bé phËn cã cùc tÝnh, vµ 

- gi÷a c¸c bé phËn mang ®iÖn vµ ranh giíi cña kh«ng gian 

dïng cho d©y nguån trong ®ui ®Ìn cã tÊm ®Õ kh«ng ®îc 

thiÕt kÕ riªng ®Ó l¾p s½n: 0,6 1,5 3 4 

Chó thÝch: Cã thÓ kh«ng t×m ®îc gi¸ trÞ chiÒu dµi ®êng rß vµ khe hë kh«ng khÝ ®èi víi c¸c gi¸ trÞ trung gian 

cña ®iÖn ¸p danh ®Þnh bëi néi suy tuyÕn tÝnh gi÷a c¸c gi¸ trÞ ®îc tr×nh bµy trong b¶ng. Kh«ng ®a ra gi¸ trÞ dïng 

cho ®iÖn ¸p danh ®Þnh thÊp h¬n 25 V v× thö nghiÖm ®iÖn ¸p cña 14.4 ®îc coi lµ ®ñ. 

*) C¸c gi¸ trÞ nµy cã tÝnh ®Õn møc ®é gå ghÒ cã thÓ cã cña bÒ mÆt l¾p ®Æt. 

Chó thÝch: C¸c th«ng tin vÒ c¸c th«ng sè tiªu chuÈn dïng cho c¸c lo¹i ®ui ®Ìn ®Æc biÖt ®îc cho trong §iÒu 5. 

1)    PTI (chØ sè phãng ®iÖn bÒ mÆt) theo IEC 60112. 

2)   Trong trêng hîp chiÒu dµi ®êng rß ®Õn c¸c phÇn kh«ng mang ®iÖn hoÆc kh«ng dïng ®Ó nèi ®Êt 

n¬i mµ kh«ng thÓ x¶y ra phãng ®iÖn bÒ mÆt, ¸p dông c¸c gi¸ trÞ qui ®Þnh cho vËt liÖu cã PTI  600 

cho tÊt c¶ c¸c vËt liÖu (dï gi¸ trÞ thùc tÕ cña PTI  lµ bao nhiªu).  

§èi víi chiÒu dµi ®êng rß chÞu ®iÖn ¸p lµm viÖc trong kho¶ng thêi gian nhá h¬n 60 s, ¸p dông c¸c 

gi¸ trÞ qui ®Þnh cho vËt liÖu cã PTI  600 ¸p cho tÊt c¶ c¸c vËt liÖu. 

3)   §èi víi c¸c chiÒu dµi ®êng rß kh«ng bÞ nhiÔm bÈn do bôi hoÆc Èm, ¸p dông c¸c gi¸ trÞ qui ®Þnh ®èi 

víi vËt liÖu cã PTI  600 (kh«ng phô thuéc vµo PTI thùc tÕ). 

4)   Khe hë kh«ng khÝ gi÷a c¸c phÇn mang ®iÖn vµ vá cã ren, nÕu vá nµy kh«ng mang ®iÖn khi bãng ®Ìn 

®îc th¸o ra, kh«ng ®îc nhá h¬n 2 mm. 

Chó thÝch: C¬ cÊu h·m b»ng kim lo¹i (xem 9.3) dïng ®Ó ghÐp vá ngoµi vµ n¾p ®Ëy ®îc xem xÐt nh sau: 

 nÕu c¬ cÊu h·m lµ mét phÇn cña tiÕp ®iÓm ë gi÷a, khe hë kh«ng khÝ ¸p dông theo ®iÓm 1); 
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 nÕu c¬ cÊu h·m lµ mét phÇn cña tiÕp ®iÓm bªn, ¸p dông ®iÓm 4); 

 nÕu c¬ cÊu h·m lµ phÇn t¸ch rêi th× chØ ®îc kÓ ®Õn khi nã lµm rót ng¾n bÊt cø kho¶ng c¸ch yªu cÇu nµo kh¸c. 

B¶ng 14  Kho¶ng c¸ch nhá nhÊt ®èi víi ®iÖn ¸p xung kh«ng h×nh sin 

§iÖn ¸p xung danh ®Þnh (kV ®Ønh) 2 2,5 3 4 5 6 8 

Khe hë kh«ng khÝ nhá nhÊt (mm) 1 1,5 2 3 4 5,5 8 

§èi víi c¸c kho¶ng c¸ch ph¶i chÞu c¶ ®iÖn ¸p h×nh sin vµ ®iÖn ¸p xung kh«ng h×nh sin, kho¶ng c¸ch 

yªu cÇu nhá nhÊt kh«ng ®îc nhá h¬n gi¸ trÞ cao nhÊt cho trong c¶ hai b¶ng.  

ChiÒu dµi ®êng rß kh«ng ®îc nhá h¬n khe hë kh«ng khÝ nhá nhÊt yªu cÇu.  

Khe hë kh«ng khÝ vµ chiÒu dµi ®êng rß nhá nhÊt gi÷a c¸c bé phËn mang ®iÖn cã cùc tÝnh kh¸c nhau 

ph¶i ®îc gi¶m xuèng cßn 1 mm ®èi víi ®ui ®Ìn E5 vµ ®Õn 2 mm (®èi víi PTI < 600) ®èi víi ®ui ®Ìn 

E10 dïng cho c¸c bãng ®Ìn m¾c nèi tiÕp (®iÖn ¸p danh ®Þnh lín nhÊt lµ 25 V ®èi víi ®ui ®Ìn E5 vµ 60 V 

®èi víi ®ui ®Ìn E10). 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch ®o khi cã vµ khi kh«ng cã d©y nguån cã mÆt c¾t lín nhÊt theo 10.1 

®îc nèi vµo ®Çu nèi. 

17.2   Hîp chÊt g¾n kh«ng ®îc nh« lªn cao h¬n gê cña lç. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸ch xem xÐt. 

18   Ho¹t ®éng b×nh thêng 

Sö dông b×nh thêng kh«ng ®îc g©y ra mßn qu¸ møc hoÆc ¶nh hëng cã h¹i kh¸c. 

C¸ch ®iÖn vµ b¶o vÖ chèng ch¹m ngÉu nhiªn kh«ng ®îc bÞ ¶nh hëng qu¸ møc. Líp lãt, tÊm ch¾n, vµ 

c¸c chi tiÕt t¬ng tù ph¶i cã ®ñ ®é bÒn c¬ vµ ph¶i ®îc cè ®Þnh ch¾c ch¾n. 

§é t¨ng nhiÖt vµ sù rung ®éng cã thÓ cã trong sö dông b×nh thêng, kh«ng ®îc dÉn ®Õn níi láng c¸c 

mèi nèi ®iÖn. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng thö nghiÖm sau. 

MÉu ®îc ®Æt trong thiÕt bÞ thö nghiÖm nh cho trªn H×nh 4. §Çu ®Ìn thö nghiÖm t¬ng øng theo H×nh 5 

®îc vÆn vµo vµ th¸o ra 100 lÇn víi tèc ®é kho¶ng 15 lÇn trong mét phót. 

§ui ®Ìn ®îc cè ®Þnh b»ng lèi vµo cã ren, n¾p ®Ëy hoÆc tÊm ®Õ tïy theo lo¹i ®ui ®Ìn, trong thêi gian 

mét nöa sè thao t¸c, vµ ®îc kÑp vµo vá ngoµi trong thêi gian nöa sè thao t¸c cßn l¹i. 

§Çu ®Ìn thö nghiÖm ®îc vÆn vµo víi m«men xo¾n b»ng: 

 0,4 Nm ®èi víi ®ui ®Ìn nÕn E14; 

 1 Nm ®èi víi ®ui ®Ìn E14; 
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 1,5 Nm ®èi víi ®ui ®Ìn E27; 

 3 Nm ®èi víi ®ui ®Ìn E40. 

Cuèi thö nghiÖm, mÉu ph¶i chøng tá: 

 kh«ng bÞ mßn ®Õn møc ¶nh hëng xÊu ®Õn sù lµm viÖc cña nã; 

 kh«ng bÞ háng ®Õn møc ¶nh hëng xÊu ®Õn b¶o vÖ chèng ®iÖn giËt; 

 kh«ng níi láng c¸c tiÕp xóc ®iÖn; 

 kh«ng níi láng c¸c mèi nèi gi÷a vá vµ n¾p ®Ëy; 

 kh«ng níi láng c¸c vÝt h·m lèi vµo cã ren. 

Cuèi cïng, mÉu ph¶i phï hîp víi c¸c yªu cÇu cña 8.2 vµ ph¶i chÞu ®îc thö ®é bÒn ®iÖn theo 14.4, 

®iÖn ¸p thö nghiÖm ®îc gi¶m ®i 500 V cho mçi trêng hîp. 

Chó thÝch: Xö lý Èm cña §iÒu 14 kh«ng lÆp l¹i tríc khi thö nghiÖm ®iÖn ¸p nµy.  

C¸c yªu cÇu nµy kh«ng ¸p dông cho ®ui ®Ìn E5 vµ E10. 

19   Kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt chung 

19.1   §ui ®Ìn ph¶i cã ®ñ kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng c¸c thö nghiÖm tõ 19.2 ®Õn 19.4. 

19.2    

  §èi víi ®ui ®Ìn E27 

Tríc tiªn, ®ui ®Ìn ®îc kiÓm tra b»ng c¸c dìng theo phiªn b¶n hiÖn hµnh cña c¸c tê rêi tiªu chuÈn 

7006-22C vµ 7006-22D cña IEC 60061-3. 

Sau c¸c thö nghiÖm nµy, ®Çu ®Ìn thö nghiÖm b»ng thÐp ®Æc (tèt nhÊt lµ dïng thÐp kh«ng gØ) phï hîp 

víi H×nh 14 ®îc vÆn vµo ®ui ®Ìn, l¾p nh trong sö dông b×nh thêng, víi m«men xo¾n b»ng 1,5 Nm. 

Sau ®ã, ®ui ®Ìn cïng ®Çu ®Ìn thö nghiÖm ®· vÆn vµo, ®îc ®Æt th¼ng ®øng cã ®ui ë trªn (®Ó träng 

lîng cña ®Çu ®Ìn thö nghiÖm kh«ng ®Ì lªn ®ui ®Ìn), trong tñ nhiÖt cã nhiÖt ®é xÊp xØ 85 oC. 

NhiÖt ®é nµy ®îc t¨ng ®Õn 175 oC trong 1 h  15 min. §èi víi ®ui ®Ìn lµ bé phËn hîp thµnh cña ®Ìn 

®iÖn, nhiÖt ®é nµy lµ nhiÖt ®é ®o ®îc theo c¸c ®iÒu kiÖn lµm viÖc cho trong 12.4.2 cña TCVN 7722-1 

(IEC 60598-1), céng 10 oC, cã dung sai lµ 5 oC. 

Sau khi ®¹t tíi vµ duy tr× nhiÖt ®é nµy, ®ui ®Ìn ®îc cho mang t¶i trong 48 h víi dßng ®iÖn b»ng dßng 

danh ®Þnh cña ®ui ®Ìn. 

Sau giai ®o¹n nµy, ®ui ®Ìn ®îc ®a ra khái tñ nhiÖt vµ ®Ó nguéi tù nhiªn trong 24 h, víi ®Çu ®Ìn thö 

nghiÖm ®îc th¸o ra. 
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Sau ®ã lÆp l¹i c¸c thö nghiÖm víi dìng cña 7006-22C vµ 7006-22D. 

§ui ®Ìn vÉn ph¶i khíp víi c¸c dìng nµy. 

   §èi víi ®ui ®Ìn E14 

§Çu ®Ìn thö nghiÖm B b»ng thÐp ®Æc (tèt nhÊt lµ thÐp kh«ng gØ) theo H×nh 13 ®îc vÆn vµo ®ui ®Ìn 

nÕn E14, l¾p nh trong sö dông b×nh thêng víi m«men xo¾n b»ng 0,4 Nm vµ vÆn vµo c¸c ®ui ®Ìn E14 

kh¸c víi m«men xo¾n b»ng 1 Nm. §ui ®Ìn, cïng ®Çu ®Ìn thö nghiÖm B ®· vÆn vµo, sau ®ã ®îc ®Æt 

th¼ng ®øng cã ®ui ë trªn (®Ó träng lîng cña ®Çu ®Ìn thö nghiÖm kh«ng ®Ì lªn ®ui ®Ìn), trong tñ nhiÖt cã 

nhiÖt ®é xÊp xØ 70 oC. NhiÖt ®é nµy ®îc t¨ng ®Õn 145 oC trong 1 h  15 min. §èi víi ®ui ®Ìn lµ bé phËn 

hîp thµnh cña ®Ìn ®iÖn, nhiÖt ®é nµy lµ nhiÖt ®é ®o ®îc theo c¸c ®iÒu kiÖn lµm viÖc cho trong 12.4.2 

cña TCVN 7722-1 (IEC 60598-1), céng 10 oC, cã dung sai lµ 5 oC. 

Sau khi ®¹t tíi vµ duy tr× nhiÖt ®é nµy, ®ui ®Ìn ®îc cho mang t¶i trong 48 h víi dßng ®iÖn b»ng dßng 

danh ®Þnh cña ®ui ®Ìn. 

Sau giai ®o¹n nµy, ®ui ®Ìn ®îc ®a ra khái tñ nhiÖt vµ cho ®Ó nguéi tù nhiªn trong 24 h víi ®Çu ®Ìn 

thö nghiÖm ®îc th¸o ra. 

Sau ®ã, ®Çu ®Ìn thö nghiÖm A b»ng ®ång thau ®Æc theo H×nh 13, ®îc vÆn vµo ®ui ®Ìn víi cïng 

m«men xo¾n råi th¸o ra. Thao t¸c mêi lÇn nh vËy, sau ®ã ®o ®iÖn trë tiÕp xóc gi÷a c¸c ®Çu nèi cña 

®ui ®Ìn. 

PhÐp ®o nµy ®îc thùc hiÖn ë dßng ®iÖn danh ®Þnh cña ®ui ®Ìn, trong m¹ch cã ®iÖn ¸p xoay chiÒu 

kh«ng qu¸ 6 V; ®iÖn trë tiÕp xóc trong c«ng t¾c ®îc bá qua ®èi víi ®ui ®Ìn kÌm c«ng t¾c. §iÖn trë tiÕp 

xóc ®o ®îc kh«ng ®îc vît qu¸ 0,02 . 

Chó thÝch: §Çu ®Ìn thö nghiÖm A ph¶i ®îc lµm s¹ch vµ ®¸nh bãng tríc khi vÆn vµo ®ui ®Ìn ®Ó ®o ®iÖn trë 

tiÕp xóc. 

 §èi víi ®ui ®Ìn E27 vµ E14 

C¸c ®ui ®Ìn cã ghi nh·n T ph¶i ®îc thö nghiÖm ë nhiÖt ®é ghi nh·n céng thªm 10 oC. 

C¸c ®ui ®Ìn dïng trong c¸c tñ l¹nh vµ tñ ®«ng l¹nh thùc phÈm ph¶i ®îc thö nghiÖm ë gi¸ trÞ trªn cña 

nhiÖt ®é lµm viÖc danh ®Þnh céng 10 oC. 

Chó thÝch: Gi¸ trÞ 10 oC ®ang ®îc nghiªn cøu vµ t¹m ®îc gi÷ phï hîp víi c¸c yªu cÇu hiÖn nay ®èi víi c¸c 

®ui ®Ìn E27. 

Yªu cÇu nµy kh«ng ¸p dông cho ®ui ®Ìn E5, E10 vµ E40. 

19.3   C¸c tiÕp xóc vµ tÊt c¶ c¸c bé phËn mang dßng kh¸c ph¶i cã kÕt cÊu ®Ó ng¨n ngõa t¨ng nhiÖt ®é 

qu¸ møc. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng thö nghiÖm sau ®©y, ®îc thùc hiÖn ngay sau thö nghiÖm 19.2, trªn ®ui ®Ìn 

mµ ®Çu nèi ®Êu víi ruét dÉn cã mÆt c¾t lín nhÊt theo 10.1. 
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C¸c vÝt ®Çu nèi ®îc xiÕt víi m«men xo¾n b»ng hai phÇn ba m«men xo¾n qui ®Þnh trong 16.1; ®ui ®Ìn 

®îc ®Æt ë t thÕ phÇn hë ra th× quay xuèng díi vµ cho mang t¶i trong 1 h víi dßng ®iÖn b»ng 1,25 lÇn 

dßng ®iÖn danh ®Þnh. 

§é t¨ng nhiÖt cña c¸c ®Çu nèi kh«ng ®îc vît qu¸ 45 oC. 

NhiÖt ®é nµy ®îc x¸c ®Þnh b»ng c¸c h¹t dÔ ch¶y hoÆc b»ng nhiÖt ngÉu, mµ kh«ng ph¶i b»ng nhiÖt kÕ. 

§èi víi thö nghiÖm nµy, sö dông ®Çu ®Ìn thö nghiÖm ®Æc biÖt cho trªn H×nh 11. 

Sau thö nghiÖm nµy, ruét dÉn kh«ng ®îc háng nh ®îc yªu cÇu trong 10.4. 

Chó thÝch: Viªn s¸p ong (®êng kÝnh 3 mm, nhiÖt ®é ch¶y lµ 65 oC) cã thÓ sö dông lµm h¹t dÔ ch¶y, víi ®iÒu 

kiÖn lµ nhiÖt ®é m«i trêng b»ng 20 oC. 

Yªu cÇu nµy kh«ng ¸p dông cho c¸c ®ui ®Ìn E5 vµ E10 cã ®iÖn ¸p danh ®Þnh kh«ng qu¸ 60 V. 

19.4   Sau ®ã thö nghiÖm kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt trong tñ nhiÖt ë nhiÖt ®é cho trong B¶ng 15. 

B¶ng 15 – NhiÖt ®é tñ nhiÖt 

§ui ®Ìn 
NhiÖt ®é 

oC 

E10 nãi chung 

E5 vµ E10 lµ bé phËn hîp thµnh cña ®Ìn ®iÖn * 

E14 

E27 

E40 

75 

75 hoÆc nhiÖt ®é ®o ®îc + 15 (chän gi¸ trÞ cao h¬n) 

170 

200 

260 

* §èi víi ®ui ®Ìn E5, E10 vµ c¸c ®ui ®Ìn cì nhá t¬ng tù lµ bé phËn hîp thµnh cña ®Ìn ®iÖn, vÝ dô nh chuçi ®Ìn trªn 

c©y N«en, nhiÖt ®é ®îc ®o trong ®Ìn ®iÖn trªn ®Çu ®Ìn ë c¸ch chç tiÕp gi̧ p gi÷a thuû tinh vµ ®Çu ®Ìn 2 mm. 

§ui ®Ìn cã ghi nh·n T ®îc thö nghiÖm ë nhiÖt ®é ghi nh·n céng thªm 35 oC. 

C¸c ®ui ®Ìn dïng cho tñ l¹nh vµ tñ ®«ng l¹nh thùc phÈm ®îc thö nghiÖm: 

a) ë nhiÖt ®é thÊp nhÊt danh ®Þnh, vµ 

b) ë nhiÖt ®é lµm viÖc danh ®Þnh céng thªm 35 oC. 

Trong trêng hîp a) thêi gian thö nghiÖm gi¶m xuèng cßn 16 h. 

Ngay sau thö nghiÖm nµy, c¸c ®ui ®Ìn ph¶i mét lÇn n÷a chÞu thö nghiÖm cña 15.6. 

§Çu ®Ìn thö nghiÖm b»ng thÐp ®Æc (tèt nhÊt lµ thÐp kh«ng gØ), theo H×nh 13 (®Çu ®Ìn thö nghiÖm B), 

H×nh 14 hoÆc H×nh 15 ®îc vÆn hoµn toµn vµo ®ui ®Ìn, råi ®Æt th¼ng ®øng víi ®ui ®Ìn ë trªn (®Ó träng 

lîng cña ®Çu ®Ìn thö nghiÖm kh«ng ®Ì lªn ®ui ®Ìn) vµo trong tñ nhiÖt cã nhiÖt ®é b»ng kho¶ng mét nöa 

nhiÖt ®é qui ®Þnh trong b¶ng. NhiÖt ®é nµy ®îc t¨ng ®Õn nhiÖt ®é thö nghiÖm yªu cÇu trong 1 h  15 min. 

Sau ®ã, thö nghiÖm tiÕp tôc trong 168 h liªn tôc. 
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NhiÖt ®é thö nghiÖm ®îc duy tr× víi dung sai  5 oC. 

Trong qu¸ tr×nh thö nghiÖm, ®ui ®Ìn kh«ng ®îc cã bÊt kú thay ®æi nµo ¶nh hëng ®Õn sö dông tiÕp 

theo, ®Æc biÖt vÒ c¸c ph¬ng diÖn sau: 

 gi¶m b¶o vÖ chèng ®iÖn giËt; 

 níi láng c¸c tiÕp xóc ®iÖn; 

 nøt, phång rép hoÆc co ngãt; 

 ch¶y hîp chÊt g¾n. 

§Çu thö nghiÖm ®îc th¸o ra khái ®ui ®Ìn, sau khi ®Ó nguéi tù nhiªn ®Õn xÊp xØ nhiÖt ®é phßng. 

ë cuèi thö nghiÖm, ph¶i kiÓm tra ®é biÕn d¹ng cña ren E®ison. Thö nghiÖm ®îc tiÕn hµnh b»ng dìng 

"lät" cho trong phiªn b¶n hiÖn hµnh cña c¸c tê rêi tiªu chuÈn 7006-25 hoÆc 7006-25A thuéc IEC 60061-3, 

nÕu ¸p dông. 

Ngoµi ra, ®ui ®Ìn ph¶i chÞu ®îc c¸c thö nghiÖm ®é bÒn c¬ trong c¸c ®iÒu kiÖn qui ®Þnh trong 15.2 vµ 

15.6, tuy nhiªn, m«men xo¾n ®îc gi¶m xuèng cßn 50 % gi¸ trÞ ban ®Çu vµ ®é cao r¬i gi¶m cßn 5 cm, 

t¬ng øng víi c¸c ®iÒu nµy. 

Hîp chÊt g¾n kh«ng ®îc ch¶y ®Õn møc lµm lé ra c¸c phÇn mang ®iÖn; sù xª dÞch ®¬n thuÇn cña chÊt 

g¾n th× ®îc bá qua. 

Thö nghiÖm nµy kh«ng thùc hiÖn trªn ®ui ®Ìn kh«ng th¸o rêi ®îc. 

20   Kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt, chÞu ch¸y vµ chÞu phãng ®iÖn 

20.1   C¸c phÇn gi÷ c¸c tiÕp ®iÓm vµ c¸c phÇn bªn ngoµi cña ®ui ®Ìn b»ng vËt liÖu c¸ch ®iÖn vµ c¸c 

phÇn cña ®ui ®Ìn bao gåm phÇn bªn ngoµi lµ vËt liÖu c¸ch ®iÖn cã mÆt ngoµi dÉn ®iÖn th× ph¶i cã kh¶ 

n¨ng chÞu nhiÖt. 

§èi víi vËt liÖu kh«ng ph¶i lµ gèm, kiÓm tra sù phï hîp b»ng thö nghiÖm Ðp viªn bi, thiÕt bÞ thö nghiÖm 

cho trªn H×nh 10. 

Kh«ng thùc hiÖn tÊt c¶ c¸c thö nghiÖm ®îc yªu cÇu trong §iÒu 20 cña tiªu chuÈn nµy trªn c¸c ®ui ®Ìn lµ 

bé phËn hîp thµnh cña ®Ìn ®iÖn bëi v× thö nghiÖm t¬ng tù ®· ®îc nªu trong môc 13 cña TCVN 7722-1 

(IEC 60598-1).Tuy nhiªn, c¸c ®iÒu kiÖn lµm viÖc cña thö nghiÖm nµy ph¶i ®îc tÝnh ®Õn râ rµng cho ®ui 

®Ìn vµ ®îc chØ ra trong §iÒu 20 cña tiªu chuÈn nµy. 

§èi víi c¸c ®ui ®Ìn E5 vµ E10, chØ c¸c phÇn gi÷ c¸c tiÕp ®iÓm ph¶i chÞu thö nghiÖm Ðp viªn bi. 

BÒ mÆt cña phÇn cÇn thö nghiÖm ®îc ®Æt ë vÞ trÝ n»m ngang vµ viªn bi thÐp ®êng kÝnh 5 mm ®îc Ðp 

lªn bÒ mÆt nµy víi lùc Ðp b»ng 20 N. 
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Thö nghiÖm ®îc tiÕn hµnh trong tñ nhiÖt ë nhiÖt ®é cho trong 19.4, trõ ®ui ®Ìn E5 vµ E10, ë lo¹i nµy 

nhiÖt ®é lµ 125 oC. 

T¶i thö nghiÖm vµ ph¬ng tiÖn ®ì ®îc ®Æt trong tñ nhiÖt trong thêi gian thÝch hîp ®Ó ®¶m b¶o r»ng 

chóng ®¹t ®Õn nhiÖt ®é thö nghiÖm æn ®Þnh tríc khi b¾t ®Çu thö. 

Chi tiÕt cÇn thö nghiÖm ®îc ®Æt trong tñ nhiÖt trong thêi gian lµ 1 h, tríc khi ®Æt t¶i thö nghiÖm. 

NÕu bÒ mÆt thö nghiÖm bÞ vâng xuèng th× ph¶i ®ì phÇn chÞu lùc Ðp cña viªn bi. Víi môc ®Ých ®ã, nÕu 

thö nghiÖm kh«ng thÓ thùc hiÖn ®îc trªn mÉu hoµn chØnh th× cã thÓ c¾t mét phÇn thÝch hîp tõ mÉu. 

MÉu ph¶i cã chiÒu dµy Ýt nhÊt lµ 2,5 mm, nhng nÕu chiÒu dµy nh vËy kh«ng cã s½n trªn mÉu th× ghÐp 

hai hay nhiÒu m¶nh víi nhau. 

Sau 1 h, viªn bi ®îc lÊy ra khái mÉu, trong vßng 10 s ph¶i ng©m mÉu vµo níc l¹nh ®Ó lµm nguéi ®Õn 

xÊp xØ nhiÖt ®é phßng. §o ®êng kÝnh vÕt lâm t¹o ra do Ðp viªn bi, ®êng kÝnh nµy kh«ng ®îc lín h¬n 

2 mm. 

Chó thÝch: Trong trêng hîp bÒ mÆt cong, vÝ dô nh vá ®ui ®Ìn th× ®o trôc ng¾n nÕu vÕt lâm cã h×nh elÝp. 

NÕu cã nghi ngê th× ®o chiÒu s©u cña vÕt lâm vµ tÝnh ®êng kÝnh  theo c«ng thøc  = 2 p p( )5  , 

trong ®ã p lµ chiÒu s©u cña vÕt lâm.  

20.2   C¸c bé phËn bªn ngoµi lµ vËt liÖu c¸ch ®iÖn (vá ngoµi, vá cã ren, n¾p ®Ëy hoÆc tÊm ®Õ) ®Ó b¶o 

vÖ chèng ®iÖn giËt, vµ c¸c bé phËn lµ vËt liÖu c¸ch ®iÖn (côm ®Çu nèi/tiÕp ®iÓm) gi÷ c¸c phÇn mang 

®iÖn hoÆc bé phËn ELV ®óng vÞ trÝ ph¶i cã kh¶ n¨ng chÞu ch¸y vµ chÞu måi ch¸y.  

§èi víi c¸c vËt liÖu kh«ng ph¶i lµ gèm, kiÓm tra sù phï hîp b»ng thö nghiÖm 20.3 hoÆc 20.4. 

C¸c vá cã ren chØ mang ®iÖn khi bãng ®Ìn ®îc l¾p vµo ®ui ®Ìn th× kh«ng ®îc coi lµ phÇn mang ®iÖn 

theo ý nghÜa cña yªu cÇu nµy. 

Do vËy, vËt liÖu c¸ch ®iÖn gi÷ c¸c vá nµy ®óng vÞ trÝ ®îc kiÓm tra b»ng thö nghiÖm 20.3. 

20.3   C¸c bé phËn bªn ngoµi lµ vËt liÖu c¸ch ®iÖn, kÓ c¶ c¸c bé phËn cã mÆt ngoµi dÉn ®iÖn, cã t¸c 

dông b¶o vÖ chèng ®iÖn giËt, vµ c¸c bé phËn lµ vËt liÖu c¸ch ®iÖn gi÷ c¸c bé phËn ELV ®óng vÞ trÝ ph¶i 

chÞu thö nghiÖm sîi d©y nãng ®á theo IEC 60695-2-11, chi tiÕt nh sau: 

 MÉu thö lµ ®ui ®Ìn hoµn chØnh. NÕu cÇn, cã thÓ th¸o bít c¸c bé phËn cña ®ui ®Ìn ®Ó thùc hiÖn thö 

nghiÖm, nhng ph¶i chó ý ®Ó ®¶m b¶o c¸c ®iÒu kiÖn thö nghiÖm ph¶i kh«ng sai kh¸c ®¸ng kÓ víi 

c¸c ®iÒu kiÖn x¶y ra trong sö dông b×nh thêng. 

 MÉu ®îc l¾p ®Æt trªn gi¸ ®ì vµ Ðp vµo ®Çu sîi d©y nãng ®á víi lùc lµ 1 N, c¸ch gê trªn mét kho¶ng 

tèt nhÊt lµ 15 mm hoÆc lín h¬n, vµo t©m cña bÒ mÆt cÇn thö nghiÖm. Dïng biÖn ph¸p c¬ häc ®Ó 

h¹n chÕ kh«ng ®Ó sîi d©y nãng ®á tiÕn vµo mÉu qu¸ 7 mm.  
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NÕu kh«ng thÓ thö nghiÖm trªn mÉu nh m« t¶ trªn ®©y do mÉu cã kÝch thíc qu¸ nhá th× thö nghiÖm 

trªn ®îc thùc hiÖn trªn mÉu riªng biÖt tõ cïng mét vËt liÖu, cã h×nh vu«ng kÝch thíc 30 mm  30 mm 

vµ cã chiÒu dµy b»ng chiÒu dµy nhá nhÊt cña mÉu. 

 NhiÖt ®é ë ®Çu sîi d©y nãng ®á lµ 650 oC. 

Sau 30 s mÉu ®îc ®a ra khái ®Çu sîi d©y nãng ®á. NhiÖt ®é cña sîi d©y nãng ®á vµ dßng ®iÖn ®èt 

nãng ®îc gi÷ kh«ng ®æi trong 1 min tríc khi b¾t ®Çu thö nghiÖm. Chó ý ®Ó ®¶m b¶o bøc x¹ nhiÖt 

kh«ng ¶nh hëng ®Õn mÉu trong qu¸ tr×nh thö nghiÖm. NhiÖt ®é cña ®Çu sîi d©y nãng ®á ®îc ®o 

b»ng nhiÖt ngÉu d©y m¶nh cã bäc cã kÕt cÊu vµ hiÖu chuÈn nh nªu trong IEC 60695-2-11. 

 Ngän löa hoÆc than ®á cña mÉu ph¶i tù t¾t trong thêi gian 30 s sau khi rót sîi d©y nãng ®á ra vµ 

tµn löa r¬i tõ vËt liÖu kh«ng ®îc lµm ch¸y tê giÊy b¶n qui ®Þnh trong 4.187 cña ISO 4046-4 ®Æt 

n»m ngang c¸ch 200 mm  5 mm ë phÝa díi mÉu. 

20.4   C¸c bé phËn lµ vËt liÖu c¸ch ®iÖn gi÷ c¸c phÇn mang ®iÖn hoÆc c¸c tiÕp ®iÓm bãng ®Ìn ELV ë 

®óng vÞ trÝ ph¶i chÞu thö nghiÖm ngän löa h×nh kim phï hîp víi IEC 60695-11-5, víi chi tiÕt nh sau. 

 MÉu thö lµ ®ui ®Ìn hoµn chØnh, cã thÓ th¸o bít c¸c bé phËn cña ®ui ®Ìn ®Ó thùc hiÖn thö nghiÖm (vÝ 

dô nh c¸c tiÕp ®iÓm, mµ nÕu kh«ng th¸o ra sÏ ch¾n vïng cÇn thö nghiÖm), nhng ph¶i chó ý ®Ó 

®¶m b¶o c¸c ®iÒu kiÖn thö nghiÖm kh«ng sai kh¸c ®¸ng kÓ víi c¸c ®iÒu kiÖn xuÊt hiÖn trong sö 

dông b×nh thêng. 

 Ngän löa thö nghiÖm ®îc ®Æt vµo gi÷a bÒ mÆt cÇn thö nghiÖm. 

 Thêi gian ®Æt lµ 10 s. 

 Ngän löa tù duy tr× cña mÉu ph¶i tù t¾t trong thêi gian 30 s sau khi rót ngän löa b»ng khÝ ®èt vµ tµn 

löa r¬i tõ vËt liÖu kh«ng ®îc lµm ch¸y tê giÊy b¶n ®Æt n»m ngang c¸ch 200 mm  5 mm ë phÝa díi 

mÉu. 

Chó thÝch: §èi víi th«ng tin bæ sung, xem tê gi¶i thÝch, H×nh 18. 

20.5   §èi víi ®ui ®Ìn lo¹i chèng nhá giät, c¸c bé phËn c¸ch ®iÖn gi÷ c¸c phÇn mang ®iÖn hoÆc bé phËn 

ELV ®óng vÞ trÝ ph¶i cã ®ñ kh¶ n¨ng chÞu phãng ®iÖn bÒ mÆt. 

§èi víi c¸c vËt liÖu kh«ng ph¶i lµ gèm, kiÓm tra sù phï hîp b»ng thö nghiÖm phãng ®iÖn bÒ mÆt phï 

hîp víi IEC 60112, chi tiÕt nh sau: 

 NÕu mÉu kh«ng cã bÒ mÆt ph¼ng cã diÖn tÝch tèi thiÓu lµ 15 mm  15 mm th× thö nghiÖm cã thÓ thùc 

hiÖn trªn bÒ mÆt cã kÝch thíc nhá h¬n miÔn lµ c¸c giät chÊt láng kh«ng bÞ ch¶y ra ngoµi trong qu¸ tr×nh 

thö nghiÖm. 
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 Tuy nhiªn, kh«ng nªn sö dông c¸c biÖn ph¸p nh©n t¹o ®Ó gi÷ chÊt láng trªn bÒ mÆt. Trong trêng 

hîp cã nghi ngê, thö nghiÖm cã thÓ thùc hiÖn trªn mÉu riªng cña cïng vËt liÖu, cã kÝch thíc yªu cÇu 

vµ cïng c«ng nghÖ chÕ t¹o. 

 NÕu chiÒu dµy cña mÉu nhá h¬n 3 mm th× cã thÓ ghÐp hai hay nhiÒu mÉu chång lªn nhau ®Ó ®¹t 

®îc chiÒu dµy Ýt nhÊt lµ 3 mm. 

 Thö nghiÖm ph¶i thùc hiÖn trªn ba chç cña mÉu hoÆc trªn ba mÉu. 

 Ph¶i sö dông c¸c ®iÖn cùc b»ng platin vµ dung dÞch thö nghiÖm A nh qui ®Þnh trong 7.3 cña 

IEC 60112. 

 §èi víi ®ui ®Ìn chèng níc nhá giät, mÉu ph¶i chÞu ®îc 50 giät mµ kh«ng bÞ háng ë ®iÖn ¸p thö 

nghiÖm PTI 175. 

 XuÊt hiÖn háng nÕu dßng ®iÖn b»ng 0,5 A hoÆc lín h¬n ch¹y qua tuyÕn dÉn ®iÖn gi÷a c¸c ®iÖn cùc 

trªn bÒ mÆt mÉu trong thêi gian Ýt nhÊt lµ 2 s, lµm cho r¬le qu¸ dßng t¸c ®éng, hoÆc nÕu mÉu bÞ ch¸y 

nhng r¬le qu¸ dßng kh«ng t¸c ®éng. 

 Kh«ng ¸p dông §iÒu 9 cña IEC 60112 vÒ x¸c ®Þnh mßn. 

21   Kh¶ n¨ng chÞu øng suÊt d qu¸ møc (nøt do øng suÊt d vµ ¨n mßn) vµ kh¶ n¨ng 

chèng gØ 

21.1   C¸c tiÕp ®iÓm vµ c¸c bé phËn kh¸c lµ c¸c tÊm lµm b»ng ®ång hoÆc hîp kim ®ång c¸n mµ nÕu 

háng cã thÓ lµm cho ®ui ®Ìn mÊt an toµn th× kh«ng ®îc háng do øng suÊt d qu¸ møc. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng thö nghiÖm sau. 

BÒ mÆt cña mÉu ®îc lµm s¹ch kü lìng, líp men bªn ngoµi ®îc tÈy b»ng axªt«n vµ tÈy dÇu mì hoÆc 

vÕt dÊu tay b»ng x¨ng hoÆc t¬ng tù x¨ng. 

§Æt mÉu vµo tñ thö nghiÖm trong 24 h, ®¸y tñ ®Æt dung dÞch clorua amon cã ®é pH b»ng 10 (xem Phô 

lôc A ®Ó biÕt chi tiÕt vÒ tñ thö nghiÖm, dung dÞch thö nghiÖm vµ tr×nh tù thö nghiÖm). 

Sau xö lý nµy, mÉu ®îc röa b»ng níc m¸y; sau 24 h mÉu kh«ng ®îc cã c¸c vÕt nøt khi xem xÐt 

b»ng kÝnh quang häc cã ®é phãng ®¹i b»ng 8. 

Bá qua c¸c vÕt nøt ë c¸c vïng rÊt nhá trªn vá ngoµi cña ®ui ®Ìn kim lo¹i ngay s¸t vïng cè ®Þnh vßng 

h·m c¸ch ®iÖn. 

Chó thÝch: §Ó kh«ng ¶nh hëng ®Õn kÕt qu¶ thö nghiÖm, ph¶i cÈn thËn khi vËn chuyÓn mÉu. 

21.2   C¸c bé phËn b»ng s¾t nÕu bÞ gØ cã thÓ ¶nh hëng xÊu ®Õn an toµn cña ®ui ®Ìn th× ph¶i cã ®ñ b¶o 

vÖ chèng gØ. 

KiÓm tra sù phï hîp b»ng thö nghiÖm sau. 
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C¸c bé phËn cÇn thö nghiÖm ®îc tÈy s¹ch dÇu mì b»ng c¸ch ng©m trong chÊt tÈy röa thÝch hîp trong 

10 min. Sau ®ã, ng©m c¸c bé phËn nµy trong dung dÞch clorua am«n 10 % ë nhiÖt ®é 20 oC  5 oC trong 

10 min. 

Kh«ng ®Ó kh« nhng sau khi vÈy hÕt c¸c giät níc b¸m, ®Æt c¸c bé phËn nµy vµo trong hép chøa 

kh«ng khÝ, cã ®é Èm b·o hßa, cã nhiÖt ®é 20 oC  5 oC trong 10 min. 

Sau ®ã, sÊy trong 10 min trong tñ gia nhiÖt ë nhiÖt ®é 100 oC  5 oC, c¸c vÕt gØ ë c¸c gê s¾c vµ c¸c 

mµng mµu vµng cã thÓ ®îc lau s¹ch, sau ®ã bÒ mÆt c¸c bé phËn thö nghiÖm kh«ng ®îc cã dÊu hiÖu 

gØ. 

§èi víi c¸c lß xo xo¾n nhá vµ c¸c chi tiÕt t¬ng tù, c¸c chi tiÕt b»ng s¾t chÞu mµi mßn, b«i mét líp mì 

®îc coi lµ ®ñ ®Ó chèng gØ. 

C¸c chi tiÕt nµy kh«ng ph¶i chÞu thö nghiÖm. 
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Phô lôc A 

(qui ®Þnh) 

Thö nghiÖm nøt do øng suÊt d/¨n mßn 

Chó thÝch: §Ó b¶o vÖ m«i trêng, c¸c yªu cÇu díi ®©y cã liªn quan ®Õn dung dÞch thö nghiÖm thÓ tÝch thö 

nghiÖm vµ thÓ tÝch cña b×nh cã thÓ ®îc thay ®æi cã sù c©n nh¾c cña phßng thö nghiÖm. 

Trong trêng hîp nµy, b×nh thö nghiÖm nªn chøa ®îc mét thÓ tÝch lín h¬n kho¶ng 500 ®Õn 1 000 lÇn thÓ tÝch cña 

mÉu vµ thÓ tÝch cña dung dÞch thö nghiÖm ph¶i sao cho tû sè gi÷a thÓ tÝch cña b×nh vµ thÓ tÝch dung dÞch n»m 

trong kho¶ng 20:1 ®Õn 10:1. NÕu cã nghi ngê,  ¸p dông c¸c ®iÒu kiÖn cña §iÒu A.1. 

A.1   Tñ thö nghiÖm 

Ph¶i dïng b×nh thñy tinh cã n¾p ®Ëy cho thö nghÞªm. C¸c b×nh nµy cã thÓ lµ b×nh hót Èm hoÆc chËu 

thñy tinh ®¬n gi¶n cã miÖng ®îc mµi vµ cã n¾p ®Ëy. ThÓ tÝch cña b×nh Ýt nhÊt lµ 10 lÝt.  

Ph¶i duy tr× tØ sè nhÊt ®Þnh gi÷a kh«ng gian thö nghiÖm víi thÓ tÝch dung dÞch thö nghiÖm (20:1 ®Õn 10:1). 

A.2   Dung dÞch thö nghiÖm 

Pha chÕ 1 lÝt dung dÞch: 

Hßa tan 107 g am«ni clorua (NH4Cl lo¹i thuèc thö) vµo kho¶ng 0,75 l níc cÊt hoÆc níc ®· khö 

kho¸ng hoµn toµn vµ thªm vµo lîng cÇn thiÕt dung dÞch hydroxit natri 30 % (pha chÕ tõ NaOH lo¹i 

thuèc thö vµ níc cÊt hoÆc níc ®· khö kho¸ng hoµn toµn) sao cho ®¹t ®îc ®é pH lµ 10 ë 22 oC. §èi 

víi nhiÖt ®é kh¸c, ®iÒu chØnh dung dÞch nµy ®Ó cã ®é pH thÝch hîp qui ®Þnh trong B¶ng A.1. 

B¶ng A.1 - §iÒu chØnh ®é pH 

NhiÖt ®é 

oC 

Dung dÞch thö nghiÖm 

pH 

22  1 

25  1 

27  1 

30  1 

10,0  0,1 

9,9  0,1 

9,8  0,1 

9,7  0,1 

Sau khi ®iÒu chØnh ®é pH, pha ®ñ 1 lÝt víi níc cÊt hoÆc níc ®· khö kho¸ng hoµn toµn. §iÒu nµy 

kh«ng lµm thay ®æi ®é pH. 

Gi÷ nhiÖt ®é kh«ng ®æi trong bÊt kú trêng hîp nµo trong ph¹m vi 1 oC trong qu¸ tr×nh ®iÒu chØnh ®é 

pH vµ ®o ®é pH b»ng thiÕt bÞ ®Ó cã thÓ hiÖu chØnh ®îc ®é pH trong ph¹m vi 0,02. 



TCVN 6639:2010 

 60

Dung dÞch thö nghiÖm nµy cã thÓ sö dông l©u dµi, nhng gi¸ trÞ ®é pH lµ thíc ®o nång ®é amoniac 

trong h¬i khÝ quyÓn, ph¶i ®îc kiÓm tra Ýt nhÊt lµ ba tuÇn mét lÇn vµ ®iÒu chØnh l¹i nÕu cÇn thiÕt. 

A.3   Tr×nh tù thö nghiÖm 

§a mÉu vµo, tèt nhÊt lµ treo trong tñ thö nghiÖm sao cho h¬i amoniac kh«ng bÞ c¶n trë. MÉu kh«ng 

®îc ngËp trong dung dÞch thö nghiÖm vµ kh«ng ®îc ch¹m vµo nhau. Gi¸ ®ì hoÆc ph¬ng tiÖn treo 

ph¶i lµ c¸c vËt liÖu kh«ng bÞ h¬i amoniac ¨n mßn, vÝ dô nh thñy tinh hoÆc sø. 

Thö nghiÖm ph¶i thùc hiÖn ë nhiÖt ®é kh«ng ®æi (30  1) oC ®Ó lo¹i trõ ®äng níc nh×n thÊy ®îc do 

nhiÖt ®é thay ®æi, ®iÒu nµy cã thÓ lµm sai lÖch nghiªm träng kÕt qu¶ thö nghiÖm. 

Tríc khi thö nghiÖm, tñ thö nghiÖm chøa dung dÞch thö nghiÖm ph¶i ®îc ®a vÒ nhiÖt ®é (30  1) oC. 

Sau ®ã, ®Æt nhanh c¸c mÉu ®· ®îc gia nhiÖt tríc ®Õn 30 oC vµo tñ råi ®ãng cöa l¹i. 

Thêi ®iÓm nµy ®îc coi nh b¾t ®Çu thö nghiÖm. 
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Phô lôc B 

(tham kh¶o) 

Híng dÉn ®èi víi c¸c yªu cÇu cña TCVN 6615-1 (IEC 61058-1)                                                

¸p dông cho c«ng t¾c trong ®ui ®Ìn (xem 13.2) 

 

C¸c ®iÒu trong Phô lôc B chÝnh lµ c¸c ®iÒu trong TCVN 6615-1 (IEC 61058-1). 

6   Th«ng sè danh ®Þnh 

¸p dông 6.1 vµ 6.3 víi c¸c giíi h¹n sau: 

6.1   §iÖn ¸p danh ®Þnh lín nhÊt lµ 250 V. 

6.3   Dßng ®iÖn danh ®Þnh lín nhÊt lµ 2 A. 

7.1   Ph©n lo¹i thiÕt bÞ ®ãng c¾t 

7.1.1   Theo lo¹i nguån ®iÖn 

ChØ ¸p dông 7.1.1.1. 

7.1.2   Theo lo¹i phô t¶i ®îc ®iÒu khiÓn b»ng mçi m¹ch cña thiÕt bÞ ®ãng c¾t 

ChØ ¸p dông 7.1.2.4, 7.1.2.7 vµ 7.1.2.8. 

7.1.3   Theo nhiÖt ®é m«i trêng 

ChØ ¸p dông 7.1.3.2. 

7.1.4   Theo sè chu kú thao t¸c 

ChØ ¸p dông 7.1.4.3. 

§èi víi ®ui ®Ìn kÌm c«ng t¾c ®îc thiÕt kÕ dïng cho tñ l¹nh hoÆc tñ ®«ng l¹nh thùc phÈm, ¸p dông 

7.1.4.2 nÕu c«ng t¾c ®îc ®ãng c¾t b»ng cöa cña tñ l¹nh hoÆc cöa cña tñ ®«ng l¹nh thùc phÈm. 

7.1.9   Theo nhiÖt ®é cña sîi d©y nãng ®á 

ChØ ¸p dông 7.1.9.1. 

8   Nh·n vµ tµi liÖu 

Kh«ng ¸p dông theo TCVN 6615-1 (IEC 61058-1), nhng ¸p dông 13.3 cña tiªu chuÈn nµy. 
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16   Ph¸t nãng 

16.1   Yªu cÇu chung 

Thö nghiÖm thiÕt bÞ ®ãng c¾t trong ®ui ®Ìn ®îc thiÕt kÕ dïng cho tñ l¹nh hoÆc tñ ®«ng l¹nh thùc phÈm 

t¹i nhiÖt ®é lµm viÖc danh ®Þnh. 

20.2   ChiÒu dµi ®êng rß 

VËt liÖu nhãm IIIb kh«ng sö dông ®îc. 

§èi víi ®ui ®Ìn kÌm c«ng t¾c ®îc thiÕt kÕ dïng cho tñ l¹nh hoÆc tñ ®«ng l¹nh thùc phÈm, ¸p dông chó 

thÝch 5. 
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Phô lôc C 

(tham kh¶o) 

Híng dÉn ®èi víi c¸c yªu cÇu ®Æc biÖt trong tiªu chuÈn thiÕt bÞ –                                         

ThiÕt bÞ ®iÖn gia dông vµ thiÕt bÞ ®iÖn t¬ng tù 

 

Chó thÝch: Tiªu chuÈn nµy dùa trªn c¸c yªu cÇu cña bé TCVN 7722 (IEC 60598) dïng cho ®Ìn ®iÖn. §Ó sö 

dông trong thiÕt bÞ kh¸c (vÝ dô: thiÕt bÞ gia dông), ph¶i tu©n thñ c¸c yªu cÇu cña tiªu chuÈn liªn quan. 

C.1   Danh môc c¸c tiªu chuÈn liªn quan 

Danh môc díi ®©y tham kh¶o tõ c¸c tiªu chuÈn thiÕt bÞ mµ trong ®ã kinh nghiÖm ®· chØ ra r»ng ®ui ®Ìn 

®îc ®Ò cËp trong tiªu chuÈn nµy lµ cã thÓ l¾p s½n. Danh môc nµy ®a ra viÖc chän läc c¸c tiªu chuÈn 

hiÖn hµnh vµ cha ph¶i lµ ®Çy ®ñ. 

Tiªu chuÈn Tiªu ®Ò 

TCVN 5699-1         

(IEC 60335-1) 

ThiÕt bÞ ®iÖn gia dông vµ thiÕt bÞ ®iÖn t¬ng tù – An toµn  PhÇn 1: Yªu cÇu chung 

TCVN 5699-2-6         

(IEC 60335-2-6) 

ThiÕt bÞ ®iÖn gia dông vµ thiÕt bÞ ®iÖn t¬ng tù – An toµn  PhÇn 2-6: Yªu cÇu cô thÓ ®èi víi 

d·y bÕp, ng¨n gi÷ nãng, lß ®Æt tÜnh t¹i vµ c¸c thiÕt bÞ t¬ng tù 

TCVN 5699-2-9             

(IEC 60335-2-9) 

ThiÕt bÞ ®iÖn gia dông vµ thiÕt bÞ ®iÖn t¬ng tù – An toµn  PhÇn 2-9: Yªu cÇu cô thÓ ®èi víi 

lß níng, lß níng b¸nh mú vµ c¸c thiÕt bÞ di ®éng t¬ng tù dïng cho nÊu ¨n 

TCVN 5699-2-11      

(IEC 60335-2-11) 

ThiÕt bÞ ®iÖn gia dông vµ thiÕt bÞ ®iÖn t¬ng tù – An toµn – PhÇn 2-11: Yªu cÇu cô thÓ víi 

®èi víi thiÕt bÞ lµm kh« cã c¬ cÊu ®¶o 

TCVN 5699-2-24        

(IEC 60335-2-24) 

ThiÕt bÞ ®iÖn gia dông vµ thiÕt bÞ ®iÖn t¬ng tù – An toµn – PhÇn 2-24: Yªu cÇu cô thÓ ®èi 

víi tñ l¹nh, tñ lµm kem vµ tñ lµm níc ®¸ 

TCVN 5699-2-25     

(IEC 60335-2-25) 

ThiÕt bÞ ®iÖn gia dông vµ thiÕt bÞ ®iÖn t¬ng tù – An toµn – PhÇn 2-25: Yªu cÇu cô thÓ ®èi 

víi lß vi sßng, lß vi sãng kÕt hîp 

TCVN 5699-2-27       

(IEC 60335-2-27) 

ThiÕt bÞ ®iÖn gia dông vµ thiÕt bÞ ®iÖn t¬ng tù – An toµn – PhÇn 2-27: Yªu cÇu cô thÓ ®èi 

víi thiÕt bÞ chiÕu lªn da b»ng bøc x¹ cùc tÝm vµ hång ngo¹i 

IEC 60335-2-31 Household and similar electrical appliances – Safety – Part 2-31: Particular requirements 

for range hoods (ThiÕt bÞ ®iÖn gia dông vµ thiÕt bÞ ®iÖn t¬ng tù  An toµn – PhÇn 2-31 ) 

TCVN 5699-2-36    

(IEC 60335-2-36) 

ThiÕt bÞ ®iÖn gia dông vµ thiÕt bÞ ®iÖn t¬ng tù – An toµn – PhÇn 2-36: Yªu cÇu cô thÓ ®èi 

víi d·y bÕp, lß, ng¨n gi÷ nãng vµ phÇn tö gi÷ nãng dïng trong th¬ng m¹i 

TCVN 5699-2-42    ThiÕt bÞ ®iÖn gia dông vµ thiÕt bÞ ®iÖn t¬ng tù – An toµn – PhÇn 2-42: Yªu cÇu cô thÓ ®èi 
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(IEC 60335-2-42) víi lß ®èi lu cìng bøc, nåi hÊp vµ lß hÊp ®èi lu h¬i níc, sö dông ®iÖn dïng trong 

th¬ng m¹i 

TCVN 5699-2-43    

(IEC 60335-2-43) 

ThiÕt bÞ ®iÖn gia dông vµ thiÕt bÞ ®iÖn t¬ng tù – An toµn – PhÇn 2-43: Yªu cÇu cô thÓ ®èi 

víi thiÕt bÞ sÊy kh« quÇn ¸o vµ gi¸ sÊy kh¨n 

TCVN 5699-2-49    

(IEC 60335-2-49) 

ThiÕt bÞ ®iÖn gia dông vµ thiÕt bÞ ®iÖn t¬ng tù – An toµn – PhÇn 2-49: Yªu cÇu cô thÓ ®èi 

víi tñ gi÷ nãng b»ng ®iÖn dïng trong dÞch vô th¬ng m¹i 

TCVN 5699-2-59       

(IEC 60335-2-59) 

ThiÕt bÞ ®iÖn gia dông vµ thiÕt bÞ ®iªn t¬ng tù – An toµn – Phµn 2-59: Yªu cÇu cô thÓ ®èi 

víi thiÕt bÞ diÖt c«n trïng 

IEC 60335-2-99 ThiÕt bÞ ®iÖn gia dông vµ thiÕt bÞ ®iÖn t¬ng tù – An toµn – PhÇn 2-99: yªu cÇu cô thÓ ®èi 

víi thiÕt bÞ cã tÊm che b»ng ®iÖn dïng trong dÞch vô th¬ng m¹i 

C.2   Tham kh¶o c¸c yªu cÇu ®Æc biÖt 

TCVN 5699-1 (IEC 60335-1): 

§iÒu 8 – B¶o vÖ chèng ch¹m vµo c¸c bé phËn mang ®iÖn 

§iÒu 11 – Ph¸t nãng 

B¶ng 3 – §é t¨ng nhiÖt b×nh thêng lín nhÊt 

§iÒu 24 – Linh kiÖn 

¸p dông 24.1, 24.1.3 vµ 24.1.6. 

§iÒu 29 – Khe hë kh«ng khÝ, chiÒu dµi ®êng rß vµ c¸ch ®iÖn r¾n 

C¸c yªu cÇu vÒ kh¶ n¨ng chÞu phãng ®iÖn ®îc nªu trong 29.2. 

C¸c yªu cÇu vÒ ®é dµy cña c¸ch ®iÖn r¾n ®îc nªu trong 29.3. 

§iÒu 30 – Kh¶ n¨ng chÞu nhiÖt vµ chÞu ch¸y  

Phô lôc E (qui ®Þnh) – Thö nghiÖm ngän löa h×nh kim 

Phô lôc H (qui ®Þnh) – ThiÕt bÞ ®ãng c¾t 

Phô lôc N (qui ®Þnh) – Thö nghiÖm chÞu phãng ®iÖn bÒ mÆt 

Phô lôc O (tham kh¶o) – Lùa chän vµ tr×nh tù c¸c thö nghiÖm cña §iÒu 30. 

TCVN 5699-2-24 (IEC 60335-2-24): ThiÕt bÞ ®iÖn gia dông vµ thiÕt bÞ ®iÖn t¬ng tù – An toµn – 

PhÇn 2-24: Yªu cÇu cô thÓ ®èi víi tñ l¹nh, tñ lµm kem vµ tñ lµm níc ®¸ 

§iÒu 7 – Ghi nh·n vµ híng dÉn 

Kh«ng cã yªu cÇu ghi nh·n ®Æc biÖt ®èi víi ®ui ®Ìn trong §iÒu 7 cña TCVN 5699-2-24 (IEC 60335-

2-24). Tuy nhiªn, yªu cÇu sau ®©y ®îc coi lµ thiÕt yÕu: 
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Trong trêng hîp ®ui ®Ìn ®îc thiÕt kÕ dïng cho khoang l¹nh cña tñ l¹nh vµ cña tñ ®«ng l¹nh thùc 

phÈm, nhiÖt ®é nhá nhÊt danh ®Þnh mµ ®ui ®Ìn cã thÓ chÞu ®îc, ph¶i ®îc ghi nh·n trªn ®ui ®Ìn. 

(vÝ dô 30 oC). 

§iÒu 8 – B¶o vÖ chèng ch¹m vµo c¸c bé phËn mang ®iÖn 

§iÒu 24 – Linh kiÖn 

C¸c yªu cÇu cô thÓ ®èi víi c«ng t¾c cöa ®îc nªu trong 24.1.3. 

§èi víi ®ui ®Ìn ®îc thiÕt kÕ dïng cho khoang l¹nh cña tñ l¹nh vµ cña tñ ®«ng l¹nh thøc ¨n, mÉu 

ph¶i chÞu 50 lÇn r¬i mµ kh«ng bÞ háng t¹i ®iÖn ¸p thö nghiÖm cña PTI 250. 

§iÒu 29 – Khe hë kh«ng khÝ, chiÒu dµi ®êng rß vµ c¸ch ®iÖn r¾n 

Yªu cÇu liªn quan ®Õn ®iÖn trë phãng ®iÖn ®îc cho trong 29.2: 

§èi víi ®ui ®Ìn ®îc thiÕt kÕ ®Ó sö dông trong ng¨n tñ l¹nh vµ tñ ®éng l¹nh thùc phÈm, mÉu ph¶i 

chÞu 50 lÇn r¬i mµ kh«ng háng, mÉu ®îc cÊp ®iÖn ¸p thö nghiÖm cña PTI 250. 
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Ren hÖ mÐt ISO 

 

  

Profin gèc * 

*  Profin gèc lµ profin mµ ë ®ã ¸p dông c¸c sai lÖch dïng ®Ó x¸c ®Þnh c¸c giíi h¹n cña ren ngoµi vµ ren trong. 

 

 

KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt 

 VÝt §ai èc 

 d d2 d1 D D2 D1 Tªn gäi 

s Max. Min Max Min Max Min Max Min Max Min 

M81 

M101 

M131 

M161 

1 

1 

1 

1 

8,000 

10,000 

13,000 

16,000 

7,800 

9,800 

12,800 

15,800 

7,350 

9,350 

12,350 

15,350 

7,238 

9,238 

12,190 

15,190 

7,917 

8,917 

11,917 

14,917 

8,000 

10,000 

13,000 

16,000 

7,462 

9,462 

12,510 

15,510 

7,350 

9,350 

12,350 

15,350 

7,117 

9,117 

12,117 

15,117 

6,917 

8,917 

11,917 

14,917 

H×nh 1a  Ren èng nèi dïng cho ®ui ®Ìn                                                                                                               

Profin gèc vµ profin thiÕt kÕ dïng cho vÝt vµ ®ai èc 

Profin thiÕt kÕ dïng cho vÝt 

Profin thiÕt kÕ dïng cho ®ai èc 

h  = 0,866 03 s 

h/4  = 0,216 51 s 

h/8  = 0,108 25 s 

t0  = 5/8h  = 0,541 27s 
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Ren èng tiªu chuÈn ISO 

 

Profin gèc * 

*  Profin gèc lµ profin mµ ë ®ã ¸p dông c¸c sai lÖch dïng ®Ó x¸c ®Þnh c¸c giíi h¹n cña ren ngoµi vµ ren trong. 

 

 

KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt 

 VÝt §ai èc 

 d d2 d1 D D2 D1 

Tªn gäi 

n* Max Min Max Min Max Min Max Min Max Min 

G3/8A 19 16,662 16,412 15,806 15,681 14,950 16,662 15,931 15,806 15,395 14,50 

* Sè ren trªn mét inch. 

H×nh 1b  Ren èng nèi dïng cho ®ui ®Ìn                                                                                                           

Profin gèc vµ profin thiÕt kÕ dïng cho vÝt vµ ®ai èc 

Profin thiÕt kÕ dïng cho vÝt 

Profin thiÕt kÕ dïng cho ®ai èc 

h  = 0,960 491 s 

h/4  = 0,160 082 s 

t0  = 2/3h  = 0,640 327 s 

r  = 0,137 329 s 
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Dìng dïng cho vÝt 

 

KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt  

 d d2 d1  
Tªn gäi 

s  Dung sai  Dung sai  Dung sai Mßn 

M101 

 

M131 

 

M161 

1 

 

1 

 

1 

9,800 

 

12,800 

 

15,800 

+ 0,004 
- 0,004 

+ 0,004 
- 0,004 

+0,004 
- 0,004 

9,35 
0 

12,3 
50 

15,3 
50 

- 0,012 
- 0,020 

- 0,012 
- 0,020 

- 0,012 
- 0,020 

8,91 
7 

11,9 
17 

14,9 
17 

+ 0,004 
- 0,004 

+ 0,004 
- 0,004 

+0,004 
- 0,004 

0,012 

 

0,012 

 

0,012 

Dìng dïng cho ®ai èc 

 

KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt  

  D D2 D1  

Tªn gäi s  Dung sai  Dung sai  Dung sai Mßn 

M101 

 

M131 

 

M161 

1 

 

1 

 

1 

10,000 

 

13,000 

 

16,000 

+ 0,004 
- 0,004 

+ 0,004 
- 0,004 

+0,004 
- 0,004 

9,35 
0 

12,3 
50 

15,3 
50 

+ 0,012 
+ 0,020 

+ 0,012 
+ 0,020 

+ 0,012 
+ 0,020 

9,1 
7 

12,1 
17 

15,1 
17 

+ 0,004 
- 0,004 

+ 0,004 
- 0,004 

+0,004 
- 0,004 

0,012 

 

0,012 

 

0,012 

H×nh 2a  Dìng ®èi víi ren hÖ mÐt ISO dïng cho èng nèi 

Profin gèc (xem H×nh 1a) 

Dìng “lät” 

Dìng “kh«ng lät” 

Profin gèc (xem H×nh 1a) 

Dìng “lät” 

Dìng “kh«ng lät” 
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Dìng dïng cho vÝt 

 

KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt  

  d d2 d1  

Tªn gäi n*  Dung sai  Dung sai  Dung sai Mßn 

G3/8A 19 16,412 + 0 

- 0,008 

15,806 + 0 

- 0,020 

14,950 + 0 

- 0,018 

 

* Sè ren trªn mét inch. 

Dìng dïng cho ®ai èc 

 

KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt  

  D D2 D1  

Tªn gäi n*  Dung sai  Dung sai  Dung sai Mßn 

G3/8A 19 16,662 + 0,018 

- 0,005 

15,806 + 0,005 

+ 0,028 

15,395 + 0,008 

- 0 

0,005 

* Sè ren trªn mét inch. 

H×nh 2b  Dìng ®èi víi ren èng tiªu chuÈn ISO dïng cho èng nèi 

Profin gèc (xem H×nh 1a) 

Dìng “lät” 

Dìng “kh«ng lät” 

Profin gèc (xem H×nh 1b) 

Dìng “lät” 

Dìng “kh«ng lät” 
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 KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt 

Dung sai 
Ký hiÖu KÝch thíc 

ChÕ t¹o Mµi 

a 4,1 
+ 0,03 

- 0,0 

+ 0,0 

- 0,03 

b 8,2 
+ 0,03 

- 0,0 

+ 0,0 

- 0,03 

c 18 
+ 0,1 

- 0,1 

              

 

H×nh 3  Dìng dïng cho lç b¾t vÝt ®ui ®Ìn cã tÊm ®Õ 

èng lång 

Chèt 

§Õ 
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H×nh 4  ThiÕt bÞ thö nghiÖm lµm viÖc b×nh thêng 

MÆt c¾t A-A 

Ren dÉn híng §Çu ®Ìn thö nghiÖm 
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§Çu ®Ìn thö nghiÖm E14/E27 §Çu ®Ìn thö nghiÖm E40 

 

 

VËt liÖu: ThÐp t«i 

Chó thÝch: KÝch thíc cña ren trªn ®Çu ®Ìn thö nghiÖm ph¶i n»m trong kho¶ng lín nhÊt vµ nhá nhÊt ®îc qui 

®Þnh ®èi víi c¸c ®Çu ®Ìn E14, E27 vµ E40 trong c¸c tê rêi tiªu chuÈn t¬ng øng 7004-23, 7004-21 vµ 7004-24 cña 

IEC 60061-1. 

KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt 

§ui ®Ìn    C E G H H1 S T   

E14 

E27 

E40 

 

 

0,5 

12 

23 

 

17 

32 

50 

4,8 

9,5 

14 

 

 

17 

4 

7,7 

 

17 

23 

35 

45o 

45o 

45o 

45o 

45o 

45o 

Dung sai +0,1 

-0,1 

 

 

+0,5 

-0,5 

+0,1 

-0,1 

+0,1 

-0 

+0,1 

-0 

+0,1 

-0,1 

+30' 

-30' 

+1o 

-1o 

 

H×nh 5   §Çu ®Ìn thö nghiÖm dïng cho thö nghiÖm cña §iÒu 18 
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H×nh 6  ThiÕt bÞ t¹o m«men xo¾n 

§Çu ®Ìn thö nghiÖm 
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Th©n cña thïng quay ph¶i lµm b»ng thÐp tÊm dµy 1,5 mm. 

C¸c ng¨n ®ì mÉu sau mçi lÇn r¬i ph¶i cã miÕng chÆn b»ng cao su chÞu va ®Ëp cã ®é cøng 80 IRHD vµ c¸c mÆt 

nghiªng cña bé phËn nµy lµm b»ng tÊm nhùa Ðp nhiÒu líp, vÝ dô nh phoocmica. 

Thïng quay ph¶i cã n¾p lµm b»ng nhùa acrylic trong suèt. 

Trôc cña thïng quay kh«ng ®îc nh« ra bªn trong thïng.  

H×nh 7  Thïng quay 

ThÐp

MÉu 

Nhùa Ðp nhiÒu líp 

Cao su 

TÊm gç 

Dïng ®Ó cè ®Þnh tÊm ®¸y 
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H×nh 8  ThiÕt bÞ thö va ®Ëp 

 

Chó thÝch: §Ó tham kh¶o, h×nh vÏ nµy vÉn ®îc gi÷ nguyªn trong tiªu chuÈn nµy, mÆc dï ®©y lµ tiªu chuÈn c¬ 

b¶n. Trong trêng hîp cã nghi ngê vÒ h×nh vÏ, tham kh¶o IEC 60068-2-75.  

H×nh 8a  Gi¸ l¾p ®Æt mÉu 

Chó thÝch: §Ó tham kh¶o, h×nh vÏ 
nµy vÉn ®îc gi÷ nguyªn trong tiªu 
chuÈn nµy, mÆc dï ®©y lµ tiªu chuÈn 
c¬ b¶n. 
Trong trêng hîp cã nghi ngê vÒ h×nh 
vÏ, tham kh¶o IEC 60068-2-75. 

Khung 

§é cao r¬i 

MÉu 

C¬ cÊu dïng ®Ó l¾p ®Æt 

TÊm gç d¸n 

Chèt quay 
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H×nh 9  ThiÕt bÞ Ðp 

 

 

H×nh 10  ThiÕt bÞ thö Ðp viªn bi 

MÆt c¾t A-A 

VËt nÆng dÞch chuyÓn ®îc 

CÇu 

ChiÒu cao hiÖu 
chØnh ®îc 

B¸n kÝnh b¸n cÇu cña c¸c ®Çu Ðp lµ 20 mm 

CÇu 
R = 2,5 mm MÉu 
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*  VËt liÖu c¸ch ®iÖn ph¶i cã kÝch thíc æn ®Þnh, dÔ t¹o h×nh vµ cã PTI b»ng 600, vÝ dô nh PTFE lµ vËt liÖu thÝch hîp. 

** ChØ liªn quan ®Õn c¸c bé phËn kim lo¹i; kh«ng ¸p dông cho ®Çu ®Ìn thö nghiÖm E10. 

KÝch thíc ren trªn ®Çu ®Ìn thö nghiÖm ph¶i n»m trong kho¶ng lín nhÊt vµ nhá nhÊt ®îc qui ®Þnh ®èi víi ®Çu E10, 

E14, E27 vµ E40 trong c¸c tê rêi tiªu chuÈn t¬ng øng 7004-22, 7004-23, 7004-21 vµ 7004-24 cña IEC 60061-1. 

KÝch thíc bªn trong cña ®Çu b»ng ®ång thau ph¶i nhá h¬n kÝch thíc d1 ®îc cho trong c¸c tê rêi tiªu chuÈn liªn quan 

lµ 2 mm. MÆt c¾t cña ruét dÉn ph¶i lµ 0,75; 1,5; 1,5 vµ 4,0 mm2 t¬ng øng ®èi víi E10, E14, E27 vµ E40. Ruét dÉn ph¶i 

lµ ruét dÉn cøng (mét sîi hoÆc bÖn). 

*** §èi víi c¸p thö nghiÖm E14, yªu cÇu v¸t 45o trªn phÇn h×nh trô cña dìng. 

chó thÝch: C¸c gi¸ trÞ dïng cho ®ui ®Ìn E5 ®ang ®îc xem xÐt. 

KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt 

§ui 
®Ìn d h B C1 C2 H S E 

T  

min 

K  

min 

A  

max 

E10 

E14 

E27 

E40 

18 

38 

38 

55 

60 

80 

80 

100 

6 

9,5 

13,5 

25 

0,5 

0,5 

0,5 

1 

2,5 

3,8 

4,2 

8 

4 

6,2 

11,5 

18 

 

4,5 

8,5 

10 (1) 

 

12 

23 

34(1) 

9,5 

16 

21,5 

34 

19 

27,2 

28,3 

47,8 

13 

17,1 

26,1 

39 

(1)  Trong trêng hîp ®ui ®Ìn E40, kÝch thíc S vµ E chØ cÇn cho thiÕt kÕ dìng. 

H×nh 11  §Çu thö nghiÖm dïng cho c¸c thö nghiÖm 14.4 vµ 19.3 

 

Kim lo¹i

VËt liÖu c¸ch ®iÖn 

Lîn vßng*** 

VËt liÖu c¸ch ®iÖn* 

ThÐp kh«ng gØ

§Çu b»ng ®ång thau 

V¸t hoÆc lîn vßng 

Dung sai ®èi víi c¸c kÝch thíc 

kh«ng qui ®Þnh dung sai: 

- ®Õn vµ b»ng 30 mm  0,05; 

- trªn 30 mm: 0,1; 

- trªn c¸c gãc: 30’. 



TCVN 6639:2010 

 78

 

 

KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt 

§ui ®Ìn a b G 
kg 

E14 

E27 

E40 

19 

25 

37 

100 

100 

140 

1 

2 

3 

H×nh 12  ThiÕt bÞ uèn 
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                                  §Çu thö nghiÖm A                                                          §Çu thö nghiÖm B 

 

 

C¸c kÝch thíc ren trªn ®Çu ®Ìn thö nghiÖm A ph¶i n»m trong kho¶ng lín nhÊt vµ nhá nhÊt ®îc qui ®Þnh trong tê 

rêi tiªu chuÈn 7004-23 cña IEC 60061-1. 

C¸c kÝch thíc ren trªn ®Çu ®Ìn thö nghiÖm B ph¶i cã gi¸ trÞ nhá nhÊt, víi dung sai b»ng  0,05 mm, ®îc qui 

®Þnh trong tê rêi tiªu chuÈn 7004-23 cña IEC 60061-1. 

 

H×nh 13  §Çu ®Ìn thö nghiÖm A vµ ®Çu ®Ìn thö nghiÖm B dïng cho ®ui ®Ìn E14 

§ång thau ®Æc ThÐp ®Æc 

Lµm nh½n               
c¸c gê s¾c 

Lµm nh½n            
c¸c gê s¾c 
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KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt 

Ký hiÖu 
KÝch thíc Dung sai 

 §Çu thö nghiÖm 

A 

§Çu thö nghiÖm 

B 

§Çu thö nghiÖm 

A 

§Çu thö nghiÖm 

B 

C1 0,5 1,0 
+ 0,0 
- 0,1 

+ 0,0 
- 0,1 

C2 2,5 3,0 
+ 0,0 
- 0,1 

+ 0,0 
- 0,1 

D 3,5  
+ 0,1 
- 0,0  

S 4,5 4,0 
+ 0,06 
- 0,0 

+ 0,0 
- 0,06 

H1 4,8 4,8 
+ 0,04 
- 0,04 

+ 0,04 
- 0,04 

H2 6 6 
+ 0,04 
- 0,04 

+ 0,04 
- 0,04 

B 10 10 
+ 0,04 
- 0,0 

+ 0,06 
- 0,0 

E 12 12   

  45o  

+ 10' 

- 10' 

  

 H×nh 13 – (kÕt thóc) 
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Ký hiÖu KÝch thíc Dung sai 

C1 1,2 + 0,0 
- 0,04 

C2 4,2 + 0,0 
- 0,06 

D1 5,45 + 0,1 
- 0,0 

D2 7,2 + 0,1 
- 0,0 

S 7,7 + 0,0 
- 0,04 

H1 9,5 + 0,04 
- 0,04 

H2 12,5 + 0,04 
- 0,04 

B1 18,5 + 0,06 
- 0,0 

B2 20 + 0,06 
- 0,0 

B3 22 + 0,06 
- 0,0 

E 23 -- 

 

 

 

 

KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt 

* KÝch thíc cña ren trªn ®Çu ®Ìn thö 

nghiÖm ph¶i cã gi¸ trÞ nhá nhÊt, víi 

dung sai lµ 0,05 mm, ®îc qui ®Þnh 

trong tê rêi tiªu chuÈn 7004-21 cña 

IEC 60061. 

H×nh 14  §Çu thö nghiÖm dïng cho ®ui ®Ìn E27 

ThÐp ®Æc 

Lµm nh½n              
c¸c gê s¾c 
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Ký hiÖu KÝch thíc Dung sai 

C1 1,5 + 0,0 
- 0,1 

C2 7 + 0,0 
- 0,1 

S 9 + 0,0 
- 0,06 

H1 14 + 0,04 
- 0,04 

H2 19 + 0,04 
- 0,04 

B 30 + 0,06 
- 0,0 

E * 34  

 45o + 10' 
- 10' 

 

 

 

 

KÝch thíc tÝnh b»ng milimÐt 

* KÝch thíc cña ren trªn ®Çu ®Ìn thö 

nghiÖm ph¶i cã gi¸ trÞ nhá nhÊt, víi 

dung sai lµ 0,05 mm, ®îc qui ®Þnh 

trong tê rêi tiªu chuÈn 7004-24 cña 

IEC 60061. 

H×nh 15  §Çu thö nghiÖm dïng cho ®ui ®Ìn E40 

ThÐp ®Æc 

Lµm nh½n       
c¸c gê s¾c 
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VËt liÖu: Kim lo¹i, nÕu kh«ng cã quy ®Þnh kh¸c. 

KÝch thíc th¼ng tÝnh b»ng milimÐt. 

Dung sai trªn c¸c kÝch thíc kh«ng ghi dung sai: 

kÝch thíc gãc: 0'/-10' 

kÝch thíc th¼ng: 

®Õn 25 mm: 0/-0,05 mm 

lín h¬n 25 mm:  0,2 mm 

C¶ hai khíp nµy ph¶i cho phÐp uèn mét gãc 90o víi dung sai lµ 0o ®Õn 10o trªn cïng mét mÆt ph¼ng vµ theo mét 

híng nhÊt ®Þnh. 

H×nh 16 – Ngãn tay thö nghiÖm tiªu chuÈn (theo TCVN 4255 (IEC 60529)) 

    MÆt c¾t A-A 

    MÆt c¾t B-B 

Tay cÇm 

TÊm b¶o vÖ 

VËt liÖu c¸ch ®iÖn 

Khíp 

MÆt chÆn 

V¸t tÊt c¶ c¸c mÐp 

      CÇu 

R40,05 R20,05 

H×nh trô 
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B¶n vÏ chØ biÓu diÔn c¸c phÇn c¬ b¶n cña ®ui ®Ìn mµ kh«ng lµm h¹n chÕ thiÕt kÕ. 

 

Chó thÝch: Trong vÝ dô nµy, c¸c bé phËn 2, 3, vµ 4 ®îc nèi cè ®Þnh víi nhau. Trong kÕt cÊu kh¸c, c¸c bé phËn 

1 vµ 3 cã thÓ lµ mét côm. 

1   Côm ®Çu nèi/tiÕp ®iÓm 

2   Vá ngoµi 

3   Vá cã ren 

4   Vßng c¸ch ®iÖn 

5   Vßng h·m chao ®Ìn 

6   N¾p ®Ëy 

7   Lèi vµo cã ren 

H×nh 17 – Minh häa cho mét sè ®Þnh nghÜa 

Xem chó thÝch 



TCVN 6639:2010 

 85

 

 

§èi víi ®ui ®Ìn E14 vµ E27, r·nh cã chiÒu réng lµ 5 mm ®îc t¹o ra ®Ó cho phÐp ®a kim vµo vµ ®Ó th«ng giã. 

§èi víi ®ui ®Ìn E40, kh«ng yªu cÇu ph¶i cã r·nh nµy. 

 

 

 

H×nh vÏ bªn tr¸i thÓ hiÖn c¸ch thøc thùc hiÖn thö nghiÖm ngän löa h×nh kim ®Ó thö nghiÖm vïng tiÕp xóc c¹nh bªn 

(kh«ng ¸p dông cho ®ui ®Ìn E40). 

H×nh vÏ bªn ph¶i thÓ hiÖn c¸ch thøc thùc hiÖn thö nghiÖm ngän löa h×nh kim ®èi víi thö nghiÖm vïng tiÕp xóc 

trung t©m. 

§Çu nhän cã chiÒu dµi tèi thiÓu lµ 35 mm. 

H×nh 18 – ChuÈn bÞ mÉu cho thö nghiÖm ngän löa h×nh kim cña 20.4 

 

 

 

 

_____________________________________ 

R·nh 

MÉu 

Vïng thö nghiÖm 

Ngän löa 

 
Kim 

     XÊp xØ 

XÊp xØ 


