TCVN TIEUCHUAN QUOC GIA

TCVN 6359-2 : 2008
ISO 702-2 : 2007

Xuat ban lan 2

MAY CONG CU - KiCH THUGC LAP NOI
cUA PAU TRUC CHINH VA MAM CAP -
PHAN 2: KIEU CAM KHOA

Machine tools - Connecting dimensions of spindle
noses and work holding chucks -

Part 2 : Camlock type

HA NOI - 2008



TCVN 6359 -2 : 2008
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L&i néi dau
TCVN 6359-1 : 2008; TCVN 6359-2 : 2008; TCVN 6359-3 : 2008;
TCVN 6359-4 : 2008 thay thé cho TCVN 6359 : 1998.

TCVN 6359-2 : 2008 hoan toan twong dwong ISO 702-2 : 2007.

TCVN 6359-2 : 2008 do Ban ky thuat tiéu chuadn Quéc gia
TCVN/TC39 May céng cu bién soan, Téng cuc Tiéu chuin Do

lweng Chét lwgng dé nghi, Bo Khoa hoc va Coéng nghé cong bb.

TCVN 6359 : 2008 May céng cu - Kich thuéc 18p néi cua dau truc
chinh va mam c&p gdm 4 phan sau:

TCVN 6359-1 : 2008 (ISO 702-1 : 2001) - Phan 1: Nbi ghép con;
TCVN 6359-2 : 2008 (ISO 702-2 : 2007) - Phan 2: Kiéu cam kho4;
TCVN 6359-3 : 2008 (ISO 702-3 : 2007) - Phan 3: Kiéu chét chan;
TCVN 6359-4 : 2008 (ISO 702-4 : 2004) - Phan 4: Nbi ghép tru.
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TIEU CHUAN QUOC GIA TCVN 6359 - 2 : 2008

Xuéat ban lan 2

May céng cu - Kich thwéc 1ap néi ctia dau truc chinh va mam cap -
Phan 2: Kiéu cam khéa
Machine tools - Connecting dimensions of spindle noses and work holding chucks -

Part 2: Camlock type

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuan nay quy dinh kich thwéc 18p 18n cta dau truc chinh hinh tru va mét bich twong tng cla
mam cap.

CHU THICH : “ndi ghép con”, “kiéu chét chan” va “néi ghép tru” quy dinh twong (ng trong TCVN 6359-1;
TCVN 6359-3 va TCVN 6359-4.

2 Kha nang lap lan

Trong tiéu chuén nay cac kich thwédc va dung sai tinh bang milimét.
Tuy nhién céac chi tiét 1ap rap va céac vit cd thé hoan toan chuyén déi gitra hé mét va hé inch ké ca dau

truc chinh va mat bich.
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3 Kich thwérce lap 1an

3.1 Pau truc chinh

CHU DAN:
1 & s{i 3
2 co s6 4
3 cosb5dén20 ]
?  dwong tham chiéu.

Hinh 1 - Dau truc chinh
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Bang 1 - Kich thwéc dau truc chinh

co
Kich thwéc
3 4 5 6 8 1 15 20

Danh nghia| 53,975 63,513 22563 | 106,375 | 139,719 | 196,869 | 285775 | 412,775
i | +0.08 +0,008 +0,010 +0,010 +0,012 +0,014 +0,01 +0,020

Dung sai i 0 o] 0 0 0 i 0
ds 65 82 114 172 258 380
ds 70,6 226 104.8 133.4 171.4 2351 330.2 4636
s 02 117 146 121 225 298 403 545
s TP 15 16.7 19.8 230 26,2 31,0 35,7 42.1
ds He 19 19 22 26 2 32 35 42
d- Ma M2 MB Ma M2 M2 M10 M10
dg 15,5 155 105 135 135 135 16,5 16,5
o 11 11 13 14 16 18 19 21
r min. 32 34 38 45 50 60 70 82
e t005| 226 27.0
h to2| 30 40
; 17,5 175 20,6 238 27,0 31,8 36,5 429
k 04| 11,1 11.1 135 15,9 18,25 2145 24 6 28,6
: 02 s 36 46 57 64 75 84 94
bl T G a g 11 11
0.1 0,15 0,15 0,15 0.15 0.15 0,15 0,15
X 0.2 0,2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0,2
a 18 18,6' | 15° 36 14° 55' 13° 46 12° 18 10° 30° 8° 35 7° 05
ICHU THICH : Dung sai chung cho céc kich thwéc khéng ghi dung sai: £ 0,4 mm.
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3.2 Cam
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CHU DAN:
1 ¢c&3
2 co4 .
®  dwdng tham chiéu.
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Bang 2 - Kich thwéc cam

Kich thwéc co

3 4 5 G 8 11 15 20
a rmin. 13 17 22 25 28 a2 v 43
b _[']:'_2 134 11,9 142 16,7 18,9 212 235 278
I 7 10 10 10 10 10
a TP s 1,60 1,45 256 246 244 235 3.10
e +%-1 0,15 0,15 0 0,45 0,36 0,28 0,20 0,50
f _3.1 26.5 35 45 il G3 73 82 a2
i t01 2.2 2.2 3,0 42 53 8,7 6.0 G,0
i 362005 | 36005 50x01 65201 6501 G501 85z01 35x01
it ed 19 14 22 26 29 a2 35 42
1 1302 13202 14 17 21 24 27 33
m =0,05 445 & i G a a
n 01 2.0 2,85 3,85 7.35 5.2 5,2
a 0.2 14,9 16,7 224 30,2 33,2 395 436 48 4
P 21.4 26,5 35.0 43,0 49.0 59.0 62,0 69,0
g o2 a 10 11 12 14 17 17 22
r 7.8 9.5 111 12,7 14.2 16,7 19,0 222
5 13 15 15 15 15 15
f 3 g 11 12 14 16 16 20
1 1,2 1.2
. Loetrénv? 1,60 1,50 1,90 2,64 2,64 264 2 64 318
A 15° 10° 10° 10° 10° 15° 15° 15°
o 15° 15° 157 20° 20° 20° 20° 20°
CHU THICH : Dung sai chung cho cac kich thuéc khong ghi dung sai: + 0,4 mm.

Xem dung sai cla kich thwéc d va e.
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3.3 Chét chan
Kich thuwéc tinh bang milimét
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CHU DAN:
1 ¢&4déncd 20
2 ¢c&3

?  dwong bao xac dinh vi tri ciia chét.

Hinh 3 - Chét chin

Bang 3 - Kich thwéc Chét chan

Kich Co

thwoc 3 4 5 6 8 11 15 20
a 0,1 12,7 13,5 16,5 19.6 232 26,8 320 8.5
b 0,2 4.2 48 48 4.8 4.8 6,4 6.4 G4
€ _{,?1 14,3 15,9 19,0 222 254 0.2 349 413
da W10 = 1 M0 = 1 M12 = 1 MIGx15 | M20=156 | M22=x15 | M24=15 M2T = 2
E =01 8.7 a5 11,9 143 16,7 20,6 24 6 286
£ 35 a7 43 49 555 67 [ 89
h 14 19 22 27 305 15 40 44
k 11 11 11 14 14 14 14 14
! 0,2 30,0 31.0 357 40.5 44 5 532 58,7 69.0
r 9.5 8.5 11.25 12,7 14,3 15,9 17,5 20.6
CHU THICH : Dung sai chung cho céac kich thwdc khong ghi dung sai: = 0,4 mm.
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3.4 M3t bich

CHU DAN :

#  dwong tham chiéu.

1 06’3v§1064
2 c&5déncd 20

Hinh 4 - Mat bich

11
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Bang 4 — Kich thwé'c mat bich

Kich thwéc co
3 4 5 ] 8 11 15 20
dy 53,975 63,513 82,563 106,375 138,714 196,269 285775 412,775
Dung sai +0,003 +0,003 +(,004 +(,004 +0,004 +0,004 +0,004 +0,005
Kidu 17 —0,005 —(0,0058 -0,008 0,006 -0,008 0,010 -0,012 -0,015
Dung sai +(,008 +0,008 +0,010 +0,010 +0,012 +0,014 +0,016 +0,020
Kiéu 2° 0 ] 0 ] 0 0 ] 0
dz 70,6 82,6 1048 1334 1714 2350 330,2 463.6
ds bz "7 146G 181 225 25948 403 546
dy M0 =1 MA0 = 1 M2 =1 MIG =15 | M20=15 | M22=15 | M2d =15 M2T = 2
ds 14,6 16,2 19,4 226 258 30,6 354 41,6
dg MG ME MG ME Ma 3 Ma Ma
d7 10,56 10,5 10,5 135 135 13,5 13,56 1356
f min. 13 13 15 16 18 20 21 23
g 10 10 12 13 14 16 17 19
h 26 28 30 a5 a8 45 a0 a5
f 7 ] a 9,5 a5 13 13 13
l 11,0 11,0 125 155 17,5 18,7 21,5 243
i 7 [} 7 2] 2] ] ] LY
w 0.1 0,15 02 02 0,2 02 0z 02
X 02 0,2 0z 02 0,2 02 0z 02
cr 18°18.6° 15° 38" 14 &5 137 46° 12° 18 10° 30° as 3y 7o
CHU THICH : Dung sai chung cho cac kich thwéc khéng ghi dung sai: = 0,4 mm.
®  Nhan biét kiéu phai dwoc danh dau.
3.5 Phu tung cho dau truc chinh va mat bich
3.5.1 Chét vit dau chim sau canh
Bang 5 — Kich thwéc chét vit dau chim sau canh
Co
Kich thwéc
E = Y 3 4 5 6 8 11 | 15 | 20
§‘ —H ‘UJ d M6 | M6 [ M6 | M8 | M8 | M8 | M8 | M8
i 10 10 10 13 13 13 13 13
- & - k 6 6 6 8 8 8 8 8
I 12 |12 |12 | 14 | 14 | 14 | 14 | 14

12
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Chét vit dau chim sau canh dung cho cam

Bang 6 — Kich thwéc chét vit dau chim sau canh dung cho cam

Co
Kich thwéc
-~ 3 4 5 6 8 11 15 20
-8
\ F d M6 M8 M8 M8 | M10 | M10
By
§ — R~ dy 10 13 13 13 16 16
i - 1
d» max. 45 5] 5] 6 8 8
{4 2
k 6 8 8 8 10 10
k {
o - - ! 19 20 23 28 30 35
1 4 5 5 5 5 5

3.5.3 Buldéng chan dung cho cam

Bang 7 — Kich thwéc bulong chan dung cho cam

wle & | Kich thwéce co
3 | 4 5|6|8|11|15|20
1
s D <D b 70005 35| 35
J ;
L e 08 | 08
| |4 63 | 6.3
B= :
Al o | 144 144
=114 48 | 48
3g-
ol

3.5.4 Vit chém cau dung cho cam

Bang 8 — Kich thwéc vit chém cau dung cho cam

k ! Kich thwéc Co
3 | 4 5|6|8|11|15|20
I Vle ms | ms
T N — dy max. 15 | 15
b\ max 56 | 56
v
[%02 g | 18
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Thw muc tai liéu tham khao
[1] TCVN 6359 -1: 2008 (ISO 702-1: 2001) May coéng cu — Kich thuwéc 1ap ndi cia dau truc chinh va
mam cap — Phan 1 : N6i ghép con;
[2] TCVN 6359 -3 : 2008 (ISO 702-3: 2007) May cong cu - Kich thwéc I&p ndi ciia dau truc chinh va
mam cap - Phan 3 : Kiéu chét chan;

[3] TCVN 6359 - 4 : 2008 (ISO 702-4: 2004) May coéng cu - Kich thwéc lap ndi cla dau truc chinh va

mam cap - Phan 4 : N6i ghép tru.
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