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Nhãm H 

 

Xi m¨ng poãc l¨ng xi h¹t lß cao – Yªu cÇu kÜ thuËt 

Blast furnace granulated slag Portland cement – Technical requirements  

 

Tiªu chuÈn nµy ¸p dông cho lo¹i xi m¨ng Poãc l¨ng xØ h¹t lß cao ®|îc chÕ t¹o b»ng c¸ch 
cïng nghiÒn mÞn hçn hîp clanke xi m¨ng Poãc l¨ng víi xØ h¹t lß cao vµ mét l|îng th¹ch 
cao cÇn thiÕt, hoÆc b»ng c¸ch trén thËt ®Òu xØ h¹t lß cao ®· nghiÒn mÞn víi xi m¨ng 
Poãcl¨ng. 

1. Yªu cÇu kÜ thuËt 

1.1. L|îng xØ h¹t lß cao ®|a vµo xi m¨ng Poãc l¨ng ®|îc tÝnh theo khèi l|îng xi m¨ng 
chÕ t¹o: 

Tõ 20 ®Õn 60% ®èi víi xØ h¹ng 1; 

Tõ 20 ®Õn 50% ®èi víi xØ h¹ng 2; 

§èi víi xi m¨ng s¶n xuÊt b»ng lß ®øng th× tØ lÖ cô thÓ ®|a vµo ph¶i ®|îc th«ng qua 
thö nghiÖm thùc tÕ. 

1.2. XØ h¹t lß cao dïng ®Ó chÕ t¹o xi m¨ng Poãc l¨ng xØ ph¶i tháa m·n TCVN 4315: 
1986. 

1.3. §¸ th¹ch cao dïng ®Ó chÕ t¹o xi m¨ng Poãc l¨ng xØ ph¶i ®¶m b¶o hµm l|îng 
CaSO4.2H2O kh«ng nhá h¬n 65%. 

1.4. Xi m¨ng Poãc l¨ng xØ h¹t lß cao ®|îc chia lµm 5 m¸c: PC20, PC25, PC30, PC35 vµ 
PC40. 

1.5. Xi m¨ng Poãc l¨ng xØ h¹t lß cao ph¶i ®¶m b¶o yªu cÇu quy ®Þnh trong b¶ng sau: 

 

B¶ng 1 

M¸c xi m¨ng 
Tªn chØ tiªu 

20 25 30 35 40 

1. Giíi h¹n bÒn nÐn sau 28 ngµy ®ªm, tÝnh b»ng N/mm2, kh«ng nhá 
h¬n 

20 25 30 35 40 

2. Giíi h¹n bÒn uèn sau 28 ngµy ®ªm, tÝnh b»ng N/mm2, kh«ng nhá 
h¬n 

3,5 4,5 5,5 6,0 6,5 

B¾t ®Çu, tÝnh b»ng phót, kh«ng sím h¬n 45 3. Thêi gian 
®«ng kÕt 

KÕt thóc, tÝnh b»ng giê, kh«ng muén h¬n 10 

Thö theo mÉu b¸nh ®a Tèt 4. TÝnh  æn 
®Þnh thÓ 
tÝch 

Thö theo ®é në khu«n L¬sat¬liª, tÝnh b»ng mm, kh«ng 
lín h¬n 

10 

5. §é mÞn (phÇn cßn l¹i trªn sµng cã kÝch th|íc lç 0,08 mm), tÝnh 
b»ng %, kh«ng lín h¬n 

15 

6. L|îng mÊt khi nung, khi xuÊt x|ëng tÝnh b»ng %, kh«ng lín h¬n 5 

7. Hµm l|îng SO3, tÝnh b»ng %, kh«ng lín h¬n 3 
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2. Ph|¬ng ph¸p thö 

2.1. LÊy mÉu thö 

2.1.1. MÉu thö xi m¨ng Poãc l¨ng xØ h¹t lß cao ®|îc lÊy theo l«. Khèi  l|îng l« phô 
thuéc vµo c«ng suÊt cña mçi xÝ nghiÖp: 

§èi víi nh÷ng xÝ nghiÖp cã c«ng suÊt nhá h¬n mét triÖu tÊn trong mét n¨m, th× 
khèi l|îng mçi l« ®|îc quy ®Þnh lµ 400t; 

§èi víi nh÷ng xÝ nghiÖp cã c«ng suÊt lín h¬n mét triÖu tÊn trong mét n¨m, th× 
khèi l|îng mçi l« ®|îc quy ®Þnh lµ 600t. 

2.1.2. Mçi l« xi m¨ng Poãc l¨ng xØ h¹t lß cao khi xuÊt x|ëng ph¶i cã giÊy chøng nhËn 
trong ®ã ghi râ: 

Tªn xÝ nghiÖp s¶n xuÊt; tªn xi m¨ng, m¸c xi m¨ng; tØ lÖ xØ h¹t lß cao ®|îc pha vµo; 
sè hiÖu vµ khèi l|îng l«; ngµy th¸ng s¶n xuÊt vµ sè hiÖu tiªu chuÈn nµy. 

2.1.3. TiÕn hµnh lÊy mÉu vµ b¶o qu¶n mÉu theo TCVN 4029: 1985. 

2.2. Ph|¬ng ph¸p thö 

2.2.1. C¸c tÝnh chÊt c¬ lÝ cña xi m¨ng poãc l¨ng xØ h¹t lß cao ®|îc x¸c ®Þnh theo TCVN 
4029: 1985; TCVN 4031: 1985 vµ TCVN 4032: 1985. 

2.2.1.1. C¸c chØ tiªu: ®é mÞn, l|îng mÊt khi nung vµ hµm l|îng SO3 ®|îc x¸c ®Þnh theo 
TCVN 141: 1986 vµ TCVN 4030: 1985. 

3. Bao gãi, ghi nh·n, b¶o qu¶n vµ vËn chuyÓn 

Theo TCVN 2682: 1992 
 

                                                                             


