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L&i néi dau

TCVN 3909 : 2000 thay thé cho TCVN 3909 : 1994,

TCVN 3909 : 2000 do Ban Ky thuat tiéu chudn TCVN/TC44/SC10
"Que han dién" bién soan, Téng cuc Tiéu chudn Do ludng Chat
Irong d& nghi, Bé Khoa hoc Céng nghé va Mai trudng ban hanh.



TIEU CHUAN VIET NAM TCVN 3909 : 2000

Soat xét 1an 3

Que han dién diing cho thép cacbon thap va thép hgp kim thap -
Phudng phap thir

Covered electrodes for manual arc welding of mild steel and low alloy steel -
Test method

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay 4p dung cho nhém que han thép cacbon thap va que han thép hop kim thap.

2 Tiéu chuan trich dan

TCVN 197 - 85 Kim loai - Phuong phap th{r kéo.

TCVN 198 - 85 Kim loai - Phuong phap thir uon.

TCVN 312 - 84 Kim loai - Phuong phap thir udn va dap & nhiét d6 thuang.

TCVN 1548 - 87 Kiém tra khdng pha huy méi han - Phuong phap siéu am.

TCVN 1765 - 75 Thép cacbon két ciu théng thudng - Mac thép va yéu cau ky thuat.

TCVN 1821 - 76 Gang thép - Phuong phap phan tich hoa hoc - Xac dinh ham lugng cacbon.
TCVN 1814 - 76 Gang thép - Phuong phap phan tich hoa hoc - Xac dinh ham lugng silic.
TCVN 1815 - 76 Gang thép - Phuong phap phan tich hoa hoc - Xac dinh ham lugng photpho.
TCVN 1819 - 76 Gang thép -.Phuong phap phan tich hoa hoc - Xac dinh ham lugng mangan.
TCVN 1820 - 76 Gang thép - Phuong phap phan tich hoa hoc - Xac dinh ham lugng luu huynh.

TCVN 3223 : 2000 Que han dién ding cho thép cacbon va hop kim thap - Ky hiéu, kich thuéc va yéu
cau ky thuat chung.

3 Quidinh chung

3.1 Khéi lvgng mau thit duge qui dinh theo bang 1.
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Bang 1 - Khéi lugng miu thir

Khdi lugng 16 hang, Khdi lugng méu chung, Khdi lugng mau thir,
tdn kg kg
<10 20 15
>10 << 50 25 15
> 50+ 100 180 15

3.2 Khi kiém tra cac chi tiéu chét Iuong theo cac diéu 4.1 dén 4.7 clia tiéu chuin nay cho phép Iay 50
que han cho mdi phép thir trong khéi lugng miu so cap.

3.3 Thép dung han dp dé xac dinh thanh phan hoa hoc ctia I6p kim loai G3p Ia thép tdm BCT 38 theo
TCVN 1765 - 75.
3.4 Han mau dé xac dinh thanh phan hoa hoc clia 16p kim loai d&p

Han ddp nhiéu 16p trén tam thép kich thuéc 20mm x 100mm x 150mm dén dd ddy khéng nhd hon 15 mm.
Sau méi dudng han 1am nguéi va danh sach méi dugc han tiép 16p sau. Khi d6 day dat yéu cau thi lam
nguoi, lam sach bé mat méi han va xung quanh. Khoan hay bao tf 16p kim loai dp trén dé Iay phoi.

Khi khoan khéng dé phoi chay va chi |8y sau dén 1/3 chiéu cao clia Idp kim loai d3p, phoi duoc rira
bang cdn 90°, sdy & nhiét dd 100°C + 5°C trong 1 gid.
3.5 Thép dung dé han gia cong mau ca ly cé thanh phén:

Cacbon  : khdng I8n han 0,2 phan tram;

Mangan : khdng I6n hon 0,7 phén tram;

Photpho : khéng I&n hon 0,05 phan tram:

Luu huynh : khéng Ién hon 0,05 phan tram.

3.6 Han mau dé xac dinh cac chi tiéu co ly’

M&u thir phdi dugc han bing phuong phap han nhiéu I6p, hudng mdi 16p han phai dugc thay ddi va xuat
phat tir mép td&m kim loai lam mau thi nghiém. Chiéu ddy clia méi I6p han tir 2 mm dén 4 mm. Sau khi han
xong mdi 18p, mau thir phai & yén trong khdng khi cho dén khi mau nguéi dén nhiét d6 dudi 250°C nhung
khéng thdp hon 100°C. Trong truéng hgp mau han bi cong vénh, khong dugc ndn thing ma phai han lai.
3.7 Xac dinh chi tiéu co ly clia Kim loai ddp va clia mdi han

3.7.1 Chitiéu d6 bén kéo (o)

Thd mét mau tron déi vdi que han c6 d > 3 mm.

Thir3 mau det déi véi que hancé d < 3 mm.

3.7.2 Chitiéu dé dai va dap a,
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Thir 3 mau ddi vdi que hancé d > 3 mm.

3.7.3 Chi tiéu d6 dan dai (8.5, ) dugc thir ddng thai voi mau trén khi xac dinh do bén kéo.
3.7.4 Chitiéu goc udn

Thir 3 mau d6i véi que han c¢6 d < 3 mm.

3.8 Cach ghiva xtr ly két qua

3.8.1 K&t qua cac phép thir trén 1a gia tri trung binh clia cac mau thi.

3.8.2 MAu thif 1an ddu khéng dat, cho phép thit lai cac chi tiéu khéng dat Ian thlt hai véi lugng mau thir
adp d6i, két qua thir iai 1a k&t qua cudi cling clia mau thi.

3.6.3 Khi thir géc udn («), mau sau khi thir khdng duge nit mép méi han, khéng bong vay timg ldp trén
b& mat m&i han. Nhung cho phép cd vét ran nhd, mai vét dai khong qua 3 mm.

4 Phuong phap thir

4.1 Danhgia cac khuyét tat trén bé mat I16p thudc boc béing cac dung cu do.

4.2 Xac dinh kich thuéc que han b&ng thudc do do dai cé d6 chinh xac 0,1 mm va palme c6 dé chinh
%xa¢ 0,01 mm.

4.3 Xéac dinh do ra cla |6p thude boc

Que han sau khi say khé dugc ngdm ngép vao nudc & nhiét @6 mdi trudng. Trong thai gian 24 gio. Sau
thai gian trén 10p thudc khéng bi ra 1a dat yéu cau.

4.4 Xac dinh d6 iéch tam cla que han

4.4.1 Dung cu dé kiém tra
Ding thiét bi chuyén dung dé do do léch tam.
4.4.2 Tinh két qua : DO léch tam (e) clia que han, tinh bang phan tram, theo cong thirc:

S6 do trén dong hé
- x 100

e=
D

trong do
D 12 dudng kinh ngoai que han, tinh bang milimét.

4.5 Xac dinh d6 &m clia thudc boc.

4.5.1 Phuang phap xac dinh bang may do d6 dm
D5 dm clia 16p thudc boc dudc hién thi trén may, tinh bang phan tram.
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452 Xacdinh bing phuang phap khai lugng

Lay 6 que han & méu so cdp, bé cong va gat I6p thude boc vao kinh déng hé da dugc sy va can chinh
xac dén khéi luong khong ddi. Can khoang 50 g thudc boc cho vao tii sy, sdy & nhiét d6 100°C + 5°C
dén khéi lugng khéng ddi.

453 Tinh két qua:

D6 dm (W), dugc tinh biing phan tram, theo cong thic:

my -
W= ————x 100
m

trong dé
m, la khdiluong thudc boc trude khi sy, tinh bang gam;
m, la khéi lugng thudc boc sau khi sdy. tinh bang gam.

4.6 Xac dinh tinh cong nghé han

4.6.1 Que han dugc kiéi tra & cac tu thé han theo yéu cau cla ting loai que han. Tinh cong nghé han
phai dat cac yéu cau theo diéu 5.7 cia TCVN 3223 : 2000.

4.6.2 Kich thudc moi han géc hinh chir T
Hinh dang va kich thuéc mau thit quy dinh theo hinh 1.
Chiéu cao ciia méi han géc ( z ) va kich thudc co ban clia tdm thép, quy dinh theo béng 2.

1- M@i han kiém tra
2 - Méi han dinh
P - Huéng pha huy mai han
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Hinh 1 - M&i han chir T

Bang 2 - Kich thudc cd ban ctia tam thép va chiéu cao mai han

Kich thudc tinh bang milimét

. Pudng kinh Kich thudc co ban cda tam thép Chiéu cao méi han
que han z
d a b c d
2.0
3:5 3:5 100 120 243
2,5
3,0 6+10 6=10 120 160 4 +5
3,2
4.0 10 = 14 10 = 14 140 180 68
5.0 16 = 20 16+ 20 160 200 8=+ 10
6.0

4.6.3 BE& mat mdi han géc, qua kiém tra bing mét thudng phai khdng cé vét nit, méi han lang déu,
khong ndi cuc, khdng ngam xi va rd khi trén bé mat.

464 D8 kiém tra vét nit va cac khuyét tat khac ciia méi han géc c6 thé ding mét trong hai
phuong phap:
- phuong phap khéng pha huy, thuc hién theo TCVN 1548 - 87 ho&c cac tiéu chuan hién hanh;
- phuong phéap pha huy lién k&t han theo chiéu huéng trén hinh 1 va quan sat bang kinh up cé
d6 phéng dai 10 1an.
4.7 Xéac dinh thanh phan hoa hoc Idp kim loai dép
4.7.1 Mau dé& xac dinh thanh phan hoa hoc duac I3y theo diéu 3.4.

4.7.2 Thanh phan hoa hoc cla Idp kim loai dip dudc xac dinh:
- nguyén t6 cacbon theo TCVN 1821 - 76;
- nguyén té mangan theo TCVN 1819 - 76;
- nguyén t4 silic theo TCVN 1814 - 76;
- nguyén td photpho theo TCVN 1815 - 76;
~ nguyén té luu huynh theo TCVN 1820 - 76.

4.8 Xac dinh chi tiéu co ly 16p kim loai ddp
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4.8.1 Cach ga méi han va kich thudc chung quy dinh theo hinh 2, hinh 3 va bang 3.

Kich thudc tinh bang milimét

Hinh 2 - Cach ga m&i han

Kich thudc tinh bang milimét

'y

— - |

-
L b

Hinh 3 - M&u sau khi han

Bang 3 - Kich thudc chung ciia mdi han

Kich thudc tinh bang milimét

Pudng kinh 16i que

: B h a s b o L
han
(d)
3,0 - , :
70+ 10 16 16 5:+7 30 10 100
3,2

4,0 8010 20 20 810 30° 10 100
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5.0
6,0

120+ 10 20 20 8+10 30

10

100

4.8.2 Phuong phap han va gia cong mau

- Han néi hai t&m thép, phia dudi hai tdm thép dat mét tam thép I6t mdng, theo hinh 3. Mau dé thir cac

chi tiéu cd tinh dugc chia tir mau han ndi theo hinh 4, hinh 5.

Kich thudc tinh bang milimét

1. Mau thir d6 dai va dap
2. MAu thir do bén kéo
3. Pudng cua lay phdi mau thlr d6 bén kéo

Hinh 4 - Cach chia so bd cac mau thir

Kich thudc tinh b&ng milimét

= (200 + 2{) min

e . i e -

L A T O i e
I.En l I]V [! %i 1 |
=) Hpe g s -
o e e Rttt B =
3 ot ‘l [ s g
I PP N 0 1 S R
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Hinh 5 - Cach chia cac mau thir

- MAu thir 36 bén kéo dugc gia cdng theo hinh 6 va hinh 7.
Kich thudc tinh bang milimét

— \/L ___________

!

Lo
-
e

{0
-
- -

Hinh 6 - C4ch gia céng mau thir do bén kéo (ce)

4.8.3 Phuong phap thir do bén kéo ( og), dd dai va dap (ai), 46 dan dai (8se)

- Hinh dang kich thudc mau thir kéo theo hinh 7 va bang 4. Phuong phap thir theo TCVN 197 - 85. Mau
trudc khi thir do bén kéo phai xUf Iy nhiét theo diéu 5.10 cia TCVN 3223 : 2000.

Kich thudc tinh bang milimét

b Lo !
K22 | N [
? 7 L A
— e _,_._._H._f .......... B o T |
! '|‘ J i >
ol L
.‘ L - -

10



Hinh 7 - Mau thr kéo
Bang 4 - Kich thudc mau thir

TCVN 3909 : 2000

Kich thuéc tinh bang milimét

Kich thudc chung Mau dail, =10 d,

Miu nginl,=5 d,

d, | d h h, lo I L I, I L
15 | 20 | 50 | 15 | 150 | 165 75 90
12 | 18 | 45 | 15 | 120 | 132 60 75

10 15 40 15 100 110 L=1+2h+2h, 50

60 L=1+2h+2h,

8 12 30 10 80 88 40

48

6 10 25 10 60 66 30

36

- MA&u thir d6 dai va dap (ax) dugc gia cong theo hinh 8.

Kich thuéc tinh bang milimét

s
R
2

_JA5L

Hinh 8 - Cach gia cong mau thir do dai va dap (ax)

- Hinh dang, kich thuéc mau thir dé dai va dap theo hinh 9. Phuong phap thir theo TCVN 312 - 84.

Y
%, U/
lld A5
- 39 -
ROY
#5a

Kich thudc tinh bang milimét

11
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Hinh 9 - Mau thir do dai va dap (a,)
4.9 Xacdinh chitiéu co ly cda méi han

4.9.1 Céach g4 mdi han va cach Idy mau thr 6 bén kéo, mau thir goc udn hinh 10 va hinh 11.

Kich thudc tinh bang milimét

g9/

907

1

Hinh 10 - Mau thir co ly méi han

Kich thuéc tinh bang milimét

! 2
[ [
t r————--—=< S S 11
U L) :
z ! ,
& | - C T T T e R ey -

e e —— — — — o —— — — —

1 - MAu thir 36 bén kéo
2- Mau thir goc uén

12



4.9.2 Kich thudc mau thir dé bén kéo clia méi han theo hinh 12.
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Hinh 11 - Cach chia cac mau thir méi han

Kich thudc tinh bang milimét

4.9.3 Kich thuéc mau thir géc udn (ec) cia méi han theo hinh 13.

Hinh 12 - Kich thudc miu thir d bén kéo ( op ) clia mdi han

Kich thuéc tinh bang milimét

90'%*

180'

Hinh 13 - Kich thudc mau thir géc udn (<) clia méi han

4.9.4 DO bén kéo clia mai han dugc thir theo TCVN 197 - 85.

4.95 Goéc udn (=) ca méi han dugc thirtheo TCVN 198 - 85.
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