TIEU CHUAN NHA NUOC Nhém B

THEP CACBON 176Tsm“75
KET CAU THONG THUO'NG |
Mé th» - - ei k— th At C(S hieu ll}’c ﬁl‘
Cc thep va yéu cau ky thua 111977

Tiéu chulin nay ap dung cho thép cacbon két cfin thong thudng
cén néng dudi dang thép thanh, biing, hinh, dinh hinh, tam, la, biing
rong (van ning) va thép la can ngu¢f.

V& thanh.phén héa hoc, titu chuln nay ciing ap dung cho thép
thoi, phoi can tho, phoi vuong, phoi tim va nhirng phéi can hoic
dic theo phuwong phap dic lién tuc ; dng, vat rén va dap, day, bing
va cac san pham kim loai.

Ti¢u chulin nay khong dp dung cho thép san xuiit theo phwong
phép Betxome.

1. MAC THEP

1.1. Theo cong dung, thép dwoc chia thanh 3 nhém :

nhém A — dam bédo tinh chit co hoc;

nhém B — dam bao thanh phin hoéa hoc ;

nhém C — dam bao tinh chiit co hoc va thanh phin hoéa hoc.

1.2. Thép dugce sin xuit theo cic mic sau :

nhém A : CT31; CT33; CT34; CT38; CT42; CT51; CT61.

nhém B: BCT31; BCT33; BCT34; BCT38; BCT42; BCT51;

BCT61.

nhém C: CCT34; CCT38; CCT42 va CCT52.

1.3. Thép clia tét cd cic nhom véi mac sd 33, 34, 38 va 42 dwoc
rot theo cong nghé soi, ling va nira ling, con thép véi mac sd 51
va 61 theo cong nghé nira ling va ling.

Thép ntra ling mac CT38 va CT52 duoc ndu luyén véi ham lwong
mangan thudng va ning cao.

Khong phan loai miéc d¢ khir 6xy & mac thép C131 va BCT31.
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Trang 2/16 TCVN 1765 — 75

1.4. Nha may san xuiit tw chon phuorg phédp néu luyén va kinr
oxy, néu trong hop dong dit hang khong c6é yéu ciiu cu (hé,

1.5. Ky hiéu

1.5.1. Chir CT la chir vi¢t tat « thép cacbon thong thuong ». Chir

s8 dirng sau chi gi¢i han bén 18i thi€u khi kéo tinh biing kG/mm2.
Vi du: CT31, CT33, CT34, CT38.

1.5.2. Chir B va C dirng d&u méac thép chi nhom thép ; thép nhom.
A khong cdin ghi. Vi du: CT34, BCT34, CCT34.

1.5.3. Chir in thwong dirng sau chir s8 chi do b&n khi kéo bidu thi
mirc d¢ khir 6xy : s — thép soi, n — thép nira liing, khong ghi — thép Ling.

Vi du : CT38s, CT38n, CT38, BCT38n, CCT38.

1.5.4. Bé bitu thi loai thép, dfing sau ciing mac thép c¢o thém
chir sd A rap.

Vidu : CT38n2, BCT38s2, CCT42n2.
1.5.5. Khong cidn ghi s6 chi loai di v&i thép loai 1.
Vi du : BCT38s, CCT42n.

1.5.6. O’ thép ling c6 them gach ngang déing sau do bén kéo d&
phan biét voi s chi loai thép.

Vi du: BCT38 — 2, CCT42 — 3, CCT38 — 6.

1.5.7. B3i voi thép nira ling c6 ning cao ham lwgng mangan &
sau chir tit biéu thi miac do khir oxy cé thém chir Mn.

Vi du : CT38nMn, BCT38nMn2, CCT52nMn3.

1.5.8. Khi khiic diiu d& ghi nhiin, dugc phép ldy dé cao cia chir
va 83 béing nhau. Vi du : BCT38nMn2.

1.5.9. B3i voi thép nhom C loai 4,5,6 ciin ghi rd phwong phip
ndu luyé¢n trong chirng tir.

2. YEU CAU KY THUAT

Hinh dang, kich thuéc. sai léch cho phép, trang thai hé mit va
nhitng yéu ciu kj thuat khdc khong quy dinh trong tiéu chulin nay
cin phii dap ng véi ciac tiéu chudn tuong duong cho tirng loai
san phim can. ‘
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21 Thép nhom A
2:1.1. Cac chi tiéu dinh mirc cho thép nhom A dwec ghi trong

Tmng 3/16

TCVN 1765 — 75

bang 1.
Bdng 1
Mic thép voi tit Ubn ¢
Lokl cd cic mirc 49 Do Do on @ Gibi
lhé;: khir oxy va véi bén giin “‘;'_'_8 han
ham lwgng mangan kéo dai thal chay
nang cao ngudi
1 CT31, CT33, CT34, + - = =
CT38, CT38nMn, CT42,
2 | ¢T51, CT520Mn, CT61 = > -
3 + + + +
Chii thich :

1. Ddu « + » : chi tiéu dwge dinh mirc
D#u «— »: chi tiéu khdng dinh mire

2. BGi véi mac thép CT61 khdong dinh mirc thir udn & trang thai ngudi.

2.1.2. Tinh chit co hoc clia thép khi thir kéo, cling nhu udn 150°
& trang thai nguéi cdn phai thoa min nhirng quy dinh' ghi trong
bang 2.
2.1.3. Thanh phiin héa hoc ctia thép khong quy dinh, nhung duoc
ghi trong chirng tir
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Bang 2

Giéri han chiy Gy, kG/mm3

Po gidin dai 3, % cho

Udn 180°

cho d(} dhy, mm d() d%‘ly, mim (a : dé dhy nlau'
‘;:‘g "ﬁ“ — d:duong kinh
Mac thép 99 < trén 20 | trén 40 | trén < trén 20 5i ud
Aén 20 dén 20 | trén 40 goi udn)
kGimmz | TN gk 40 |aén 100 | 100 1 aén 40 diis Wi, e
khéng nhé hon khdong nhé hon dén 20 trén 20
CT3 > 3 - - — - 23 22 20 d=2a
CT 33s 31 —40 — - - -— 30 31 32
d= Budng
e (khong
CT 330, 32 42 - = - s 34 33 31 | gdi udn) | kinh
CT 33
i _ g0i udn
CT 34s 3342 22 21 20 19 33 32 30 . .
ting lén
S d=0
CT 34 n, 1 1 23 29 21 20 12 B 29 (khéng theo ﬁ(}
CT 34 goi udn)
day miun
CT 38s 37— A7 24 23 22 20 27 26 24
CT 38n, s ; ~ d =0,5a
38— 44 2 24 23 2 26 2 23 -
CT 3% ' ! g
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Tiép theo bang ?

Gidi han chay Oy, kG/mm3

B¢ gidn dai &5, % cho

Udn 180°

cho do day, mm da¢ day, mm (a : 49 day miu,
Mic ::2 i : ' d: dudng kinh
0 Op < trén 20| trén 40 | trén | oo o4 trén 201,00 40 | g0i udn)
thép kGmmz | 400 20| g0 40| dgn 100 | 100 "1 aén 40 cho 4§ day, mm
khdng nhd hon khéng nhd hon dén 20 trén 20
CT 38nMa 38 — 50 pY| 23 21 26 25 23 d =0,5a
CT42s {1 — 52 26 24 23 25 24 22 Pudng
d=2a :
CTd2n, | 3 50 | 27 | 26 | 25 | 24| 240 | 23 | 21 ik got
CT 42 L s udn ting
GlLisle, 51 — 64 29 28 27 2 20 19 17 1én theo
CT51 -
d¢ day
CT 52nMn 16 — 60 29 23 27 | 26 20 19 17 d=3a -~
CT 61n, 61 © 32 31 30 30 15 14 12
CT 61~ &

SL — S9LT NADL

91/g bunuy



Trang 6/16 TCVN 1765 — 75

Chit thich :

1. Giéi han trén cla d) bén kéo dwoe phép 1on hon 3kG/mm? so v&i
chi tidu dd néu, néu cic chi tidu khic dap ny tidu chuin. Gigi han
trén khdng bj han ché, néu pha hgp véi yéu ciu cla bén dit hang.

2. B3i véi thép tdm vd biang rong co nhiéu loai &9 diy va thép dinh
hinh day hon 20 mm, gi¢i han chay dwge phép nhd hon 1 kG/mm2 so
véi chi dan.

3. Bugc phép giam 1% (gia tri tuydt d8i) 4o giin dai cha thép tim nim
trong khoing a9 day tir 8 dén 4 mm, khi giam d¢ day xudng 1 mm.
4. PJi voi thép tim, bing réng va dinh hinh cac ¢& d¢ day, dugc phép

giam 1% a0 giin dai (gia trj tuyét 4di).

5. Gi¢i han chiy ciia thép cdt béténg c¢é6 &8t mac CCT 51n va CCT 51 véi
dudng kinh dén 40 mm khong duwge nho hon 30 kG/mm2.

2.2, Thép nhom B

2.2.1. Céc chi tiéu dinh mirc d8i véi thép nhém B ghi trong
bang 3.

Bdng 3

5

Loai Mac thép véi tat ca cac Ham lwrgng Ham 1 |

mic | mirc 43 khir oxy va vei ham | C, Mn, SL P, | o ni eor 1

thép luwgng mangan ning cao S, Ni P |

1 BCT31 ... BCTG61 + — ‘

2 BCT31 ... BCT61 + N [
Chu thich :

1. Ddu ¢ 4 » : chi tidu duwgc djnh mirc
D3u « —» : chi tiéu khong dinh mirc

2. B3i véi thép méac BCT 31 khong dinh mirc phin tich ham lweng cac-
bon, photpho va luu huynh.

2.2.2. Két qua phan tich hoa hoc & mau ldy tir thung rot phai
dap rng cac chi tiéu ghi trong bang 4.
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Bdng 4

Ham lugng cic nguyén t3, %

0,05 — 0,17

t’}“:; P s Cr Ni Cu
C Mn Si
khong lc'r.n ‘hon

BCT 31 £0,23 — 0,07 | 0,06 i - s

BCT 93s 0,06 — 0,12 0,25 — 0,50 £0,05 | 004 | 0,05 6,30 0,30 | 0,30
BCT 33n 0,05 — 0,12 0,25 — 0,50 0,05 — 0,17 0,04 | 005 | 0,30 o,;o 0,30 1

BCT 33 0,06 — 0,12 0,25 — 0,50 012—030 | 004 | 005 | 03 | 030 | 0,30

BCT 34s 0,09 — 0,15 0,25 — 0,50 £007 | 004 | 005 | 030 | 030 | 030

BCT 34n 0,09 — 0,15 0,25 — 0,50 0,05 — 0,17 004 | 005 | 03 | 03 | 030

BCT 34 0,09 — 0,15 0,25 — 0,50 012—030 | 004 | 005 | 03 | 03 | 030

_BCT 38s 0,14 — 0,22 0,30 — 0,60 £0,07 0,04 | 005 | 030 | 030 | o030

BCT 38n 0,14 — 0,22 0,40 — 0,65 0,04 0,05 0,30 0,30 0,30
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Tiép theo bang &

Ham lugng cic nguyén- td, %

t’::; P s Cr Ni Ca |
Cc Mn Si
khong l&n hon
BCT 38 0,14 — 0,22 0,40 — 0,65 0,12 — 0,30 0,04 0,05 | 0,30 0,30 0,30
BCT 38nMn 0,14 — 0,2i 0,80 — 1,10 £0,15 0,04 0,05 0,30 0,30 0,30
BCT 42s 0,18 — 0,27 0,40 — 0,70 £0,07 0,04 0,05 0,30 0,30 0,30
BCT 42n 0,18 — 0,27 0,40 — 0,70 0,05 — 0,17 0,04 0,05 0,30 0,30 0,30 |
BCT 4:2 0,18 — 0,27 0,40 — 0,70 0,12 — 0,30 0,04 0,05 0,30 0,30 0,30 !
BCT 51in 0,28 — 0,37 0,50 — 0,80 0,05 — 0,17 0,04 0,05 0,30 | 0,30 0,30 |
BCT 51 0,28 — 0,37 0,50 — 0,80 0,15 — 0,35 0,04 0,05 0,30 0,30 0,30
BCT 52nMn 0,22 — 0,30 0,80 — 1,20 £0,15 0,04 0,05 0,30 0,30 0,30
BCT 61n 0,38 __0,49 0,50 — 0,80 0,05 — 0,17 0,04 0,05 0,30 0,30 0,30
BCT 61 0,38 — 0,49 0,50 — 0,80 . 0,15 — 0,35 0,04 0,65 0,30 0.30. 0,30
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TCVN 1765 — 75 Trang 9/1c

Chu thich :

1.

b2

Trong thép niu luyén biing gang ¢ chira phdtpho, ham lugng phdt-
pho cho phép dén 0,050%.

. Ham lweng silic trong thép nitra ling khir oxy bing nhdém, titan hoic

cac chiit khir khac khdng chira silic ciing nhu mgdt vaiechiit khir manh
(nhur Ferosilic véi nhém, Ferosilic véi titan) dwgce phép nho hon 0,05%.
Khi khir oxy bing titan, nhém va cic chit khir khac khong chira silic
cin ghi rd trong chirng tir.

B3i v&i san phim thép mac CT38, CT42, CT51 va CT61 (LAt ci cic mire

d¢ khir oxy) c6 44 day nhd hon hay biing 12 mm, cho phép giim 0,10%
ham luegong mangan so véi chi din.

. Ham lgng nito khdng duge 161 hon 0,008% trong thanh phim can

cling nhu trong thép théi, phdi vudng, phdi can thé,-phéi tdm tir thép
Mactanh va thép 16 chuyén dang a8 can tiép.

2.2.3. Sai léch cho phép v& thanh phin hoa hoc & thanh phim

can di néu trong bang 4 phai phi hop véi cic chi tiéu ghi trong bang 3.

2.2.4. Nha mdy san xuidt khong cdn phan tich hoéa hoc &'cac

thanh phidm cin, néu bdo dam théa min ti¢u chudn nay.

2.2.5. Cho phép khong phan tich ham luong crom, niken, ddng,
nito cda thép & ca ba mirc d¢ khir oxy ; riéng ddi véi thép soi, ngoai
cic nguyén t§ k& trén con cho phép khong phan tich ham luwgng

silic n€u nha may san xuit bao dam cdc chi tiéu quy dinh.

Bdng 5
Sai l¢ch cho phép d3i véi thép, %
Nguyén t3 |
'Sbi Nira ling va ling
4 0,03
C + 0,03
achon — 0,02
Mangan + 0,05 + 0,05
Ang — 0,04 - 0,03
-+~ 0,03
S-li — 1 »
e | — 0,02
Photpho + 0,006 -+ 0,005
Lwu huynh + 0,000 - 0,005




Trang 10,16 TCVN 1765 — 7S

2.3. Thép nhém C

2.3.1. Cac chi tieu dinh mwc d3i voi thép nhém C ghi trong
bang 6.

Bang 6
Mic thép | 5 Do dai va dap
vori tat ca . . 3
. R . [-] [ =] oy :a e
; caic mire |9 b = 5 )
Loai | 45 khir ’6-_§ = e S Pz | O onig %
thép | oxy va véi | S & | 3 s |5 Eg a6, % | <S8
ham lugng | 2 2| o ' o | ®F i ‘2
mangan | & e i @ |8 ~ 9
nang cao - = +20 | =20 ‘E
1 Jeeru— | T |+ | = | A + ] =] =] =
CCTS1
2 DR O S s + + + - - —
CCT38— -
4 + |+ |+ |+ =+ =
|
R S T T S R (R
6 I S S R O T

Chu thich :
1. Ddu « 4 » : chi tiéu dwgc dinh mirc
D3u «—» : chi tiéu khong dinh mire.

2. Thép loai 3,4,5 va 6 Auoc cung ciip théo mire 34 khir oxy nira ling
va ling. Theo théa thudn giita bén dit hang va bén sin xuiit dugc phép
cung ciip thép séi mae CCT 38 va CCT42 ioai 3, trong d6 chi tifu d¢ dai va
dap & duong 20°C phai phut bep cic chi titu qui dinh cho thép nira ling
va ling cung mac ghi trong bang 7.

2.3.2. Tinh chit co hoc ciia thép qua thi nghiém kéo va udn
180° & trang thai ngui phai dap wng cdc chi tiéu quy dinh cho thép
nhom A — bang 2.

2.3.3. D¢ dai va dap cua thép mac CCT 38n, CCT 38, CCT 38n)Mn,
CCT 42n, CCT 42 loai 3, 4, 5 va 6 phai phu bop voi cac gia tri ghi
trong bang 7.
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Trang 11/16

Bang 7
- Do dai va dap, .
Vitri kG.m/em® khéng nhd hon
ctia mau
Zx | Loai thép i by day, - :
Mac thép i ;«:r;:; - O nhiét 44, °C | sau khi
cén héa gia
+ 20 — 20 | co hoc
1 —
53— 9 1 8 4 4
Tém Ngang | 10_925 | 7 3. 3
26 — 40 i 5 [ - -
Bing 5— 9 | 10 5 5
' CCT38n, | Ton8 10—25 | 8 3 3
CCT38 1
Doc 26 — 40 -—_ —
Hinh 5— 9 11 S 5
va dinh 10—25 10 3 3
hinh =T '[
26 — 40 9 fl -_— -—
| 5— 9 8 4 4
Tém | Ngang | j9_3 | 7 |} 3 3
21 — 40 S —_ —_
Bing 5— 9 [ 10 5 5
rong [
CCT380Mn 30 =50 : 2 ;
Doc 31 — 40 7 —_ —
Hinh g 9 i t 2
va dinh 10 — 30 10 3 3
hinb
31 — 40 9 -- .
5— 9 7 v -
Tim Ngang 10 — 25 6 - e
CCT42n, 20 —40 : - -
CCT42 Hinh B 5= 9 10 - —
va dinh Doc 10 — 25 9 . i
bhinh |

[y
(]
<1



Trang 12/16 TCVN 1765 — 75

2.3.4. Thanh phiin héa hoc ciia thép nhém C phdi thda mén cic
chi tiéu ciia bang 4 cho thép nhém B, song chi ldy gi¢i han trén vé
ham luwong cacbon. D3i vai tit ca cdc mic thép, trir miac CCT 38n Mu
va CCT 52n Mn, gi¢i han trén ciia ham lugng mangan duge phép cao
hon 0,2% so voi chi tieu & bang 4.

2.3.5. Trong thép mac CCT 38 loai 4, 5 va 6 dwge khir oxy biing
nhom, ham lwgng nhom du khdong dwge nho hon 0,029 .

2.3.6. Trong thép loai |, 5 va 6 khong dwoe phép ndng cao ham
lwgng photpho dén 0,05%.

2.3.7. & thép mic CCT 51n diing lam thép c6t bétong c6 ddt voi
duwong kinh tir 10 dén nho hon hoic biing 28 mm. ham lugng cacbon
phai & trong khodng tir 0,30 d&n 0,39%. ham lugng mangan tir 0,60
d&n 0,90%,.

Déi vai ttt}irng kinh 1&n hon 28 mm thi ham lwgng cacbon tir
0,28 dén 0,37% va mangan tir 0,8 dén 1,19%,.

2.3.8. Sai léch cho phép v€ thanh phin hoa hoc trong thanh phiim
cin so v&i quy dinh néu & diéu 2.3.1 phai dap rng cac chi tiéu ghi
trong bang 5. loai trir sai l¢ch dwong ciia cachon d&i véi thép dang
d2 han. Ham lrgng leu hugnh va photpho & thanh phiim cin khong
dqqc cao hon 0,0559, va 0,045%.

2.3.9. Nhi may sin xuit khong phdi phan tich thanh phiin héa
hoc & thanh phim cin khi bén dat hang khong yéu ciu va n€u nha
maiy bdao dam ding céc chi ticu quy dinh.

2.4. Tinh han

2.4.1. Tinh han chay cin dwoce bdo dam ¢ cic méc thép sau :

BCT 34s, BCT 3in, BCT 31

BCT 38s, BCT 38n, BCT 38, BCT 38nlMn,

CCT 34, CCT 3R, CCT 42, CCT 32, CCT 38nMn.

Linh han ciia thép ling va nira lng tot hon thép soi. Tuy theo
dicu kién gia cong cia chi ti€t, nhitng thép san day ciing co the
han dwoc .

CESL L1 38 G 12

BCT 125, BCT 12n, BCT 12.
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Tinh han & thép cacbon thong thuong chi dwoe bdo ddm khi
ham lwong cacbon nho hon hogc biing 0,229,. Khi ham lugng cacbon
cao.hon thi phai dung cic bién phap han diic biét.

24.2. Tinh han di¢n tré ghép mdi duoc dung voi tdt ca cic
mac thép.

2.4.3. Tinh han ap lue chi duwge diing cho cac méc thép c6 ham
lrong cacbon nho hon hofc béing 0,20%. Néu ham lugng silic vuot
qua gi¢i han quy dinh s€ lam giam tinh han.

2.4.4. Phai bio ddm chit lugng v& tinh han va sai léch cho phép
vé thanh phan hoa hoc (di€u 2.3.8 va bing 3 cho thép nira ling
gidng nhu theép king.

3. PHUONG PHAP THU
3.1. Phuong phap liy mau va thir khi cung céip thép phai theo
ding nhitng yéu ciu néu trong céc tiéu chulin hién hanh.

3.2. Cho phép nha may sin xuéit khong phan tich ham liong
cic chiit lin du (crom, niken, déng, silic) trong thép soi, néu bao
dam thoa min cic chi tiéu quy dinh.

3.3. Do dai va dap cua thép dugc xiac dinh trén miu kidu 1 theo
TCVN 312 < 69.

Cla thich. Khi gia cong miu tir thép can cé 46 day 10 mm phai mai hai
phia bén (khéng phai la bé miat can) chia mau.

4. BAO GOI, GHI NHAN VA SAP BXT CHUENG TU

4.1. Khi bao goi, ghi nhdn va sip d#t ching tir phai thdéa min
cac vlin ban k§ thuat khac quy dinh cho tirng loai sin phiim cén
turong wurng.

4.2. Dang cac loai son b&n mau d& ghi nhiin. Mau son dwoc
dimg cho tiit cd cic nhom thép va ciac mire dg khir oxy (bang 8).
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Trang 14/16 TCVN 1765 — 75

Bang 8
Mac thép Mau so'n ghi nhin
CT31 B6 va xanh la cay
CT33 Tring va den
CT34 Vang
CT38 bo
CT42 Pen
CT51, CT32 Xanh la cay
CTG61 Xanh lam

Theo thoa thudn giira hai bén, khong bit bugc ghi nhin biing:
mau son.
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GIA TR] CHUAN CHO
BIEN DANG NONG VA NHIET LUYEN

PHU LUC 1

. S U khitr
. Can hoic U thudng, ) b
Mac thép rén®, 0C oc ungssuat,
C
CT33, CT34
BCT34s, BCT34 1200 — 900 890 — 920 600 — 650
BCT34n, CCT34
CT38, BCT38nMn
BCT38s, BCT38 1200 — 900 890 — 920 600 — 650
BCT38n, CCT38
CT42, BCT42s
BCT42, BCT42n 1150 — 850 880 — 910 600 — 650
CCT42
CCT52 1150 — 850 880 — 910 550 — 620
CT51, BCT51 1150 — 850 860 — 890 600 — 630
CT61, BCT61 1100 — 850 810 — 870 600 — 650

* Khi djp nén gilt nhidt 49 ban diu cao hen 30°C A€ 1am dé qua trinb

bién dang.
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PHU LUC 2

BANG SO SANH KY HIEU CUA CAC MAC THEP

TCVN 1765 — 75 TGL 7960 I“_OCT 380 — 71 PC _1 — 64
CT31 -— _ .Cm0 A0
CT33 St 33 Cm.l Al
CT34 St 34 Cm2 A2
CT38 st 38 Cm3 . A3
CT38nMn — Cm3lnc —
CT42 St 42 Cm4 At
CT51 St 50 Cm5 A5
CT52nMn St 52 Cm3Tnc —
CTé1 St 60 Cmé A6
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